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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Multi Transitional Layer Zirconia
Block for CEREC®

INSTRUCTIONS FOR USE - ENGLISH

CAUTION: This is a medical device. For dental use only.
USA: Rx only.

1.1

1.2

1.3

PRODUCT DESCRIPTION

CEREC MTL® Zirconia blocks for CEREC® are material com-
prised of zirconia ceramics for the fabrication of individually
designed restorations using a CAD/CAM procedure. The aes-
thetic features of CEREC MTL® Zirconia enable application

as fully anatomical crowns and bridges. Indirect restorations
are fabricated by milling CEREC MTL® Zirconia blocks using a
Dentsply Sirona CAD/CAM system.

The CEREC MTL® Zirconia blocks are provided in a partially
sintered state, then milled enlarged by the CEREC CAD/CAM
system. Restorations are individually processed to specifica-
tion, and finally, densely sintered in the CEREC SpeedFire®
Sintering Furnace. The software determines the sintering pro-
gram according to the indication.

Note that CEREC® software 5.1.3 with material pack or higher
is required.

CEREC MTL® Zirconia dental ceramic material is type Il, class 5
pursuant to ISO standard 6872.

Patient target group: No restrictions.

Intended User: Dental professionals only: dentists and dental
technicians (Rx only).

Indications
CEREC MTL® Zirconia are blanks used for fabricating dental
restorations.
« CEREC MTL® Zirconia is indicated for:
- fully anatomical anterior and posterior crowns
fully anatomical 3-unit anterior and posterior bridges
- Onlays
Inlays
- Veneers

Contraindications

CEREC MTL® Zirconia is contraindicated for:

* more than one bridge pontics

* more than one cantilever bridge unit

» patients with parafunctions in particular for bruxism

* insufficient oral hygiene

* insufficient preparation results

 insufficient hard tooth substance

» patients who have known allergies or sensitivities to the
chemical ingredients of the material

« conventional or self-adhesive insertion of inlays, onlays,
veneers

Intended Purpose
CEREC MTL® Zirconia products are ceramic materials for den-
tal treatments.

Delivery Forms (Some delivery forms may not be available in all countries)

*+ CEREC MTL® Zirconia blocks are available in blended
shades, to match the VITA classical A-D shade guide tab

+ CEREC MTL® Zirconia blocks are available in 2 sizes: mono
(20 mm) for most single-unit crowns and medi (39 mm)
for most 3-unit bridges

1.4

1.5

1.6

1.7

CAUTION

2.1

2.2

Technical/physical data

Property Unit Value
3-point flexural strength (ISO 6872) MPa > 850
Coefficient of thermal expansion e

(20-500 °C) 10°- K approx. 10.3
Chemical solubility (ISO 6872) ug/cm? <20
Density after sinter firing g/cm? approx. 6.05

Chemical composition

Component Wit%

ZrO, 88-93

Y,0s3 6-8

HfO, 1-3

AlL,Os 0O-1

Pigments 0O-1
Note:

« The technical/physical values given are typical measure-
ment results and refer to in-house manufactured samples
and measuring instruments in the company.

« If samples are prepared using different methods and mea-
surement equipment, other measuring results may be
obtained.

Compatible Stains and Glazes

The use of spray or paint on glaze or stains is optional with
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blocks. CEREC MTL® Zirconia
CAD/CAM blocks are compatible with Dentsply Sirona
Universal Stains and Glaze System, DS Universal Spray Glaze
Fluo, DS Universal Spray Glaze and VITA AKZENT® Plus GLAZE
LT Spray.

Compatible Cements

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM block restorations can be
temporarily cemented and are compatible with traditional
eugenol and non-eugenol temporary cements. For final
cementation, CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM block restora-
tions are compatible with Universal/Self-Adhesive, Adhesive
Resin Cement and Conventional Cement systems designed
for Zirconia ceramic cementation (e.g. Dentsply Sirona
cement systems Calibra® Bio, Calibra® Universal and Calibra®
Ceram). See complete Instructions for Use of selected cement
system.

GENERAL SAFETY NOTES

Be aware of the following general safety notes and the spe-
cial safety notes in other chapters of these instructions for
use.

Safety alert symbol

This is the safety alert symbol. It is used to alert you to
potential personal injury hazards.

Obey all safety messages that follow this symbol to avoid
possible injury.

Product reliability

Information on reporting serious incidents in connection with
medical devices, general risks associated with dental treat-
ments, residual risks and (if applicable) short clinical safety
and performance reports (SSCPs) can be found at
https:/www.vita-zahnfabrik.com/product_safety

The safety data sheets can be downloaded at
https:./www.vita-zahnfabrik.com or requested by fax at
(+49) 7761-562-233.

Precautions

* This product is intended to be used only as specifically
outlined in these Instructions for Use. Any use of this prod-
uct inconsistent with the Instructions for Use is at the dis-
cretion and is the sole responsibility of the practitioner.

* Wear suitable protective eyewear, clothing and gloves. Pro-
tective eyewear is recommended for patients.



2.3

* Contamination of the preparation or margin area with
saliva, blood, water, or hemostatic agents during adhesive
cementation may lead to an adhesive failure. Ensure ade-
guate isolation and tissue management techniques during
adhesive cementation.

* Devices marked “single use” on the labeling are intended
for single use only. Discard after use. Do not reuse in other
patients in order to prevent cross-contamination.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM block restorations require
adequate preparation reduction and restoration thickness.
Insufficient wall thickness may lead to premature failure.

« CEREC MTL® Zirconia blocks are delivered in a pre-sintered
state. In this state, the material can be processed very well,
but does not yet have the properties it has after sintering.
Careful handling in this state is necessary for this reason.

*+ CEREC MTL® Zirconia block restorations must be sintered
and must be polished, or polished and glazed before inser-
tion. Direct insertion without sintering and polishing or pol-
ishing and glaze may lead to failure.

* Final shading of CEREC MTL® Zirconia block restorations
depends on correct sintering time. Therefore, only restora-
tions of the same shade can be grouped into one sintering
cycle. Do not group restorations of different shades/sinter-
ing times into one sintering cycle.

* Use only in well ventilated areas.

* Insufficient data exists to support use of CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM blocks to fabricate resin-bonded-
retainer bridges (“Maryland” bridges), endodontic post and
cores, or implant abutments.

* Avoid adjusting sintered restorations with milling tools,
especially in the connector area. Flexural strength may be
compromised (See step-by-step Instructions).

* Please check the packaging and the material immediately
upon receipt for an intact condition with regard to:

- integrity of the packaging

- integrity of the product (no disruptions, cracks or shade
irregularities must be noticeable).

- The manufacturer’'s name, VITA Zahnfabrik and the CE
marking must be present on the packaging.

* The success of any restoration depends on its fit onto the
underlying tooth structure with minimal discrepancies.

* The ability to produce a routinely smooth, sound and well-
fitting restoration requires strict adherence to certain fun-
damentals. Sharp edges of preparations or abutments may
cause fracture of the respective zirconia structures. These
sharp edges must be avoided (round off with wax before
the scan).

Interactions

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blocks are designed to be
fabricated using a Dentsply Sirona CAD/CAM system. Mill-
ing blocks using non-compatible CAD/CAM systems may
lead to inadequate or unacceptable restorations.

* CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blocks are designed to be
dry milled only. Do not mill in a wet-milling CAD/CAM sys-
tem. Pre-sintered blocks and restorations absorb moisture.
If restorations are milled wet or otherwise become wet in
pre-sintered state, prolonged drying is required prior to
sintering. Re-milling dry is recommended.

2.4 Adverse Reactions

2.5

* No adverse reactions have been reported for CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM blocks. Should you hear or receive
information about any adverse effects, notify Dentsply
Sirona.

Storage Conditions

Inadequate storage conditions may shorten the shelf life and

may lead to malfunction of the product. Store in a dry place

and protect from moisture.

» Store the CEREC MTL® Zirconia blocks in the original pack-
aging and in a dry place.

* Take care when handling these, that the CEREC MTL®
Zirconia blocks are not exposed to any blows or vibrations.

» Take care that the materials are not allowed to be touched
with wet hands. Handle with dry gloves only.

* The materials must not be contaminated with foreign sub-
stances (e.g., glass-ceramic or metal grinding dust).

¢ They can be disposed of with household waste. The prod-

ucts labelled with a pictogram for hazardous substances
are to be disposed of as hazardous waste. Recyclable
waste (such as attachments, paper and plastics) must be
disposed of using appropriate recycling systems. If neces-
sary, contaminated product residues should be pretreated in
accordance with regional regulations and disposed of sepa-
rately.

3. STEP-BY-STEP INSTRUCTIONS

Please adhere to the following workflow when working with

t

his product:

3.1 Tooth shade determination
Tips on determining tooth shade:

.

.

Whenever possible, determine the tooth shade using a
standardized daylight lamp.

Make sure that the surroundings are neutral in terms of
color. Lipstick and cosmetics should be removed, and
bright clothing covered by a grey cape.

Make your selection quickly. In case of doubt, trust your ini-
tial decision as the eye already tires after approx. 5-7 sec-
onds.

For restorations that will be final polished only (no stain or
glaze) the shade effect/shade intensity increases depend-
ing on the degree of polishing. It is recommended, to select
a block shade brighter than the target shade.

Disinfect the shade guide every time after performing shade
determination according to manufacturer’s instructions.

Note:

.

For digital shade determination, use VITA Easyshade® V.
For visual shade determination, the VITA classical A1-D4®
shade guide.

3.2 Preparation

3.2.1 Basic preparation guidelines for all-ceramic restorations
* No angles or edges.
¢ The ideal preparation is a shoulder preparation with
rounded inner edges and/or a chamfer preparation.
¢ The indicated dimensions reflect the minimum thicknesses
for CEREC MTL® Zirconia restorations.
3.2.2 General preparation guidelines
* Evenly reduce the anatomical shape while observing the
given minimum wall thicknesses below.
« For conventional and/or self-adhesive cementation, the
preparation must demonstrate retentive surfaces.
* Preparation angles: 4-8° for conventionally and self-adhe-
sive cementation.
3.2.3 Design parameters
All information refers to Minimum wall thickness in mm/
sintered restorations Connector cross-sections
Anterior and posterior incisal 0.6
crowns, inlays, onlays and | occlusal 0.6 -
veneers axial 0.5
Fully anatomical 3-unit incisal 0.6 9 mm?
anterior bridges axial 0.6
Fully anatomical 3-unit occlusal 0.7 5
) . ) 12 mm
posterior bridges axial 0.6
Note:

.

3.2.4

The minimum wall thicknesses refers to fully sintered resto-
rations.

Design of the connectors

Hoight h Height h Height h

© ] o

Highest possible height Height is the same as the Heigth is less than the

width width



Note:

3.2.5

CAUTION

The height of the connector surfaces is the highest possi-
ble that can be selected (Fig. ).

The height should be at least as high as the width (Figs. 1
and 2).

Sharp corners and edges are to be avoided.

Failure to observe the given minimum wall thicknesses and
connector dimensions may result in clinical failures, such as
cracks or fracture of the restoration.

Design criteria

Improper Design - To reduce restoration fracture risk
The applicable minimum wall thicknesses must be
observed.

* The aim is to obtain a uniform wall thickness.

* For implant-supported restorations, depending on the
fabrication process, sharp edges may exist, which may
cause fracture of the respective zirconia structures dur-
ing the period of wearing. These sharp edges must be
avoided in general (e.g. can be rounded off with wax
before the scan).

3.3 CAD/CAM Process (scanning, designing, milling)
CEREC MTL® Zirconia restorations are produced with CEREC
CAD/CAM systems by Dentsply Sirona. If you have any ques-
tions about these systems, please contact Dentsply Sirona.

3.3.1

3.3.2

CAUTION

CAUTION

3.3.3

Scanning the restoration with CEREC Primescan/
Omnicam

Use CEREC SW 5.1.3 with material pack or higher.

Select CEREC MTL® Zirconia in the material dialog. The
Dentsply Sirona CAD/CAM milling unit will prompt you

to insert a CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM Block. For
detailed processing, please consult the Instructions for
Use and technical manuals of the appropriate CAD/

CAM systems. Make sure to follow the manufacturers’
recommendations.

Make sure that the chamber of the milling unit is clean and
dry.

Dry mill only - To reduce the risk of moisture contamina-
tion

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM Blocks can be dry milled
only.

Use of wet-milling capable milling unit is not recom-
mended, due to possible moisture contamination requiring
prolonged drying time.

Material Shrinkage - To reduce the risk of inproper fit
Since the CEREC MTL® Zirconia shrinks by approximately
20-25% during sintering, the shrinkage factor of the
respective batch, which is included in the Data Matrix code
or on the code on the block (top side), must be read into
the software or manually entered.

Manufacturing phase

Selecting the color

When using zirconia in a CEREC SpeedFire® sintering fur-

nace, the color of the block must be selected in advance

in the software. This ensures the use of the appropriate

parameters.

In the ADMINISTRATION phase, you have selected

CEREC MTL® Zirconia.

1. Select the "Select Color" step.

2. Select the desired color by choosing the color in the
color center.

3. Press the "OK" button.

Positioning restorations in the block

The normal positioning of the restoration in the multi tran-

sitional layered block is centered.

This captures the entire color gradient. For restorations to

have a clearly visible enamel area, they must be positioned

in the CAM software as high as possible in the top of the

block. It is recommended to place the restoration approxi-

mately T mm below the top edge of the block to obtain a

clearly visible incisal portion.

For a smaller proportion of enamel, we recommend placing
the restoration - especially with molars - as far down as
possible in the cervical area.

Starting the production process

Once you have completed the design and assessed the res-
toration in the preview, you can produce the restoration.
Enlargement factor

VITA Zahnfabrik determines the
enlargement factor in all three spa-
tial dimensions (X-, Y-, Z-direction)
and integrates the information as
plain text or code in the print on
the blank. The barcode is scanned
in the device. If this is not possible,
the code can also be entered as
plain text (e.g., *Z2300EB).

A2 sad =L

3.4 Sprue removal, adjusting, pre-polishing

.

.

After the milling process and prior to sintering, a diamond
or a tungsten carbide milling tool has to be used to reduce
marginal edges or carefully re-contouring the fissures as
desired. Remove the sprue prior to sintering.

Bridge restorations may not be separated approximally
using a diamond separating disc, since this may result in
breaking points on the connectors.

Do not thin walls beyond the minimum wall thicknesses.

Tips:

.

In order to facilitate high-gloss polishing of fully anatomical
restorations, it is recommended to smooth the milled res-
toration before hard sintering with a fine diamond smooth-
ing instrument and/or to pre-polish the restoration with
silicone-free polishers.

For pre-polishing, use a polyurethane-bonded rubber pol-
isher. Silicone polishers may leave residue.

Note:

.

.

CAUTION

No drying is required for dry-milled restorations.

In the case of high humidity:

- In an environment with a high level of humidity, the res-
torations can absorb moisture after drying. For this rea-
son, sintering must take place within a maximum of one
hour after milling.

Airborne particles - To reduce inhalation risk
* Do not inhale abrasive dusts.
* Use a vacuum system and wear a mask.

Adjusting CEREC MTL® Zirconia restorations should always
be carried out in the unsintered state.

Only use suitable milling tools (e.g., fine-grain diamonds,
fine-toothed carbide burs, zirconia stones), low speed

(< 20,000 1/min), and little pressure.

Avoid overheating the ceramic.

Make sure that the minimum wall and connector thick-
nesses are maintained when adjusting/pre-polishing.
Remove any traces of milling or polishing residue before
sintering to avoid inaccuracy of fit caused by sintered on
milling dust. Remove with a brush or oil-free compressed
air.

Note: The restorations must not be sandblasted or cleaned
with a steam jet before sintering!

Make sure you do not inhale abrasive dusts. Use a vacuum
system and wear a mask.

3.5 Sintering

3.5.1

Preparation for sintering

After the milling process (and prior to sintering) a tungsten
carbide tool shall be used to separate the restoration from
the blank. Remove the sprue prior sintering. If further adjust-
ments are needed, it is recommended to do the adjustments
before sintering.

CAUTION

Airborne particles - To reduce inhalation risk
* Do not inhale abrasive dusts.
* Use a vacuum system and wear a mask.



CAUTION

CAUTION

CAUTION

3.5.2 Sintering the restoration in the CEREC SpeedFire®

A CEREC SpeedFire® furnace from Dentsply Sirona is recom-
mended for the sintering process.

Final shading of CEREC MTL® Zirconia block restorations
depends on correct sintering time

Do not group restorations of different shades/sintering
times into one sintering cycle.

Before sintering the restoration, it is recommended to free
the restorations from dust using compressed air or a ceramic
brush.

Do not inhale abrasive dusts. Use a vacuum system and wear
a mask.

NOTE: Restorations made from CEREC MTL® Zirconia must
be sintered in dry conditions.

When sintering CEREC MTL® Zirconia restorations in the
CEREC SpeedFire®, the CEREC software automatically trans-
fers the job to the CEREC SpeedFire® if the milling machine
and the CEREC SpeedFire® are connected.

NOTE: Maximum restoration size.

Observe the maximum furnace chamber size when loading
the Furnace:
- Diameter:
- Height:

38 mm
20 mm

The restoration (including the Glazing Support Single/
Multi Unit) must not exceed the size of the chamber, length
(38 mm) and height (20 mm), otherwise the chamber may
be damaged.

For further information please refer to the Operating Instruc-

tions of the CEREC SpeedFire®.

>

1. l Place the restoration with the occlusal surface fac-

ing down directly on the top door insulation.

2. Start the process by touching the start icon. The furnace
shuts automatically once the process starts.

3. The furnace opens automatically following successful heat
treatment. The process is not yet complete, as a cooling-
off phase occurs in an open condition. There will be a sig-
nal tone once the cooling process has completed. When
the unit’'s LED status display is green, the furnace can be
unloaded.

Risk of injury

The restoration and parts of the door insulation may still
be hot when the unit’'s LED status display is green. Always
use tweezers to remove the restoration from the furnace.
Allow the restoration to cool down for another five min-
utes before picking it up with hands.

4.0nly unload the furnace using metallic or ceramic twee-
zers. Plastic tweezers are not suitable for removing restora-
tions, as the restoration is still very hot in this phase. Place
the restoration on the fireproof tray for further cooling.

3.6 Adjusting after the sintering process

Surface Condition - To reduce risk of compromised flex-
ural strength

The surface condition of ceramic materials is critical for
their flexural strength. Adjustment of the sintered restora-
tions with milling tools, especially in the connector area,
must be avoided.

However, if adjustment is necessary, then follow these basic

rules:

* Adjustment in the sintered state should be performed with
fine diamonds in a highspeed handpiece with water cooling
and with low pressure. Adjustments made with diamonds
instruments must be followed by polishing.

3.7

3.71

* As an alternative it is possible to do adjustments with soft
diamond rubber polishers and a handpiece at low speed
and low pressure. The tool must be applied flat to minimize
the chatter.

* Areas that are under tension in clinical use, i.e. primarily the
connectors in bridge structures, should not be adjusted.

Tip:

* Work exclusively with polyurethane polishers. Residues
of these polishers can be easily removed and burned out
without leaving any residue.

*« When using silicone-bonded polishers, there is a danger that
the abraded silicone cannot be removed without residue.

« This may negatively affect the color/translucency and the
bonding area towards the glazing material.

Polishing, Try-in
CEREC MTL® Zirconia restorations can either be polished, or
polished and glazed.

Polishing technique

* The polishing of the occlusal surface, especially of the
areas that are in direct contact with the antagonist, is par-
ticularly important in monolithic restorations.

« After functional adjusting, re-polish the surfaces of the
adjusted occlusal surface very carefully.

* In general, if the surface is polished to a high gloss, it is sig-
nificantly less abrasive according to laboratory tests. As a
result, the high-gloss polish protects the antagonist from
unwanted abrasion.

Note:

* With the “polishing technique”, the shade effect may differ
from that of the shade guide. Depending on the degree of
polishing, the shade effect/intensity is increased. If neces-
sary, it is recommended to select a block shade that is one
shade brighter than the target shade.

* Polishing all-zirconium oxide restorations results only par-
tially in a mother-of-pearl-type shiny surface, which thus
appears to be different.

* The mother-of-pearl effect is the iridescent effect of a pol-
ished surface in incident light. The same effect that occurs
in sea shells. A similar phenomenon can be observed in
well-polished zirconium oxide. Zirconium oxide demon-
strates a high refractive index and, when polished well, a
high reflection factor. As the shade effect/shade intensity
increases depending on the degree of polishing, it is rec-
ommended, to select a block shade brighter than the tar-
get shade.

« CEREC MTL® Zirconia can be polished with standard pol-
ishing agents for zirconia ceramics.

Polishing with VITA SUPRINITY® Polishing Set

* The pre-polishing of ground areas is done with the pink rub-
ber polishers containing diamonds of the VITA SUPRINITY®
Polishing Set technical/clinical at a speed of 7,000 to
12,000 rpm.

* High-gloss polishing is then carried out with the diamond-
coated, gray rubber polishers at a reduced speed of 4,000
to 8,000 rpm.

For further information please refer Instructions for Use of
the VITA SUPRINITY® Polishing Set *.

Polishing with MEISINGER LUSTER® Kits for Zirconia

1. Trimming the contact points if needed (9736H), Recom-
mended rotary Speed: 7,000-12,000 rpm.

2.Smoothing of the occlusal surface (DCA04), Recom-
mended rotary Speed: 7,000-12,000 rpm.

3.Smoothing of the external shape (DCA06), Recommended
rotary Speed: 7,000-12,000 rpm.

4.High-shine polishing of the occlusal surfaces without high
pressure (DCA10), Recommended rotary Speed: 7,000-
12,000 rpm.

5. High-shine polishing of the external shapes (DCA12), Rec-
ommended rotary Speed: 7,000-12,000 rpm.

For further information please refer Instructions for Use of
the MEISINGER LUSTER® Kits*.

* Not a registered trademark of Dentsply Sirona.



3.7.2 Optional Try-In

CAUTION

3.8

CAUTION

3.8.1

* Try-in the restoration for marginal and proximal fit. Make
any necessary adjustments as outlined above.

Contamination - To reduce risk of infection
Restorations should be polished, cleaned and disinfected
before and after optional try-in. See “Hygiene” section
below.

* Adjustments made during try-in must be re-polished as
outlined above, prior to optional stain and glaze applica-
tion and final delivery.

* The polishing of the occlusal surface, especially of the
areas that are in direct contact with the antagonist, is par-
ticularly important in monolithic restorations.

« After functional grinding, re-polish the surfaces of the
ground occlusal surface very carefully.

* In general, if the surface is polished to a high gloss, it is sig-
nificantly less or even not abrasive, according to laboratory
tests. As a result, the high-gloss polish protects the antag-
onist from unwanted abrasion.

Optional Staining and Glazing
If staining and glazing is not required/desired, skip to section
3.9 “Pre-cementation surface preparation”.

Surface Condition - To reduce risk of excessive wear

* Prior to glazing, ensure restorations are properly sintered
and polished.

* Restorations must be clean and dry before application.

« CEREC MTL® Zirconia restorations can be glazed with:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.

First, follow the polishing instructions from Section “Polishing
technique” above 3.7.1.

After polishing, clean the restoration using either an ultra-
sonic cleaner or steam cleaner, prior to Spray Glaze or
paint-on application. Ensure the restoration is free of con-
tamination and completely dried with oil-free air prior to
paint-on or Spray Glaze application.

Preparation of the restoration for Staining and/or Glazing
Use the Glazing Support Single/Multi Unit holders, and
CEREC SpeedPaste as shown in the images below. Fill the
restoration with CEREC SpeedPaste, applying the paste
evenly up to the restoration margin. Place the Glazing Sup-
port Single/Multi Unit holders in the paste and pick up the
tweezers, if required. Observe the operating instructions sup-
plied with the CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glazing CEREC MTL® Zirconia with DS Universal Stain and

Glazing CEREC MTL® Zirconia with DS Universal Spray Glaze

Fluo or DS Universal Spray Glaze

1. Prior to use, ensure the spray nozzle is not clogged and
ensure the nozzle is firmly assembled to the spray head.

2. Protect the intaglio of the restoration and any restoration
surface with the CEREC Speed Paste where glaze applica-
tion is not desired.

3. Vigorously shake the spray can immediately prior to each
use. Ensure the mixing balls inside the spray can are free
and make an audible noise when shaking the spray can.

4.Keep the spray can in as vertical position as possible while
applying spray. And maintain a distance of 6-10 cm (2.5-
4.0 in) between the nozzle outlet and the restoration sur-
face.

5. Apply a uniform layer glaze to the surface of the restora-
tion.

6. The applied glaze should be thin and uniform.

Follow the Instructions for Use (IFU) for DS Universal Spray
Glaze.

3.8.3 Glazing the CEREC MTL® Zirconia Restoration in the

furnace

Glazing CEREC MTL® Zirconia in the CEREC SpeedFire®
Position the Support with the restoration centrally on the top
door insulation and ensure that the Glazing Support Single/
Multi Unit or restoration do not protrude out from the door
insulation; otherwise, these may collide with the furnace cham-
ber. Select the “GLAZE” program on the CEREC SpeedFire®
control panel and allow the unit to cycle.

Glazing CEREC MTL® Zirconia with other furnaces
* For firing the restoration in furnaces from other manufac-
turers, follow the firing parameters outlined in Table below.

e

Glaze or DS Universal Spray Glaze Fluo or DS Universal
Spray Glaze

Glazing CEREC MTL® Zirconia with DS Universal Stain and

Glaze

1. Withdraw desired amount of DS Universal Glaze from the
jar and place it on the mixing palette.

NOTE: If the stain or glaze inside the jar has separated, mix
thoroughly with a glass, plastic or zirconia spatula.

2.1f a thinner consistency is desired, dilute the material
with the Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF
601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Apply a thin layer of the glaze material all over the crown
surface in the usual manner using a brush. Make sure not to
apply the glaze material too thick or too thin. Too thin of a
layer will result in a more matte finish. Too thick of a layer
can result in puddling and/or pitting of the material.

4.1f a more intensive shade effect is desired, DS Universal
Stains can be applied on the glazed surface of the restora-
tion. Apply a thin layer of the stain material on the crown
surface in the usual manner using a brush. Make sure not to
apply the glaze material too thick or too thin.

Follow the Instructions for Use (IFU) for Universal Stain and
Glaze.

Drying | Closing | Pre-heating [Pre-heating| Heating | Finaltem- | Vacuum | Holding [ Cooling
[min] [min] |tempatature [min] rate perature [min] time [min]
[°C] [°C/min] [°C] [min]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
¢ * Position the Support with the restoration centrally
o . .
= on the top door insulation and ensure that the

Glazing Support Single/Multi Unit or restoration do
not protrude out from the door insulation; other-
wise, these may collide with the furnace chamber.

* Observe maximum restoration size.

- Observe the maximum Furnace chamber size when load-
ing the furnace. Diameter: 38 mm; Height: 20 mm

- The restoration (including with the Glazing Support Sin-
gle/Multi Unit) must not exceed this length (38 mm) and
height (20 mm), otherwise the chamber may be dam-
aged.

¢ Only load the furnace with approved materials, which must
be assigned uniquely to the heat treatment job in the fur-
nace.

* Use the restoration holders, firing paste (CEREC SpeedPaste)
and tweezers supplied in the package for loading the fur-
nace for the glazing process.

* Also observe the operating instructions supplied with the
CEREC SpeedPaste.

* Apply as small a portion of the pastve as possible to get
the firing pin to hold. The restoration must not be com-
pletely filled, as undesired expansion may occur, resulting
in cracks or fractures.

* Place the tray in the paste and pick up the tweezers, if
required.

« After fixing the restoration to the restoration holder, posi-
tion the holder centrally on the top door insulation and
ensure that the holder or restoration do not protrude out
from the door insulation; otherwise, these may collide with
the furnace chamber.

Warning: Risk of burning

¢ The restoration and parts of the door insulation may still be
hot.

* Always pick up some tweezers to remove the restoration
from the furnace.

* Allow the restoration to cool down for another five minutes
before picking it up with your hands.



CAUTION

* As the restoration is still very hot in this phase, only unload
the furnace using metallic or ceramic tweezers. Plastic
tweezers are not suitable for removing restorations. Place
the restoration on the fireproof tray (A) for further cooling.

3.9 Pre-Cementation Surface Preparation

» Sand-blast the internal surface of the restoration using
50 um aluminum oxide at a max pressure of 2.5 bar.
(35 PSD

» Clean and disinfect the restoration as outlined in “Hygiene”
section below.

Contamination - To reduce risk of infection
Restorations should be polished, stained and glazed
(optional, if desired) and sandblasted internally before
cleaning and disinfection.

Restorations should be cleaned and disinfected immedi-
ately prior to delivery.

Follow instructions in “Hygiene” section below before
delivery.

3.10 Cementation

3.10.1 Temporary cementation

* Monolithic CEREC MTL® Zirconia restorations can be
cemented temporarily since they exhibit high inherent
strength and there is no risk of damaging the veneer when
removing the restoration prior to permanent cementation.

* Use hemostats, Baade pliers or other suitable crown
removal instrument for removal along the path of insertion.
Care should be taken and tension, twisting or rocking must
be avoided when removing the restoration

« CEREC MTL® Zirconia restorations are compatible with
all temporary cement materials can be used for tempo-
rary cementation Follow cement manufacturer’'s complete
Instructions for Use. Non-eugenol cements are recom-
mended if final cementation will be with resin cement.

* Re-sandblasting of internal surfaces followed by cleaning
and disinfection (see “Hygiene” section below) are required
prior to definitive cementation.

3.10.2 Final Cementation

Conventional Cements (Full Coverage Crowns and Bridges)
Full coverage crowns and bridges fabricated from

CEREC MTL® Zirconia can be conventionally cemented pro-
vided that the preparation guidelines are followed. Cement
the CEREC MTL® Zirconia restoration with Dentsply Sirona
Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement following the prod-
uct Instructions for Use (IFU). Resin modified glass ionomer
(RMGI) or glass ionomer (GI) type cements indicated for zir-
conia ceramic cementation from other manufacturers can be
used following their respective instructions for use.

Universal/Self-Adhesive Cements (Full Coverage Crowns
and Bridges)

Full coverage crowns and bridges fabricated from

CEREC MTL® Zirconia can be cemented using Universal/Self-
Adhesive or Adhesive Resin cements provided the prepa-
ration guidelines are followed. Cement the CEREC MTL®
Zirconia restoration with Dentsply Sirona Calibra® Universal
Self-Adhesive Resin Cement or Calibra® Ceram Adhesive
Resin Cement following the product Instructions for Use
(IFU). Universal or adhesive resin type cements indicated for
zirconia ceramic cementation from other manufacturers can
be used following their respective instructions for use.

Adhesive Resin Based Cements (Onlays, Inlays, Veneers)
Onlays, inlays, and venners fabricated from CEREC MTL®
Zirconia must be cemented using Adhesive Resin cements
provided the preparation guidelines are followed. Cement the
CEREC MTL® Zirconia restoration with Dentsply Sirona Calibra®
Ceram Adhesive Resin Cement following the product Instruc-
tions for Use (IFU). Adhesive resin type cements indicated for
zirconia ceramic cementation from other manufacturers can
be used following their respective instructions for use.

4. HYGIENE AND DISPOSAL

Cross-contamination

Do not reuse single use products. Dispose of in accor-
dance with local regulations. Finished device should be
disinfected per manufacturers’ recommmendation of disin-
fection material.

CAUTION

Following materials are considered compatible with
CEREC MTL® Zirconia restorations:

* 80% ethanol

« 70% 2-propanol

4.1 Disposal
* Block remains and the block holder do not need to be dis-
posed of separately. They can be disposed of as normal
household waste in accordance with local regulations.
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Please note: Our products must be used in accordance with the
instructions for use. We do not accept any liability for damage
resulting from incorrect handling or usage. The user is further-
more obliged to check the product before use with regard to its
suitability for the intended area of applications. We cannot accept
any liability if the product is used in conjunction with materials or
equipment from other manufacturers that are not compatible or
not authorized for use with our product and this results in damage.
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Zircone multicouche a transition progressive
Bloc pour CEREC®

MODE D’EMPLOI - FRANCAIS

AVERTISSEMENT : Ce produit est un dispositif médical. Réservé a
'usage dentaire uniquement.

1.1

1.2

1.3

DESCRIPTION DU PRODUIT

Les blocs CEREC MTL® Zirconia pour CEREC® sont composés
de céramique de zircone pour la fabrication de restaurations
sur mesure au moyen d’'une procédure de CFAQO. Les carac-
téristiques esthétiques de CEREC MTL® Zirconia permettent
son utilisation pour les couronnes et bridges entierement ana-
tomiques. Pour réaliser des restaurations indirectes, les blocs
CEREC MTL® Zirconia sont usinés avec un systéme de CFAO
de Dentsply Sirona.

Les blocs CEREC MTL® Zirconia sont fournis partiellement frit-
tés, pour ensuite étre usinés plus largement avec le systéme
de CFAO CEREC. Les restaurations sont personnalisées selon
la spécification puis, enfin, bien sintérisées dans le four de frit-
tage CEREC SpeedFire®. Le logiciel définit le programme de
frittage en fonction de l'indication.

Remarque : il est nécessaire de disposer du logiciel CEREC®
version 5.1.3 ou supérieure avec Material Pack.

La céramique dentaire CEREC MTL® Zirconia est un matériau
de type Il, classe 5 conforme a la norme ISO 6872.

Groupe de patients ciblé : aucune restriction.

Utilisateur prévu : professionnels des soins dentaires unique-
ment : dentistes et prothésistes dentaires (Rx only).

Indications
CEREC MTL® Zirconia sont des blocs utilisés pour la fabrica-
tion de restaurations dentaires.
» CEREC MTL® Zirconia est indiqué pour :
- couronnes entiérement anatomiques dans les régions
antérieures et postérieures
- bridges a 3 éléments entierement anatomiques dans les
régions antérieures et postérieures
- Onlays
- Inlays
- Facettes

Contre-indications

CEREC MTL® Zirconia est contre-indiqué dans les cas suivants :
* plus d'un pontique

* plus d'un élément de bridge cantilever

» patients avec parafonctions, en particulier bruxisme

* hygiéne bucco-dentaire insuffisante

» résultats de préparation insuffisants

» substance dentaire dure insuffisante

* patients ayant des allergies ou des hypersensibilités connues

aux ingrédients chimiques du matériau
* insertion conventionnelle ou autoadhésive d’'inlays, d'onlays,
de facettes

Usage prévu
Les produits CEREC MTL® Zirconia sont des matériaux céra-
miques destinés aux traitements dentaires.

Présentations (certaines présentations peuvent ne pas étre disponibles dans

tous les pays)

* Les blocs CEREC MTL® Zirconia sont disponibles en diffé-
rentes teintes correspondant au teintier VITA classical A-D

* Les blocs CEREC MTL® Zirconia sont disponibles en 2 tailles :
mono (20 mm) pour la plupart des couronnes unitaires et
medi (39 mm) pour la plupart des bridges a 3 éléments

1.4

1.5

1.6

1.7

Caractéristiques techniques/physiques

Propriété Unité Valeur
Résistance a la flexion en 3 points

(IS0 6872) MPa > 850
Coefficient d’expansion thermique el

(20-500 °C) 10°- K env. 10,3
Solubilité chimique (ISO 6872) ug/cm? <20
Densité apres frittage g/cm? env. 6,05

Composition chimique

Composant % (en poids)
ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

AlLOs 0O-1

Pigments 0O-1
Remarque :

« Les valeurs techniques/physiques données sont les résultats
de mesure généralement obtenus avec des échantillons fabri-
qués en interne et des instruments de mesure de la société.

* Les résultats des mesures peuvent différer si les échantillons
sont préparés avec des méthodes différentes et les mesures,
faites avec des instruments différents.

Maquillants et glagages compatibles

L'application du glacage ou du maquillants au spray ou au pin-
ceau est facultative avec les blocs pour CFAO CEREC MTL®
Zirconia. Les blocs pour CFAO CEREC MTL® Zirconia sont com-
patibles avec les produits Universal Stains and Glaze System,
Universal Spray Glaze Fluo et Universal Spray de Dentsply
Sirona ainsi que VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Ciments compatibles

Les restaurations réalisées avec des blocs pour CFAO

CEREC MTL® Zirconia peuvent étre provisoirement scellées et
sont compatibles avec les ciments provisoires classiques conte-
nant ou non de I'eugénol. Pour 'assemblage définitif, les res-
taurations réalisées avec des blocs pour CFAO CEREC MTL®
Zirconia sont compatibles avec les colles universelles/autoad-
hésives, les ciments résines adhésifs et les ciments classiques
congus pour le scellement de la céramique de zircone (p. ex. les
systémes de ciment de Dentsply Sirona Calibra® Bio, Calibra®
Universal et Calibra® Ceram). Voir le mode d’emploi complet du
matériau d’assemblage colles avec systeme adhésif choisi.

REMARQUES GENERALES RELATIVES A LA SECURITE

Il convient de prendre connaissance des consignes de sécu-
rité générales suivantes ainsi que des consignes de sécurité
particulieres qui figurent dans les autres chapitres du présent
mode d’emploi.

Symbole de sécurité
Ce pictogramme est le symbole de sécurité. Il sert a alerter

arrention | utilisateur des risques de blessure potentiels.

2.1

Respecter tous les messages de sécurité venant apres ce
symbole afin d’éviter d’éventuelles blessures.

Fiabilité du produit

Des informations sur la déclaration d’incidents graves en

lien avec les dispositifs médicaux, les risques généraux asso-
ciés aux traitements dentaires, les risques résiduels et (le cas
échéant) les résumeés des caractéristiques de sécurité et des
performances cliniques (SSCP) sont disponibles sous
https:/www.vita-zahnfabrik.com/product_safety

Les fiches de données de sécurité peuvent étre téléchargées
sur https:/www.vita-zahnfabrik.com ou demandées par fax au
(+49) 7761-562-233.




2.2

2.3

Précautions

» Ce produit ne doit étre utilisé que dans le cadre défini par
le mode d’emploi. Toute utilisation de ce produit en contra-
diction avec le mode d’emploi est a I'appréciation et sous
'unigue responsabilité du praticien.

* Porter des lunettes, des vétements et des gants de pro-
tection appropriés. Le port de lunettes de protection est
recommandé pour les patients.

* La contamination de la préparation ou de la zone marginale
avec de la salive, du sang, de l'eau ou des agents hémosta-
tiques pendant le scellement adhésif peut compromettre
'adhérence. Veiller a assurer une isolation adéquate et a uti-
liser des techniques de prise en charge des tissus appro-
priées pendant le collage.

* Les produits portant la mention « Usage unique » sur l'éti-
quette sont destinés a une seule utilisation. Les jeter apres
usage. Ne pas les réutiliser sur d'autres patients pour éviter
les contaminations croisées.

» Les restaurations réalisées avec les blocs pour CFAO
CEREC MTL® Zirconia requierent une épaisseur et une
réduction de la préparation appropriées. Une épaisseur
insuffisante de la paroi peut entrainer une défaillance pré-
maturée de la restauration.

* Les blocs CEREC MTL® Zirconia sont fournis pré-frittés.
Dans cet état, le matériau se manipule trés bien mais n'a pas
encore les caractéristiques qu'’il acquiert aprés le frittage.
C'est pourquoi il convient de le manipuler avec précaution a
ce stade.

» Les restaurations réalisées avec les blocs pour CFAO
CEREC MTL® Zirconia doivent impérativement étre frittées
et polies ou polies et glacées avant l'insertion. L'insertion
directe sans frittage et polissage ou polissage et glacage
peut se traduire par un échec.

» La teinte finale des restaurations réalisées avec les blocs
CEREC MTL® Zirconia dépend du temps de frittage. Il
convient par conséqguent de ne regrouper que les restaura-
tions devant avoir la méme teinte au cours d’'un méme cycle
de frittage. Ne pas regrouper des restaurations ayant des
teintes/temps de frittage différent(e)s au cours d'un méme
cycle de frittage.

» Utiliser uniguement dans une piece bien ventilée.

* Les données actuellement disponibles sont insuffisantes
pour appuyer l'utilisation des blocs pour CFAO CEREC MTL®
Zirconia pour la fabrication de bridges avec attaches col-
lées a la résine (bridges « Maryland »), de reconstructions
corono-radiculaires ou de piliers d’implant.

+ Eviter les retouches des restaurations frittées avec des
fraises, en particulier au niveau des connecteurs. Cela pour-
rait réduire la résistance a la flexion (voir Instructions étape
par étape).

* |l convient de vérifier 'emballage et le matériau immédiate-
ment a réception pour s’assurer de ce qui suit :

- intégrité de I'emballage

- intégrité du produit (il ne doit en aucun cas y avoir de
dommage, de fissure ou d’irrégularité de teinte visible).

- Le nom du fabricant, VITA Zahnfabrik, et la marque CE
doivent impérativement figurer sur 'emballage.

* La réussite de toute restauration dépend de son ajustement
sur la structure dentaire sous-jacente avec un minimum
d’écarts.

* La production de restaurations régulierement lisses, solides
et bien ajustées nécessite 'adhésion a certains fondamen-
taux. Des bords tranchants sur des préparations ou des
piliers peuvent entrainer une fracture des structures en zir-
cone correspondantes. Il impératif d’éviter ces bords tran-
chants (les arrondir avec de la cire avant la numérisation).

Interactions

* Les blocs pour CFAO CEREC MTL® Zirconia sont congus
pour une utilisation avec un systéme de CFAO de Dentsply
Sirona. Le fraisage des blocs avec des systemes de CFAO
non compatibles peut produire des restaurations inadaptées
ou inacceptables.

* Les blocs pour CFAO CEREC MTL® Zirconia sont congus
pour un fraisage a sec uniquement. Ne pas les fraiser dans
un systeme de CFAO avec fraisage en milieu humide. Les
blocs et restaurations pré-frittés absorbent 'humidité. Si les
restaurations sont fraisées en milieu humide ou sont autre-
ment mouillées a I'état pré-fritté, un séchage plus long sera
nécessaire avant le frittage. Un nouveau fraisage a sec est
recommandé.

2.4

2.5

Effets indésirables

* Aucun effet indésirable n'a été rapporté avec les blocs pour
CFAO CEREC MTL® Zirconia. Si des effets indésirables sont
signalés, il convient d’en informer Dentsply Sirona.

Conditions de conservation

Des conditions de conservation inadéquates risquent de rac-

courcir la durée de vie et d’engendrer un dysfonctionnement

du produit. Stocker dans un endroit sec et a I'abri de I'humidité.

* Stocker les blocs CEREC MTL® Zirconia dans leur emballage
d’origine et dans un endroit sec.

« Veiller, pendant la manipulation, a ne pas exposer les blocs
CEREC MTL® Zirconia a des chocs ni a des vibrations.

* Veiller a ne pas toucher le matériau avec les mains mouillées.
Le manipuler exclusivement avec des gants secs.

* Le matériau ne doit en aucun cas étre contaminé par des
corps étrangers (p. ex. vitrocéramigue ou poussiéres métal-
ligues produites lors du polissage).

« Ils peuvent étre éliminés avec les déchets ménagers. Les
produits présentant le pictogramme de substances dange-
reuses doivent étre éliminés comme des déchets dangereux.
Les déchets recyclables (notamment les accessoires non
critiques, le papier et les plastiques) doivent étre éliminés
avec des systémes de recyclage appropriés. Si nécessaire,
les résidus de produit contaminés doivent étre prétraités
conformément a la réglementation régionale et éliminés
séparément.

3. INSTRUCTIONS ETAPE PAR ETAPE

Il convient de suivre le déroulement des taches suivant pour

travailler avec ce produit :

3.1 Détermination de la teinte de la dent

Conseils pour déterminer la teinte de la dent :

» Chaque fois que possible, déterminer la teinte de la dent
avec une lampe a lumiere du jour normalisée.

* Veiller a ce que I'environnement soit neutre en termes de
couleurs. Il convient déliminer toute trace de rouge a levres
et de produits cosmétiques, et les vétements clairs doivent
étre recouverts avec un drap gris.

* e choix doit étre rapide. En cas de doute, il convient de
se fier a la premiere décision, car 'ceil se fatigue apres 5 a
7 secondes seulement.

* Pour les restaurations qui subiront uniquement un polissage
final (pas de glacage ni de maquillant), l'effet/I'intensité de
la teinte augmente avec le degré de polissage. Il est recom-
mandé de choisir une teinte de bloc plus claire que la teinte
visée.

* Désinfecter le teintier aprés chaque détermination de teinte
conformément aux instructions du fabricant.

Remarque :

* Pour la détermination de teinte numérique, utiliser VITA
Easyshade® V. Pour la détermination de teinte visuelle, utili-
ser le teintier VITA classical A1-D4°.

3.2 Préparation
3.2.1 Instructions élémentaires pour la préparation des
restaurations tout-céramique

* Pas d’angles ni de bords.

* La préparation idéale est une préparation avec épaulement
avec bords internes arrondis et/ou une préparation avec
chanfrein.

¢ Les dimensions indiguées reflétent les épaisseurs minimales
pour les restaurations réalisées avec CEREC MTL® Zirconia.

3.2.2 Instructions générales pour la préparation

¢ Réduire uniformément la forme anatomique tout en respec-
tant les épaisseurs de paroi minimales indiquées ci-dessous.

« Pour un assemblage conventionnel et/ou autoadhésif, la
préparation doit impérativement présenter des surfaces de
rétention.

* Angles de préparation : 4-8° pour I'assemblage convention-
nel et autoadhésif.



3.2.3 Parameétres de conception

Toutes les informations Epaisseur de paroi minimale
concernent les restaurations en mm/Sections transver-
frittées sales des connecteurs
Couronnes antérieures et pos- |incisive 0,6
térieures, Inlays, Onlays et occlusale 0,6 -
Facettes axiale 0,5
Bridges antérieurs a 3 éléments | incisive 0,6 5
o . ; 9 mm
entierement anatomiques axiale 0,6
Bridges postérieurs a
1°9es b ] occlusale 0,7 5
3 éléments entierement ) 12 mm
: axiale 0,6
anatomiques

Remarque :
* Les épaisseurs de paroi minimales concernent les restaura-
tions complétement frittées.

3.2.4 Conception des connecteurs

Heighth Height h Height h

3.25

A

Hauteur la plus élevée La hauteur est égale a la La hauteur est inférieure a
possible largeur la largeur
Remarque :

* Les surfaces des connecteurs doivent avoir la hauteur maxi-
male qu’il est possible de sélectionner (Fig. 1).

* La hauteur doit au moins étre égale a la largeur (Fig. 1et 2).

* |l convient d'éviter les arétes et angles vifs.

* e non-respect des épaisseurs de paroi minimales et des
dimensions de connecteurs indiquées peut se traduire par
un échec clinique, comme par exemple des fissures ou une
fracture de la restauration.

Critéres de conception
Eviter une mauvaise conception pour réduire le risque de

fracture de la restauration
Il est impératif de respecter les épaisseurs de paroi mini-

ATTENTION

3.3

males applicables.
« |'objectif est d'obtenir une épaisseur de paroi uniforme.
* Dans le cas des restaurations implantoportées, selon
le procédé de fabrication, il est possible qu'il y ait des
bords tranchants pouvant entrainer la fracture des struc-
tures en zircone correspondantes pendant la période
de port de ces restaurations. De maniére générale, il
est impératif d’éviter ces bords tranchants (il est par
exemple possible de les arrondir avec de la cire avant la
numeérisation).

Processus de CFAO (numérisation, conception, fraisage)

Les restaurations en CEREC MTL® Zirconia sont réalisées avec
les systemes de CFAO CEREC de Dentsply Sirona. Pour toute
question concernant ces systemes, contacter Dentsply Sirona.

3.3.1 Numérisation de la restauration avec CEREC Primescan/
Omnicam
3.3.2 Utiliser CEREC SW 5.1.3 ou version supérieure avec

Material Pack.

» Sélectionner CEREC MTL® Zirconia dans la boite de dialogue
Matériaux. L'unité d’'usinage Dentsply Sirona CAD/CAM
demandera d’'insérer un bloc pour CFAO CEREC MTL®
Zirconia. Pour des instructions de traitement détaillées,
consulter le mode d’emploi et les manuels techniques des
systemes de CFAO correspondants. Veiller a suivre les
recommandations du fabricant.

» S’assurer que la chambre de l'unité d’'usinage est propre et
seche.

ATTENTION

ATTENTION

3.3.3

.

.

Fraisage a sec uniguement - Pour réduire le risque de
contamination par '’humidité

Les blocs pour CFAO CEREC MTL® Zirconia doivent étre
fraisés a sec uniquement.

Il est déconseillé d’'utiliser une unité d’usinage pourvue
de la fonction de fraisage en milieu humide en raison du
risque de contamination par 'humidité qui allongerait le
temps de séchage.

Eviter la rétraction du matériau pour réduire le risque de
mauvais ajustement

CEREC MTL® Zirconia subissant une rétraction de 20 a 25%
pendant le frittage, le facteur de la rétraction du lot corres-
pondant - qui est inclut dans le code matriciel ou le code
figurant sur le bloc (face supérieure) - doit impérativement
étre lu dans le logiciel ou saisi manuellement.

Phase de production

Choix de la teinte

Lors de l'utilisation de zircone dans un four de frittage
CEREC SpeedFire®, la teinte du bloc doit impérativement
étre sélectionnée a 'avance dans le logiciel. Cela garantit
I'application des parametres qui conviennent.

CEREC MTL® Zirconia a été sélectionné dans la phase ADMI-
NISTRATION.

1. Sélectionner I'étape « Choix de la teinte ».

2. Sélectionner la teinte souhaitée dans le centre des teintes.
3. Appuyer sur le bouton « OK ».

Positionnement des restaurations dans le bloc

Le positionnement normal de la restauration dans le bloc de
transition stratifié est au centre.

Cela permet de capturer 'ensemble du dégradé de teintes.
Pour que les restaurations aient une zone amélaire bien
visible, il est impératif de les positionner, dans le logiciel de
FAOQO, aussi haut que possible dans la partie supérieure du
bloc. Il est recommandé de placer la restauration environ

1T mm sous le bord supérieur du bloc pour obtenir une partie
incisive bien visible.

Pour une plus petite proportion d’émail, il est recommandé
de placer la restauration - en particulier pour les molaires -
aussi bas gue possible dans la zone cervicale.

Démarrage du processus de production

Une fois la conception achevée et la restauration évaluée
dans I'apercu, cette derniére peut étre produite.

Facteur d’agrandissement

VITA Zahnfabrik définit le facteur
d’agrandissement dans les trois
dimensions spatiales (sens X, VY, Z) et
integre les informations sous forme
de texte brut ou de code dans I'em-
preinte sur le bloc. Le code a barres
est numérisé dans le dispositif. Si
cela n'est pas possible, le code peut
également étre saisi sous forme de
texte brut (p. ex. *Z2300EB).

CELESE_ Y

3.4 Retrait de la tige de fixation, retouches et pré-polissage

.

Apres le fraisage et avant le frittage, il convient d’utiliser une
fraise diamantée ou en carbure de tungsténe pour réduire
les bords ou redessiner avec précaution les contours fissurés
selon les besoins. Retirer la tige de fixation avant le frittage.
Il est préférable de ne pas séparer les restaurations sur
bridge en direction proximale avec un disque a séparer dia-
manté dans la mesure ou cela pourrait créer des points de
rupture sur les connecteurs.

Ne pas amincir les parois au-dela des épaisseurs de paroi
minimales.

Conseils :

.

Pour obtenir plus aisément un poli brillant des restaurations
entierement anatomiques, il est recommandé de lisser la
restauration fraisée avant le frittage dur avec un instrument
a finir diamanté et/ou de pré-polir la restauration avec des
polissoirs sans silicone.

Utiliser un polissoir en caoutchouc a base de polyuréthane
pour le pré-polissage. Les polissoirs a base de silicone pour-
raient laisser des résidus.



Remarque :

» |l n'est pas nécessaire de sécher les restaurations fraisées a
sec.

* En cas d’humidité importante :

- Dans un environnement trés humide, les restaurations
peuvent absorber 'humidité apres le séchage. C'est pour-
quoi il est impératif de procéder au frittage, au plus tard,
dans I'heure suivant le fraisage.

Eviter les particules aéroportées pour réduire le risque
d’inhalation

amenion © Ne pas inhaler les poussieres abrasives.

3.5

3.5.1

« Utiliser un systéme d’aspiration et porter un masque.

* Les retouches aux restaurations réalisées avec CEREC MTL®
Zirconia doivent toujours étre effectuées avant le frittage.

» Utiliser exclusivement des instruments de fraisage adaptés
(p. ex. diamants a grain fin, fraises au carbure, zircone),

a vitesse lente (< 20 000 1/min) et avec une faible pression.
Eviter de surchauffer la céramique.

» Veiller a conserver les épaisseurs minimales de paroi et de
connecteur lors des retouches/du pré-polissage.

+ Eliminer toute trace de résidus de fraisage ou de polissage
avant le frittage de maniere a éviter un ajustement imprécis
dU au frittage de la poussiéere de fraisage. Utiliser pour cela
une brossette ou de l'air comprimeé exempt d’huile.

* Remarque : les restaurations ne doivent en aucun cas étre
sablées ni nettoyées avec un jet de vapeur avant le frittage.

* Veiller a ne pas inhaler les poussiéres abrasives. Utiliser un
systeme d’aspiration et porter un masque.

Frittage

Préparation pour le frittage
Apres le fraisage (et avant le frittage), il convient d'utiliser un
instrument en carbure de tungstene pour séparer la restau-
ration du bloc. Retirer la tige de coulée avant le frittage. Si
d’autres retouches sont nécessaires, il est recommandé de les
réaliser avant le frittage.

Eviter les particules aéroportées pour réduire le risque
d’inhalation

amenmon © Ne pas inhaler les poussiéres abrasives.

e Utiliser un systéme d’aspiration et porter un masque.

3.5.2 Frittage de la restauration dans le four CEREC SpeedFire®

Il est recommandé d’utiliser un four CEREC SpeedFire® de
Dentsply Sirona pour le processus de frittage.

La teinte finale des restaurations réalisées avec les blocs
CEREC MTL® Zirconia dépend du temps de frittage

awenon Ne pas regrouper des restaurations ayant des teintes/

temps de frittage différent(e)s au cours d’'un méme cycle
de frittage.

Avant le frittage de la restauration, il est recommandé d’en éli-
miner la poussiere en utilisant de I'air comprimeé ou une brosse
pour céramique.

Ne pas inhaler les poussiéres abrasives. Utiliser un systeme
d’aspiration et porter un masque.

REMARQUE : |es restaurations réalisées avec CEREC MTL®
Zirconia doivent impérativement étre frittées a sec.

Lors du frittage des restaurations réalisées avec CEREC MTL®
Zirconia dans le four CEREC SpeedFire®, le logiciel CEREC
transfere automatiqguement la tache au four CEREC SpeedFire®
si 'unité d’'usinage et le four CEREC SpeedFire® sont connectés.

REMARQUE : Dimensions maximales de la restauration.

Respecter les dimensions maximales de la chambre du four
lors du chargement :
- Diametre: 38 mm
- Hauteur: 20 mm

ATTENTION

La restauration (y compris le support Glazing Support Single/
Multi Unit) ne doit en aucun cas excéder les dimensions de la
chambre - longueur (38 mm) et hauteur (20 mm) - pour ne
pas I'endommager.

Pour plus d’'informations, consulter le manuel d’'utilisation du
four CEREC SpeedFire®.

1.

&

> Placer la restauration avec la surface occlusale tour-
l née vers le bas, directement sur l'isolation de la
porte supérieure.

2. Lancer le processus en effleurant 'icbne de démarrage. Le

four se ferme automatiquement une fois le processus lancé.

3. Le four s'ouvre automatiquement apres un traitement ther-

migue réussi. Le processus n'est pas encore terminé. En
effet, la phase de refroidissement se déroule avec le four
ouvert. Un signal sonore retentit lorsque la phase de refroi-
dissement est terminée. Lorsque le témoin d’état a DEL de
'unité est vert, le four peut étre déchargé.

Risque de blessure

La restauration et les pieces de l'isolation de la porte
peuvent étre encore chaudes lorsque le témoin d’état a
DEL de l'unité est vert. Toujours utiliser une pince pour
retirer la restauration du four. Laisser la restauration refroi-
dir pendant cing minutes supplémentaires avant de la sai-
sir avec les mains.

4. Pour décharger le four, utiliser exclusivement une pince

métalligue ou céramique. Les pinces en plastique ne sont
pas appropriées pour le retrait des restaurations car ces der-
niéres sont encore tres chaudes a ce stade. Placer la restau-
ration sur le plateau résistant au feu pour la poursuite du
refroidissement.

3.6 Retouches apres le frittage

ATTENTION

3.7

3.71

Tenir compte de I’état de surface pour réduire le risque
de diminution de la résistance a la flexion

|’'état de surface des matériaux céramiqgues joue un role
capital dans leur résistance a la flexion. Il est impératif
de proscrire les retouches des restaurations frittées avec
des instruments de fraisage, en particulier au niveau des
connecteurs.

Cependant, si des retouches sont nécessaires, suivre les régles
élémentaires suivantes :

.

Les retouches a I'état fritté doivent étre réalisées avec des
instruments diamantés fins sur une piéce a main a vitesse
élevée avec refroidissement a 'eau et a faible pression.
Les retouches effectuées avec des instruments diamantés
doivent impérativement étre suivies d'un polissage.

Une alternative consiste a effectuer les retouches avec un
polissoir en caoutchouc diamanté et une piéce a main a
vitesse lente et pression faible. L'instrument doit impérati-
vement étre appliqué a plat pour réduire au maximum les
vibrations.

Les zones sous tension lors de I'utilisation clinique, principa-
lement les connecteurs dans les structures de type bridge,
ne doivent pas étre retouchées.

Conseil :

.

Travailler exclusivement avec des polissoirs a base de polyu-
réthane. Les résidus de ces polissoirs sont faciles a éliminer
et sont calcinés sans laisser de traces.

Le danger lié a I'utilisation de polissoirs a base de silicone
est I'impossibilité d’éliminer totalement le silicone produit
par abrasion.

Cela peut nuire a la teinte/translucidité ainsi qu’a la zone de
collage pour le matériau de glacage.

Polissage, essai en bouche
Les restaurations réalisées avec CEREC MTL® Zirconia peuvent
étre soit polies soit polies et glacées.

.

Technique de polissage

Le polissage de la surface occlusale, notamment des zones
en contact direct avec 'antagoniste, est particulierement
important dans le cas des restaurations monolithiques.



* Apres des retouches fonctionnelles, il convient de polir a
nouveau avec beaucoup de précautions les zones retou-
chées de la surface occlusale.

* De maniere générale, si la surface est polie pour obtenir un
poli brillant, cela est significativement moins abrasif d’apres
les essais en laboratoire. Le poli brillant protége ainsi 'anta-
goniste contre toute abrasion non voulue.

Remarque :

* Avec la « Technigue de polissage », la teinte obtenue peut
différer de celle du teintier. L'effet/I'intensité de la teinte
augmente avec le degré de polissage. Le cas échéant, il est
recommandé de choisir une teinte de bloc un degré plus
claire que la teinte recherchée.

* Le polissage des restaurations tout-zircone ne se traduit que
partiellement par une surface brillante de type nacre, qui
semble ainsi différente.

» |'effet nacre est l'effet changeant d’'une surface polie a la
lumiere incidente. Il s’agit du méme effet que celui observé
dans les coquillages. Un phénomene comparable peut étre
observeé avec la zircone bien polie. La zircone affiche un
indice de réfraction élevé ainsi que, lorsqu’elle est bien polie,
un facteur de réflexion élevé. L'effet/I'intensité de la teinte
augmentant avec le degré de polissage, il est recommandé
de choisir une teinte de bloc plus claire que la teinte recher-
chée.

« CEREC MTL® Zirconia peut étre poli avec des agents de
polissage standard pour céramique de zircone.

Polissage avec le coffret VITA SUPRINITY® Polishing Set

* Le pré-polissage des zones fraisées est réalisé avec les
polissoirs en caoutchouc rose diamantés du coffret VITA
SUPRINITY® Polishing Set technical/clinical a une vitesse de
7 000 & 12 000 tr/min.

* Le polissage pour un beau brillant est ensuite réalisé avec
les polissoirs en caoutchouc gris recouverts de diamant a
une vitesse plus lente de 4 000 a 8 000 tr/min.

Pour plus d'informations, consulter le mode d’emploi de VITA
SUPRINITY® Polishing Set *.

Polissage avec les coffrets MEISINGER LUSTER® pour zircone

1. Ebavurage, le cas échéant, des points de contact (9736H),
vitesse de rotation recommandée : 7 000-12 000 tr/min.

2. Lissage de la surface occlusale (DCAO4), vitesse de rotation
recommandée : 7 000-12 000 tr/min.

3. Lissage de la forme externe (DCAQG), vitesse de rotation
recommandée : 7 000-12 000 tr/min.

4. Polissage tres brillant des surfaces occlusales avec une pres-
sion peu élevée (DCAT0), vitesse de rotation recommandée :
7 000-12 000 tr/min.

5. Polissage tres brillant des surfaces externes (DCAI12), vitesse
de rotation recommandée : 7 000-12 000 tr/min.

Pour plus d’'informations, consulter le mode d’emploi des cof-
frets MEISINGER LUSTER®*.

3.7.2 Essai en bouche facultatif

» Essayer la restauration en bouche pour contréler I'ajuste-
ment marginal et proximal. Faire les éventuelles retouches
nécessaires comme décrit plus haut.

Eviter toute contamination pour réduire le risque d’infec-
tion

aTTENTION  L€es restaurations doivent étre polies, nettoyées et désin-

fectées avant et aprés 'essai en bouche facultatif. Voir la
section Hygiene ci-dessous.

* Les retouches réalisées pendant I'essai en bouche doivent
impérativement étre suivies d’'un nouveau polissage comme
décrit ci-dessus, avant la coloration et le glacage facultatifs
et la livraison finale.

* Le polissage de la surface occlusale, notamment des zones
en contact direct avec I'antagoniste, est particulierement
important dans le cas des restaurations monolithigues.

* Apres un fraisage fonctionnel, il convient de polir a nouveau
avec beaucoup de précautions les zones fraisées de la sur-
face occlusale.

* Nest pas une marque déposée de Dentsply Sirona.

*« De maniére générale, si la surface est polie pour obtenir un
beau brillant, cela est significativement moins voire pas du
tout abrasif d’aprés les essais en laboratoire. Le poli brillant
protége ainsi 'antagoniste contre toute abrasion non voulue.

3.8 Coloration et glacage facultatifs

Si la coloration et le glacage ne sont pas nécessaires/souhai-
tés, cette section peut étre sautée pour aller directement a la
section 3.9 « Préparation de la surface avant le scellement ».

Tenir compte de I’état de surface pour réduire le risque
de diminution de la résistance a la flexion

aenTon © S'assurer, avant le glagcage, que les restaurations sont

correctement frittées et polies.
* Les restaurations doivent impérativement étre propres et
seches avant l'application.

¢ Les restaurations réalisées avec CEREC MTL® Zirconia
peuvent étre glacées avec le systeme Universal Stain and
Glaze de Dentsply Sirona.

Dans un premier temps, suivre les instructions de polissage de
la section 3.71 « Technigque de polissage » ci-dessus.

Apreés le polissage, nettoyer la restauration avec un nettoyeur
ultrasonique ou un nettoyeur a vapeur avant I'application de
Spray Glaze ou du maquillant au pinceau. S’assurer que la res-
tauration est exempte de contaminations et totalement séchée
a l'air exempt d’huile avant 'application de Spray Glaze ou du
maquillant au pinceau.

Préparation de la restauration pour la coloration et/ou le

glacage
Utiliser les supports Glazing Support Single/Multi Unit et
CEREC SpeedPaste comme montré sur les illustrations ci-des-
sous. Remplir la restauration de CEREC SpeedPaste, en appli-
quant la pate uniformément jusqu’au bord de la restauration.
Placer les supports Glazing Support Single/Multi Unit dans la
pate et utiliser la pince si nécessaire. Suivre les instructions
d’utilisation fournies avec CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glacage de CEREC MTL® Zirconia avec Universal Stain and

Glaze, Universal Spray Glaze Fluo ou Universal Spray Glaze
de DS

Glacage de CEREC MTL"® Zirconia avec Universal Stain and

Glaze de DS

1. Prélever la quantité souhaitée de Universal Glaze de DS du
bocal et la déposer sur la palette de mélange.

REMARQUE : Si le maquillant ou le glacage a précipité dans
le bocal, mélanger soigneusement avec une spatule en
verre, en plastique ou en zircone.

2. Pour une consistance plus fluide, diluer le matériau avec le
maquillant et liquide de glacage de Dentsply Sirona (REF
601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Appliquer une fine couche de matériau de glagage sur toute
la surface de la couronne selon la procédure habituelle en
utilisant une brossette. Veiller a ne pas appliquer le maté-
riau en couche trop épaisse ni trop mince. Une couche
trop mince donnera un fini plus mat. Avec une couche trop
épaisse, le matériau risque de se transformer en boue et/ou
de se creuser.

4.Pour une teinte plus intense, les maqguillants universels de
DS peuvent étre appliqués sur la surface glacée de la restau-
ration. Appliquer une fine couche de maquillant sur la sur-
face de la couronne selon la procédure habituelle en utilisant
un pinceau. Veiller a ne pas appliquer le matériau en couche
trop épaisse ni trop mince.

Respecter le mode d’emploi du systeme Universal Stain and
Glaze.

Glacage de CEREC MTL® Zirconia avec Universal Spray Glaze

Fluo ou Universal Spray Glaze de DS

1. S’assurer, avant utilisation, que la buse de pulvérisation n'est
pas bouchée et qu’elle est bien fixée sur la téte de pulvérisa-
tion.

2. Protéger avec CEREC SpeedPaste I'intrados de la restaura-
tion ainsi que toute surface de la restauration ne devant pas
recevoir la glagure.




3. Secouer énergiquement la bombe aérosol immeédiatement
avant chaque utilisation. S’assurer que les billes de mélange
présentes a I'intérieur sont mobiles et audibles lorsque la
bombe est secouée.

4. Tenir, autant que possible, la bombe aérosol en position
verticale pendant la pulvérisation. Observer en outre une
distance de 6 a 10 cm entre le gicleur et la surface de la res-
tauration.

5. Appliquer une couche de glagage uniforme sur la surface de
la restauration.

6. La couche de glacage appliquée doit étre mince et uniforme.

Respecter le mode d’emploi de Universal Spray Glaze de DS.

3.8.3 Glacage au four de la restauration réalisée avec

CEREC MTL® Zirconia

Glacage de CEREC MTL® Zirconia dans le four CEREC
SpeedFire®

Positionner le support avec la restauration au centre de l'isola-
tion de la porte supérieure et s'assurer que le support Glazing
Support Single/Multi Unit ou la restauration ne dépasse pas de
I'isolation de la porte au risque de heurter la chambre du four.
Sélectionner le programme « GLAZE » sur le panneau de com-
mande de CEREC SpeedFire® et laisser I'unité s’enclencher.

Glagage de CEREC MTL® Zirconia dans d’autres fours

* Pour la cuisson des restaurations dans des fours d’autres
fabricants, appliquer les parametres de cuisson figurant
dans le tableau ci-dessous.

Séchage | Ferme- |Température| Préchauf- |Vitesse de|Température| Vide | Temps de | Refroidis-

[min] ture |de préchauf- fage chauffe finale [min] | traitement | sement
[min] fage [°C] [min] [°C/min] [°C] [min] [min]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
‘f » Positionner le support avec la restauration au centre
= de lisolation de la porte supérieure et s’assurer que

restauration ne dépasse pas de l'isolation de la porte
au risque de heurter la chambre du four.

* Respecter les dimensions maximales de la restauration.

- Respecter les dimensions maximales de la chambre du four
lors du chargement. Diameétre : 38 mm ; hauteur : 20 mm

- La restauration (y compris le support Glazing Support
Single/Multi Unit) ne doit en aucun cas excéder cette lon-
gueur (38 mm) et cette hauteur (20 mm) pour ne pas
endommager la chambre.

* Ne charger dans le four que les matériaux approuves, a
réserver impérativement a la tache de traitement thermique
dans le four.

» Utiliser les supports de restauration, la pate de cuisson
(CEREC SpeedPaste) et la pince fournie dans I'emballage
pour le chargement du four pour le glagcage.

* Suivre également les instructions d’utilisation fournies avec
CEREC SpeedPaste.

* Appliguer une quantité de pate aussi faible que possible
pour faire tenir la tige de cuisson. La restauration ne doit en
aucun cas étre remplie a ras dans la mesure ou une expan-
sion non voulue est possible et pourrait occasionner des fis-
sures ou des fractures.

» Placer le plateau dans la pate et utiliser la pince si nécessaire.

* Une fois la restauration fixée sur le support, positionner ce
dernier au centre de l'isolation de la porte supérieure et s'as-
surer que le support ou la restauration ne dépasse pas de
l'isolation de la porte au risque de heurter la chambre du four.

l\ le support Glazing Support Single/Multi Unit ou la

Avertissement : risque de brllure

* La restauration et les piéces de lisolation de la porte
peuvent étre encore chaudes.

» Toujours utiliser une pince pour retirer la restauration du
four.

» Laisser la restauration refroidir pendant cing minutes sup-
plémentaires avant de la saisir avec les mains.

» La restauration étant encore trés chaude a ce stade, uti-
liser exclusivement une pince métallique ou céramique
pour décharger le four. Les pinces en plastique ne sont pas
appropriées pour le retrait des restaurations. Placer la res-
tauration sur le plateau résistant au feu (A) pour la poursuite
du refroidissement.

3.9 Préparation de la surface avant le scellement
» Sabler l'intrados de la restauration avec de 'oxyde d’alumi-
nium a 50 um et a une pression maximale de 2,5 bars.
* Nettoyer et désinfecter la restauration comme décrit dans la
section « Hygiéne » ci-dessous.

Eviter toute contamination pour réduire le risque d’infec-
tion

amenton  Les restaurations doivent étre polies, colorées et glacées
(facultatif) et leur intrados sablé avant le nettoyage et la
désinfection.
Les restaurations doivent nettoyées et désinfectées immeé-
diatement avant la livraison.
Suivre les instructions de la section « Hygiéne » ci-des-
sous avant la livraison.

3.10 Scellement

3.10.1 Scellement provisoire

* Les restaurations monolithiques réalisées avec CEREC MTL®
Zirconia peuvent étre scellées provisoirement dans la
mesure ou elles présentent une résistance inhérente élevée
et ou il n'y a aucun risque dendommager la facette lors du
retrait de la restauration avant le scellement définitif.

« Utiliser une pince hémostatique ou tout autre instrument de
retrait de couronne adapté pour le retrait le long de la voie
d’insertion. Lors du retrait de la restauration, la prudence est
de mise tout comme il est impératif d’éviter toute tension,
torsion ou oscillation

* Les restaurations réalisées avec CEREC MTL® Zirconia sont
compatibles avec tous les ciments provisoires pouvant étre
utilisés pour le scellement provisoire. Suivre le mode d’em-
ploi complet du fabricant du ciment. Il est recommandé
d’'utiliser des ciments sans eugénol si I'assemblage définitif
est réalisé avec un composite de collage.

» |l est nécessaire de sabler de nouveau lI'intrados, puis de le
nettoyer et le désinfecter (voir section « Hygiene » ci-des-
sous) avant le scellement définitif.

3.10.2 Assemblage définitif
Ciments conventionnels (couronnes et bridges a recouvre-
ment total)
Les couronnes et bridges a couverture totale fabriqués avec
CEREC MTL® Zirconia peuvent étre scellés de maniere conven-
tionnelle a condition de respecter les directives de prépara-
tion. Sceller la restauration réalisée avec CEREC MTL® Zirconia
avec le ciment biocéramique Calibra® Bio de Dentsply Sirona
en suivant le mode d’emploi du produit. Il est possible d’utiliser
les ciments de type verre ionomeére renforcé a la résine (RMGI)
ou verre ionomere (GI) indiqués pour I'assemblage de la céra-
mique de zircone d’autres fabricants a condition de respecter
le mode d’emploi correspondant.

Composite de collage auto-adhésive (couronnes et bridges a
recouvrement total)

Il est possible de coller d’assembler les couronnes et bridges
a couverture totale fabriqués avec CEREC MTL® Zirconia

avec des colles universelles/autoadhésives ou des résines
colles avec systéme adhésif a condition de respecter les
directives de préparation. Coller la restauration réalisée avec
CEREC MTL® Zirconia avec la colle auto-adhésive Calibra®
Universal ou la colle avec systéme adhésif Calibra® Ceram de
Dentsply Sirona en suivant le mode d’emploi correspondant. Il
est possible d'utiliser les colles universelles ou les colles avec
systeme adhésif indiquées pour le collage 'assemblage de la
céramique de zircone d’autres fabricants a condition de suivre
le mode d’emploi correspondant.

Résine composite de collage (onlays, inlays, facettes)

Il est impératif de coller d’assembler les onlays, inlays et
facettes fabriqués avec CEREC MTL® Zirconia avec des colles
avec systéme adhésif a condition de respecter les directives
de préparation. Coller ou assembler, au choix la restauration
réalisee avec CEREC MTL® Zirconia avec la résine composite
de collage la colle avec systéme adhésif Calibra® Ceram de
Dentsply Sirona en suivant le mode d’emploi du produit. Il est
possible d'utiliser les colles avec systéme adhésif indiquées
pour le collage de la céramique en zircone d’autres fabricants
a condition de suivre le mode d’emploi correspondant.



4. HYGIENE ET ELIMINATION

Contamination croisée

Ne pas réutiliser les produits & usage unique. Eliminer le
amenton Produit conformément a la réglementation locale. Le dis-

positif terminé doit étre désinfecté en suivant les recom-

mandations du fabricant du produit de désinfection.

Les matériaux suivants sont considérés comme compatibles
avec les restaurations réalisées avec CEREC MTL® Zirconia :
» éthanol a 80%

* 2-propanol a 70%

4.1 Elimination
» |l n'est pas nécessaire d’éliminer les restes de bloc et le sup-
port de bloc séparément. Ils peuvent étre éliminés avec
les déchets ménagers conformément a la réglementation
locale.

Explication des symboles

MD

Dispositif médical

Marque CE DM de classe Ila

C€ 0124

Ce produit ne peut étre vendu que par un
dentiste ou sur prescription c!'un dentiste
(s’'appligue uniqguement aux Etats-Unis)

Rx only

Consulter le mode d’emploi

Bl

‘e
R

Stocker dans un endroit sec ‘?

Manipuler avec précaution. .”
Ne pas jeter.

Consulter les informations

Usage unique

Fabricant

Date de fabrication (AAAA-MM-JJ)

Référence du produit

Description du lot LOT

Code matriciel

Recyclage

Distributeur

5. NUMERO DE LOT, DATE DE FABRICATION ET CONTACT

51 La date de fabrication est au format défini par la norme ISO, a
savoir « AAAA-MM-JJ ».

5.2 Les informations suivantes doivent étre rappelées dans toute
correspondance :
+ Référence du produit (REF)
* Numéro de lot
» Date de fabrication

5.3 Tout incident grave en lien avec le produit doit étre signalé
au fabricant et aux autorités compétentes conformément aux
réglementations locales.

NB : il est impératif d’'utiliser nos produits conformément a

leur mode d’emploi. Nous déclinons toute responsabilité en

cas de dommages résultant d’'une manipulation ou d’un usage
inapproprié(e). L'utilisateur est en outre tenu de vérifier le produit
avant utilisation pour s’assurer qu’il est adapté au domaine d’ap-
plication envisagé. Nous déclinons toute responsabilité en cas de
dommages dus a l'utilisation du produit avec des matériaux ou du
matériel d’autres fabricants qui ne sont pas compatibles ou autori-
sés avec nos produits.

Date de publication de ces informations : 2024-10
La publication de ce mode d’emploi rend toutes les versions anté-

rieures obsoletes. La version actualisée est disponible sur
https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik est certifiée et le produit suivant porte la marque

Ce0n4

CEREC MTL® Zirconia

MD

CH |REP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

< Distribué par

wﬂ Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau
Germany
Tel. +49 6181 59-50



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Zirconia multistrato graduata
Blocchetto per CEREC®

ISTRUZIONI PER L’USO - ITALIANO

AVVERTENZA: Questo prodotto € un dispositivo medico. Esclusi-
vamente per uso odontoiatrico.

1.1

1.2

1.3

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

CEREC MTL® Zirconia per CEREC sono blocchetti in ossido

di zirconio destinati alla realizzazione di restauri personaliz-
zati con tecnica CAD/CAM. Le caratteristiche estetiche di
CEREC MTL® Zirconia ne consentono I'impiego per la realiz-
zazione di corone e ponti completamente anatomici. | restauri
indiretti vengono realizzati mediante fresatura dei blocchetti
di CEREC MTL® Zirconia con un sistema CAD/CAM Dentsply
Sirona.

| blocchetti CEREC MTL® Zirconia sono forniti in uno stato par-
zialmente sinterizzato, che il sistema CEREC provvede a fre-
sare realizzando manufatti individuali, ingranditi del fattore
necessario a compensare la contrazione dovuta alla successiva
sinterizzazione da eseguire nel forno CEREC SpeedFire®. Il sof-
tware stabilisce il programma di sinterizzazione in base all'in-
dicazione.

Si noti che & necessario utilizzare il software CEREC® 51.3 con
Material Pack o versione superiore.

CEREC MTL® Zirconia € un materiale ceramico dentale di tipo
I, classe 5, secondo la norma ISO 6872.

Gruppo di pazienti destinatari: nessuna limitazione.

Utilizzatore previsto: solo per uso da parte di personale odon-
toiatrico specializzato: dentisti e odontotecnici (Rx only).

Indicazioni
CEREC MTL® Zirconia € disponibile in blocchetti impiegati per
la realizzazione di restauri dentali.
« CEREC MTL® Zirconia & indicata per:
- corone anteriori e posteriori
- ponti anatomici anteriori e posteriori fino a 3 elementi
- Onlay
- Inlay
- Faccette

Controindicazioni

CEREC MTL® Zirconia € controindicata per:

* ponti con piu elementi intermedi

» strutture con piu di un elemento in cantilever

* pazienti con parafunzioni, in particolare bruxismo

* igiene orale inadeguata

* risultati della preparazione inadeguati

» sostanza dentale dura insufficiente

* pazienti con allergie o sensibilita agli ingredienti chimici del
materiale

* cementazione convenzionale o autoadesiva di inlay, onlay,
faccette

Destinazione d’uso
| prodotti CEREC MTL® Zirconia sono materiali ceramici per
trattamenti odontoiatrici.

Confezionamenti (alcune confezioni possono non essere disponibili in tutti i

paesi)

* | blocchetti CEREC MTL® Zirconia sono disponibili in vari
colori per una perfetta corrispondenza alla scala colori VITA
classica A-D

* | blocchetti CEREC MTL® Zirconia sono disponibili in 2 dimen-
sioni: "mono” (20 mm) per gran parte delle corone singole e
"medi” (39 mm) per gran parte dei ponti a 3 elementi.

1.4

1.5

1.6

1.7

Dati tecnici/fisici

Proprieta Unita Valore

Resistenza a flessione a 3 punti

(ISO 6872) MPa

> 850

Coefficiente di espansione termica

N
(20-500 °C) 10

K circa 10,3

Solubilita chimica (ISO 6872) Hg/cm? <20

Densita dopo sinterizzazione g/cm? circa 6,05

Composizione chimica

Componente % in peso

ZrO, 88-93

Y,05 6-8

HfO, 1-3

Al,Os O-1

O-1

Pigmenti

Nota:

« | valori tecnici e/o fisici riportati sono valori medi riferiti a
campioni fabbricati internamente e ottenuti con strumenti di
misurazione aziendali.

¢ Se i campioni vengono preparati con metodi e strumenti di
misura differenti, & possibile che i valori rilevati possano dif-
ferire.

Supercolori e glasure compatibili

Con i blocchetti CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia I'uso di gla-
sura spray o a pennello o di supercolori & opzionale. | blocchetti
CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia sono compatibili con il sistema
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, DS Universal Spray
Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze e VITA AKZENT® Plus
GLAZE LT Spray.

Cementi compatibili

| restauri realizzati con CEREC MTL® Zirconia possono essere
cementati provvisoriamente e sono compatibili con cementi
provvisori tradizionali con o senza eugenolo. Per quanto
concerne la cementazione definitiva, i restauri realizzati con
CEREC MTL® Zirconia sono compatibili con cementi uni-
versali/autoadesivi, cementi resinosi adesivi e cementi con-
venzionali idonei alla cementazione di manufatti in ossido

di zirconio (ad es. sistemi di cementazione Dentsply Sirona
Calibra® Bio, Calibra® Universal e Calibra® Ceram). Consultare
le istruzioni per 'uso complete del sistema di cementazione
prescelto.

NOTE DI SICUREZZA GENERALI

Prestare attenzione alle seguenti note di sicurezza generali e
alle note specifiche riportate negli altri capitoli delle presenti
istruzioni per l'uso.

Simbolo di allerta per la sicurezza
Questo & il simbolo di allerta per la sicurezza. E usato per

wmevzone  INdicare all'utilizzatore potenziali rischi di lesioni personali.

2.1

Rispettare tutte le indicazioni di sicurezza che seguono
questo simbolo per evitare possibili lesioni.

Affidabilita del prodotto

Informazioni sulla segnalazione di incidenti gravi in relazione

ai dispositivi medici, sui rischi generali associati ai trattamenti
odontoiatrici, i rischi residui e (se applicabili) brevi sintesi rela-
tive alla sicurezza e alla prestazione clinica sono reperibili nel
sito https:/www.vita-zahnfabrik.com/product_safety

Le schede di dati di sicurezza possono essere scaricate nel sito
https://www.vita-zahnfabrik.com o richieste via fax al numero

(+49) 7761-562-233.



2.2

2.3

Precauzioni

Questo prodotto deve essere utilizzato solo come specifi-
camente indicato nelle presenti istruzioni per 'uso. Qualsiasi
altro utilizzo del prodotto non conforme alle istruzioni per
'uso e a discrezione dell'odontoiatra, che se ne assume la
completa responsabilita.
Indossare protezioni per gli occhi, abbigliamento e guanti ido-
nei. Si raccomanda I'uso di occhiali protettivi per i pazienti.
La contaminazione della preparazione o dell’area margi-
nale con saliva, sangue, acqua o emostatici nel corso della
cementazione adesiva pud causare l'insuccesso dell’'ade-
sione. Assicurare un isolamento adeguato e idonee tecniche
di gestione dei tessuti durante la cementazione adesiva.
| dispositivi contrassegnati nella documentazione o sulla
confezione come “monouso” sono destinati ad un solo uti-
lizzo. Eliminarli dopo I'uso. Non riutilizzarli su altri pazienti
per evitare una contaminazione crociata.
| restauri realizzati con blocchetti CAD/CAM CEREC MTL®
Zirconia richiedono una corretta preparazione e spessori
adeguati. Uno spessore insufficiente delle pareti del restauro
puo determinarne il fallimento precoce.
| blocchetti CEREC MTL® Zirconia sono forniti in uno stato
pre-sinterizzato che ne consente la perfetta lavorabilita, seb-
bene in questo stato il materiale non presenti ancora le pro-
prieta assunte dopo la sinterizzazione. Per questo motivo &
necessario operare con cautela in questo stato.
| restauri realizzati con CEREC MTL® Zirconia dopo essere
stati sinterizzati, devono essere lucidati, oppure lucidati e
glasati, prima del loro posizionamento in situ. L'inserimento
diretto senza lucidatura oppure senza lucidatura e glasura
puo portare all'insuccesso.
La colorazione finale dei restauri realizzati con blocchetti
CEREC MTL® Zirconia dipende dal tempo di sinterizzazione
corretto. Si raccomanda, quindi, di raggruppare nello stesso
ciclo di sinterizzazione solo restauri dello stesso colore. Non
raggruppare nello stesso ciclo di sinterizzazione restauri con
colori e/o tempi di sinterizzazione differenti.
Usare solo in luoghi ben ventilati.
Non esistono dati sufficienti per supportare 'uso di bloc-
chetti CEREC MTL® Zirconia per la realizzazione di ponti
adesivi (ponti “Maryland”), perni endodontici e monconi o
abutment implantari.
Evitare di ritoccare i restauri sinterizzati con frese, special-
mente nelle zone dei connettori. La resistenza alla flessione
puod essere compromessa (vedere le Istruzioni per 'uso
passo dopo pPasso).
Controllare la confezione e il materiale subito dopo la con-
segna per verificarne il perfetto stato in relazione ai seguenti
aspetti:
- integrita della confezione
- integrita del prodotto (assenza di alterazioni, incrinature o
irregolarita cromatiche).
- Il nome del fabbricante, VITA Zahnfabrik, e la marcatura
CE devono essere presenti sulla confezione.
Il successo di qualsiasi restauro dipende dal relativo inseri-
mento sulla struttura dentale sottostante con discrepanze
minime.
La capacita di realizzare restauri che siano costantemente
lisci, robusti e precisi nell'inserimento, richiede il rigoroso
rispetto dei principi fondamentali della protesi. Monconi den-
tali o abutment con spigoli vivi possono causare la rottura
delle corrispondenti strutture in zirconia, quindi € necessa-
rio evitarli (arrotondare gli spigoli con cera prima della scan-
sione).

Interazioni

| blocchetti CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia sono proget-
tati per essere lavorati con un sistemna CAD/CAM Dentsply
Sirona. La fresatura dei blocchetti con sistemi CAD/CAM
non compatibili pud portare alla realizzazione di restauri ina-
deguati o inaccettabili.

| blocchetti CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia sono progettati
per essere fresati solo a secco. Non fresare con un sistema
CAD/CAM di fresatura ad umido. | blocchetti e i restauri pre-
sinterizzati assorbono umidita. Se i restauri vengono fresati
ad umido oppure si bagnano per altri motivi in stato pre-sin-
terizzato, € necessaria un’asciugatura prolungata prima della
sinterizzazione. Si consiglia di fresare nuovamente il restauro
da asciutto.
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2.4 Reazioni indesiderate

.

Per i blocchetti CEREC MTL® Zirconia non sono state ripor-
tate reazioni indesiderate. Qualsiasi informazione su even-
tuali reazioni indesiderate di cui I'utilizzatore venga a
conoscenza deve essere notificata a Dentsply Sirona.

2.5 Condizioni di conservazione
Inadeguate condizioni di conservazione possono ridurre la
durata del prodotto e provocarne un malfunzionamento. Con-
servare in un luogo asciutto e proteggere dall'umidita.

.

Conservare i blocchetti CEREC MTL® Zirconia nella confe-
zione originale, in un luogo asciutto.

Quando si maneggiano i blocchetti CEREC MTL® Zirconia,
aver cura di non esporli a getti d’aria o vibrazioni.

Aver cura di non toccare i materiali con mani bagnate.
Maneggiare i materiali solo con guanti asciutti.

I materiali non devono essere contaminati da sostanze estra-
nee (ad es. polvere proveniente dal molaggio di vetrocera-
mica o metallo).

Possono essere smaltiti con i rifiuti domestici. | prodotti con-
trassegnati con il simbolo delle sostanze pericolose devono
essere smaltiti come rifiuti pericolosi. | rifiuti riciclabili (quali
accessori, carta e materie plastiche) devono essere smaltiti
utilizzando adeguati sistemi di riciclaggio. Se necessario, i
residui del prodotto contaminato devono essere pre-trattati
in conformita alle normative regionali e smaltiti separata-
mente.

3. ISTRUZIONI PER L’USO PASSO DOPO PASSO

Quando si lavora con guesto prodotto, rispettare la seguente
procedura:

3.1

Determinazione del colore del dente

Consigli per individuare il colore del dente:

.

Se possibile, valutare il colore del dente impiegando una
comune lampada a luce diurna.

Accertarsi che 'area circostante abbia colori neutri. Rimuo-
vere il rossetto ed eventuali altri cosmetici e coprire i vestiti
dai colori vivaci con un telo grigio.

Effettuare la scelta rapidamente. In caso di dubbio, fidarsi
della decisione iniziale, poiché l'occhio si stanca gia dopo
circa 5-7 secondi.

Per restauri che devono essere solo sottoposti a lucidatura
finale (senza caratterizzazioni e/o glasura), l'effetto e/o I'in-
tensita del colore aumenta in funzione del grado di lucida-
tura. Si consiglia di scegliere un blocchetto di una tonalita
piu chiara rispetto a quella che si desidera ottenere.
Disinfettare la scala colori ogni volta dopo averla utilizzata
per la scelta del colore secondo le istruzioni del fabbricante.

Nota:

.

Per la scelta digitale del colore, utilizzare VITA Easyshade® V.
Per la scelta visuale del colore, utilizzare la scala colori VITA
classical A1-D4°.

3.2 Preparazione

3.21

3.2.2

.

.

.

Linee guida base per la preparazione di tutti i restauri in
ceramica integrale

Evitare angoli o spigoli.

La preparazione ideale € quella con spalla a margini interni
arrotondati e/o con chamfer.

Le dimensioni indicate tengono conto degli spessori minimi
per i restauri in CEREC MTL® Zirconia.

Linee guida generali per la preparazione

Ridurre uniformemente la forma anatomica rispettando gli
spessori minimi delle pareti indicati di seguito.

Per la cementazione convenzionale e per quella autoadesiva,
la preparazione deve presentare superfici ritentive.

Angoli della preparazione: 4-8° per cementazione conven-
zionale e autoadesiva.



3.2.3 Parametri di progettazione

3.25

ATTENZIONE

Tutti i dati si riferiscono ai | Spessore minimo della parete in
restauri sinterizzati mm/Sezioni dei connettori
o incisale 0,6

Corone anteriori e poste-
riori, inlay, onlay e faccette occlusale 0.6 -

' ' assiale 0,5
Ponti anatomici anteriori a |incisale 0,6 5

A . 9 mm
3 elementi assiale 0,6
Ponti anatomici posteriori | occlusale 0,7 5
) : 12 mm

a 3 elementi assiale 0,6
Nota:

* Gli spessori minimi delle pareti si riferiscono ai restauri com-
pletamente sinterizzati.

3.2.4 Progettazione dei connettori

Height h Heighth

I”\

Heighth

© Q

L'altezza ¢ inferiore alla
larghezza

Massima altezza possibile  L'altezza corrisponde alla

larghezza

Nota:

* Selezionare la massima altezza possibile delle superfici dei
connettori (Fig. 1.

» |'altezza deve corrispondere almeno alla larghezza (Fig. 1
e 2).

» Evitare angoli e spigoli vivi.

* |l mancato rispetto degli spessori minimi delle pareti e delle
dimensioni dei connettori indicati pud causare insuccessi cli-
nici, quali incrinature o rotture del restauro.

Criteri di progettazione

Evitare una progettazione inappropriata per ridurre il
rischio di frattura del restauro

imaoe £ necessario rispettare gli spessori minimi delle pareti

indicati.

* |'obiettivo & quello di ottenere uno spessore uniforme
delle pareti.

* Perirestauri a supporto implantare, in funzione del pro-
cesso di fabbricazione potrebbero essere presenti spigoli
Vivi che possono causare la rottura delle rispettive strut-
ture in zirconia durante il periodo d’'uso. Gli spigoli vivi
devono essere evitati in linea di principio (ad es. arroton-
dando gli spigoli con cera prima della scansione).

3.3 Processo CAD/CAM (scansione, progettazione, fresatura)

I restauri in CEREC MTL® Zirconia vengono realizzati con i
sistemi CAD/CAM CEREC di Dentsply Sirona. Per qualsiasi
domanda relativa a questi sistemi contattare Dentsply Sirona.

Scansione del restauro con CEREC Primescan/Omnicam

3.3.2 Usare il software CEREC 5.1.3 con Material Pack o versione

superiore.

* Selezionare CEREC MTL® Zirconia nella finestra di dialogo
del materiale. La fresatrice CAD/CAM Dentsply Sirona
chiedera di inserire un blocchetto CEREC MTL® Zirconia. Per
il processo di lavorazione dettagliato consultare le istruzioni
per I'uso e i manuali tecnici dei relativi sistemi CAD/CAM.
Seguire le raccomandazioni del fabbricante.

» Verificare che la camera della fresatrice sia pulita e asciutta.

Effettuare esclusivamente una fresatura a secco per
ridurre il rischio di contaminazione da umidita

| blocchetti CEREC MTL® Zirconia possono essere fresati
solo a secco.

Si sconsiglia di utilizzare fresatrici per lavorazione ad
umido a causa della potenziale contaminazione da umidita
che richiederebbe un prolungato tempo di asciugatura.

Contrazione del materiale: i rischi in termini di calzabilita
CEREC MTL® Zirconia si contrae di circa il 20-25% durante

amenvzone @ sinterizzazione, quindi il fattore di contrazione del rispet-

3.3.3

.

.

.

.

.

tivo lotto (incluso nel codice Data Matrix o nel codice sul
lato superiore del blocchetto), deve essere letto nel sof-
tware o inserito manualmente.

Fase di realizzazione

Selezione del colore

Se si sinterizza la zirconia in un forno di sinterizzazione
CEREC SpeedFire®, il colore del blocchetto deve essere
selezionato precedentemente nel software. Cio assicura
I'utilizzo dei parametri appropriati.

Nella fase GESTIONE, selezionare CEREC MTL® Zirconia.

1. Selezionare la fase “Seleziona colore”.

2. Selezionare il colore desiderato nel centro colori.

3. Premere il pulsante "OK”.

Posizionamento dei restauri nel blocchetto

Il normale posizionamento del restauro nel blocchetto di
zirconia multistrato graduata € centrato, poiché consente
di sfruttare l'intero gradiente di colore. | restauri la cui area
dello smalto deve essere chiaramente visibile devono essere
posizionati il piu in alto possibile nel blocchetto nel software
CAM. Per ottenere una porzione incisale chiaramente visi-
bile, si consiglia di posizionare il restauro circa 1 mm al di
sotto del margine superiore del blocchetto.

Per ridurre la proporzione di smalto, si consiglia di posizio-
nare il restauro, specialmente nei molari, il piu in basso pos-
sibile nell’area cervicale.

Avvio del processo di fresatura

Dopo aver completato la progettazione e valutato il restauro
nella finestra di anteprima, € possibile procedere con la fre-
satura del restauro.

Fattore di ingrandimento

VITA Zahnfabrik definisce il fat-
tore di ingrandimento in tutte e tre
le dimensioni spaziali (direzione

X, Y, Z) e integra le informazioni
come testo in chiaro o in codice
nella stampa sul grezzo. Il codice a
barre viene scansionato nel dispo-
sitivo. Qualora cid non sia possi-
bile, il codice pud essere inserito
anche come testo in chiaro (ad es.
*Z2300EB).

3.4 Rimozione del perno di attacco, ritocchi, pre-lucidatura

Dopo il processo di fresatura e prima della sinterizzazione
impiegare frese in carburo di tungsteno o frese diamantatev
per ridurre i margini cervicali o per sagomare i solchi occlu-
sali, se necessario. Eliminare il perno di attacco prima della
sinterizzazione.

| ponti non possono essere rifiniti con un disco diamantato
nelle aree prossimali, poiché possono crearsi dei punti di rot-
tura sui connettori.

Non assottigliare le pareti al di sotto degli spessori minimi
indicati.

Suggerimenti:

.

Per facilitare la lucidatura a specchio dei restauri completa-
mente anatomici, si consiglia di levigare il restauro fresato
prima della sinterizzazione finale con un apposito strumento
diamantato fine e/o di pre-lucidare il restauro con appositi
strumenti privi di silicone.

Per la pre-lucidatura utilizzare un gommino in poliuretano.

I gommini in silicone possono lasciare residui.

Nota:

.

.

Non & necessaria I'asciugatura per i restauri fresati a secco.

In caso di elevata umidita:

- In un ambiente con elevato livello di umidita, i restauri
possono assorbire umidita dopo l'asciugatura. Per questo
motivo, la sinterizzazione deve essere effettuata al mas-
simo entro un’ora dalla fresatura.



ATTENZIONE

Evitare la formazione di particelle volatili per ridurre il
rischio di inalazione

wmevoone © Non inalare polveri abrasive.

* Usare un sistema di aspirazione e indossare una masche-
rina.

* Eventuali ritocchi dei restauri in CEREC MTL® Zirconia
devono essere effettuati sempre nello stato non sinterizzato.

« Utilizzare esclusivamente strumenti di fresatura idonei (ad
es. strumenti diamantati a grana fine, frese in carburo a
taglio fine, pietre di zirconia), lavorando a bassa velocita
(< 20.000 giri/min) e con pressione ridotta.
Evitare di surriscaldare la ceramica.

« Mentre si apportano ritocchi e/o si esegue la pre-lucidatura,
accertarsi che vengano mantenuti gli spessori minimi delle
pareti e dei connettori.

* Rimuovere eventuali residui di fresatura o lucidatura prima di

effettuare la sinterizzazione per evitare imprecisioni di posi-
zionamento dovute alla polvere di fresatura sinterizzata sul
manufatto. Rimuovere con uno spazzolino o con aria com-
pressa priva di olio.

* Nota: i restauri non devono essere sabbiati o puliti con un
getto di vapore prima della sinterizzazione!

» Accertarsi di non inalare polveri abrasive. Usare un sistema
di aspirazione e indossare una mascherina.

3.5 Sinterizzazione

Preparazione per la sinterizzazione
Dopo il processo di fresatura (e prima della sinterizzazione)
separare il restauro dal grezzo utilizzando uno strumento in
carburo di tungsteno. Eliminare il perno di attacco prima della
sinterizzazione. Se sono necessari altri ritocchi, si raccomanda
di eseguirli prima della sinterizzazione.

Evitare la formazione di particelle volatili per ridurre il
rischio di inalazione

amevzone © Non inalare polveri abrasive.

* Usare un sistema di aspirazione e indossare una masche-
rina.

3.5.2 Sinterizzazione del restauro nel forno CEREC SpeedFire®

Per il processo di sinterizzazione si consiglia di utilizzare un
forno CEREC SpeedFire® di Dentsply Sirona.

La colorazione finale dei restauri realizzati con blocchetti
di CEREC MTL"® Zirconia dipende dal tempo di sinterizza-
zione corretto

Non raggruppare nello stesso ciclo di sinterizzazione
restauri con colori e/o tempi di sinterizzazione differenti.

Prima della sinterizzazione del restauro, si raccomanda di elimi-

nare la polvere dal manufatto con aria compressa o con un pen-

nello per ceramica.

Non inalare polveri abrasive. Usare un sistema di aspirazione e
indossare una mascherina.

NOTA: i restauri realizzati con CEREC MTL® Zirconia devono
essere sinterizzati allo stato asciutto.

Quando i restauri in CEREC MTL® Zirconia vengono sinterizzati
in CEREC SpeedFire®, il software CEREC trasferisce automati-
camente il lavoro al forno CEREC SpeedFire®, se la fresatrice e
il forno sono connessi.

NOTA: dimensione massima del restauro.

Quando si carica il forno, rispettare le dimensioni massime
della camera di cottura:

- Diametro: 38 mm

- Altezza: 20 mm

Il restauro (compreso il supporto Glazing Support Single/
Multi Unit) non deve avere dimensioni maggiori di quelle della
camera (lunghezza 38 mm e altezza 20 mm), altrimenti la
camera potrebbe venire danneggiata.

ATTENZIONE

3.6

Per ulteriori informazioni consultare le istruzioni per l'uso del
forno CEREC SpeedFire®.

Posizionare il restauro, con la superficie occlusale
rivolta verso il basso, direttamente sopra I'isola-
mento della porta.

2. Avviare il processo toccando l'icona di avvio. Il forno si
chiude automaticamente all’avvio del processo.

Il forno si apre automaticamente quando il trattamento ter-
mico & concluso con successo. |l processo non € ancora
completato, in quanto e prevista una fase di raffredda-
mento a forno aperto. Al termine del processo di raf-
freddamento viene emesso un segnale acustico. Quando
I'indicatore LED di stato dell’apparecchio diventa verde, il
manufatto puo essere rimosso dal forno.

3.

Rischio di lesioni

Il restauro e parti dell'isolamento della porta possono
essere ancora molto caldi quando I'indicatore LED di stato
dell'apparecchio diventa verde. Per svuotare il forno, utiliz-
zare solo una pinzetta in metallo o ceramica. Lasciare che
il restauro si raffreddi per altri cinque minuti prima di prele-
varlo con le mani.

4. Svuotare il forno solo utilizzando una pinzetta in metallo o
ceramica. Le pinzette in plastica non sono adatte a que-
sta operazione perché in questa fase i restauri sono ancora
molto caldi. Per un ulteriore raffreddamento posizionare il
restauro sul supporto ignifugo.

Ritocco dopo il processo di sinterizzazione

Tenere conto delle condizioni della superficie per ridurre
il rischio di compromettere la resistenza a flessione

wmenzione Le condizioni della superficie dei materiali ceramici sono

3.7

3.71

critiche per la loro resistenza a flessione. E necessario evi-
tare di ritoccare i restauri sinterizzati con frese, special-
mente nelle zone dei connettori.

Tuttavia, se € necessario un ritocco, seguire le seguenti regole

base:

* Eseguire il ritocco dei restauri gia sinterizzati con frese dia-
mantate a grana fine e un manipolo ad alta velocita, raffred-
dando con acqua ed esercitando poca pressione. | ritocchi
effettuati con strumenti diamantati devono essere seguiti
dalla lucidatura.

* In alternativa & possibile eseguire ritocchi con gommini per
lucidatura diamantati morbidi e un manipolo a bassa velo-
cita, esercitando poca pressione. Lo strumento deve essere
appoggiato di piatto per ridurre al minimo le vibrazioni.

¢ |Le zone che nell’'uso clinico sono sottoposte a tensione, cioé
principalmente i connettori dei ponti, non devono essere
ritoccate.

Suggerimento:

* Lavorare esclusivamente con gommini in poliuretano. | resi-
dui di guesti gommini possono essere facilmente rimossi e
combusti senza lasciare ulteriori residui.

¢ Se si utilizzano gommini in silicone, c’e il rischio che i residui
di silicone non vengano rimossi completamente.

e Cio potrebbe influenzare negativamente il colore/la translu-
cenza e I'area di adesione con il materiale per glasura.

Lucidatura, prova
| restauri in CEREC MTL® Zirconia possono essere solo lucidati
oppure lucidati e glasati.

Tecnica di lucidatura

* La lucidatura della superficie occlusale, in particolare delle
aree a diretto contatto con i denti antagonisti, & particolar-
mente importante nei restauri monolitici.

* Dopo aver effettuato ritocchi funzionali, eseguire una nuova
e molto accurata lucidatura della superficie occlusale ritoc-
cata.

* In generale, se la superficie viene lucidata a specchio, risulta
significativamente meno abrasiva secondo i test di laborato-
rio. Di conseguenza, la lucidatura a specchio protegge l'an-
tagonista da un’abrasione indesiderata.



Nota:

» Dopo aver effettuato la lucidatura, l'effetto cromatico otte-
nuto puo differire da quello della scala colori. L'effetto e/o I'in-
tensita del colore aumenta in funzione del grado di lucidatura.
Se necessario, si consiglia di scegliere un blocchetto di una
tonalita piu chiara rispetto a quella che si desidera ottenere.

» La lucidatura dei restauri in ossido di zirconio integrale con-
sente di ottenere solo parzialmente una superficie lucida
madreperlata, che, pertanto, pud apparire non omogenea.

« |effetto madreperlato & I'effetto iridescente creato dalla
luce incidente su una superficie lucidata. E lo stesso effetto
visibile nella parte interna delle conchiglie. Un fenomeno
simile puo essere osservato sulle superfici in ossido di zirco-
nio perfettamente lucidato. L'ossido di zirconio presenta un
elevato indice refrattivo e, dopo un’accurata lucidatura, un
elevato fattore di riflessione. Poiché I'effetto e/o I'intensita
del colore aumenta in funzione del grado di lucidatura, si
consiglia di scegliere un blocchetto di una tonalita piu chiara
rispetto a quella che si desidera ottenere.

e |l restauro in CEREC MTL® Zirconia pu0 essere lucidato con
normali lucidanti per ossido di zirconio.

Lucidatura con il VITA SUPRINITY® Polishing Set

* La pre-lucidatura delle aree molate viene effettuata con i
gommini diamantati rosa del VITA SUPRINITY® Polishing
Set technical/clinical a una velocita compresa tra 7000 e
12.000 giri/min.

» La lucidatura a specchio viene effettuata successivamente
con i gommini diamantati grigi a una velocita ridotta, com-
presa tra 4.000 e 8.000 giri/min.

Per ulteriori informazioni consultare le istruzioni per l'uso del
VITA SUPRINITY® Polishing Set*.

Lucidatura con i kit per zirconia MEISINGER LUSTER®

1. Rifinire i punti di contatto, se necessario (9736H); velocita di
rotazione consigliata: 7.000-12.000 giri/min.

2. Levigare la superficie occlusale (DCAO4); velocita di rota-
zione consigliata: 7.000-12.000 giri/min.

3. Levigare la superficie esterna (DCAQG); velocita di rotazione
consigliata: 7.000-12.000 giri/min.

4. Lucidare a specchio la superficie occlusale senza esercitare
elevata pressione (DCAI10); velocita di rotazione consigliata:
7.000-12.000 giri/min.

5. Lucidare a specchio la forma esterna (DCAI12); velocita di
rotazione consigliata: 7.000-12.000 giri/min.

Per ulteriori informazioni consultare le istruzioni per 'uso dei
kit MEISINGER LUSTER®*.

3.7.2 Prova opzionale

» Provare il restauro per verificarne la chiusura marginale e 'a-
dattamento prossimale. Effettuare tutti i ritocchi necessari
come descritto sopra.

Evitare una potenziale contaminazione per ridurre il
rischio di infezione

amenzone Prima e dopo la prova opzionale i restauri devono essere

3.8

lucidati, puliti e disinfettati. Vedere la sezione “lgiene” nel
seguito.

* | ritocchi effettuati durante la prova devono essere obbliga-
toriamente rilucidati come descritto sopra prima dell'appli-
cazione opzionale di supercolori e glasura e della consegna
finale.

» La lucidatura della superficie occlusale, in particolare delle
aree a diretto contatto con i denti antagonisti, e particolar-
mente importante nei restauri monolitici.

* Dopo aver effettuato un molaggio funzionale, eseguire una
nuova e molto accurata lucidatura della superficie occlusale
molata.

* In generale, se la superficie viene lucidata a specchio, risulta
significativamente meno o addirittura non abrasiva secondo
i test di laboratorio. Di conseguenza, la lucidatura a specchio
protegge I'antagonista da un’abrasione indesiderata.

Pittura e glasura opzionali

Se non & necessario /o non si desidera effettuare la pittura
e la glasura, saltare questa sezione e passare alla sezione 3.9
“Preparazione della superficie per la cementazione”.

* Non e un marchio registrato di Dentsply Sirona.
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e | restauri in CEREC MTL® Zirconia possono essere glasati con
il sistema Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze.

Tenere conto delle condizioni della superficie per ridurre
il rischio di compromettere la resistenza a flessione

wmenzone . Prima della glasura accertarsi che i restauri siano corret-

tamente sinterizzati e lucidati.
* Prima dell'applicazione i restauri devono essere puliti e
asciutti.

Prima di tutto seguire le istruzioni per la lucidatura riportate
nella sezione 3.71 “Tecnica di lucidatura”.

Dopo la lucidatura e prima dell’'applicazione della glasura
spray (Spray Glaze) o a pennello, pulire il restauro utilizzando
una vasca ad ultrasuoni oppure una vaporiera. Accertarsi che
il restauro non presenti tracce di contaminazione e sia com-
pletamente asciugato con aria priva di olio prima dell'applica-
zione della glasura spray (Spray Glaze) o a pennello.

Preparazione del restauro per la pittura e/o glasura
Usare i supporti Glazing Support Single/Multi Unit e la pasta
CEREC SpeedPaste. Riempire il restauro con CEREC Speed-
Paste, applicando la pasta uniformemente fino al margine del
restauro. Posizionare i supporti Glazing Support Single/Multi
Unit nella pasta e se necessario usare una pinzetta. Attenersi
alle istruzioni per l'uso fornite con CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glasura di CEREC MTL® Zirconia con DS Universal Stain

and Glaze o DS Universal Spray Glaze Fluo o DS Universal
Spray Glaze

Glasura di CEREC MTL® Zirconia con DS Universal Stain and

Glaze

1. Prelevare dal vasetto la quantita desiderata di DS Universal
Glaze e posizionarla sulla piastra di miscelazione.

NOTA: se il supercolore o la glasura si sono separati all'in-
terno del vasetto, miscelare accuratamente con una spatola
di vetro, plastica o zirconia.

2. Se si desidera una consistenza piu fluida, diluire il materiale
con il liquido per supercolori e glasura Dentsply Sirona Stain
and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Applicare uno strato sottile di glasura su tutta la superficie
della corona nel modo consueto con un pennello. Assicu-
rarsi di non applicare uno strato di glasura troppo spesso o
troppo sottile. Uno strato troppo sottile avra come risultato
una finitura piu opaca. Uno strato troppo spesso pud provo-
care un accumulo di glasura in talune aree, con il rischio di
formazione di porosita.

4.Se si desidera un effetto cromatico piu intenso, € possibile
applicare i supercolori DS Universal Stain sulla superficie
glasata del restauro. Applicare uno strato sottile di superco-
lore su tutta la superficie della corona nel modo consueto
con un pennello. Assicurarsi di non applicare uno strato di
glasura troppo spesso o troppo sottile.

Seguire le istruzioni per 'uso di Universal Stain and Glaze.

Glasura di CEREC MTL® Zirconia con DS Universal Spray

Glaze Fluo o DS Universal Spray Glaze

1. Prima dell'uso, accertarsi che l'ugello erogatore non sia ostru-
ito e che sia montato saldamente sulla testina di spruzzo.

2. Proteggere con la pasta CEREC SpeedPaste le superfici
interne del restauro e qualsiasi superficie del restauro dove
si desidera che non venga applicata la glasura.

3. Agitare vigorosamente la bomboletta spray immedia-
tamente prima di ogni utilizzo. Accertarsi che le sfere di
miscelazione all’'interno della bomboletta si muovano libe-
ramente e producano un suono udibile quando si agita la
bomboletta.

4. Tenere la bomboletta in posizione il piu possibile verti-
cale mentre si applica lo spray. Mantenere una distanza di
6-10 cm tra l'uscita dell’'ugello e la superficie del restauro.

5. Applicare uno strato uniforme di glasura sulla superficie del
restauro.

6.La glasura applicata dovrebbe essere sottile e uniforme.

Seguire le istruzioni per 'uso di DS Universal Spray Glaze.



3.8.3 Glasura del restauro in CEREC MTL® Zirconia nel forno

Glasura di CEREC MTL® Zirconia in CEREC SpeedFire®
Collocare il supporto con il restauro in posizione centrale
sopra l'isolamento della porta e accertarsi che il supporto
Glazing Support Single/Multi Unit o il restauro non spor-
gano dall'isolamento della porta, perché altrimenti potreb-
bero entrare in collisione con la camera di cottura. Selezionare
il programma “GLASURA” sul pannello di controllo di CEREC
SpeedFire® e lasciare che l'apparecchio completi il ciclo.

Glasura di CEREC MTL® Zirconia con altri forni
» Per la cottura del restauro in forni di altri fabbricanti, atte-
nersi ai parametri di cottura indicati nella tabella seguente.

Asciu- | Chiu- | Temperatura di | Preri- Velocitadi |Temperatura| Vuoto [Tempo di man-| Raffred-

gatura | sura pre-riscaldo |scaldo | riscaldamento finale [min] | tenimento |damento

[min] [ [min] [°C] [min] [°C/min] [°C] [min] [min]
2 400 0 55 760 0 2:00 0

ATTENZIONE

» Collocare il supporto con il restauro in posizione

o centrale sopra I'isolamento della porta e accertarsi

che il supporto Glazing Support Single/Multi Unit o

il restauro non sporgano dall’isolamento della porta,

perché altrimenti potrebbero entrare in collisione

con la camera di cottura.

» Tenere conto della dimensione massima del restauro.

- Quando si carica il forno, rispettare le dimensioni massime
della camera di cottura. Diametro: 38 mm; altezza: 20 mm

- Il restauro (compreso il supporto Glazing Support Single/
Multi Unit) non deve superare queste dimensioni (lun-
ghezza 38 mm e altezza 20 mm), altrimenti la camera
potrebbe venire danneggiata.

» Caricare il forno solo con materiali approvati che devono
essere destinati unicamente al ciclo di trattamento termico
nel forno.

» Per caricare il forno per il processo di glasura utiliz-
zare i supporti per il restauro, la pasta di cottura (CEREC
SpeedPaste) e le pinzette in dotazione nella confezione.

» Attenersi alle istruzioni per I'uso fornite con CEREC
SpeedPaste.

* Applicare la quantita minima possibile di pasta per fissare il
perno di cottura. Il restauro non deve essere riempito com-
pletamente, poiché pud verificarsi un'espansione indeside-
rata con conseguente formazione di incrinature o rotture.

» Posizionare il supporto nella pasta e se necessario usare una
pinzetta.

» Dopo aver fissato il restauro al relativo supporto, posizionare

il supporto in posizione centrale sopra I'isolamento della

porta e accertarsi che il supporto o il restauro non sporgano

dall'isolamento della porta, perché altrimenti potrebbero
entrare in collisione con la camera di cottura.

Avvertenza: rischio di ustione

* |l restauro e parti dell'isolamento della porta possono essere
ancora molto caldi.

* Per rimuovere il restauro dal forno, utilizzare sempre una
pinzetta.

» Lasciare che il restauro si raffreddi per altri cinque minuti
prima di prelevarlo con le mani.

» Svuotare il forno solo utilizzando una pinzetta in metallo o
ceramica, perché in questa fase il restauro € ancora molto
caldo. Le pinzette in plastica non sono adatte per rimuo-
vere i restauri. Per un ulteriore raffreddamento posizionare il
restauro sul supporto ignifugo (A).

3.9 Preparazione della superficie per la cementazione

» Sabbiare la superficie interna del restauro con ossido di allu-
minio da 50 um ad una pressione massima di 2,5 bar.

» Pulire e disinfettare il restauro come descritto nella sezione
“lgiene” qui di seguito.

Evitare una potenziale contaminazione per ridurre il
rischio di infezione

| restauri devono essere lucidati, colorati e glasati (in via
opzionale, se desiderato) e sabbiati internamente prima
della pulizia e della disinfezione.

| restauri devono essere puliti e disinfettati subito prima
della loro cementazione o della consegna.

Segquire le istruzioni riportate nella sezione “lgiene” qui
sotto prima della loro cementazione o della consegna.
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3.10.1

3.10 Cementazione

Cementazione provvisoria

e | restauri monolitici in CEREC MTL® Zirconia possono essere
cementati provvisoriamente perché presentano un’ele-
vata forza intrinseca e il rischio di danneggiare il manufatto,
rimuovendolo prima della cementazione definitiva, & estre-
mamente ridotto.

* Usare pinze emostatiche, pinze Baade o altri strumenti
adatti alla rimozione delle corone per rimuovere il restauro
lungo l'asse di inserzione. Evitare di creare tensioni, torsioni
o oscillazioni durante la rimozione del restauro.

e | restauri in CEREC MTL® Zirconia sono compatibili con tutti
i materiali per cementazione provvisoria disponibili. Rispet-
tare le istruzioni per 'uso complete del fabbricante del
cemento. Si consiglia di utilizzare cementi senza eugenolo
se la cementazione definitiva avverra con un cemento resi-
Nnoso.

« E necessario risabbiare le superfici interne e, successiva-

mente pulirle e disinfettarle (vedere la sezione “lgiene” qui di

seguito) prima della cementazione definitiva.

3.10.2 Cementazione definitiva

Cementi convenzionali (ponti e corone)

Le corone e i ponti realizzati con CEREC MTL® Zirconia pos-
sono essere cementati in modo convenzionale, a condizione
che le linee guida per la preparazione siano rispettate. Cemen-
tare il restauro in CEREC MTL® Zirconia con il cemento resi-
noso definitivo bioceramico Dentsply Sirona Calibra® Bio
seguendo le istruzioni per 'uso del prodotto. | cementi vetro-
ionomerici modificati con resina (RMGI) o vetroionomerici (GI)
indicati per la cementazione di ossido di zirconio di altri fab-
bricanti possono essere usati seguendo le rispettive istruzioni
per l'uso.

Cementi universali o autoadesivi (ponti e corone)

Le corone e i ponti realizzati con CEREC MTL® Zirconia pos-
sono essere cementati utilizzando cementi universali/autoade-
sivi o cementi resinosi adesivi, a condizione che le linee guida
per la preparazione siano rispettate. Cementare il restauro in
CEREC MTL® Zirconia con il cemento resinoso autoadesivo
universale Dentsply Sirona Calibra® Universal o con il cemento
resinoso adesivo Calibra® Ceram seguendo le istruzioni per
'uso del prodotto. | cementi resinosi universali o adesivi di altri
fabbricanti indicati per la cementazione di ossido di zirconio
pOsSsoNo essere usati seguendo le rispettive istruzioni per l'uso.

Cementi resinosi adesivi (onlay, inlay, faccette)

Gli onlay, inlay e le faccette fabbricati con CEREC MTL®
Zirconia devono essere cementati utilizzando cementi resi-
nosi adesivi. Cementare il restauro in CEREC MTL® Zirconia
con il cemento resinoso adesivo Dentsply Sirona Calibra®
Ceram seguendo le istruzioni per I'uso del prodotto. | cementi
resinosi adesivi indicati per la cementazione di ossido di zir-
conio di altri fabbricanti possono essere usati seguendo le
rispettive istruzioni per l'uso.



4. IGIENE E SMALTIMENTO

Contaminazione crociata

Non riutilizzare i prodotti monouso. Smaltire secondo le
wmevone. disposizioni locali. Il dispositivo finito deve essere disin-

fettato seguendo le raccomandazioni del fabbricante del

materiale disinfettante.

| seguenti prodotti sono considerati compatibili con i restauri
in CEREC MTL® Zirconia:

» etanolo all’'80%

» alcol isopropilico al 70%

4.1 Smaltimento
* Non e necessario smaltire separatamente i resti del bloc-
chetto e il relativo supporto. Possono essere smaltiti come
normali rifiuti domestici secondo le disposizioni locali.

Spiegazione dei simboli

MD

Dispositivo medico

Nota: i nostri prodotti devono essere utilizzati in conformita alle
istruzioni per 'uso. Non si accetta alcuna responsabilita per danni
derivanti da manipolazioni o usi impropri. L'utilizzatore & inoltre
tenuto a controllare il prodotto prima dell’'uso per verificarne I'i-
doneita d’'uso per il previsto ambito di applicazione. Decliniamo
qualsiasi responsabilita per eventuali danni derivanti dall’'uso del
prodotto in combinazione con materiali o attrezzature di altri fab-
bricanti che non siano compatibili né autorizzati per I'uso con il
nostro prodotto.

Data di rilascio delle presenti informazioni: 2024-10
La pubblicazione delle presenti istruzioni per I'uso sostituisce qual-

siasi precedente versione delle stesse. La versione attuale & dispo-
nibile nel sito https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik € un’azienda certificata e il seguente prodotto
reca la marcatura CE:

C€ 0124

CEREC MTL® Zirconia

Dispositivo medico con marcatura CE,
classe Ila

C€ 0124

Questo prodotto pud essere venduto esclu-
sivamente su ordine o su prescrizione di un
dentista (valido solo per gli Stati Uniti)

Rx only

BH

Consultare le istruzioni per 'uso

‘e
4

Conservare in un luogo asciutto. T
Maneggiare con cura ."

Non fare cadere.

Rispettare le informazioni

Monouso

Fabbricante

Data di fabbricazione (AAAA-MM-GG)

Codice articolo

Numero di lotto LOT

Codice Matrix Code

Riciclaggio

Distributore

5. NUMERO DI LOTTO, DATA DI FABBRICAZIONE E CONTATTI

51 La data di fabbricazione & espressa secondo la norma ISO
come "AAAA-MM-GG”.

5.2 | seguenti numeri devono essere citati in tutta la corrispon-
denza:
* Numero di riordino (REF)
* Numero di lotto
» Data di fabbricazione

5.3 Qualsiasi evento grave relativo al prodotto deve essere segna-
lato al fabbricante e allautorita competente secondo le dispo-
sizioni locali.

MD

CH |REP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distribuito da

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50

&



Dentsply
Sirona VIIA

CEREC MTL® Zirconia

Mehrschichtig graduiertes Zirkoniumdioxid
Block fur CEREC®

GEBRAUCHSANWEISUNG - DEUTSCH

ACHTUNG: Dies ist ein Medizinprodukt. Nur fur den zahnmedizini-
schen Gebrauch.

1. PRODUKTBESCHREIBUNG

CEREC MTL® Zirconia-Blécke fur CEREC® bestehen aus Zir-
kon-oxidkeramik fur individuelle Zahnrestaurationen, die mit-
tels CAD/CAM-Verfahren gefertigt werden. Die &sthetischen
Eigenschaften von CEREC MTL® Zirconia ermdglichen die
Anwendung als vollanatomische Kronen und Bricken. Indirekte
Restaurationen werden durch Frasen von CEREC MTL® Zirconia
CAD/CAM-Bldcken mit einem CAD/CAM-System von Dentsply
Sirona hergestellt.

Die CEREC MTL® Zirconia-Blécke werden im teilgesinter-

ten Zustand bereitgestellt und anschlieBend mit dem CEREC
CAD/CAM-System vergrdBert ausgefrast. Die Restaurationen
werden individuell nach Vorgabe bearbeitet und schlieBlich im
CEREC SpeedFire®-Sinterofen dicht gesintert. Die Software
ermittelt das Sinterprogramm anhand der Indikation.

Bitte beachten, dass hierzu die CEREC® Software-Version 5.1.3
mit Material Pack oder héher erforderlich ist.

CEREC MTL® Zirconia dentalkeramischer Werkstoff, Typ Il,
Klasse 5 gemaR ISO-Norm 6872.

Patientenzielgruppe: Keine Einschrankungen.

Vorgesehene Anwender: Nur zahnmedizinisches Fachpersonal:
Zahnarzte und Zahntechniker (verschreibungspflichtig).

1.1 Indikationen
CEREC MTL® Zirconia sind Rohlinge zur Herstellung dentaler
Restaurationen.
« CEREC MTL® Zirconia ist indiziert fur:
- vollanatomische Front- und Seitenzahnkronen
- vollanatomische 3-gliedrige Front- und Seitenzahnbrlcken
- Onlays
- Inlays
- Veneers

1.2 Kontraindikationen

CEREC MTL® Zirconia ist kontraindiziert bei:

* mehr als einem Brluckenglied

* mehr als einem Freiendbruckenglied

» Patienten mit Parafunktionen, insbesondere bei Bruxismus

* unzureichender Mundhygiene

* unzureichenden Praparationsergebnissen

* unzureichender Zahnhartsubstanz

» Patienten, die bekanntermaf3en Allergien oder Empfindlich-
keiten gegenlber den chemischen Inhaltsstoffen des Materi-
als aufweisen

» konventionellem oder selbstadhasivem Einsetzen von Inlays,
Onlays, Veneers

Zweckbestimmung
CEREC MTL® Zirconia-Produkte sind Keramikmaterialien fur
zahnarztliche Behandlungen.

1.3 Lieferformen (in manchen Landern sind eventuell nicht alle Lieferformen
erhaltlich)
« CEREC MTL® Zirconia-Blocke sind mehrfarbig erhéaltlich, pas-
send zum VITA classical A-D-FarbschlUssel
« CEREC MTL® Zirconia-Blocke sind in zwei GroBen erhaltlich:
mono (20 mm) fur die meisten eingliedrigen Kronen und
medi (39 mm) fur die meisten 3-gliedrigen Bricken
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1.4 Technisch-physikalische Daten

1.5

1.6

1.7

Eigenschaft Einheit Wert
3-Punkt-Biegefestigkeit (ISO 6872) MPa > 850
Warmeausdehnungskoeffizient 6 el

(20-500 °C) 10 - K ca. 10,3
Chemische Loslichkeit (ISO 6872) ug/cm? <20
Dichte nach Sinterbrand g/cm?® ca. 6,05

Chemische Zusammensetzung

Komponente Gew.-%
ZrO, 88-93
Y,0s3 6-8
HfO, 1-3
AlLOs O-1
Pigmente 0O-1
Hinweis:

* Die angegebenen technisch-physikalischen Werte sind
typische Messergebnisse und beziehen sich auf unterneh-
mensintern hergestellte Proben und die im Unternehmen
befindlichen Messinstrumente.

* Bei anderer Herstellung der Proben und bei anderen Messin-
strumenten sind andere Messergebnisse moglich.

Kompatible Farben und Glasuren

Die Anwendung von (Spruh-)Glasur oder Malfarben ist bei
den CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-Blécken optional.
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-Blécke sind kompatibel mit
dem Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System, DS
Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze and
VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Kompatible Zemente

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-Blockrestaurationen kon-
nen provisorisch zementiert werden und sind mit herkémm-
lichen eugenol-haltigen und eugenol-freien provisorischen
Zementen kompatibel. FUr die endgultige Zementierung sind
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-Blockrestaurationen mit
Universal-/selbstadhéasiven Zementen, adhasiven Kompo-
sitzementen und konventionellen Zementsystemen fur die
Zementierung von Zirkonoxidkeramiken (z. B. Dentsply Sirona
Zementsysteme Calibra® Bio, Calibra® Universal und Calibra®
Ceram) kompatibel. Siehe die vollstandige Gebrauchsanwei-
sung des jeweiligen Zementsystems.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE
Bitte die folgenden allgemeinen Sicherheitshinweise und die
besonderen Sicherheitshinweise in anderen Kapiteln dieser

Gebrauchsanweisung beachten.

Sicherheitssymbol
Dies ist das Sicherheitssymbol. Es weist auf die Gefahr von

achtone Personenschaden hin.

2.1

Um Verletzungen zu vermeiden, alle Sicherheitshinweise,
die zu diesem Symbol gehoren, unbedingt beachten.

Produktzuverlassigkeit

Informationen zur Meldung schwerwiegender Vorkommnisse
im Zusammenhang mit Medizinprodukten, zu generellen Risi-
ken bei dentalen Behandlungen und zu Restrisiken sowie ggf.
Kurzberichte Uber Sicherheit und klinische Leistung (SSCPs)
finden Sie unter
https:/www.yita-zahnfabrik.com/product_safety

Die Sicherheitsdatenblatter kdnnen unter
https:/www.vita-zahnfabrik.com heruntergeladen oder per

Fax unter (+49) 7761 562-233 angefordert werden.



2.2

2.3

VorsichtsmaBnahmen

Das Produkt ist ausschlieBlich zum Gebrauch gemaf dieser
Anleitung vorgesehen. Jeglicher von der Gebrauchsanwei-
sung abweichende Gebrauch liegt im Ermessen und in der
alleinigen Verantwortung des Zahnarztes.
Geeigneten Augenschutz, Schutzkleidung und Handschuhe
tragen. FUr den Patienten wird eine Schutzbrille empfohlen.
Eine Kontamination der Praparation oder des Randbereichs
mit Speichel, Blut, Wasser oder Blutstillungsmitteln wah-
rend der adhasiven Zementierung kann ein Versagen der
Klebeverbindung verursachen. Eine ausreichende Isolierung
sicherstellen und geeignete Gewebemanagement-Verfahren
wahrend der adhasiven Zementierung anwenden.
Mit ,single use” gekennzeichnete Produkte sind nur zum
Einmalgebrauch bestimmt. Nach Gebrauch entsorgen. Zur
Vermeidung von Kreuzkontaminationen nicht bei anderen
Patienten wiederverwenden.
Restaurationen aus CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-Bldcken
erfordern eine adaquate Reduktion der Praparation und Dicke
der Restauration. Eine unzureichende Wandstarke kann zu
vorzeitigem Versagen flUhren.
CEREC MTL® Zirconia-Blocke werden im teilgesinterten
Zustand bereitgestellt. In diesem Zustand lasst sich das
Material sehr gut bearbeiten, verfugt jedoch noch nicht Uber
die Eigenschaften, die es nach dem Sintern aufweist. Aus
diesem Grund ist ein sorgsamer Umgang in diesem Zustand
erforderlich.
Restaurationen aus CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-BI6-
cken mussen vor der Eingliederung gesintert und poliert
oder poliert und glasiert werden. Eine direkte Eingliederung
ohne Sintern und Polieren oder Polieren und Glasieren kann
zu Versagen fuhren.
Die endgultige Zahnfarbe von CEREC MTL®
Zirconia-Blockrestaurationen hangt von der richtigen Sin-
terzeit ab. Daher kdnnen nur Restaurationen der gleichen
Farbe in einem Sinterzyklus zusammengefasst werden. Res-
taurationen unterschiedlicher Farben/Sinterzeiten nicht in
einem Sinterzyklus zusammenfassen.
Nur in gut belufteten Bereichen einsetzen.
Es liegen nicht gentgend Daten vor, die die Verwendung der
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-Blocke zur Herstellung von
Klebebricken (,Maryland“-Brlcken), endodontischen Stift-
aufbauten oder Implantat-Abutments stUtzen.
Eine Nachbearbeitung von gesinterten Restaurationen mit
Fraswerkzeugen, insbesondere im Konnektorbereich, ist zu
vermeiden. Andernfalls kann die Biegefestigkeit beeintrach-
tigt werden (siehe schrittweise Anleitung).
Die Verpackung und das Material unmittelbar nach Erhalt
auf einen unversehrten Zustand Uberprufen, insbesondere
im Hinblick auf:
- Unversehrtheit der Verpackung
- Unversehrtheit des Produkts (es durfen keine Briche,
Risse oder Farbunregelméafiigkeiten erkennbar sein).
- Der Herstellername VITA Zahnfabrik sowie die CE-Kenn-
zeichnung mussen auf der Verpackung angegeben sein.
Der Erfolg einer Zahnrestauration hangt immer davon ab,
wie gut sie auf der darunter liegenden Zahnstruktur sitzt.
Die Fahigkeit, eine routinemanig glatte, solide und gut sit-
zende Restauration herzustellen, erfordert die strikte
Einhaltung bestimmter Grundlagen. Scharfe Kanten von Pra-
parationen oder Abutments kdnnen eine Fraktur der jewei-
ligen Zirkonoxidstrukturen verursachen. Scharfe Kanten
sind daher generell zu vermeiden (vor dem Scan mit Wachs
abrunden).

Wechselwirkungen

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-Blocke sind fur die Herstel-
lung von Restaurationen mit einem CAD/CAM-System von
Dentsply Sirona bestimmt. Das Frasen der Blécke mit nicht
kompatiblen CAD/CAM-Systemen kann zu ungeeigneten
oder inakzeptablen Restaurationen fuhren.

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-Blocke durfen nur trocken
gefrast werden. Nicht in einem nassfrasenden CAD/CAM-
System bearbeiten. Vorgesinterte Bldcke und Restauratio-
nen nehmen Feuchtigkeit auf. Werden Restaurationen nass
gefrast oder werden sie im vorgesinterten Zustand ander-
weitig nass, ist vor der Sinterung eine langere Trocknung
erforderlich. Es wird empfohlen, trocken nachzufrasen.
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2.4

2.5

3.1

3.2

3.21

3.2.2

Unerwiinschte Wirkungen

* Es wurden bislang keine unerwinschten Wirkungen im
Zusammenhang mit den CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-
Blocken gemeldet. Sollten Sie von irgendwelchen uner-
wunschten Wirkungen erfahren oder Informationen dartber
erhalten, melden Sie dies bitte Dentsply Sirona.

Lagerungsbedingungen

Ungeeignete Lagerungsbedingungen kdbnnen die Haltbar-

keit verklrzen und zu Fehlfunktionen des Produkts fUhren. An

einem trockenen, vor Feuchtigkeit geschutzten Ort lagern.

» Die CEREC MTL® Zirconia-Blécke in der Originalverpackung
und an einem trockenen Ort lagern.

¢ Beim Umgang darauf achten, dass die CEREC MTL®
Zirconia-Blocke keinen Schlagen oder Vibrationen ausgesetzt
sind.

« Bitte beachten, dass die Materialien nicht mit nassen Han-
den angefasst werden durfen. Nur mit trockenen Handschu-
hen anfassen.

« Die Materialien durfen nicht mit materialfremmden Substan-
zen (z. B. Glaskeramik oder Metallschleifstaub) kontaminiert
werden.

* Sie kdnnen im Hausmull entsorgt werden. Mit einem Pik-
togramm fur gefahrliche Stoffe gekennzeichnete Produkte
mussen als Sondermull entsorgt werden. Recycelbare
Abfélle (z. B. Zubehor, Papier und Kunststoffe) missen
Uber geeignete Recyclingsysteme entsorgt werden. Verun-
reinigte Produktreste sollten ggf. in Ubereinstimmung mit
den regionalen Vorschriften vorbehandelt und getrennt
entsorgt werden.

SCHRITTWEISE ANLEITUNG

Bei der Verarbeitung dieses Produkts bitte den folgenden
Arbeitsablauf beachten:

Zahnfarbbestimmung

Tipps zur Zahnfarbbestimmung:

* Die Zahnfarbe moglichst unter einer genormten Tageslicht-
leuchte bestimmen.

* Auf ein farbneutrales Umfeld achten. Lippenstift und Kos-
metika sollten entfernt werden, grelle Kleidung mit einem
grauen Umhang abdecken.

« Die Auswahl zugig treffen. Im Zweifelsfall der ersten Ent-
scheidung vertrauen, da das Auge bereits nach ca. 5 bis
7 Sekunden ermudet.

* Bei Restaurationen, die nur endpoliert werden (keine Mal-
farbe oder Glasur), erhoht sich die Farbwirkung/Farbin-
tensitat je nach Grad der Politur. Es wird empfohlen, eine
Blockfarbe zu wéahlen, die heller ist als die Zielfarbe.

* Den FarbschlUssel nach jeder Farbbestimmung gemai den
Anweisungen des Herstellers desinfizieren.

Hinweis:

* FUr die digitale Farbbestimmung VITA Easyshade® V ver-
wenden. FUr die visuelle Farbbestimmung den VITA classical
Al-D4°-Farbschllssel verwenden.

Praparation

Grundregeln fir die Praparation vollkeramischer
Restaurationen

* Keine Ecken oder Kanten.

* Die ideale Praparation ist eine Stufe mit abgerundetem
Innenwinkel und/oder eine Hohlkehlpréparation.

* Die angegebenen Mal3e entsprechen den Mindeststarken flr
CEREC MTL® Zirconia-Restaurationen.

Allgemeine Praparationsrichtlinien

* Anatomische Form unter Einhaltung der unten angegebe-
nen Mindestwandstarken gleichmaBig reduzieren.

« Bei konventioneller und/oder selbstadhéasiver Zementierung
muss die Praparation retentive Oberflachen aufweisen.

* Praparationswinkel: 4-8° fur konventionelle und selbstadha-

sive Zementierung.



3.2.3 Gestaltungsparameter
Alle Informationen beziehen Mindestwandstérke in mm/
sich auf gesinterte Restaura- Konnektor-Querschnitte
tionen
Kronen im Front- und Seiten- inzisal 0,6
zahnbereich, Inlays, Onlays und | okklusal 0,6 -
Veneers axial 0,5
Vollanatomische 3-gliedrige inzisal 0,6 9 mm?
Frontzahnbrlcken axial 0,6
Vollanatomische 3-gliedrige okklusal 0,7 12 mm?
Seitenzahnbricken axial 0,6

Hinweis:

3.2.4

Die Mindestwandstarken beziehen sich auf vollstandig
gesinterte Restaurationen.

Gestaltung der Konnektoren

Heighth Height h Height h

o (W) (]

Héchstmogliche Hohe

Die Hohe ist genauso
grol3 wie die Breite

Die Hohe ist geringer als
die Breite

Hinweis:

3.25

ACHTUNG

Die Hohe der Konnektorflachen ist groBtmaoglich zu wahlen
(Abb. 1).

Die Ho6he sollte mindestens so gro3 wie die Breite sein (Abb.
Tund 2).

Scharfe Ecken und Kanten sind zu vermeiden.

Die Nichtbeachtung der angegebenen Mindestwandstarken
und Konnektorabmessungen kann zu klinischen Ausfallen,
wie z. B. Rissen oder Bruch der Restauration, fuhren.

Gestaltungskriterien

Ungeeignete Gestaltung vermeiden, um das Bruchrisiko

der Restauration zu reduzieren

Die jeweils geltende Mindestwandstarke beachten.

e Das Ziel ist eine gleichmaBige Wandstarke.

* Bei implantatgestltzten Restaurationen kénnen je nach
Fertigungsprozess scharfe Kanten vorhanden sein, die
bei Verschleil der Restauration zum Bruch der jeweili-
gen Zirkonoxidstrukturen fuhren kénnen. Solche schar-
fen Kanten sind generell zu vermeiden (sie kdbnnen z. B.
vor dem Scan mit Wachs abgerundet werden).

3.3 CAD/CAM-Prozess (Scannen, Gestalten, Frasen)
Restaurationen aus CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-Blécken
werden mit den CEREC CAD/CAM-Systemen von Dentsply
Sirona hergestellt. Wenn Sie Fragen zu diesen Systemen
haben, wenden Sie sich bitte an Dentsply Sirona.

3.3.1

3.3.2

ACHTUNG

Scannen der Restauration mit CEREC Primescan/Omnicam

CEREC SW 5.1.3 mit Material Pack oder héher verwenden.
Im Material-Dialog CEREC MTL® Zirconia auswahlen. Die
Dentsply Sirona CAD/CAM-Frasmaschine fordert Sie auf,
einen CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-Block einzusetzen.
Flr eine detaillierte Beschreibung der Verarbeitung bitte die
Gebrauchsanweisung und die technischen HandbUcher des
jeweiligen CAD/CAM-Systems lesen. Sicherstellen, dass die
Empfehlungen des Herstellers eingehalten werden.
Sicherstellen, dass die Kammer der Frasmaschine sauber
und trocken ist.

Nur trocken frasen - Reduzierung des Risikos einer Kon-
tamination mit Feuchtigkeit

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-Blécke kénnen nur tro-
cken gefrast werden.

Die Verwendung eines nassfrasenden Frasgerates wird
nicht empfohlen, da es zu Kontamination mit Feuchtig-
keit und folglich zu einer l&ngeren Trocknungszeit kommen
kann.
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ACHTUNG

3.3.3

Materialschrumpfung vermeiden, um das Risiko einer
schlechten Passung zu vermeiden

Da CEREC MTL® Zirconia wahrend des Sinterns um ca.

20 bis 25% schrumpft, muss der Schrumpfungsfaktor der
jeweiligen Charge (enthalten im Datenmatrixcode oder im
Code auf der Oberseite des Blocks) in die Software einge-
lesen oder manuell eingegeben werden.

Fertigungsphase
» Farbauswahl
Bei der Verwendung von Zirkonoxid in einem CEREC
SpeedFire®-Sinterofen muss die Farbe des Blocks vorab in
der Software ausgewahlt werden. Dadurch wird die Verwen-
dung der entsprechenden Parameter sichergestellt.
In der Phase ,ADMINISTRATION" wurde ,CEREC MTL®
Zirconia” ausgewahlt.
1. Den Schritt ,,Farbe auswé&hlen” wéahlen.
2. Die gewUlnschte Farbe im Farbzentrum auswahlen.
3. Die Taste ,OK" drucken.
* Positionierung der Restaurationen im Block
Die normale Positionierung der Restauration im Block aus
mehrschichtig graduiertem Zirkonoxid ist mittig.
So wird der gesamte Farbgradient erfasst. Damit Restaura-
tionen einen deutlich sichtbaren Schmelzbereich aufweisen,
mussen sie in der CAM-Software méglichst weit oben im
Block positioniert werden. Es wird empfohlen, die Restaura-
tion ca. 1 mm unterhalb der Oberflache des Blocks zu posi-
tionieren, um einen deutlich sichtbaren inzisalen Anteil zu
erhalten.
Bei einem geringeren Schmelzanteil sollte die Restauration
- insbesondere bei Molaren - so weit unten wie méglich im
zervikalen Bereich platziert werden.
* Starten des Herstellungsprozesses
Nachdem die Gestaltung abgeschlossen und die Restaura-
tion in der Vorschau beurteilt wurde, kann die Restauration
angefertigt werden.
* VergroBerungsfaktor
Die VITA Zahnfabrik ermittelt den
VergréBRerungsfaktor in allen drei
Raumdimensionen (X-, Y-, Z-Rich-
tung) und integriert die Information
dann als Klartext oder Code in den
Rohlingsaufdruck. Der Barcode wird
per Scanner im Gerat eingelesen. Ist
dies nicht méglich, kann der Code
auch per Klartext (z. B. *Z2300EB)
eingegeben werden.

\ 2 sl =L 4

3.4 Entfernen der Anstiftstelle, Anpassung, Vorpolitur

¢ Nach dem Frasvorgang und vor dem Sintern mussen mit
einem Diamant- oder Wolframkarbid-Werkzeug die Rand-
kanten reduziert oder die Fissuren vorsichtig nachkonturiert
werden. Die Anstiftstelle vor dem Sintern entfernen.

* Bruckenrestaurationen durfen approximal nicht mit einer
Diamanttrennscheibe separiert werden, da dies zu Soll-
bruchstellen an den Konnektoren fuhren kann.

* Die Wande nicht Uber die Mindestwandstarken hinaus aus-
dunnen.

Tipps:

* Um die Hochglanzpolitur bei vollanatomischen Restauratio-
nen zu erleichtern, empfiehlt sich vor dem Dichtsintern das
Glatten der gefrasten Restauration mit einem Feindiamant-
Glattungsinstrument und/oder die Vorpolitur der Restaura-
tion mit silikonfreien Polierern.

* FUr die Vorpolitur einen Polyurethan-gebundenen Gummi-
polierer verwenden. Silikonpolierer kbnnen Ruckstédnde hin-
terlassen.

Hinweis:

* Bei trocken gefrasten Restaurationen ist keine Trocknung
erforderlich.

* Bei hoher Luftfeuchtigkeit:

- In einer Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit kbnnen die
Restaurationen nach dem Trocknen Feuchtigkeit aufneh-
men. Aus diesem Grund muss die Sinterung innerhalb von
maximal einer Stunde nach dem Frasen erfolgen.



Schwebeteilchen vermeiden, um das Inhalationsrisiko zu
reduzieren

* Abrasive Staube nicht einatmen.

* Eine Absaugung verwenden und eine Maske tragen.

ACHTUNG

Die Anpassung von CEREC MTL® Zirconia-Restaurationen
immer im ungesinterten Zustand durchfuhren.

Nur mit geeigneten Schleifkdrpern (z. B. Feinkorndiamanten,
feinverzahnten Karbidfrasen, Zirkonoxidsteinen), niedriger
Drehzahl (¢ 20.000 U/min) und mit geringem Anpressdruck
arbeiten.

Eine Uberhitzung der Keramik vermeiden.

Beim Anpassen/Vorpolieren unbedingt auf die Mindest-
wand- und Konnektorstarken achten.

Vor dem Sintervorgang mussen alle Schleif- oder Polierrtck-
stande entfernt werden, um Passungsungenauigkeiten durch
festgesinterten Schleifstaub zu verhindern. Ruckstande mit
einem Pinsel oder 6lfreier Druckluft entfernen.

Hinweis: Die Restaurationen durfen vor dem Sintern nicht
sandgestrahlt oder mit dem Dampfstrahler gereinigt werden!
Abrasive Staube nicht einatmen. Eine Absaugung verwen-
den und eine Maske tragen.

3.5 Sintern

3.5.1 Vorbereitung zum Sintern

Nach dem Frasvorgang (und vor dem Sintern) muss die Restau-
ration mit einem Wolframkarbid-Werkzeug vom Rohling abge-
trennt werden. Die Anstiftstelle vor dem Sintern entfernen. Falls
weitere Nachbearbeitungen erforderlich sind, wird empfohlen,
die Nachbearbeitungen vor dem Sintern vorzunehmen.

Schwebeteilchen vermeiden, um das Inhalationsrisiko zu
reduzieren

* Abrasive Staube nicht einatmen.

* Eine Absaugung verwenden und eine Maske tragen.

ACHTUNG

3.5.2 Sintern der Restauration im CEREC SpeedFire®
Fur den Sinterprozess wird ein CEREC SpeedFire® Sinterofen
von Dentsply Sirona empfohlen.

Die endgiiltige Zahnfarbe von CEREC MTL®
Zirconia-Blockrestaurationen héngt von der richtigen Sin-
terzeit ab

Restaurationen unterschiedlicher Farben/Sinterzeiten nicht
in einem Sinterzyklus zusammenfassen.

ACHTUNG

Bevor die Restauration gesintert wird, empfiehlt es sich, die
Restauration mit Druckluft oder einem Keramikpinsel zu ent-
stauben.

Abrasive Staube nicht einatmen. Eine Absaugung verwenden
und eine Maske tragen.

HINWEIS: Restaurationen aus CEREC MTL® Zirconia mussen in
trockenem Zustand gesintert werden.

Wenn CEREC MTL® Zirconia-Restaurationen im CEREC Speed-
Fire® gesintert werden, wird der Auftrag von der CEREC-Soft-
ware automatisch an den CEREC SpeedFire® Ubertragen, sofern
die Frdsmaschine und der CEREC SpeedFire® miteinander ver-
bunden sind.

HINWEIS: Maximale Restaurationsgrofie.

Die maximale OfenkammergréBe beim Beladen des Ofens

beachten:
- Durchmesser: 38 mm
- Hohe: 20 mm

Die Restauration (einschlieBlich Glazing Support Single/Multi
Unit) darf nicht die GréoRe der Kammer, d. h. eine Lange von
38 mm und eine Hohe von 20 mm, Uberschreiten, da andern-
falls die Kammer beschadigt werden kann.
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Weitere Informationen finden Sie in der Gebrauchsanweisung
des CEREC SpeedFire®.

>

1. l Die Restauration direkt auf der oberen Turisolation

mit der Okklusalflache nach unten platzieren.

2. Den Prozess durch BerUhren des Start-Symbols starten.
Nach dem Starten des Prozesses schliel3t der Ofen automa-
tisch.

3. Nach erfolgreicher Warmebehandlung &6ffnet sich der
Ofen automatisch. Der Prozess ist noch nicht beendet,
da die AbkUhlphase im geo6ffneten Zustand erfolgt. Nach
Abschluss des Kuhlprozesses ertdnt ein Signalton. Wenn
die LED-Statusanzeige des Gerates grin leuchtet, kann der
Ofen entladen werden.

Verletzungsgefahr

Die Restauration und Teile der Turisolation kénnen immer
noch heil3 sein, wenn die LED-Statusanzeige des Gerates
grun ist. Immer eine Pinzette zur Hand nehmen, um die
Restauration aus dem Ofen zu entfernen. Die Restauration
weitere funf Minuten lang abkUhlen lassen, bevor Sie sie in
die Hand nehmen.

ACHTUNG

4.Den Ofen nur unter Zuhilfenahme einer Metall- oder Keramik-
pinzette entladen. Kunststoffpinzetten sind fur die Entnahme
der Restaurationen nicht geeignet, da die Restauration in
dieser Phase immer noch sehr heif3 ist. Die Restauration zum
weiteren AuskUhlen auf die feuerfeste Ablage legen.

3.6 Anpassung nach dem Sinterprozess

Die Oberflachenbeschaffenheit beachten, um das Risiko
einer Beeintrachtigung der Biegefestigkeit zu verringern
Die Oberflachenbeschaffenheit von keramischen Werk-
stoffen ist entscheidend fUr deren Biegefestigkeit. Eine
Nachbearbeitung der gesinterten Restaurationen mit Fras-
werkzeugen, insbesondere im Konnektorbereich, ist zu ver-
meiden.

ACHTUNG

Sollte jedoch eine Nachbearbeitung notwendig sein, so sind
folgende Grundregeln einzuhalten:

* Nachbearbeitungen im gesinterten Zustand sollten mit fei-
nen Diamanten in einem Handstlck mit hoher Drehzahl unter
WasserkUhlung und mit geringem Druck durchgefuhrt wer-
den. Nach den mit Diamantinstrumenten durchgefthrten
Nachbearbeitungen muss eine Politur vorgenommen werden.
Alternativ kann mit weichen, diamantierten Gummipolierern
und einem Handstuck bei geringer Drehzahl und geringem
Druck nachbearbeitet werden. Das Werkzeug muss flach
aufliegen und darf nicht ,rattern”.

Bereiche, die beim klinischen Einsatz unter Zugbelastung
stehen, d. h. in erster Linie die Konnektoren bei Brickenkon-
struktionen, sollten nicht nachbearbeitet werden.

Tipp:

* AusschlieBlich mit Polyurethan-Polierern arbeiten. Entstan-
dene Ruckstande lassen sich leicht entfernen und verbren-
nen rdckstandslos.

Bei silikongebundenen Polierern besteht die Gefahr, dass der
dabei entstandene Silikonabrieb nicht ruckstandslos entfernt
werden kann.

Dies kann sich negativ auf die Farbe/Transluzenz und die
Verbundzone zur Glasurmasse auswirken.

3.7 Politur, Einprobe
Restaurationen aus CEREC MTL® Zirconia k&énnen entweder
poliert oder poliert und glasiert werden.

3.71

.

Poliertechnik

Die Politur der Okklusalflache, insbesondere der Bereiche,
die in direktem Kontakt mit dem Antagonisten stehen, ist bei
monolithischen Restaurationen besonders wichtig.

Nach dem funktionellen Anpassen die Oberflachen der
angepassten Okklusalflache sehr sorgfaltig nachpolieren.
Generell gilt: Ist die Oberflache auf Hochglanz poliert, ist sie
laut Labortests signifikant weniger abrasiv. Somit schutzt
die Hochglanzpolitur den Antagonisten vor unerwinschter
Abrasion.



Hinweis:

» Bei der ,Poliertechnik” kann die Farbwirkung vom Farb-
schlUssel abweichen. Je nach Grad der Politur wird die Farb-
wirkung/Intensitat erhoht. Gegebenenfalls empfiehlt es sich,
eine Blockfarbe zu wahlen, die eine Nuance heller ist als die
Zielfarbe.

» Die Politur von Vollzirkonoxid-Restaurationen fuhrt nur teil-
weise zu einer perimuttartig glanzenden Oberflache, die
deshalb anders erscheint.

* Der Perlmutteffekt ist der schillernde Effekt einer polierten
Oberflache im einfallenden Licht. Dies ist der gleiche Effekt,
der auch in Muscheln auftritt. Ein ahnliches Phanomen ist
bei gut poliertem Zirkonoxid zu beobachten. Zirkonoxid
weist einen hohen Brechungsindex und bei guter Politur
einen hohen Reflexionsfaktor auf. Da die Farbwirkung/Far-
bintensitat je nach Poliergrad zunimmt, sollte eine Block-
farbe gewahlt werden, die heller ist als die Zielfarbe.

« CEREC MTL® Zirconia kann mit den Ublichen Poliermitteln
fUr Zirkonoxidkeramiken poliert werden.

Politur mit dem VITA SUPRINITY® Polishing Set

» Die Vorpolitur der geschliffenen Bereiche erfolgt mit den dia-
mantierten, rosafarbenen Poliergummis des VITA SUPRINITY®
Polishing Set technical/clinical bei einer Drehzahl von 7.000
bis 12.000 U/min.

» Die Hochglanzpolitur erfolgt anschlieBend mit den diaman-
tierten, grauen Polierinstrumenten bei einer reduzierten
Drehzahl von 4.000 bis 8.000 U/min.

Weitere Informationen finden Sie in der Gebrauchsanweisung
des VITA SUPRINITY® Polishing Set *.

Politur mit den MEISINGER LUSTER"® Kits fiir Zirkonoxid

1. Beschleifen der Kontaktpunkte bei Bedarf (9736H), empfoh-
lene Drehzahl: 7000 bis 12.000 U/min.

2. Glatten der Okklusalflache (DCAO4), empfohlene Drehzahl:
7.000 bis 12.000 U/min.

3. Glatten der auBeren Form (DCAO06), empfohlene Drehzahl:
7.000 bis 12.000 U/min.

4. Hochglanzpolitur der Okklusalflachen ohne hohen An-
pressdruck (DCA10), empfohlene Drehzahl: 7000 bis
12.000 U/min.

5. Hochglanzpolitur der duBeren Formen (DCAT12), empfohlene
Drehzahl: 7000 bis 12.000 U/min.

Weitere Informationen finden Sie in der Gebrauchsanweisung
der MEISINGER LUSTER® Kits *.

3.7.2 Optionale Einprobe

» Die Restauration einprobieren, um die marginale und proxi-
male Passung zu kontrollieren. Alle notwendigen Nachbear-
beitungen wie oben beschrieben durchfuhren.

Kontaminationen zur Reduzierung des Infektionsrisikos
vermeiden

acatone . Vor und nach einer optionalen Einprobe sollten die Restau-

3.8

rationen poliert, gereinigt und desinfiziert werden. Siehe
Abschnitt ,Hygiene” weiter unten.

* Wahrend der Einprobe durchgeftuhrte Nachbearbeitun-
gen mussen vor dem optionalen Auftragen von Malfarben
und Glasur und vor der definitiven Auslieferung wie oben
beschrieben erneut poliert werden.

» Die Politur der Okklusalflache, insbesondere der Bereiche,
die in direktem Kontakt mit dem Antagonisten stehen, ist bei
monolithischen Restaurationen besonders wichtig.

* Nach dem funktionellen Schleifen die Oberflachen der
geschliffenen Okklusalflache sehr sorgfaltig nachpolieren.

» Generell gilt: Ist die Oberflache auf Hochglanz poliert, ist sie
laut Labortests signifikant weniger oder sogar nicht abrasiv.
Somit schutzt die Hochglanzpolitur den Antagonisten vor
unerwinschter Abrasion.

Optionales Bemalen und Glasieren

Wenn Bemalen und Glasieren nicht erforderlich/gewtinscht
sind, diesen Abschnitt Uberspringen und mit Abschnitt 3.9 ,Pra-
paration der Oberflachen vor der Zementierung” fortfahren.

*  Kein eingetragenes Warenzeichen von Dentsply Sirona

Die Oberflachenbeschaffenheit beachten, um das Risiko
einer Beeintrachtigung der Biegefestigkeit zu verringern

achmone * Vor der Glasur sicherstellen, dass die Restaurationen

ordnungsgeman gesintert und poliert wurden.
» Restaurationen mussen vor dem Auftrag sauber und tro-
cken sein.

* Restaurationen aus CEREC MTL® Zirconia k&dnnen mit
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System glasiert
werden.

Zunachst die Polieranweisungen aus dem obigen Abschnitt
,Poliertechnik” 3.7.1 befolgen.

Die Restauration nach dem Polieren und vor der Anwendung
von Spruhglasur oder Malfarben entweder mit einem Ultra-
schall- oder mit einem Dampfreiniger reinigen. Vor der Anwen-
dung von Malfarben oder Spray Glaze sicherstellen, dass die
Restauration frei von Verunreinigungen ist und mit olfreier Luft
vollstandig getrocknet wurde.

Vorbereitung der Restauration zum Bemalen und/oder

Glasieren
Die Glazing Support Single/Multi Unit Trager und CEREC
SpeedPaste wie auf den Abbildungen weiter unten gezeigt
verwenden. Die Restauration mit CEREC SpeedPaste beful-
len und die Paste gleichmé&Rig bis zum Restaurationsrand ver-
teilen. Den Glazing Support Single/Multi Unit Trager in die
Paste einsetzen und bei Bedarf die Pinzette zur Hand neh-
men. Die im Lieferumfang der CEREC SpeedPaste enthaltene
Gebrauchsanweisung beachten.

3.8.2 Restaurationen aus CEREC MTL"® Zirconia kdnnen mit DS

Universal Stain and Glaze oder DS Universal Spray Glaze
Fluo oder DS Universal Spray Glaze glasiert werden.

Glasieren von CEREC MTL® Zirconia mit DS Universal Stain

and Glaze

1. Die gewlinschte Menge DS Universal Glasur aus dem Behal-
ter entnehmen und auf der Mischpalette platzieren.
HINWEIS: Sollten Malfarben oder Glasur innerhalb des
Behalters getrennt sein, beides sorgfaltig mit einem Spatel
aus Glas, Kunststoff oder Zirkonoxid vermischen.

2. Wird eine dinnere Konsistenz gewUnscht, das Material mit
der Dentsply Sirona Universal Malfarbenfllssigkeit (Art.-Nr.
601315/15 ml, 601350/50 ml) verdinnen.

3. Eine dunne Schicht des Glasurmaterials mithilfe eines Pinsels
wie Ublich auf die gesamte Kronenflache auftragen. Darauf
achten, dass das Glasurmaterial nicht zu dick oder zu dinn
aufgetragen wird. Eine zu dinne Schicht fuhrt zu einem eher
matten Ergebnis. Eine zu dicke Schicht kann zu einem Anhau-
fen und/oder zu einer Blasenvbildung des Materials fUhren.

4. Wird eine intensivere Farbwirkung gewlnscht, kdnnen DS
Universal Malfarben auf die glasierte Oberflache der Res-
tauration aufgetragen werden. Eine dinne Schicht des Mal-
farbenmaterials mithilfe eines Pinsels wie Ublich auf die
Kronenflache auftragen. Darauf achten, dass das Glasurma-
terial nicht zu dick oder zu dunn aufgetragen wird.

Die Gebrauchsanweisung fur Universal Malfarben und Glasur
befolgen.

Glasieren von CEREC MTL® Zirconia mit DS Universal Spray

Glaze Fluo oder DS Universal Spray Glaze

1. Vor jeder Anwendung sicherstellen, dass die SpruhdUse
nicht verstopft und sicher mit dem Spruhkopf verbunden ist.

2. Den Tiefdruck der Restauration und alle Oberflachen der
Restauration, an denen kein Glasurauftrag gewlnscht ist, mit
CEREC SpeedPaste schutzen.

3. Die Spruhdose unmittelbar vor jedem Gebrauch kraftig
schutteln. Sicherstellen, dass die Mischkugeln in der Spray-
dose frei sind und beim Schitteln der Sprihdose ein horba-
res Gerausch erzeugen.

4. Wéhrend des Auftragens des Sprays die Spraydose in einer
moglichst vertikalen Position halten. Der Abstand zwischen
dem Dusenauslass und der Restaurationsoberflache sollte
6 bis 10 cm betragen.

5. Eine gleichmaBige Schicht Glasur auf die Oberflache der
Restauration auftragen.

6. Die aufgetragene Glasur muss dinn und gleichmaBig sein.

Die Gebrauchsanweisung flr DS Universal Spray Glaze befolgen.



3.8.3 Glasieren der Restauration aus CEREC MTL® Zirconia im

Ofen

Glasieren von CEREC MTL"® Zirconia im CEREC SpeedFire®
Den Trager mit der Restauration mittig auf die obere Turisola-
tion stellen und darauf achten, dass der Glazing Support Single/
Multi Unit oder die Restauration nicht Uber die Turisolation hin-
ausragen, da diese sonst mit der Ofenkammer kollidieren kdn-
nen. Das Programm ,GLAZE" auf dem Bedienfeld des CEREC
SpeedFire® auswahlen und den Zyklus der Einheit starten.

Glasieren von CEREC MTL® Zirconia mit anderen Ofen
+ Zum Brennen der Restauration in Ofen anderer Hersteller
die Brennparameter in der nachstehenden Tabelle einhalten.

ACHTUNG

Trocknen[SchlieBen| Vorwarm- [Vorwarmen| Aufheiz- | Endtempe- | Vakuum | Haltezeit [Abkuhlen
[Min.] [Min.] | temperatur [Min.] rate ratur [Min.] [Min.] [Min.]
[°C] [°C/Min.] [°C]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' * Den Trager mit der Restauration mittig auf die obere
= Turisolation stellen und darauf achten, dass der Gla-

zing Support Single/Multi Unit oder die Restaura-
l\ tion nicht Uber die Turisolation hinausragen, da diese
N sonst mit der Ofenkammer kollidieren kénnen.

* Die maximale Restaurationsgréfe beachten.

- Die maximale OfenkammergréBe beim Beladen des Ofens
beachten. Durchmesser: 38 mm, Hohe 20 mm

- Die Restauration (einschlieBlich Glazing Support Single/
Multi Unit) darf diese Lange (38 mm) und Hohe (20 mm)
nicht Uberschreiten, da andernfalls die Kammer bescha-
digt werden kann.

* Den Ofen nur mit freigegebenen Materialien beladen, die
eindeutig dem Warmebehandlungsauftrag im Ofen zuzuord-
nen sind.

* FUr das Beladen des Ofens bei Glasurbranden die mitgelie-
ferten Brennguttrager, Brennpaste (CEREC SpeedPaste) und
die Pinzette verwenden.

* Weiterhin die im Lieferumfang der CEREC SpeedPaste ent-
haltene Gebrauchsanweisung beachten.

* Nur so viel Paste auftragen, wie flr das Halten des Brenn-
stiftes notwendig ist. Die Restauration darf nicht vollstandig
gefullt werden, da es zu unerwlnschter Ausdehnung und
folglich zu Rissen oder Brichen kommen kann.

* Den Trager in die Paste einsetzen und bei Bedarf die Pin-
zette zur Hand nehmen.

* Nach dem Fixieren der Restauration am Brennguttrager den
Trager mittig auf die obere TUrisolation stellen und darauf
achten, dass Trager oder Restauration nicht Uber die Turiso-
lation hinausragen, da diese sonst mit der Ofenkammer kolli-
dieren kdnnen.

Warnung: Verbrennungsrisiko

» Die Restauration und Teile der Turisolation kdnnen immer
noch heil sein.

* Immer eine Pinzette zur Hand nehmen, um die Restauration
aus dem Ofen zu entnehmen.

» Die Restauration weitere funf Minuten lang abkUhlen lassen,
bevor sie in die Hand genommen wird.

» Da die Restauration in dieser Phase weiterhin sehr heif3 ist,
den Ofen nur unter Zuhilfenahme einer Metall- oder Keramik-
pinzette entladen. Kunststoffpinzetten sind flr die Entnahme
von Restaurationen nicht geeignet. Die Restauration zum wei-
teren Auskuhlen auf die feuerfeste Ablage (A) legen.

3.9 Vorbereitung der Oberflache vor der Befestigung

* Die Innenflache der Restauration mit 50 pum-Aluminiumoxid
bei einem Druck von max. 2,5 bar abstrahlen.

* Die Restauration wie im Abschnitt ,Hygiene” weiter unten
beschrieben reinigen und desinfizieren.

Jegliche Kontaminationen zur Reduzierung des Infekti-
onsrisikos vermeiden

Restaurationen sollten vor der Reinigung und Desinfek-
tion poliert, bemalt und glasiert (optional, falls gewlnscht)
sowie innen abgestrahlt werden.

Unmittelbar vor der Auslieferung sollten Restaurationen
gereinigt und desinfiziert werden.

Vor der Auslieferung die Anweisungen im Abschnitt
JHygiene" weiter unten befolgen.
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3.10 Zementierung

3.10.1 Provisorische Zementierung

* Monolithische Restaurationen aus CEREC MTL® Zirconia
kénnen provisorisch zementiert werden, da sie eine hohe
Eigenfestigkeit aufweisen und beim Ausgliedern vor der
definitiven Zementierung nicht die Gefahr besteht, die Ver-
blendung zu beschadigen.

* Fur die Ausgliederung von Kronen entlang des Eingliede-
rungspfads eine GefaBklemme, Baade-Zange oder ein ande-
res geeignetes Werkzeug verwenden. Das Ausgliedern der
Restauration muss vorsichtig erfolgen, um Spannungen, Ver-
drehungen oder Erschitterungen zu vermeiden.

« CEREC MTL® Zirconia-Restaurationen sind mit allen provi-
sorischen Zementmaterialien kompatibel und kénnen fur
die provisorische Zementierung verwendet werden. Die
vollstdndige Gebrauchsanweisung des Zementherstellers
beachten. Eugenol-freie Zemente werden empfohlen, wenn
die endgultige Zementierung mit Kompositzement erfolgen
soll.

* Vor der definitiven Zementierung ist ein erneutes Sandstrah-
len der Innenflachen mit anschlieBender Reinigung und Des-
infektion erforderlich (siehe Abschnitt ,Hygiene" unten).

3.10.2 Endgliltige Zementierung

Konventionelle Zemente (Vollkronen und Briicken)
Vollkronen und Brucken, die aus CEREC MTL® Zirconia herge-
stellt wurden, kénnen konventionell zementiert werden, voraus-
gesetzt die folgenden Praparationsrichtlinien wurden befolgt.
Die CEREC MTL® Zirconia-Restauration mit dem biokerami-
schen Befestigungszement Calibra® Bio von Dentsply Sirona
geman der Gebrauchsanweisung zu dem Produkt zementieren.
Fur die Zementierung von Zirkonoxidkeramiken indizierte kom-
positmodifizierte Glasionomer-(RMGI)-Zemente oder Glasiono-
mer-(Gl)-Zemente anderer Hersteller kénnen unter Beachtung
der jeweiligen Gebrauchsanweisung verwendet werden.

Universal-/selbstadhéasive Zemente (Vollkronen und Briicken)
Vollkronen und Brlcken, die aus CEREC MTL® Zirconia her-
gestellt wurden, kdnnen mit Universal-/selbstadhésiven oder
adhasiven Kompositzementen befestigt werden, vorausgesetzt,
die Praparationsrichtlinien wurden befolgt. Die CEREC MTL®
Zirconia-Restauration mit dem selbstadhasiven Kompositze-
ment Calibra® Universal oder dem adhasiven Kompositzement
Calibra® Ceram von Dentsply Sirona gemaf der Gebrauchsan-
weisung des jeweiligen Produkts zementieren. FUr die Zemen-
tierung von Zirkonoxidkeramiken indizierte Universal- oder
adhasive Kompositzemente anderer Hersteller kbnnen unter
Beachtung der jeweiligen Gebrauchsanweisung verwendet
werden.

Adhasive kompositbasierte Zemente (Onlays, Inlays, Veneers)
Onlays, Inlays und Veneers, die aus CEREC MTL® Zirconia her-
gestellt wurden, mUssen mit adhasiven Kompositzementen
zementiert werden, vorausgesetzt, die Praparationsrichtlinien
wurden befolgt. Die CEREC MTL® Zirconia-Restauration mit
dem adhasiven Kompositzement Calibra® Ceram von Dentsply
Sirona gemaf der Gebrauchsanweisung zu dem Produkt
zementieren. Fur die Zementierung von Zirkonoxidkeramiken
indizierte adhasive Kompositzemente anderer Hersteller kén-
nen unter Beachtung der jeweiligen Gebrauchsanweisung ver-
wendet werden.



4. HYGIENE UND ENTSORGUNG

Kreuzkontamination

Einmalprodukte nicht wiederverwenden. Nach den gelten-
acntone. den Vorschriften entsorgen. Das fertiggestellte Produkt

sollte gemaR den Empfehlungen des Desinfektionsmate-

rial-Herstellers desinfiziert werden.

Folgende Materialien gelten als kompatibel mit CEREC MTL®
Zirconia Restaurationen:

* 80%iges Ethanol

* 70%iges 2-Propanol

4.1 Entsorgung
* Reste des Blocks und der Blocktrager mussen nicht separat
entsorgt werden. Sie kbnnen nach den geltenden Vorschrif-
ten im normalen Hausmull entsorgt werden.

Erlduterung der Symbole

Medizinprodukt MD

C€0124

CE-Zeichen MP-Klasse lla

Bitte beachten: Unserer Produkte mUssen gemafR der Gebrauchs-
anweisung verwendet werden. Wir Ubernehmen keine Haftung fur
Schaden aufgrund von falscher Handhabung oder Verwendung.
Der Anwender ist weiterhin verpflichtet, das Produkt vor der Ver-
wendung auf dessen Eignung fur den gewlnschten Anwendungs-
bereich zu prufen. Wir Ubernehmen keine Haftung, wenn das
Produkt mit Materialien oder Ausrtstung anderer Hersteller, die
nicht kompatibel oder nicht flr die Verwendung mit unserem Pro-
dukt zugelassen sind, verwendet wird und es in Folge zu Schaden
kommt.

Diese Information wurde erstellt am: 2024-10
Nach Veroffentlichung dieser Gebrauchsanweisung verlieren alle

friheren Versionen ihre GuUltigkeit. Die aktuelle Version kann unter
https:/www.dentsplysirona.com/ifu abgerufen werden.

VITA Zahnfabrik ist zertifiziert und folgendes Produkt tréagt die
CE-Kennzeichnung:

C€ 0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

Das Produkt darf nur durch Zahnarzte oder
nach Verschreibung durch einen Zahnarzt
verkauft werden (gilt nur fur die USA)

Rx only

Bl

Siehe Gebrauchsanweisung

L

Trocken lagern ?
Mit Vorsicht handhaben. N
Nicht werfen. hd

Informationen beachten

Einmalverwendung

Hersteller

Herstellungsdatum: (JJJJ-MM-TT)

Produktnummer

Chargenbeschreibung

Matrixcode

g5 3L E®P>

Recycling

&R >

Vertriebspartner

5. CHARGENNUMMER, PRODUKTIONSDATUM UND KONTAKT

51 Die Angabe des Produktionsdatums erfolgt nach ISO-Stan-
dard ,JJJJ-MM-TT",

5.2 Folgende Nummern bei allen Korrespondenzen angeben:
* Bestellnummer (REF)
* Chargennummer
* Produktionsdatum

5.3 Jeder schwere Vorfall im Zusammenhang mit dem Produkt
sollte dem Hersteller und der zustandigen Behdrde gemali den
ortlich geltenden Vorschriften gemeldet werden.

CH |REP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

< Vertrieben durch
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Zirconita multicapa translUcida graduada
Blogue para CEREC®

INSTRUCCIONES DE USO - ESPANOL

ATENCION: Esto es un producto sanitario. Exclusivamente para
uso dental.

1.1

1.2

1.3

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Los blogques CEREC MTL® Zirconia para CEREC® son materiales
compuestos de ceramica de dxido de circonio para la fabrica-
cion de restauraciones disefiadas de manera individual usando
un procedimiento CAD/CAM. Las caracteristicas estéticas de
CEREC MTL® Zirconia permiten su aplicaciéon como coronas y
puentes totalmente anatdmicos. Las restauraciones indirectas
se fabrican fresando los bloques CEREC MTL® Zirconia con un
sistena CAD/CAM de Dentsply Sirona.

Los bloques CEREC MTL® Zirconia se suministran parcialmente
sinterizados y se fresan sobredimensionados mediante el sis-
tema CEREC CAD/CAM. Las restauraciones se procesan indi-
vidualmente segun la especificacion y, por ultimo, se sinterizan
densamente en el horno de sinterizacion CEREC SpeedFire®.
El software determina el programa de sinterizacion segun la
indicacion.

Tenga en cuenta que se necesita la version de software 5.1.3
de CEREC® o superior con el pagquete de materiales.

CEREC MTL® Zirconia es una ceramica dental de tipo Il, clase 5,
conforme a la norma ISO 6872.

Grupo de pacientes objetivo: no existe ninguna limitacion.

Usuarios previstos: solo profesionales dentales: dentistas y
técnicos dentales (solo de venta con receta).

Indicaciones
CEREC MTL® Zirconia son piezas en bruto para la fabricacion
de restauraciones dentales.
« CEREC MTL® Zirconia estd indicado para:
- coronas anteriores y posteriores totalmente anatdmicas
- puentes anteriores y posteriores de 3 piezas totalmente
anatomicos
- Onlays
Inlays
Carillas

Contraindicaciones

« CEREC MTL® Zirconia estd contraindicado para:

* puentes con mas de un pontico

* puentes con mas de un cantilever

* pacientes con habitos parafuncionales, en particular bruxismo

* higiene oral insuficiente

» resultados de la preparacion insuficientes

» sustancia dental dura insuficiente

* pacientes con alergia o sensibilidad conocida a los compo-
nentes quimicos del material

* colocacion convencional o autoadhesiva de inlays, onlays,
carillas

Finalidad prevista
Los productos CEREC MTL® Zirconia son materiales ceramicos
para tratamientos dentales.

Presentaciones (algunas presentaciones pueden no estar disponibles en

todos los paises)

* Los bloques CEREC MTL® Zirconia estan disponibles en
tonos mixtos que coinciden con la tablilla de colores de la
guia VITA classical A-D

* Los blogues CEREC MTL® Zirconia estan disponibles en
2 tamafos: mono (20 mm), para la mayoria de las coronas
individuales, y medi (39 mm), para la mayoria de los puen-
tes de 3 piezas

30

1.4

1.5

1.6

1.7

Datos técnicos/fisicos

Propiedad Unidad Valor
Resistencia a la flexion en 3 puntos

(ISO 6872) MPa »850
Coeficiente de expansion térmica 6 e

(20-500 °C) 10 - K aprox. 10,3
Solubilidad guimica (ISO 6872) ug/cm? <20
Dlensllcljad tras la coccion de sinte- a/cm? aprox. 6,05
rizacion

Composicion quimica

Componente % en peso

ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox 0-1

Pigmentos 0O-1

Nota:

« Los valores técnicos/fisicos proporcionados son el resul-
tado de mediciones convencionales realizadas en muestras
fabricadas internamente y con instrumentos de medida en
la empresa.

¢ Silas muestras se preparan con métodos y equipos de
medicion diferentes, los resultados de las mediciones
podran ser también diferentes.

Maquillajes y glaseados compatibles

Con los blogues CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia, el uso de
glaseado o maquillajes en aerosol o en liquido es opcional.
Los blogues CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia son compati-
bles con el Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze System,
DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze y con
VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Cementos compatibles

Las restauraciones realizadas con blogques CAD/CAM
CEREC MTL® Zirconia se pueden cementar de manera pro-
visional y son compatibles con los cementos provisionales
convencionales con vy sin eugenol. Para la cementacion defi-
nitiva, las restauraciones fabricadas con los bloques CAD/
CAM CEREC MTL® Zirconia son compatibles con sistemas
de cementos universales/autoadhesivos, cementos de resina
adhesivos y cementos convencionales diseflados para la cera-
mica de oxido de circonio (p. ej. los sistemas de cemento

de Dentsply Sirona Calibra® Bio, Calibra® Universal y Calibra®
Ceram). Consulte las instrucciones de uso completas del sis-
tema de cemento seleccionado.

NOTAS GENERALES DE SEGURIDAD
Preste atencidn a las siguientes notas generales de seguridad
vy a las notas especiales de seguridad gue encontrara en otros

capitulos de las presentes instrucciones de uso.

Simbolo de alerta de seguridad
Este es el simbolo de alerta de seguridad. Se utiliza para

ATEnCioN  AVisarle de posibles riesgos de danos personales.

2.1

Obedezca todos los mensajes de seguridad que aparezcan
tras este simbolo para evitar posibles danos.

Fiabilidad del producto

Encontrard la informacion para la comunicacion de los inci-
dentes graves relacionados con los productos sanitarios, los
riesgos generales asociados a los tratamientos dentales, los
riesgos residuales y (si fuera aplicable) los resiumenes de segu-
ridad y funcionamiento clinico (SSCP) en
https:/www.vita-zahnfabrik.com/product_safety

Las fichas de datos de seguridad pueden descargarse en
https:/www.yita-zahnfabrik.com o solicitarse por fax en el

numero (+49) 7761-562-233.



2.2

2.3

Precauciones
» Este producto esta previsto para usarse solamente segun lo

indicado en estas instrucciones de uso. Cualquier uso que
no coincida con estas instrucciones de uso sera decision y
responsabilidad exclusiva del odontologo.
Utilice gafas, ropa y guantes de proteccion adecuados. Se
recomienda que los pacientes utilicen también gafas de pro-
teccion.
La contaminacion de la preparacion o de la zona marginal
con saliva, sangre, agua o agentes hemostaticos durante la
cementacion puede provocar el fracaso adhesivo. Asegu-
rese de que durante la cementacion se utilizan las técnicas
adecuadas de aislamiento y del manejo de los tejidos.
Los dispositivos etiquetados como "desechables” solo
deben usarse una sola vez. Deséchelos después de su uso.
Para prevenir contaminaciones cruzadas no los reutilice en
otros pacientes.
Las restauraciones fabricadas con bloques CAD/CAM
CEREC MTL® Zirconia reqguieren una reduccion de prepara-
cion y un espesor de la restauracion suficientes. Un espesor
de pared insuficiente puede provocar un fracaso prematuro.
Los blogues CEREC MTL® Zirconia se suministran parcial-
mente sinterizados. En este estado, el material se puede
mecanizar muy bien pero aun no posee las propieda-
des caracteristicas posteriores a la sinterizacion. Por este
motivo, en este estado el material se debe manipular con
cuidado.
Las restauraciones fabricadas con los blogques CEREC MTL®
Zirconia se deben sinterizar y pulir, o pulir y glasear, antes
de su colocacion. La colocacion directa sin sinterizar y sin
pulir, o sin pulir y glasear, puede provocar su fracaso.
El color final de las restauraciones fabricadas con los blo-
ques CEREC MTL® Zirconia depende del tiempo de sinteriza-
cién correcto. Por tanto, solo se podrdn agrupar en un mismo
ciclo de sinterizacion las restauraciones del mismo color. No
se deben agrupar restauraciones de diferentes colores/tiem-
pos de sinterizacion en el mismo ciclo de sinterizacion.
Utilice solo en zonas bien ventiladas.
No se dispone de datos suficientes que avalen el uso de los
bloques CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia para fabricar puen-
tes de retencion cementados con resina (puentes Maryland),
postes endodonticos y munones, o pilares de implantes.
Evite ajustar las restauraciones sinterizadas con herramien-
tas para fresado, especialmente en la zona del conector. De
lo contrario podria mermar la resistencia a la flexion (con-
sulte las instrucciones paso a paso).
Inmediatamente después de recibir el producto, compruebe
que el embalaje y el material estan intactos en cuanto a:
- la integridad del embalaje
- la integridad del producto (no debe haber alteraciones,
fisuras ni irregularidades en el color).
- En el embalaje deben aparecer el nombre del fabricante,
VITA Zahnfabrik y el marcado CE.
El éxito de cualquier restauracion depende de que se adapte
a la estructura dental subyacente con unas discrepancias
minimas.
La capacidad de fabricar una restauracion lisa, resistente
y con un buen ajuste de un modo rutinario exige el cum-
plimiento estricto de determinados principios basicos. Los
bordes afilados en las preparaciones o los pilares pueden
provocar la fractura de las correspondientes estructuras de
dioxido de circonio. Es preciso evitar estos bordes afilados
(redondear con cera antes del escaneado).

Interacciones
» Los bloques CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia estan disefAa-

dos para procesarse con un sistema CAD/CAM de Dentsply
Sirona. Si los bloques se fresan con un sistema CAD/CAM
no compatible, las restauraciones pueden ser inadecuadas o
inaceptables.

Los blogues CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia estan disefia-
dos solo para el fresado en seco. No los frese en un sistema
CAD/CAM de fresado en humedo. Los bloques vy las restau-
raciones presinterizados absorben la humedad. Si las res-
tauraciones se fresan en humedo o se mojan por cualquier
motivo antes de sinterizarlas, sera necesario un secado pro-
longado antes de la sinterizacion. Se recomienda repetir el
fresado en seco.
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2.4 Reacciones adversas

* No se han notificado reacciones adversas con los bloques
CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia. Si tuviera noticia o reci-
biera informacion sobre cualquier efecto adverso, notifi-
quelo a Dentsply Sirona.

2.5 Condiciones de almacenamiento

3.1

El almacenamiento en unas condiciones inadecuadas puede

reducir la vida util del producto o provocar un funcionamiento

incorrecto del mismo. Guarde el producto en un lugar seco y

protegido de la humedad.

¢ Guarde los blogues CEREC MTL® Zirconia en su envase ori-
ginal y en un lugar seco.

¢ Tenga cuidado cuando manipule los bloques CEREC MTL®
Zirconia para no exponerlos a golpes o vibraciones.

* Tenga en cuenta que no estd permitido tocar los materiales
con las manos humedas. Manipulelos solo con guantes secos.

* Los materiales no se deben contaminar con sustancias
extrafas (p. ej. polvo de pulido de vitroceramica o de
metal).

¢ Se pueden eliminar con la basura doméstica. Los productos
etiguetados con un pictograma para sustancias peligrosas
se deben desechar como residuos peligrosos. Los residuos
reciclables (como los envases, el papel y el plastico) deben
eliminarse usando los sistemas de reciclado apropiados. Si
fuera necesario, los residuos contaminados de los produc-
tos deberan tratarse previamente conforme a las normativas
regionales y desecharse por separado.

INSTRUCCIONES PASO A PASO

Cuando trabaje con este producto siga la siguiente secuencia
de trabajo:

Determinacion del color dental

Consejos para determinar el color dental:

* Siempre que sea posible, determine el color dental usando
una ldmpara de luz diurna normalizada.

* Asegurese de que el entorno es neutro en cuanto al color. Se
deben limpiar el 1apiz de labios y los productos cosméticos, v
las prendas brillantes se deben cubrir con una capa gris.

* Seleccione con rapidez. En caso de duda, confie en su
decision inicial, ya que el ojo se cansa después de unos
5-7 segundos.

* En el caso de restauraciones gue se van a finalizar solo con
pulido (sin maqguillaje ni glaseado), el efecto vy la intensidad
del color aumentan segun el grado de pulido. Recomenda-
mos seleccionar un tono de blogue mas claro que el tono
objetivo.

* Desinfecte siempre la guia de color después de determinar
el tono siguiendo las instrucciones del fabricante.

Nota:

* Para la determinacion digital del color use VITA Easyshade® V.
Para la determinacion visual del color use la guia de color
VITA classical A1-D4°.

3.2 Preparaciéon

3.21

3.2.2

Directrices basicas de preparacion para las restauraciones
de cerdmica

* Eliminar los angulos vy las aristas.

* La preparacion ideal es una preparacion de hombro con bor-
des interiores redondeados y/o una preparacion de chamfer.

¢ Las dimensiones indicadas reflejan los espesores minimos
para las restauraciones CEREC MTL® Zirconia.

Directrices generales de preparacion

¢ Reducir de manera uniforme la forma anatdmica teniendo
en cuenta los espesores minimos de pared que se indican a
continuacion.

« Para la cementacién convencional y/o autoadhesiva, la pre-
paracion debe tener superficies retentivas.

« Angulos de preparacion: 4-8° para la cementacion conven-

cional y autoadhesiva.



3.2.3

Pardmetros de diseio
Toda la informacién hace Espesor minimo de pared
referencia a las restauraciones | es mm/Secciones de los
sinterizadas conectores
: : incisal 0,6
Coronas anteriores y posterio-
res, inlays, onlays y carillas oclusal 0.6 -
' ’ axial 0,5
Puentes anteriores de 3 piezas |incisal 0,6 5
L. ; 9 mm
totalmente anatodmicos axial 0,6
Puentes posteriores de 3 pie- |oclusal 0,7 5
L ) 12 mm
zas totalmente anatémicos axial 0,6

Nota:

3.2.4

El espesor minimo de pared se refiere a las restauraciones

completamente sinterizadas.

Disefio de los conectores

Height h Heighth

I”\

Heighth

© Q

Méxima altura posible

La altura es inferior a la
anchura

La altura coincide con la
anchura

Nota:

3.25

La altura de las superficies de los conectores es la maxima

posible que se pueda seleccionar (fig. 1).

La altura debe ser como minimo igual que la anchura (figs.

Ty 2).

Se deben evitar las esquinas y los bordes afilados.

El incumplimiento de los espesores minimos de pared vy de

las dimensiones de los conectores puede provocar fracasos
clinicos, como fisuras o roturas de la restauracion.

Criterios de diseno

Evitar el disefo incorrecto para reducir el riesgo de frac-
tura de la restauracién

atencion Se debe respetar el espesor de pared minimo aplicable.

« El objetivo es lograr un espesor de pared uniforme.

« Segun el proceso de fabricacion, las restauraciones
implantosoportadas pueden tener bordes afiladas que
pueden provocar la fractura de las respectivas estruc-
turas de oxido de circonio durante el uso. En general es
preciso evitar estos bordes afilados (p. e]., se pueden
redondear con cera antes del escaneado).

3.3 Proceso CAD/CAM (escaneado, disefio, fresado)
Las restauraciones CEREC MTL® Zirconia se fabrican con los
sistemas CAD/CAM CEREC de Dentsply Sirona. Si tiene alguna
pregunta sobre estos sistemas, pdngase en contacto con
Dentsply Sirona.

3.3.1

3.3.2

Escaneado de la restauracién con CEREC Primescan/
Omnicam

Usar la versién de software 5.1.3 de CEREC o superior con
el paquete de materiales.

Seleccione CEREC MTL® Zirconia en la ventana de didlogo
de materiales. La fresadora CAD/CAM de Dentsply

Sirona le pedird que introduzca un bloque CAD/CAM
CEREC MTL® Zirconia. Encontrara el proceso detallado en
las instrucciones de uso y en los manuales técnicos de los
correspondientes sistemas CAD/CAM. Asegurese de seguir
las recomendaciones del fabricante.

Asegurese de que la camara de la fresadora esté limpia vy
seca.
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ATENCION

ATENCION

3.3.3

.

.

Fresar solamente en seco para reducir el riesgo de conta-
minacién por humedad

Los blogues CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia solo se
deben fresar en seco.

No se recomienda usar una fresadora con capacidad de
mecanizar en humedo, porque existe el riesgo de conta-
minacion con humedad. Esto prolongaria el tiempo de
secado.

Evitar la contraccidon del material para reducir el riesgo
de un ajuste incorrecto

Dado que CEREC MTL® Zirconia se contrae entre un 20-25%
durante la sinterizacion, el factor de contraccion de cada
lote, indicado en el cddigo de matriz de datos o en el
codigo del bloque (en el lado superior), se debe leer en el
software o introducir manualmente.

Fase de fabricacién

Seleccion del color

Cuando use oxido de circonio en un horno de sinterizacion
CEREC SpeedFire® debera seleccionar antes el color del blo-
gue en el software. Asi se asegura el uso de los pardmetros
adecuados.

En la fase de ADMINISTRACION tiene que haber seleccio-
nado CEREC MTL® Zirconia.

1. Seleccione el paso "Seleccionar el color”.

2. Seleccione el color deseado en el centro de color.

3. Pulse el boton "OK".

Colocacion de restauraciones en el bloque

El posicionamiento normal de la restauracion en el blogue
multicapa graduado es centrado.

De este modo se captura todo el gradiente de color. Para
gue las restauraciones tengan una zona de esmalte clara-
mente visible, se deben colocar en el software CAM en la
parte mas alta posible del blogue. Se recomienda colocar la
restauracion aproximadamente 1 mm por debajo del borde
superior del blogue para conseguir una porcion incisal clara-
mente visible.

Cuando la proporcidon del esmalte sea menor, recomenda-
mos colocar la restauracion lo mas abajo posible en el drea
cervical, especialmente si se trata de molares.

Inicio del proceso de fabricacion

Cuando haya completado el diseflo y haya evaluado la res-
tauracion en la visualizacion previa, puede fabricar la restau-
racion.

Factor de aumento

VITA Zahnfabrik determina el factor
de aumento en las tres dimensio-
nes espaciales (ejes X, v, z) e integra
la informacion como texto sin for-
mato o cddigo en la impresion en la
pieza en bruto. El cddigo de barras
se escanea en el dispositivo. Si esto
no es posible, el codigo también

se puede introducir como texto sin
formato (p. ej. *Z2300EB).

\ T\ 2 =L g

3.4 Eliminacion del conector de fijacion, ajuste y prepulido

.

.

Después del fresado vy antes de la sinterizacion se debe usar
una herramienta de diamante o carburo de tungsteno para
reducir los bordes marginales o recontornear cuidadosa-
mente las fisuras segun se desee. Elimine el conector de fija-
cion antes de la sinterizacion.

Las restauraciones de puentes no se deben separar por
interproximal usando un disco separador de diamante, ya
que esto puede generar puntos de rotura en los conectores.
No reduzca las paredes mas alla de su espesor minimo.

Consejos:

.

Para facilitar el pulido a alto brillo de las restauraciones
completamente anatomicas recomendamos alisar la restau-
racion fresada antes de la sinterizacion de maxima densidad
con un instrumento diamantado fino para alisado, o prepulir
la restauracion con pulidores sin silicona.

Para el prepulido use un pulidor de goma ligado con poliu-
retano. Los pulidores de silicona pueden dejar restos.



Nota:

ATENCION

Para las restauraciones fresadas en seco no es necesario el

secado.

En caso de humedad elevada:

- En ambientes con un alto grado de humedad, las restaura-
ciones pueden absorber la humedad después del secado.
Por este motivo, la sinterizacidon debe realizarse transcu-
rrida como maximo una hora desde el fresado.

Evitar las particulas suspendidas en el aire para reducir el
riesgo de inhalacién

* No inhale los polvos del abrasivo.

e Utilice un sistema de vacio y mascarilla protectora.

Las restauraciones de CEREC MTL® Zirconia se deben ajus-
tar siempre en estado no sinterizado.

Use solo fresas adecuadas (p. ej., diamantes de grano fino,
fresas de carburo de tungsteno de dentado fino, piedras de
circonio), a baja velocidad (< 20.000 1/min) y ejerciendo una
presion ligera.

Evite sobrecalentar la ceramica.

Aseglrese de gque se respetan el espesor minimo de pared y
de los conectores durante el ajuste y el prepulido.

Elimine cualquier resto de fresado o pulido antes de la sin-
terizacion para evitar un ajuste impreciso causado por polvo
de fresado sinterizado. Elimine el polvo con un pincel o con
aire comprimido sin aceite.

Nota: iLas restauraciones no se deben chorrear con arena ni
limpiar con chorro de vapor antes de la sinterizacion!
Asegurese de no inhalar los polvos del abrasivo. Utilice un
sistema de vacio y mascarilla protectora.

3.5 Sinterizacién

3.5.1

Preparacion para la sinterizacion

Después del fresado (y antes de la sinterizacion) se debe usar
una herramienta de carburo de tungsteno para separar la res-
tauracion de la pieza en bruto. Quite el conector de fijacion
antes de la sinterizacion. Si se requieren mas ajustes, recomen-
damos hacerlos antes de la sinterizacion.

ATENCION *

3.5.2

Evitar las particulas suspendidas en el aire para reducir el
riesgo de inhalaciéon

No inhale los polvos del abrasivo.

« Utilice un sistema de vacio y mascarilla protectora.

Sinterizacién de la restauracién en el horno CEREC
SpeedFire®

Para la sinterizacion recomendamos usar un horno CEREC
SpeedFire® de Dentsply Sirona.

ATENCION

El color final de las restauraciones fabricadas con los
bloques CEREC MTL® Zirconia depende del tiempo de
sinterizacion correcto

No se deben agrupar restauraciones de diferentes colores/
tiempos de sinterizacion en el mismo ciclo de sinterizacion.

Antes de sinterizar la restauracion es recomendable limpiarla
con aire comprimido o un cepillo para cerdmica para eliminar el
polvo.

No inhale los polvos del abrasivo. Utilice un sistema de vacio y
mascarilla protectora.

NOTA: Las restauraciones fabricadas con CEREC MTL® Zirconia
se deben sinterizar secas.

Al sinterizar restauraciones CEREC MTL® Zirconia en el CEREC
SpeedFire®, el software CEREC transfiere automaticamente

la tarea al CEREC SpeedFire® si la fresadora y el horno estan
conectados.

NOTA: Tamafio maximo de la restauracion.

Tenga en cuenta el tamafo maximo de la camara del horno
cuando lo cargue:

38 mm
20 mm

Didmetro:
Altura:

ATENCION

La restauracion (incluido el Glazing Support Single/Multi
Unit) no debe superar el tamano de la cdmara, ni su longi-
tud (38 mm) o altura (20 mm), porque de lo contrario podria
resultar daflada.

Para mas informacion, consulte las instrucciones de uso del
horno CEREC SpeedFire®.

1. > Cologue la restauracion con la superficie oclusal

l mirando hacia abajo, directamente sobre el aisla-
miento de la puerta superior.

2. Pulse el icono de inicio para comenzar con el proceso. El
horno se cierra automaticamente cuando empieza el proceso.

3.El horno se abre de manera automatica cuando el trata-
miento térmico se ha completado con éxito. El proceso
aun no ha terminado, ya que después tiene lugar una fase
de enfriamiento con la puerta abierta. Cuando el enfria-
miento finaliza, el horno emite una sefal acUstica. Cuando
la pantalla de estado LED del horno se ilumine en verde, se
puede vaciar el horno.

Riesgo de lesiones

Las restauraciones y partes del aislamiento de la puerta
pueden seguir estando calientes cuando la pantalla de
estado de LED de la unidad se ilumne en verde. Utilice
siempre unas pinzas para sacar la restauracion del horno.
Deje que la restauracion se enfrie durante otros cinco
minutos mas antes de cogerla con las manos.

4.Vacie el horno usando solo pinzas metalicas o de cerdmica.
Las pinzas de plastico no son adecuadas para sacar las res-
tauraciones porque, en esta fase, la restauracion todavia
estd muy caliente. Coloque la restauracion sobre la bandeja
refractaria para gue se siga enfriando.

3.6 Ajuste posterior a la sinterizacion

Tenga en cuenta el estado de la superficie para reducir el
riesgo de afectar a la resistencia a la flexion

atencion £l estado de la superficie de los materiales cerdmicos es

3.7

3.71

fundamental para su resistencia a la flexion. Se debe evi-
tar ajustar las restauraciones sinterizadas con herramientas
para fresado, especialmente en la zona del conector.

No obstante, si el ajuste es necesario, siga las siguientes reglas

basicas:

« El ajuste en estado sinterizado debe hacerse con diamantes
finos con una pieza de mano de alta velocidad, con refrige-
racion con agua y aplicando poca presion. Después de los
ajustes con los instrumentos diamantados se debe proceder
al pulido.

« Alternativamente, es posible hacer ajustes con pulidores de
goma diamantados suaves y una pieza de mano a baja velo-
cidad y con poca presion. La herramienta debe colocarse
plana para minimizar las vibraciones.

* No se deben hacer ajustes en las zonas sometidas a presion
durante el uso clinico, como los conectores en las estructu-
ras de puentes.

Consejo:

* Trabaje exclusivamente con pulidores de poliuretano. Los
residuos de estos pulidores se pueden eliminar facilmente y
calcinar sin dejar restos.

* Sise usan pulidores ligados con silicona, existe el peligro de
gue la silicona desgastada no se pueda eliminar sin dejar
restos.

« Esto puede afectar de manera negativa al color/translucidez
y al drea de adhesion para el material de glaseado.

Pulido y prueba en boca
Las restauraciones CEREC MTL® Zirconia se pueden pulir, o
pulir y glasear.

Técnica de pulido

* En las restauraciones monoliticas, el pulido de la superfi-
cie oclusal, sobre todo de las zonas que estan en contacto
directo con el antagonista, es especialmente importante.

* Después del ajuste funcional, repita el pulido de la superficie
oclusal ajustada con mucho cuidado.



» Por lo general, si la superficie se pule a alto brillo, es signifi-
cativamente menos abrasiva de acuerdo con las pruebas de
laboratorio. En consecuencia, el pulido de alto brillo protege
al antagonista de una abrasion no deseada.

Nota:

» Con la "técnica de pulido”, el efecto cromatico puede diferir
del de la guia de color. Segun el grado de pulido se incre-
menta el efecto o la intensidad del color. Si fuera necesario,
se recomienda seleccionar un color de blogue que sea un
tono mas claro que el tono objetivo.

» El pulido de restauraciones totalmente de oxido de circo-
nio da lugar a una superficie brillante tipo nacar, por lo que
parece diferente.

» El efecto nacarado es el efecto iridiscente que se observa
en una superficie pulida bajo la luz incidente. Es el mismo
fendmeno que se produce en las conchas marinas. Un feno-
meno similar se puede observar también en el oxido de
circonio muy pulido. El dxido de circonio posee un indice
de refraccion alto vy, cuando estd muy pulido, tiene un fac-
tor de reflexién alto. Como el efecto/la intensidad del color
aumenta segun el grado de pulido, recomendamos seleccio-
nar un tono de bloque mas claro que el tono objetivo.

« CEREC MTL® Zirconia se puede pulir con agentes pulidores
estandar para ceramica de oxido de circonio.

Pulido con el VITA SUPRINITY® Polishing Set

» El pulido previo de las zonas restificadas se realiza con
pulidores de goma rosa que contienen diamante del VITA
SUPRINITY® Polishing Set technical/clinical a una velocidad
de 7.000 a 12.000 rpm.

» El pulido a alto brillo se realiza a continuacion con los puli-
dores de goma gris recubiertos con diamante a una veloci-
dad reducida de 4.000 a 8.000 rpm.

Si desea mas informacion, consulte las instrucciones de uso
del VITA SUPRINITY® Polishing Set*.

Pulido con MEISINGER LUSTER® Kits para Zirconia

1. Elimine los puntos de contacto si fuera necesario (9736H),
velocidad de rotacion recomendada: 7.000-12.000 rpm.

2. Alisado de la superficie oclusal (DCAQO4), velocidad de rota-
cion recomendada: 7.000-12.000 rpm.

3. Alisado de la forma externa (DCAO06), velocidad de rotacion
recomendada: 7.000-12.000 rpm.

4. Pulido a alto brillo de las superficies oclusales sin ejercer una
presion alta (DCA10), velocidad de rotacion recomendada:
7.000-12.000 rpm.

5. Pulido a alto brillo de las formas externas (DCAI12), veloci-
dad de rotacion recomendada: 7.000-12.000 rpm.

Si desea mas informacion, consulte las instrucciones de uso de
los kits MEISINGER LUSTER®*.

3.7.2 Prueba opcional en boca
* Pruebe la restauracion en la boca del paciente para compro-
bar el ajuste marginal y proximal. Realice las adaptaciones
necesarias segun se ha descrito anteriormente.

Evitar la contaminacién para reducir el riesgo de infecciéon
Las restauraciones se deben pulir, limpiar y desinfectar

atencion  a@ntes y después probarlas en la boca del paciente. Con-
sulte el apartado “Higiene” a continuacion.

* Los ajustes gque se hagan durante la prueba en boca se
deben pulir de nuevo como se ha indicado, antes de la apli-
cacion opcional de maquillaje v glaseado, y de la entrega
final.

* En las restauraciones monoliticas, el pulido de la superfi-
cie oclusal, sobre todo de las zonas que estan en contacto
directo con el antagonista, es especialmente importante.

* Después del repasado funcional, repita el pulido de la super-
ficie oclusal rectificada con mucho cuidado.

» Por lo general, si la superficie se ha pulido a alto brillo, es
significativamente menos abrasiva, o incluso nada abrasiva,
de acuerdo con las pruebas de laboratorio. En consecuencia,
el pulido de alto brillo protege al antagonista de una abra-
sion no deseada.

* No es una marca comercial registrada de Dentsply Sirona.
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3.8 Maquillaje y glaseado opcionales

Si no necesita o no quiere maquillar ni glasear, omita este
apartado y continuie por el 3.9 “Preparacion de la superficie
para el precementado”.

Tenga en cuenta el estado de la superficie para reducir el
riesgo de afectar a la resistencia a la flexién

aencon © Antes del glaseado, compruebe que las restauraciones

estén adecuadamente sinterizadas y pulidas.
* Las restauraciones deben estar limpias y secas antes de
la aplicacion.

¢ Las restauraciones CEREC MTL® Zirconia se pueden glasear
con el Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.

En primer lugar, siga las instrucciones de pulido del apartado
3.71 “Técnica de pulido”.

Después del pulido y antes de la aplicacion de Spray Glaze o de
los maquillajes liquidos, limpie la restauracion con un limpiador
ultrasonico o de vapor. Antes de la aplicacion de los maquillajes
liquidos o de Spray Glaze, asegurese de que la restauracion esté
limpia y que se haya secado por completo con aire sin aceite.

Preparacién de la restauracién para el maquillaje o el

glaseado
Use los soportes Glazing Support Single/Multi Unit y CEREC
SpeedPaste como se muestra en las imagenes de mas abajo.
Rellene la restauracion con la pasta CEREC SpeedPaste; apli-
quela de manera uniforme hasta llegar al margen de la restaura-
cién. Cologue los soportes Glazing Support Single/Multi Unit en
la pasta y tome unas pinzas si fuera necesario. Tenga en cuenta
las instrucciones de uso entregadas con CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glaseado de CEREC MTL® Zirconia con DS Universal Stain

and Glaze, DS Universal Spray Glaze Fluo o DS Universal
Spray Glaze

Glaseado de CEREC MTL® Zirconia con DS Universal Stain

and Glaze

1. Saque del frasco la cantidad deseada de DS Universal Glaze
vy pongala en la paleta de mezcla.

NOTA: Si el maquillaje o el glaseado del interior del frasco
se han separado, mézclelos bien con una espatula de cristal,
plastico u oxido de circonio.

2.Si desea una consistencia mas fina, diluya el material con el
Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF. 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Aplique una fina capa del material de glaseado por toda la
superficie de la corona de la manera habitual con un pincel.
Asegurese de no aplicar una capa demasiado gruesa o fina
del glaseado. Una capa demasiado fina harad que el acabado
sea mas mate. Una capa demasiado gruesa puede provocar
charcos y/o marcas del material.

4.Si se desea un efecto del tono mas intenso, puede aplicar DS
Universal Stains sobre la superficie glaseada de la restaura-
cion. Apligue una fina capa del maquillaje sobre la superficie
de la corona de la manera habitual con un pincel. AsegUrese
de no aplicar una capa demasiado gruesa o fina del glaseado.

Siga las instrucciones de uso de Universal Stain and Glaze.

Glaseado de CEREC MTL® Zirconia con DS Universal Spray

Glaze Fluo o DS Universal Spray Glaze

1. Antes del uso compruebe que la boquilla del aerosol no esta
obstruida y esta firmemente montada en el cabezal.

2. Proteja la parte interior de la restauracion y aguellas super-
ficies de la misma en las que no se desee aplicar el glaseado
con CEREC Speed Paste.

3. Agite con fuerza el bote del aerosol justo antes de cada uso.
Cuando lo agite debe notar que las bolas de mezcla en el
interior del bote se mueven libremente y que hacen un ruido
audible.

4.Mantenga el bote de aerosol en una posicion lo mas vertical
posible durante el uso. Mantenga una distancia de 6-10 cm
entre la salida de la boquilla y la superficie de la restauracion.

5. Aplique una capa uniforme de glaseado sobre la superficie
de la restauracion.

6. El glaseado aplicado debe ser fino y uniforme.

Siga las instrucciones de uso de DS Universal Spray Glaze.



3.8.3

Glaseado de la restauracién CEREC MTL® Zirconia en el
horno

Glaseado de CEREC MTL® Zirconia en el CEREC SpeedFire®
Coloque el soporte con la restauracion centrado en el aisla-
miento de la puerta superior y asegurese de que el Glazing
Support Single/Multi Unit o la restauracién no sobresalgan del
aislamiento de la puerta, ya que podrian chocar con la cdmara
del horno. Seleccione el programa "GLAZE" en el panel de con-
trol CEREC SpeedFire® y espere a gue la unidad efectue el ciclo.

Glaseado de CEREC MTL® Zirconia con otros hornos

Para cocer la restauracion en hornos de otros fabrican-
tes, siga los pardmetros de coccidon gue se indican en la
siguiente tabla.

Secado | Cierre | Temperatura |Precalen-| Velocidad de | Tempera- | Vacio | Tiempo de | Enfria-
[min] [ [min] | de precalenta- | tamiento | calentamiento | tura final | [min] manteni- | miento
miento [°C] [min] [°C/min] [°C] miento [min] | [min]

0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' * Coloque el soporte con la restauracion centrado en

= el aislamiento de la puerta superior y asegurese de

racion no sobresalgan del aislamiento de la puerta,

l\ que el Glazing Support Single/Multi Unit o la restau-

ya que podrian chocar con la camara del horno.
Tenga en cuenta el tamafio maximo de la restauracion.
- Tenga en cuenta el tamano maximo de la camara del
horno cuando lo cargue. Didmetro: 38 mm; altura: 20 mm
- La restauracion (incluido el Glazing Support Single/Multi
Unit) no debe superar dicha longitud (38 mm) o altura
(20 mm), porgue de lo contrario podria resultar dafiada.
Cargue el horno solo con materiales autorizados, que se
deben asignar exclusivamente a la tarea de tratamiento tér-
mico en el horno.
Use los soportes para las restauraciones, la pasta de coccion
(CEREC SpeedPaste) v las pinzas incluidas en el paquete
para cargar el horno para el proceso de glaseado.
Tenga también en cuenta las instrucciones de uso entrega-
das con CEREC SpeedPaste.
Aplique la menor cantidad posible de la pasta para conse-
guir que el pin de coccidon se mantenga. La restauracion no
se debe llenar por completo, ya que se puede producir una
expansion no deseada que provogue grietas o fracturas.
Coloque la bandeja en la pasta y tome las pinzas si fuera
necesario.
Después de fijar la restauracion al soporte, coloque el
soporte centrado en el aislamiento de la puerta superior y
asegurese de que el soporte o la restauracion no sobresal-
gan del aislamiento de la puerta, ya gque podrian chocar con
la cadmara del horno.

Atenciodn: riesgo de quemaduras

La restauracion y partes del aislamiento de la puerta pueden
seguir estando calientes.

Use siempre unas pinzas para sacar la restauracion del
horno.

Deje que la restauracion se enfrie durante otros cinco minu-
tos mas antes de cogerla con las manos.

Como la restauracion todavia estd muy caliente en esta fase,
vacie el horno usando solo pinzas metdlicas o de ceramica.
Las pinzas de plastico no son adecuadas para sacar las res-
tauraciones. Coloque la restauracion sobre la bandeja refrac-
taria (A) para gue se siga enfriando.

3.9 Preparacion de la superficie para la cementacién previa

ATENCION

Chorree la superficie interna de la restauracion con oxido de
aluminio de 50 um a una presidn maxima de 2,5 bar.

Limpie y desinfecte la restauracion como se indica en el
apartado de “Higiene”.

Evitar todo tipo de contaminacidn para reducir el riesgo
de infeccidon

Las restauraciones se deben pulir, maquillar y glasear
(paso opcional) y chorrear en su superficie interna antes
de la limpieza y la desinfeccion.

Las restauraciones se deben limpiar y desinfectar justo
antes de su entrega.

Siga las instrucciones del apartado “Higiene” de mas
abajo antes de la entrega.
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3.10 Cementacién

3.10.1 Cementacioén provisional

» Las restauraciones monoliticas CEREC MTL® Zirconia se
pueden cementar de manera provisional porque poseen una
alta resistencia inherente, y no existe riesgo de danar la cari-
lla al retirarlas antes de la cementacion definitiva.

* Use pinzas hemostaticas, alicates Baade u otro instrumento
adecuado para retirar coronas a lo largo del eje de inser-
cion. Tenga especial cuidado y evite la tension, la torsion o el
balanceo cuando saque la restauracion.

» Las restauraciones de CEREC MTL® Zirconia son compati-
bles con todos los cementos provisionales indicados para
la cementacion provisional. Siga las instrucciones de uso
completas del fabricante del cemento. Se recomienda usar
cementos sin eugenol si la cementacion final se va a hacer
con un cemento de resina.

* Antes de la cementacion definitiva es necesario chorrear de
nuevo las superficies interiores y limpiarlas y desinfectarlas
después (consulte el apartado de "Higiene" a continuacion).

3.10.2 Cementacion definitiva
Cementos convencionales (coronas completas y puentes)
LLas coronas completas y los puentes fabricados con
CEREC MTL® Zirconia se pueden cementar de manera con-
vencional siempre que se hayan seguido las indcaciones para
la preparacion. Cemente la restauracion de CEREC MTL®
Zirconia con el cemento Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioce-
ramic Luting Cement siguiendo las instrucciones de uso del
producto. Se pueden usar cementos de iondmero de vidrio
modificados con resina (RMGI) o de iondmero de vidrio (GI)
indicados para la cementacion de ceramica de oxido de circo-
nio de otros fabricantes si se siguen las correspondientes ins-
trucciones de uso.

Cementos universales/autoadhesivos (coronas completas y
puentes)

LLas coronas completas y los puentes fabricados con

CEREC MTL® Zirconia se pueden cementar con cementos uni-
versales/autoadhesivos o de resina adhesivos siempre que se
hayan seguido las indicaciones para la preparacion. Cemente
la restauracion de CEREC MTL® Zirconia con el cemento auto-
adhesivo de resina Calibra® Universal o con el cemento adhe-
sivo de resina Calibra® Ceram de Dentsply Sirona siguiendo las
instrucciones de uso del producto. Se pueden usar cementos
de resina adhesivos o universales indicados para la cementa-
cion de ceramica de oxido de circonio de otros fabricantes si
se siguen las correspondientes instrucciones de uso.

Cementos adhesivos a base de resina (onlays, inlays, carillas)
Los onlays, inlays y carillas fabricados con CEREC MTL® Zirconia
se deben cementar con cementos universales/autoadhesi-

vos o de resina adhesivos siempre que se hayan seguido las
indicaciones para la preparacion. Cemente la restauracion

de CEREC MTL® Zirconia con el cemento adhesivo de resina
Calibra® Ceram de Dentsply Sirona siguiendo las instruccio-
nes de uso del producto. Se pueden usar cementos de resina
adhesivos indicados para la cementacion de ceramica de
oxido de circonio de otros fabricantes si se siguen las corres-
pondientes instrucciones de uso.



4. HIGIENE Y ELIMINACION
Contaminacién cruzada
No reutilizar los productos desechables. Desechar con-
atenaon forme a la normativa local. El dispositivo finalizado se debe
desinfectar siguiendo las recomendaciones del fabricante
del desinfectante.

Los materiales siguientes se consideran compatibles con las
restauraciones de CEREC MTL® Zirconia:

* etanol al 80%

» 2-propanol al 70%

4.1 Eliminacién
* No es necesario desechar los restos de los blogues ni el
soporte por separado. Se pueden eliminar como basura
domeéstica normal conforme a la normativa local.

Explicaciéon de los simbolos

MD

Producto sanitario

Aviso: Nuestros productos se deben utilizar conforme a las ins-
trucciones de uso. No asumimos ninguna responsabilidad por los
dafos resultantes de una manipulacion o un uso incorrectos. Ade-
mas, el usuario estd obligado a comprobar el producto antes de
utilizarlo para confirmar su idoneidad para los dmbitos de aplica-
cion previstos. No aceptamos ninguna responsabilidad si el pro-
ducto se usa en combinacion con materiales o equipos de otros
fabricantes que no son compatibles o no estan autorizados para el
uso con nuestro producto, y dicho uso provoca dafos.

Fecha de publicacion de esta informacion: 2024-10
Con la publicacion de estas instrucciones de uso, las versiones

anteriores quedan obsoletas. La version actual se puede encontrar
en https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik ha sido certificada y el producto a continuacion
lleva el marcado CE:

C€ 0124

CEREC MTL® Zirconia

Marcado CE clase lla

C€0124

El producto solo se puede vender a un den-
tista o por prescripcion suya (valido solo
para EE. UU.)

Rx only

Consultar las instrucciones de uso

Bl

S

g

Almacenar en un lugar seco

Manipular con cuidado. .”
No arrojar al suelo. hd

Consultar la informacion

No reutilizar

Fabricante

Fecha de fabricacion (AAAA-MM-DD)

NuUmero de catdlogo

Cddigo de lote

g5 3L E®P>

Codigo de matriz de datos

Reciclaje &

PAP

’<
Distribuidor ﬁ‘ﬂ
5. NUMERO DE LOTE, FECHA DE FABRICACION Y DATOS DE

CONTACTO

Para la fecha de fabricacion se utiliza la norma ISO
“AAAA-MM-DD”.

Debera citar la siguiente informacion cuando se comunique
con nosotros:

» Referencia (REF)

* Numero de lote

» Fecha de fabricacion

Cualquier incidente grave relacionado con el producto debe
ser notificado al fabricante vy a la autoridad competente segun
la normativa local.

52

53

36

MD

CH
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG

Max Kampf-Platz 1
4058 Basel

BH

Rx only

VITA
il

REP

VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distribuido por
Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50

&



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

ZircOnia multitransicional
Bloco para CEREC®

INSTRUGCOES DE UTILIZAGCAO - PORTUGUES
CUIDADQO: este € um dispositivo médico. Apenas para uso dentario.

1.1

1.2

1.3

DESCRICAO DO PRODUTO

Os blocos CEREC MTL® Zirconia para CEREC® s&do materiais
compostos de cerdmica de zirconio para a fabricagdo de res-
tauracdes projetadas individualmente por um processo CAD/
CAM. As caracteristicas estéticas dos CEREC MTL® Zirconia
permitem a aplicacdo como coroas e pontes totalmente ana-
tomicas. As restauragdes indiretas sao fabricadas através do
fresamento de blocos CEREC MTL® Zirconia usando um sis-
tema CAD/CAM da Dentsply Sirona.

Os blocos CEREC MTL® Zirconia sdo fornecidos parcialmente
sinterizados e depois fresados com ampliagdo pelo sistema
CEREC CAD/CAM. As restauracdes sdo processadas indivi-
dualmente de acordo com as especificagdes e, finalmente,
densamente sinterizadas no forno de sinterizacdo CEREC
SpeedFire®. O software determina o programa de sinterizagdo
de acordo com a indicagao.

Observe que é necessario ter o software CEREC® 51.3 com
pacote de material ou superior.

O material de cerdmica odontoldgica do CEREC MTL® Zirconia
é do tipo I, classe 5 de acordo com a norma ISO 6872.

Grupo-alvo de pacientes: Sem restricoes.

Utilizador previsto: apenas profissionais dentarios: dentistas e
técnicos dentarios (sujeito a prescricdo médica).

Indica¢des
CEREC MTL® Zirconia s&o blocos usados em restauragcdes den-
tarias.
« CEREC MTL® Zirconia é indicado para:
- coroas anterior e posterior totalmente anatomicas
- pontes anterior e posterior de 3 unidades totalmente ana-
tomicas
Onlays
- Inlays
Facetas

Contraindicag¢oes

CEREC MTL® Zirconia é contraindicado para:

* mais de uma ponte pontica

* mais de uma unidade de ponte cantilever

* pacientes com parafuncdes, especialmente com bruxismo

* higiene oral insuficiente

* resultados de preparagao insuficientes

» substancia dentaria dura insuficiente

* pacientes que tém alergias ou sensibilidades conhecidas aos
ingredientes quimicos do material

» insercao convencional ou autoadesiva de inlays, onlays,
facetas

Finalidade prevista
Os produtos de CEREC MTL® Zirconia s&o materiais ceramicos
para tratamentos dentarios.

Formas de entrega (algumas formas de entrega podem nao estar
disponiveis em todos os paises)
* Os blocos CEREC MTL® Zirconia estdo disponiveis em tons
mistos, para combinar com a guia de cores classica A-D VITA
* Os blocos CEREC MTL® Zirconia estao disponiveis em
2 tamanhos: mono (20 mm), para a maioria das coroas de
unidade uUnica, e médio (39 mm), para a maioria das pontes
de 3 unidades
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1.4 Dados técnicos/fisicos

1.5

1.6

1.7

Propriedade Unidade Valor
Resisténcia a flexdo de 3 pontos

(ISO 6872) MPa > 850
Coeficiente de expans&o térmica 6 e

(20-500 °C) 10 - K aprox. 10,3
Solubilidade quimica (ISO 6872) ug/cm? <20
Dlensidade apds queima de sinte- a/cmd aprox. 6,05
rizacdo

Composi¢cao quimica

Componente Wit%

ZrO, 88-93

Y.,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox 0-1

Pigmentos O-1
Obs.:

« Os valores técnicos/fisicos indicados sao resultados tipi-
cos de medicéo e referem-se a amostras e instrumentos de
medi¢do fabricados internamente na empresa.

¢ Se as amostras forem preparadas usando métodos e equi-
pamentos de medi¢cdo diferentes, outros resultados de
medi¢cdo podem ser obtidos.

Corantes e vernizes compativeis

O uso de spray ou tinta no verniz ou corantes & opcio-

nal nos blocos CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia. Os blocos
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM s&o compativeis com os
corantes universais e sistema de verniz Dentsply Sirona, DS
Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze e VITA
AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Cimentos compativeis

Os blocos para restauracées CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM
podem ser temporariamente cimentados e s&o compativeis
com cimentos temporarios tradicionais de eugenol e n&o-
-eugenol. Para a cimentacgéo final, as restauracdes dos blocos
CEREC MTL® Zirconia CAD CAM sdo compativeis com sistemas
de cimento de resina adesiva universal/autoadesivo e cimento
convencional projetados para cimentacé&o de cerdmica de zir-
conio (por exemplo, sistemas de cimento Dentsply Sirona
Calibra® Bio, Calibra® Universal e Calibra® Ceram). Consulte as
instrucdes completas sobre o uso de sistemas de cimento sele-
cionados.

OBSERVACOES GERAIS DE SEGURANCA
Esteja ciente das seguintes observacdes gerais de seguranca e
das observagdes especiais de seguranca em outros capitulos

destas instrug¢des de utilizagao.

Simbolo de alerta de seguranca )
Este ¢ o simbolo de alerta de seguranca. E usado para

atencho  @lerta-lo sobre possiveis riscos de ferimentos pessoais.

2.1

Obedeca todas as mensagens de seguranca que vém
acompanhadas deste simbolo para evitar possiveis feri-
mentos.

Fiabilidade do produto

Informacgdes sobre a comunicagao de incidentes graves rela-
cionados com dispositivos médicos, riscos gerais associados
a tratamentos dentarios, riscos residuais e (caso se aplique)
resumos da seguranca e do desempenho clinico (SSCPs)
podem ser encontrados em
https:/www.yita-zahnfabrik.com/product_safety

As fichas de dados de seguranca podem ser descarregadas
em https:/www.ita-zahnfabrik.com ou pedidas por fax pelo
(+49) 7761-562-233.
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2.3

Precaug¢des

Este produto deve ser usado apenas conforme descrito
especificamente nestas instrucdes de utilizacdo. Qualquer
uso deste produto que seja inconsistente com as instrucdes
de utilizacdo é decisdo e responsabilidade exclusiva do pro-
fissional.

Use dculos, roupas e luvas de protecdo apropriados. Oculos
de protec¢do sdo recomendados para os pacientes.

A contaminacao da preparacé&o ou area marginal com saliva,
sangue, dgua ou agentes hemostaticos durante a cimenta-
c&o adesiva pode levar a uma falha adesiva. Garanta um iso-
lamento adequado e técnicas de gestdo de tecido durante a
cimentagéo adesiva.

Os dispositivos marcados como “descartavel” no rotulo
devem ser usados apenas uma vez. Elimine apds o uso. N&o
reutilize em outros pacientes para evitar contaminacao cru-
zada.

As restauracdes em bloco CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM
requerem redugao da preparagéo e espessura da restaura-
cdo adequadas. Uma espessura insuficiente da parede pode
levar a uma falha prematura.

Os blocos CEREC MTL® Zirconia sdo entregues em estado
pré-sinterizado. Nesse estado, o material pode ser muito
bem processado, mas ainda n&o possui as propriedades que
pOssui apos a sinterizagdo. Por este motivo, € necessario um
manuseamento cuidadoso neste estado.

As restauracdes em bloco CEREC MTL® Zirconia devem ser
sinterizadas e polidas, ou polidas e envernizadas antes da
insercdo. A insercdo direta sem sinterizacdo e polimento ou
polimento e envernizamento pode levar a uma falha.

O tom final das restauracdes em bloco CEREC MTL® Zirconia
depende do tempo de sinterizac&o correto. Portanto, apenas
restauracdes do mesmo tom podem ser agrupadas num ciclo
de sinterizacado. Nao agrupe restauracdes de diferentes tons/
tempos de sinterizacdo num ciclo de sinterizacao.

Usar somente em areas bem ventiladas.

Existem dados insuficientes que apoiam o uso de blocos
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM para a fabricacdo de pon-
tes retentoras adesivas por resina (pontes “Maryland”), pila-
res e nucleos endoddnticos ou pilares de implante.

Evite ajustar restauragdes sinterizadas com ferramentas de
fresagem, especialmente na area do conector. A resistén-
cia a flexdo pode ser comprometida (consulte as instrucdes
passo a passo).

Verifigue se a embalagem e o material imediatamente apods
o recebimento estéo intactos em relagéo a:

- integridade da embalagem

integridade do produto (interrupgdes, fissuras ou irregula-
ridades de tonalidade ndo devem ser perceptiveis).

O nome do fabricante, VITA Zahnfabrik e a marcacédo CE
devem estar presentes na embalagem.

O sucesso de qualquer restauracdo depende de seu ajuste na
estrutura dentaria subjacente com discrepancias minimas.

A capacidade de producdo de uma restauragdo rotineira-
mente lisa, solida e bem ajustada requer o cumprimento
estrito de certos principios basicos. Bordas afiadas de pre-
paracdes ou pilares podem causar fratura das respectivas
estruturas de zirconio. Estas bordas afiadas devem ser evita-
das (arredondar com cera antes de examinar).

Interagoes

Os blocos CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM foram proje-
tados para serem fabricados usando um sistema Dentsply
Sirona CAD/CAM. A fresagem de blocos usando sistemas
CAD/CAM n&o compativeis pode levar a restauracdes inade-
guadas ou inaceitaveis.

Os blocos CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM foram proje-
tados para serem fresados a seco apenas. Ndo fresar num
sistema de fresamento CAD/CAM humido. Os blocos pré-
-sinterizados e as restauracdes absorvem a humidade. Se
as restauracdes forem fresadas a humido ou de outra forma
ficarem humidas no estado pré-sinterizado, € necessa-

ria uma secagem prolongada antes da sinterizac&o. Reco-
menda-se a fresagem a seco.

2.4 Reagdbes adversas

Nenhuma reacdo adversa foi relatada para os blocos
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM. Se vocé ouvir ou receber
informacgdes sobre quaisquer efeitos adversos, notifique a
Dentsply Sirona.
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2.5

Condi¢des de armazenamento

Condicdes de armazenamento inadequadas podem reduzir a
vida Uutil e causar mau funcionamento do produto. Armazenar
em local seco e proteger da humidade.

* Armazene os blocos CEREC MTL® Zirconia na embalagem

original e em local seco.

¢ Tome cuidado ao manusear os blocos CEREC MTL® Zirconia

para que eles n&o figuem expostos a quaisquer golpes ou
vibracdes.

* Tome cuidado para que os materiais ndo sejam tocados com

as maos molhadas. Manuseie apenas com luvas secas.

* Os materiais ndo devem ser contaminados com substancias

estranhas (por exemplo, vitroceramica ou pd de metal).

¢ Podem ser deitados fora juntamente com o lixo doméstico.

Os produtos rotulados com um pictograma relativo a subs-
tancias perigosas devem ser eliminados como residuos peri-
gosos. Os residuos reciclaveis (como elementos fixadores,
papel e plastico) tém de ser eliminados através de sistemas
de reciclagem adequados. Se necessario, os residuos de
produtos contaminados devem ser submetidos a um pré-
-tratamento, de acordo com os regulamentos regionais, e
eliminados em separado.

INSTRUCOES PASSO A PASSO

Siga o seguinte fluxo de trabalho ao trabalhar com este produto:

3.1

Determinag¢édo da tonalidade do dente

Dicas para determinar a tonalidade do dente:
* Sempre que possivel, determine a tonalidade do dente

usando uma lampada de luz do dia standard.

* Certifiqgue-se de que o0 meio envolvente é neutro em termos

de cor. Batom e cosméticos devem ser removidos, e roupas
brilhantes devem ser cobertas com uma capa cinzenta.

* Tome sua decisdo rapidamente. Em caso de duvida, confie

na sua decisdo inicial, pois o olho cansa-se apds aproxima-
damente 5 a 7 segundos.

* Para restauracdes que serdo polidas apenas no final (sem

corantes ou verniz), o efeito/intensidade da cor aumenta
dependendo do grau de polimento. Recomenda-se selecio-
nar um tom de bloco mais brilhante do que o tom alvo.

* Desinfete a guia de tonalidades todas as vezes apos realizar

a determinagéo da tonalidade de acordo com as instrugdes
do fabricante.

Obs.:
* Para determinac¢ao digital do tom de cor, use VITA

Easyshade® V. Para a determinagéo visual da tonalidade,
use a guia de tonalidades VITA classical A1-D4°,

3.2 Preparac¢ao

3.2.1 Instrugdes basicas para preparacao de restauragdes de
ceramica pura
¢ Sem angulos ou arestas.
* A preparacdo ideal € uma preparacdo de ombro com bordas
internas arredondadas e/ou uma preparacdo de chanfro.
* As dimensdes indicadas refletem as espessuras minimas
para restauragcdes CEREC MTL® Zirconia.
3.2.2 Instrugdes gerais de preparacao
* Reduza uniformemente a forma anatdmica, observando as
espessuras minimas indicadas abaixo.
« Para cimentacdo convencional e/ou autoadesiva, a prepara-
cao deve apresentar superficies retentivas.
» Angulos de preparacéo: 4-8° para cimentac&o convencional
e autoadesiva.
3.2.3 Parametros de design
Todas as informacgdes Espessura minima em mm/
referem-se a restauracoes Sec¢des transversais do
sinterizadas conector
: : incisal 0,6
Coroas anterior e posterior,
inlays, onlays e facetas occlusal 0.6 h
' axial 0,5
Pontes anteriores de 3 unida- |incisal 0,6 9 B
- - mm
des totalmente anatéomicas axial 0,6
Pontes posteriores de 3 uni- occlusal 0,7
. ) 12 mm?
dades totalmente anatémicas | axial 0,6




Obs.:
* A espessura minima refere-se a restauracdes totalmente sin-
terizadas.

3.2.4 Design dos conectores

3.2.5

ATENCAO

3.3

Height h Height h

!

Height h

o | ©

Maior altura possivel A altura é igual a largura A altura € menor que a

largura

Obs.:

* A altura das superficies do conector é a mais alta possivel
gue pode ser selecionada (Figura 1).

* A altura deve ser no minimo igual a largura (Figs. 1e 2).

* Devem ser evitados arestas e cantos vivos.

* A ndo observancia das espessuras minimas e dimensdes do
conector fornecidas pode resultar em falhas clinicas, como
fissuras ou fraturas na restauracéo.

Critérios de design

Evite designs impréprios para reduzir o risco de fraturas

na restauracao

Devem ser observadas as espessuras minimas aplicaveis.

* O objetivo é obter uma espessura uniforme.

* Para restauracdes apoiadas em implantes, dependendo
do processo de fabricacé&o, podem existir arestas vivas
que podem causar a fratura das respectivas estruturas
de zirconio durante o periodo de uso. Estas arestas afia-
das devem ser evitadas em geral (por exemplo, podem
ser arredondadas com cera antes da digitalizacdo).

Processo CAD/CAM (digitaliza¢&o, projeto, fresamento)

As restauragdes CEREC MTL® Zirconia s&o produzidas com
sistemas CEREC CAD/CAM da Dentsply Sirona. Se tiver
alguma duvida sobre estes sistemas, entre em contato com a
Dentsply Sirona.

3.3.1 Digitalizagdo da restauragdo com CEREC Primescan/
Omnicam
3.3.2 Use CEREC SW 5.1.3 com pacote de materiais ou superior

ATENCAO

ATENCAO

* Selecione CEREC MTL® Zirconia na caixa de didlogo de
materiais. A unidade de fresamento CAD/CAM da Dentsply

Sirona solicitara que insira um Bloco CAD/CAM CEREC MTL®

Zirconia. Para informacdes sobre o processamento deta-
Ihado, consulte as instrugcdes de utilizagdo e os manuais téc-
nicos dos sistemas CAD/CAM adequados. Certifique-se de
seguir as recomendacdes dos fabricantes.

» Certifigue-se de que a camara da unidade de fresamento
esteja limpa e seca.

Certifique-se de que a camara da unidade de fresamento
esteja limpa e seca

Os blocos CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM podem ser fre-
sados a seco apenas.

O uso de uma unidade de fresamento com fresamento
humido ndo é recomendado devido a possivel contamina-
cdo por humidade, a qual requer um tempo de secagem
prolongado.

Evite o encolhimento do material para reduzir o risco de
uma ajuste inadequado

Visto que o CEREC MTL® Zirconia encolhe aproximada-
mente 20-25% durante a sinterizacao, o fator de encolhi-
mento do respectivo lote, incluido no codigo Data Matrix
ou no codigo do bloco (lado superior), deve ser lido pelo
software ou inseridos manualmente.

3.3.3 Fase de fabricagéo

* Selegéo da cor
Ao usar zirconio num forno de sinterizagdo CEREC SpeedFire®,
a cor do bloco deve ser previamente selecionada no software.
Isso garante o uso dos parametros apropriados.
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Na fase de ADMINISTRACAO, selecionou CEREC MTL®

Zirconia.

1. Selecione a etapa “Selecionar cor”.

2. Selecione a cor desejada escolhendo a cor no centro de
cores.

3. Pressione o boté&o “OK”.

Posicionamento das restauragdes no bloco

O posicionamento normal da restauracéo no bloco de

camadas multitransicionais é centralizado.

O gue captura todo o gradiente de cor. Para que as restau-

ragdes tenham uma area de esmalte claramente visivel, elas

devem ser posicionadas no software CAM o mais alto possi-

vel no topo do bloco. Recomenda-se colocar a restauracao

aproximadamente T mm abaixo da borda superior do bloco

para obter uma porg¢do incisal claramente visivel.

Para uma proporgdo menor de esmalte, recomendamos

colocar a restauragdo o mais abaixo possivel na area cervi-

cal, especialmente com molares.

Iniciando o processo de produgdo

Depois de concluir o projeto e avaliar a restauracédo na

visualizagdo, vocé pode produzir a restauracao.

Fator de ampliacéo

A VITA Zahnfabrik determina o

fator de ampliacdo em todas as trés

dimensdes espaciais (diregdo X,

Y, Z) e integra a informag¢&o como

texto simples ou codigo na impres-

s&o no bloco. O codigo de barras &

lido no dispositivo. Se isso néo for

possivel, o cddigo também pode

ser inserido como texto simples

(por exemplo, *Z2300EB).

\ 2l =L

3.4 Remocao de sprue, ajuste, pré-polimento

.

Apos o processo de fresagem e antes da sinterizagdo, uma
ferramenta de fresagem de diamante ou carboneto de
tungsténio deve ser usada para reduzir as bordas margi-
nais ou refazer o contorno das fissuras, conforme desejado.
Remova o sprue antes da sinteriza¢do.

As restauracdes de pontes ndo podem ser separadas pro-
ximalmente com um disco de separacdo de diamante, pois
isso pode resultar em pontos de ruptura nos conectores.
N&o desbaste as paredes além das espessuras minimas de
parede.

Dicas:

.

Para facilitar o polimento de alto brilho de restauracdes
totalmente anatdmicas, € recomendado alisar a restaura-
cao fresada antes da sinterizacdo dura com um instrumento
de alisamento de diamante fino e/ou pré-polir a restauracdo
com polidores sem silicone.

Para o pré-polimento, use um polidor de borracha com
poliuretano. Os polidores de silicone podem deixar residuos.

Obs.:

.
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Nenhuma secagem é necessaria para restauracodes fresadas

a seco.

Em caso de elevada humidade:

- Num ambiente de elevada humidade, as restaura¢des
podem absorver humidade apds a secagem. Por este
motivo, a sinterizagdo deve ocorrer no maximo uma hora
apos a fresagem.

Evite particulas transportadas pelo ar para reduzir o risco
de inalagcdo

* Nao inale poeira abrasiva.

* Use um sistema de aspiracdo e uma mascara.

O ajuste das restauragcdées CEREC MTL® Zirconia deve ser
sempre executado no estado nédo sinterizado.

Use apenas ferramentas de fresagem adequadas (por
exemplo, diamantes de gréo fino, brocas de metal duro
com dentes finos, pedras de zirconio), baixa velocidade
(< 20.000 1/min) e pouca pressao.

Evite sobreaquecer a ceramica.

Certifique-se de gue as espessuras minimas da parede e do
conector sejam mantidas durante o ajuste/pré-polimento.
Remova quaisquer vestigios de residuos de fresagem

ou polimento antes de sinterizar para evitar imprecisdo
do ajuste causada pela sinterizagdo no po de fresagem.
Remova com uma escova ou ar comprimido sem oleo.



3.5.1
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* Nota: As restauracdes ndo devem ser jateadas ou limpas
com jato de vapor antes da sinterizacao!

» Certifique-se de n&o inalar pos abrasivos. Use um sistema de

aspiragdo e uma mascara.

3.5 Sinterizacao

Preparac¢do para sinterizacao
Apos o processo de fresagem (e antes da sinterizagdo), uma
ferramenta de carboneto de tungsténio deve ser usada para
separar a restauracado do bloco. Remova o sprue antes da sin-
terizacdo. Se forem necessarios mais ajustes, € recomendado
fazé-los antes da sinterizagao.

Evite particulas transportadas pelo ar para reduzir o risco
de inalacao

* N&o inale pods abrasivos.

* Use um sistema de aspiracéo e uma mascara.

3.5.2 Sinteriza¢do da restauracdao no CEREC SpeedFire®

Para o processo de sinterizagdo, um forno CEREC SpeedFire®
da Dentsply Sirona é recomendado.

O tom final das restaura¢des em bloco CEREC MTL®
Zirconia depende do tempo de sinterizagdo correto

aencio N&0 agrupe restauracdes de diferentes tons/tempos de

sinterizacdo num ciclo de sinterizacéo.

Antes de sinterizar a restauracdo, é recomendado remover o
pod das restauracdes usando ar comprimido ou uma escova de
ceramica.

Nao inale pds abrasivos. Use um sistema de aspiragcdo e uma
mascara.

OBS.: As restauracdes feitas de CEREC MTL® Zirconia devem
ser sinterizadas em estado seco.

Ao sinterizar restauragdes CEREC MTL® Zirconia no CEREC
SpeedFire®, o software CEREC transfere automaticamente o
trabalho para o CEREC SpeedFire® se a fresadora e o CEREC
SpeedFire® estiverem conectados.

OBS.: Tamanho maximo da restauracao.

Observe o tamanho maximo da camara do forno ao carregar
o forno:

- Didmetro: 38 mm

- Altura: 20 mm

A restauracdo (incluindo a unidade de suporte de enverni-
zamento simples/multiplo) ndo deve exceder o tamanho da

camara, comprimento (38 mm) e altura (20 mm). Caso contra-

rio, a camara pode ser danificada.

Para obter mais informacdes, consulte as instru¢cdes de opera-
¢cdo do CEREC SpeedFire®.

1 A= Coloque a restauragcdo com a superficie oclusal

l voltada para baixo diretamente no isolamento da
porta superior.

2. Inicie o processo tocando no icone de inicio. O forno fecha-

-se automaticamente assim que o processo € iniciado.

O forno abre automaticamente apds um tratamento tér-

mico bem-sucedido. O processo ainda ndo esta concluido,

pois ocorre uma fase de arrefecimento na condi¢cdo aberta.

Havera um sinal sonoro assim que o processo de arrefeci-

mento for concluido. Quando o display LED de status da

unidade estiver verde, o forno pode ser descarregado.

3.

Risco de ferimentos

A restauracdo e as pecas do isolamento da porta podem
ainda estar quentes enquanto o display LED de status da
unidade estiver verde. Use sempre uma pinca para remo-
ver a restauracdo do forno. Deixe a restauracao arrefecer
por mais cinco minutos antes de pega-la com as mé&os.
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4.Descarregue o forno apenas com pingas metalicas ou cera-
micas. Pingas de plastico ndo s&o adequadas para a remo-
cao das restauracdes, pois a restauracdo ainda estd muito
guente nesta fase. Cologue a restauracdo na bandeja a
prova de fogo para continuar o arrefecimento.

Ajuste apds o processo de sinterizacao

Considere a condig¢do da superficie para reduzir o risco
de comprometimento da resisténcia a flexao

aenvcio A condicdo da superficie dos materiais cerdmicos é critica

3.7

3.71

para sua resisténcia a flexdo. O ajuste das restauracdes sin-
terizadas com fresas, principalmente na drea do conector,
deve ser evitado.

No entanto, se for necessario algum ajuste, siga estas regras
basicas:

* O ajuste no estado sinterizado deve ser realizado com dia-
mantes finos em uma peca de méo de alta velocidade com
refrigeragcdo a dgua e com baixa presséo. Ajustes feitos
com instrumentos diamantados devem ser seguidos de
polimento.

Como alternativa, é possivel realizar ajustes com polidores
de borracha soft diamante e uma pec¢a de mao em baixa
velocidade e baixa pressdo. A ferramenta deve ser aplicada
plana para minimizar a vibragao.

As dreas que estiverem sob tensdo em uso clinico, ou seja,
principalmente os conectores nas estruturas da ponte, ndo
devem ser ajustadas.

Dica:

Trabalhe exclusivamente com polidores de poliuretano. Resi-
duos desses polidores podem ser facilmente removidos e
queimados sem deixar nenhum residuo.

Ao usar polidores com silicone, existe o perigo de que o sili-
cone abrasivo ndo possa ser removido sem deixar residuos.
Isso pode afetar negativamente a cor/translucidez e a area
de colagem em direcdo ao material de envernizamento.

.

Polimento, Try-in
As restauracdes CEREC MTL® Zirconia podem ser polidas ou
polidas e envernizadas.

Técnica de polimento

O polimento da superficie oclusal, especialmente das areas
gue estiverem em contacto direto com o antagonista, € par-
ticularmente importante nas restauracdes monoliticas.
Apos o ajuste funcional, volte a polir com muito cuidado as
superficies da superficie oclusal ajustada.

Em geral, se a superficie for polida com alto brilho, ela sera
significativamente menos abrasiva de acordo com os testes
de laboratoério. Como resultado, o polimento de alto brilho
protege o antagonista de abraséo indesejada.

Obs.:

« Com a “técnica de polimento”, o efeito da tonalidade pode
ser diferente do efeito da guia de tonalidades. Dependendo
do grau de polimento, o efeito/intensidade da cor é aumen-
tado. Se necessario, é recomendado selecionar um tom de
bloco que seja um tom mais claro do que o tom alvo.

O polimento de restauracdes totalmente feitas de dxido de
zirconio resulta apenas parcialmente numa superficie bri-
Ihante do tipo madrepérola, que, portanto, parece ser dife-
rente.

O efeito madrepérola é o efeito iridescente de uma superfi-
cie polida na luz incidente. E o mesmo efeito que ocorre nas
conchas do mar. Um fendmeno semelhante pode ser obser-
vado em oxido de zircdnio bem polido. O dxido de zirconio
apresenta um alto indice de refracdo e, quando bem polido,
um alto fator de reflexdo. A medida que o efeito/intensidade
da tonalidade aumenta dependendo do grau de polimento,
recomenda-se selecionar uma tonalidade de bloco mais bri-
Ihante do que a tonalidade alvo.

CEREC MTL® Zirconia pode ser polida com agentes de poli-
mento padré&o para ceramicas de zirconio.

Polimento com Conjunto de Polimento VITA SUPRINITY®

* O pré-polimento das areas retificadas € feito com os polido-
res de borracha rosa contendo diamantes do Conjunto de
Polimento VITA SUPRINITY® técnico/clinico a uma veloci-
dade de 7.000 a 12.000 rpm.



* O polimento de alto brilho é entdo realizado com polidores
de borracha cinza revestidos de diamante a uma velocidade
reduzida de 4.000 a 8.000 rpm.

Para mais informagdes, consulte as instrucdes de utilizacdo do
kit de polimento VITA SUPRINITY®*,

Polimento com MEISINGER LUSTER® Kits para Zirconia

1. Cortando os pontos de contato, se necessario (9736H),
a velocidade de rotacdo recomendada é de 7.000 a
12.000 rpm.

2. Alisamento da superficie oclusal (DCAO04), velocidade de
rotagéo recomendada: 7.000-12.000 rpm.

3. Alisamento da forma externa (DCAQOB), velocidade de rota-
¢éo recomendada: 7.000-12.000 rpm.

4. Polimento de alto brilho das superficies oclusais sem alta
pressdao (DCAI0), velocidade de rotagdo recomendada:
7.000-12.000 rpm.

5. Polimento de alto brilho das formas externas (DCA12), velo-
cidade de rotagédo recomendada: 7.000-12.000 rpm.

Para mais informagdes, consulte as instrucdes de uso dos Kits
MEISINGER LUSTER®*.

3.7.2 Try-in opcional
* Apligue try-in na restauragcdo para um ajuste marginal e pro-
ximal. Faca os ajustes necessarios, conforme descrito acima.

Evite contaminag¢ao para reduzir o risco de infe¢cdes
As restauracdes devem ser polidas, limpas e desinfeta-

atencho  das antes e depois do try-in opcional. Consulte a secéo
“Higiene” abaixo.

* Os ajustes feitos durante o try-in devem ser polidos nova-
mente conforme descrito acima, antes da aplicagéo opcio-
nal de corante e esmalte e da entrega final.

* O polimento da superficie oclusal, especialmente das areas
que estiverem em contacto direto com o antagonista, é par-
ticularmente importante nas restauragdes monoliticas.

* Apos o desbaste funcional, volte a polir as superficies da
superficie oclusal esmerilada com muito cuidado.

* Em geral, se a superficie foi polida com alto brilho, ela é sig-
nificativamente menos ou mesmo néo abrasiva, segundo os
testes de laboratério. Como resultado, o polimento de alto
brilho protege o antagonista contra abrasédo indesejada.

3.8 Coloragdo e envernizamento opcionais
Se a coloracdo e o envernizamento forem necessarios/dese-
jados, ignore esta secdo e prossiga com 3.9 “Preparacdo da
superficie de pré-cimentagao”.

Considere a condi¢cao da superficie para reduzir o risco
de desgaste excessivo
atencho * Antes do envernizamento, certifique-se de que as res-
tauracdes estejam devidamente sinterizadas e polidas.
* As restauracdes devem estar limpas e secas antes da
aplicagao.

* As restauragdes CEREC MTL® Zirconia podem ser enverniza-
das com: Sistema de corantes e vernizes da Dentsply Sirona.

Primeiro, siga as instrucdes de polimento da secdo “Técnica de
polimento” acima 3.7

Apos o polimento, limpe a restauracdo usando um disposi-
tivo de limpeza a ultrassons ou a vapor, antes de aplicar verniz
em spray ou corante. Assegure-se de que a restauragao esta
livre de contaminacdo e completamente seca com ar sem o6leo
antes da aplicagéo de corante ou verniz em spray.

3.8.1 Preparacdo da restauracdo para coloracdo e/ou
envernizamento

Use os suportes para unidades simples/multiplas de suporte
para envernizamento e a pasta CEREC SpeedPaste, conforme
mostrado nas imagens abaixo. Preencha a restauragédo com
CEREC SpeedPaste, aplicando a pasta uniformemente até a
margem da restauracdo. Cologue os suportes para unidades
simples/multiplas de suporte de envernizamento na pasta e
segure com a pinga, se necessario. Observe o manual de ins-
trugdes fornecidas com a CEREC SpeedPaste.

* N&o é uma marca registrada da Dentsply Sirona
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3.8.2 Envernizamento do CEREC MTL® Zirconia com DS Universal
Stain and Glaze (Corante Universal e Verniz) ou DS
Universal Spray Glaze Fluo (Verniz Fluo em spray universal)
ou DS Universal Spray Glaze (Verniz Universal em spray)

Envernizamento do CEREC MTL® Zirconia com DS Universal

Stain and Glaze

1. Retire a quantidade desejada de Verniz Universal da DS do
frasco e cologue-o na paleta de mistura.

OBS.: Se o corante ou verniz dentro do frasco se separaram,
misture bem com um copo, espatula de plastico ou zircdnio.

2. Se desejar uma consisténcia mais fina, dilua o material com
o Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Com um pincel, aplique uma fina camada do material de
verniz em toda a superficie da coroa da maneira usual. Cer-
tifique-se que ndo aplica o material de verniz muito espesso
ou muito fino. Uma camada muito fina resultara num acaba-
mento mais mate. Uma camada muito espessa pode resultar
em acumulagdo e/ou corrosdo do material.

4.Se for desejado um efeito de cor mais intenso, pode ser
aplicado Corante Universal DS na superficie envernizada da
restauracdo. Usando um pincel, apligue uma camada fina do
material de corante na superficie da coroa da maneira usual.
Certifique-se que ndo aplica o material de verniz muito
espesso ou muito fino.

Siga as instrugdes de uso do Universal Stain and Glaze.

Envernizamento CEREC MTL® Zirconia com DS Universal

Spray Glaze Fluo ou DS Universal Spray Glaze

1. Antes de usar, certifique-se de que o bico de pulverizagdo
n&o esteja entupido e de que esteja firmemente montado no
cabecote de pulverizagao.

2. Proteja o entalhe da restauracdo e qualquer superficie da
restauracdo com a pasta CEREC Speed onde a aplicagdo do
verniz nao for desejada.

3. Agite vigorosamente a lata de spray imediatamente antes
de cada uso. Certifique-se de que as bolas de mistura den-
tro da lata de spray estdo livres e facam um ruido audivel ao
sacudir a lata de spray.

4.Mantenha a lata de spray na posicdo mais vertical possivel
enquanto aplica o spray. Mantenha uma distancia de 6 a
10 cm entre a saida do bico e a superficie da restauracéao.

5. Aplique uma camada uniforme de verniz na superficie da
restauracao.

6. O verniz aplicado deve ser fino e uniforme.

Siga as instrugdes de uso do Verniz Universal em spray da DS.

3.8.3 Envernizamento da restauracdo CEREC MTL® Zirconia no
forno

Envernizamento do CEREC MTL® Zirconia no CEREC
SpeedFire®

Posicione o suporte com a restauragado centralmente no isola-
mento da porta superior e certifique-se de que a unidade de
suporte de envernizamento simples/multiplo ou a restauracao
n&o se projetem para fora do isolamento da porta; caso con-
trario, podem colidir com a camara do forno. Selecione o pro-
grama “GLAZE” no painel de controle CEREC SpeedFire® e
deixe a unidade executar o seu ciclo.

Envernizamento do CEREC MTL® Zirconia com outros fornos
* Para queimar a restauragcdo em fornos de outros fabricantes,
siga os parametros de queima descritos na tabela abaixo.

Seca- | Fecha- | Temperatura | Pré-aque- | Taxade [ Tempera- | Vécuo | Tempo | Arrefe-
gem mento |de pré-aqueci-| cimento |aquecimento| tura final | [min] |de espera| cimento

[min] [min] mento [°C] [min] [°C/min] [°C] [min] [min]
0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' * Posicione o suporte com a restauracéo centralmente
o no isolamento da porta superior e certifique-se de
gue a unidade de suporte de envernizamento sim-
L ples/multiplo ou a restauragdo n&o se projetem para
SR

fora do isolamento da porta; caso contrario, eles
podem colidir com a camara do forno.



3.9

ATENCAO

* Observe o tamanho maximo da restauracao.

- Observe o tamanho maximo da cadmara do forno ao carre-
gar o forno. Didmetro: 38 mm; altura: 20 mm

- A restauracdo (incluindo a unidade de suporte de enver-
nizamento simples/multiplo) ndo deve exceder este com-
primento (38 mm) e altura (20 mm). Caso contrario, a
camara pode ser danificada.

» Carregue o forno apenas com materiais aprovados, os quais
devem ser empregados exclusivamente no trabalho de tra-
tamento térmico no forno.

* Use os suportes de restaura¢do, pasta de queima (CEREC
SpeedPaste) e pingas fornecidas na embalagem para carre-
gar o forno para o processo de envernizamento.

* Observe também o manual de instru¢des fornecido junto
com a CEREC SpeedPaste.

* Apligue a menor por¢do possivel da pasta para que o pino
de queima segure. A restaura¢do nao deve ser totalmente
preenchida, pois pode ocorrer uma expansao indesejada,
resultando em fissuras ou fraturas.

» Cologque a bandeja na pasta e pegue a pin¢a, se necessario.

* Depois de fixar a restauracdo no suporte da restauracao,
posicione o suporte centralmente no isolamento da porta
superior e certifique-se de que o suporte ou a restauragcao
ndo se projetem para fora do isolamento da porta; caso con-
trario, eles podem colidir com a camara do forno.

Aviso: Risco de gueimaduras

* A restauracado e as pecas de isolamento da porta podem
ainda estar quentes.

» Utilize sempre uma ping¢a para remover a restauracéo do
forno.

» Deixe a restauragdo arrefecer por mais cinco minutos antes
de pega-la com as maos.

* Como a restauracao nesta fase ainda estd muito quente,
descarregue o forno apenas com ping¢as metalicas ou cera-
micas. Pingas de plastico ndo s&o adequadas para a remo-
cdo de restauracdes. Coloque a restauragdo na bandeja a
prova de fogo (A) para continuar o arrefecimento.

Coloque a restauragdo na bandeja a prova de fogo (A) para

continuar o arrefecimento.

» Decape superficie interna da restauragdo usando oxido de
aluminio de 50 um a uma pressdao maxima de 2,5 bar.

* Limpe e desinfete a restauracdo conforme descrito na seg¢éo
“Higiene” abaixo.

Evite qualquer contaminag¢ao para reduzir o risco de infe-
¢do

As restauracdes devem ser polidas, tingidas e enverniza-
das (opcional, se desejado) e decapadas internamente
antes da limpeza e desinfecao.

As restauracdes devem ser limpas e desinfetadas imedia-
tamente antes da entrega.

Siga as instrucdes na secdo "Higiene” abaixo antes da
entrega.

3.10 Cimentacao

3.10.1 Cimentacao temporaria

* As restauragcdes monoliticas CEREC MTL® Zirconia podem
ser cimentadas temporariamente, uma vez que exibem alta
resisténcia inerente e n&o ha risco de danificar a faceta ao
remover a restauracdo antes da cimentagdo permanente.

* Use pingas hemostaticas, alicates Baade ou outro instru-
mento de remog¢do de coroa adequado para a remog¢ao ao
longo do caminho de inser¢gdo. Deve-se ter cuidado e evitar
tensdo, tor¢do ou balangar ao remover a restauragao.

* As restauragcbes CEREC MTL® Zirconia sdo compativeis com
todos os materiais de cimento temporario e podem ser
usados para cimentacdo temporaria. Siga as instrugcdes de
uso completas do fabricante do cimento. Recomenda-se
usar cimentos sem eugenol se a cimentagdo final for com
cimento resinoso.

+ E necessdrio uma nova decapagem das superficies inter-
nas seguido de limpeza e desinfecdo (consulte a se¢cdo de
"Higiene” abaixo) antes da cimentacao definitiva.
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3.10.2 Cimentacgao final

Cimentos convencionais (coroas e pontes de cobertura total)
Coroas e pontes de cobertura total fabricadas em

CEREC MTL® Zirconia podem ser cimentadas convencional-
mente, desde que as instrucdes de preparacdo sejam segui-
das.

Cimente a restauracdo CEREC MTL® Zirconia com Dentsply
Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement seguindo as
instrucdes de uso do produto. Cimentos do tipo iondmero
de vidro modificado por resina (RMGI) ou iondmero de vidro
(Gl) indicados para cimentacdo de ceramica de zirconio de
outros fabricantes podem ser usados seguindo suas respeti-
vas instru¢cdes de uso.

Cimentos universais/autoadesivos (coroas e pontes de
cobertura total)

Coroas e pontes de cobertura total fabricadas em

CEREC MTL® Zirconia podem ser cimentadas usando cimentos
de resina universal/autoadesiva ou adesiva, desde que as ins-
trucdes de preparagdo sejam seguidas. Cimente a restauracéo
CEREC MTL® Zirconia com Cimento de Resina Autoadesiva
Universal Dentsply Sirona Calibra® ou Cimento de Resina Ade-
siva Ceramica Calibra® de acordo com as instrugcdes de utili-
zagéo do produto. Cimentos universais ou tipo resina adesiva
indicados para cimentacdo de ceramica de zirconio de outros
fabricantes podem ser utilizados seguindo as respetivas ins-
trucdes de utilizagao.

Cimentos adesivos a base de resina (onlays, inlays, facetas)
Onlays, inlays e facetas fabricadas com CEREC MTL® Zirconia
devem ser cimentados com cimentos de resina adesiva, desde
que as sejam seguidas as instrucdes de preparacdo. Cimente a
restauracdo CEREC MTL® Zirconia com cimento de resina ade-
siva ceramica Dentsply Sirona Calibra® seguindo as instrucées
de uso do produto. Cimentos do tipo resina adesiva indicados
para cimentacdo de ceramica em zirconio de outros fabrican-
tes podem ser utilizados seguindo suas respetivas instrucodes
de utilizacao.

HIGIENE E ELIMINAGAO

Contaminag¢ao cruzada
N&o reutilize produtos descartaveis. Elimine-os de acordo

ATENCAO  COM as normas locais. O dispositivo acabado deve ser

desinfetado de acordo com a recomendac¢do do fabricante
do material de desinfecao.

Os seguintes materiais sdo considerados compativeis com as
restauracdes CEREC MTL® Zirconia:

* 80% etanol

« 70% 2-propanol

4.1 Eliminagao

¢ Os residuos do bloco e o suporte do bloco n&do tém de ser
eliminados separadamente. Podem ser eliminados como lixo
domeéstico normal de acordo com as normas locais.



Explicagdo de simbolos

Dispositivo médico

MD

Marca CE MP Classe lla

C€ 0124

O produto s¢ pode ser vendido por um den-
tista ou quando prescrito por um dentista
(valido apenas para os EUA)

Rx only

Consulte as instrucdes de utilizagdo

Armazene em local seco

Manuseie com cuidado.
N&o arremesse.

Consulte as informacdes

Uso unico

Fabricante

Data de fabrico (AAAA-MM-DD)

NuUmero do produto

Descricdo do lote

Codigo Matriz

Reciclando

Distribuidor

5. NUMERO DO LOTE, DATA DE PRODUCAO E CONTACTO

51
52
pondéncias:
* NUmero do pedido (REF)
* NUmero do lote
* Data de producéo
53

as normas locais.

Para a data de producéo, é usado o padré&o ISO “AAAA-MM-DD”.
Os seguintes numeros devem ser citados em todas as corres-

Qualguer incidente sério em relagdo ao produto deve ser rela-
tado ao fabricante e a autoridade competente de acordo com
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Nota: Os nossos produtos devem ser usados de acordo com as
instrucdes de utilizacdo. Ndo aceitamos assumir qualquer respon-
sabilidade por danos resultantes de manuseamento ou uso incor-
reto. Além disso, o utilizador é obrigado a verificar o produto antes
do uso para verificar se € adequado para a area de aplicagdo pre-
tendida. Ndo podemos aceitar assumir qualquer responsabilidade
se o produto for usado em conjunto com materiais ou equipa-
mentos de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou n&o
autorizados para uso com o nosso produto e isso vir a resultar em
danos.

Data de publicagao destas informagdes: 2024-10
Apos a publicagdo destas instrucdes de utilizagdo, todas as ver-

sdes anteriores tornam-se obsoletas. A versdo atual pode ser
encontrada em https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik foi certificada e o seguinte produto possui a
marca CE:

C€ 0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

CH |REP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA
wl

VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

<@ Distribuido por

wﬂ Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau
Germany
Tel. +49 6181 59-50



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Multi-Overgangslaag Zirkonia
Block voor CEREC®

GEBRUIKSAANWIJZING - NEDERLANDS

LET OP: Dit is een medisch hulpmiddel. Uitsluitend voor tandheel-
kundig gebruik.

1.1

1.2

1.3

PRODUCTBESCHRIJVING

CEREC MTL® Zirconia blocks voor CEREC® is materiaal samen-
gesteld uit zirkonenkeramiek voor het maken van individu-

ele restauraties met behulp van de CAD/CAM-procedure. De
esthetische kenmerken van CEREC MTL® Zirconia maken toe-
passing als volledig anatomische kronen en bruggen moge-
lijk. Indirecte restauraties worden gemaakt door CEREC MTL®
Zirconia blocks te frezen met behulp van een Dentsply Sirona
CAD/CAM-systeem.

De CEREC MTL® Zirconia blocks worden geleverd in een
gedeeltelijk gesinterde staat en daarna gefreesd vergroot door
het CEREC CAD/CAM-systeem. Restauraties worden volgens
de specificatie individueel uitgevoerd en ten slotte dichtge-
sinterd in de CEREC SpeedFire® sinteroven. Het softwarepro-
gramma bepaalt het sinterprogramma volgens de indicatie.
Let op: CEREC® software 51.3 met materiaalpakket of hoger is
vereist.

CEREC MTL® Zirconia dentaal keramisch materiaal is van type
I, klasse 5 volgens ISO-norm 6872.

Patiéntendoelgroep: geen restricties.

Beoogde gebruiker: alleen voor bevoegde tandheelkundigen:
tandartsen en tandtechnici (alleen op recept verkrijgbaar).

Indicaties
CEREC MTL® Zirconia zijn blokken voor het maken van dentale
restauraties.
« CEREC MTL® Zirconia is bedoeld voor:
- Volledig anatomische anterieure en posterieure kronen
- Volledig anatomische 3-eenheid anterieure en posterieure
bruggen
Onlays
- Inlays
Veneers

Contra-indicaties

CEREC MTL® Zirconia is gecontra-indiceerd voor:

* meer dan één brugdummy

* meer dan één cantilever brugeenheid

* patiénten met parafuncties in het bijzonder tandenknarsen

* onvoldoende mondhygiéne

* onvoldoende preparatieresultaten

» onvoldoende hardetandsubstantie

* patiénten die bekend zijn allergieén of gevoeligheid voor
de chemische bestanddelen van het materiaal

* conventionele of zelfklevende insertie van inlays, onlays,
veneers

Beoogd doel
CEREC MTL® Zirconia-producten zijn keramische materialen
voor tandheelkundige behandelingen.

Leverbare vormen (sommige leverbare vormen zijn niet beschikbaar in alle

landen)

« CEREC MTL® Zirconia blocks zijn beschikbaar in gemengde
kleuringen bijpassend bij het VITA classical A-D kleurenover-
zicht tab

*+ CEREC MTL® Zirconia blocks zijn beschikbaar in 2 maten
(20 mm) voor de meeste 1-eenheidskronen en medium
(39 mm) voor de meeste 3-eenheidsbruggen
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1.4

1.5

1.6

1.7

LET OP

2.1

2.2

Technische/fysieke gegevens

Kenmerk Eenheid Waarde
3-punts flexurale sterkte (ISO 6872) MPa > 850
Uitzettingscoéfficiént (20-500 °C) 106 - K circa 10,3
Chemische oplosbaarheid (ISO 6872) | ug/cm? <20
Dichtheid na sinterbranden g/cm? circa 6,05

Chemische samenstelling

Component Wit%

ZrO, 88-93

Y,0s3 6-8

HfO, 1-3

AlL,O3 O-1

Pigmenten 0O-1
Opmerking:

« De vermelde technische/fysieke waarden zijn karakteristieke
meetresultaten en verwijzen naar in-house gemaakte mon-
sters en meetinstrumenten binnen het bedrijf.

* Als er monsters worden gemaakt met gebruik van andere
methoden en meetapparatuur, kunt u andere meetresultaten
krijgen.

Compatibele kleuringen en glazuren

Het gebruik van spray of verf op glazuur of kleuringen is
mogelijk met CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blocks. CEREC
MTL® Zirconia CAD/CAM blocks zijn compatibel met het
Dentsply Sirona Universal kleuring- en glazuursysteem, DS
Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze en VITA
AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Compatibele cementen

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM block restauraties kunnen
tijdelijk worden gecementeerd en zijn compatibel met tra-
ditionele tijdelijke cementen met en zonder eugenol. Voor
de finale cementering zijn CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM
block restauraties compatibel met universeel/zelfklevend,
zelfklevend kunstharscement en conventionele cement-
systemen ontwikkeld voor zirkonen keramische cementa-
tie (bijvoorbeeld Dentsply Sirona cementsystemen Calibra®
Bio, Calibra® Universal en Calibra® Ceram). Zie de complete
gebruiksaanwijzing van het gekozen cementsysteem.

ALGEMENE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Neem de volgende algemene veiligheidsinstructies en de spe-
ciale veiligheidsinstructies in andere hoofdstukken van deze
gebruiksaanwijzing in acht.

Waarschuwingspictogram veiligheid

Dit is het waarschuwingspictogram voor veiligheid. Het

wordt gebruik om u te waarschuwen voor mogelijk per-
soonlijk letsel.

Volg alle veiligheidsmeldingen op die dit pictogram heb-
ben, om mogelijk letsel te voorkomen.

Productbetrouwbaarheid

Kijk voor informatie over het melden van ernstige incidenten
in verband met medische hulpmiddelen, algemene risico’s die
gepaard gaan met tandheelkundige behandelingen en (indien
van toepassing) een korte samenvatting van de veiligheid en
klinische prestaties (SSCP’s) op
https://www.vita-zahnfabrik.com/product_safety

De veiligheidsinformatiebladen kunnen worden gedownload
via https:/www.ita-zahnfabrik.com of per fax worden opge-
vraagd via (+49) 7761-562-233.

Voorzorgsmaatregelen

* Dit product is uitsluitend bedoeld voor gebruik zoals uiteen-
gezet in deze gebruiksaanwijzing. Elke vorm van gebruik die
niet in overeenstemming is met de gebruiksaanwijzing valt
onder de eigen verantwoordelijkheid van de gebruiker.



2.3

2.4

2.5

* Draag een geschikte veiligheidsbril, beschermende kleding
en handschoenen. Een veiligheidsbril wordt ook aanbevolen
voor de patiént.

» Contact van de preparatie of de randen van het te behan-
delen gebied met speeksel, bloed, water of hemostatische
middelen tijdens de hechtende cementatie kan leiden tot
een hechtingsfout. Zorg voor de juiste isolatie en afdekking
tijdens het hechtingsproces.

* Apparaten met de woorden “single use” op het etiket zijn
uitsluitend bedoeld voor eenmalig gebruik. Na gebruik
afvoeren. Niet opnieuw gebruiken voor andere patiénten om
besmetting te voorkomen.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM block restauraties vereisen
een adequate preparatiereductie en restauratiedikte. Onvol-
doende dikke wanden kunnen leiden tot voortijdig misluk-
ken van de restauratie.

« CEREC MTL® Zirconia blocks worden vooraf gesinterd gele-
verd. In deze vorm kan het materiaal heel goed worden ver-
werkt, maar het heeft nog niet de eigenschappen die het
heeft na sinteren. Daarom dient u voorzichtig met het mate-
riaal in deze staat om te gaan.

+ CEREC MTL® Zirconia block restauraties moeten worden
gesinterd en gepolijst of gepolijst en geglazuurd voordat
ze worden geplaatst. Directe plaatsing zonder sinteren en
polijsten of polijsten en glazuren kan leiden tot een fout.

» De uiteindelijke kleur van de restauraties met een
CEREC MTL® Zirconia block is afhankelijk van de juiste sin-
tertijd. Daarom kunnen alleen restauraties van dezelfde kleu-
ring samengevoegd worden in één sintercyclus. Voeg geen
restauratie met verschillende kleuringen/sintertijden bij
elkaar in één sintercyclus.

» Alleen gebruiken in goed geventileerde ruimtes.

* Er zijn onvoldoende gegevens die het gebruik van
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blocks ondersteunen om
kunstharsgebonden bruggen (Maryland-bruggen), endo-
dontische posts en cores of implantaat abutments onder-
steunen.

* Voorkom aanpassing van gesinterde restauraties met frees-
gereedschap, in het bijzonder in het verbindingsgedeelte.
De flexurale sterkte kan daardoor negatief worden beinvioed
(zie de Stap-voor-stap-aanwijzingen).

» Controleer onmiddellijk na ontvangst de verpakking en het
materiaal met betrekking tot:

- betrouwbaarheid van de verpakking

- betrouwbaarheid van het product (geen scheuren, breu-
ken of kleuronregelmatigheden).

- De naam van de fabrikant, VITA Zahnfabrik en het CE-
keurmerk moeten op de verpakking staan.

* Het uiteindelijke resultaat van een restauratie is afhankelijk
van of deze goed past in de onderliggende tand- of kies-
structuur met minimale discrepanties.

* Voor het maken van een viakke, klinkende en goed pas-
sende restauratie dient u zich strikt te houden aan bepaalde
basisregels. Scherpe randen van preparaties of abutment
kunnen breuken in de zirkonenstructuren veroorzaken. Deze
scherpe randen moeten worden voorkomen (afronden met
was voorafgaand aan de scan).

Interacties

* CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blocks zijn ontwikkeld om
gefabriceerd te worden met behulp van een Dentsply Sirona
CAD/CAM-systeem. Freesblokken die gebruikmaken van niet-
compatibele CAD/CAM-systemen kunnen leiden tot inade-
quate of niet-acceptabele restauraties.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blocks zijn uitsluitend
bedoeld voor droog frezen. Niet frezen in een natfrees-
CAD/CAM-systeem. Vooraf gesinterde blokken en res-
tauraties nemen vocht op. Als restauraties nat worden
gefreesd of anderszins nat worden in de pre-sinterstaat, is
een langere droogtijd voorafgaand aan het sinteren vereist.
Opnieuw frezen wordt aanbevolen.

Bijwerkingen

* Er zijn geen bijwerkingen bekend van de CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM blocks. Mocht u informatie krijgen over
bijwerkingen, meld dit dan bij Dentsply Sirona.

Opslagomstandigheden
Slechte opslagomstandigheden kunnen de opslagduur verkor-
ten en leiden tot defecten van het product. Droog bewaren en
beschermen tegen vocht.
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¢ Bewaar de CEREC MTL® Zirconia blocks in de originele ver-

pakking en op een droge plaats.

e Zorg ervoor dat de CEREC MTL® Zirconia blocks niet wor-

den blootgesteld aan wind of trillingen.

* Het materiaal mag nooit met natte handen worden vastge-

pakt. Draag altijd droge handschoenen.

¢ Het materiaal mag niet vervuild zijn met vreemde substan-

ties (zoals glaskeramiek of metaaldeeltjes).

* Ze kunnen worden afgevoerd als huishoudelijk afval. De pro-

ducten die voorzien zijn van een pictogram voor gevaar-
lijke stoffen, moeten als gevaarlijk afval worden afgevoerd.
Afval dat geschikt is voor recycling (zoals niet-tandheelkun-
dig afval, papier en plastic) moet met behulp van de juiste
recyclingsystemen worden afgevoerd. Indien nodig moeten
gecontamineerde restanten van het product worden voor-
behandeld in overeenstemming met de plaatselijke wet- en
regelgeving en afzonderlijk worden afgevoerd.

3. STAP-VOOR-STAP-INSTRUCTIES

Houd als u met dit product werkt, de volgende werkvolgorde
aan:

3.1 De kleur van de tand of kies bepalen
Tips voor het bepalen van de kleur van de tand of kies:

.

Gebruik voor het bepalen van de kleur zo mogelijk een stan-
daarddaglichtlamp.

Zorg ervoor dat de omgeving neutraal van kleur is. Lippen-
stift en make-up moet worden verwijderd en felgekleurde
kleding afgedekt met een grijze cape.

Neem snel een beslissing. In geval van twijfel blijft u bij uw
eerste beslissing omdat ogen al na ongeveer 5 tot 7 secon-
den vermoeid raken.

Voor restauraties die uiteindelijk alleen worden gepolijst
(geen kleuring of glazuur), neemt het kleureffecte/de kleu-
rintensiteit toe afhankelijk van de mate van polijsten. Wij
adviseren een blokkleur te kiezen die één tint lichter is dan
de uiteindelijke kleur.

Desinfecteer de kleur iedere keer nadat u een kleurbepaling
hebt gedaan volgens de instructie van de fabrikant.

Opmerking:

.

Gebruik voor de digitale kleurbepaling VITA Easyshade® V.
Gebruik voor visuele kleurbepaling het VITA classical A1-D4®
kleuroverzicht.

3.2 Preparatie

3.2.1 Basispreparatierichtlijnen voor volledig keramische
restauraties.
¢ Geen punten of hoeken.
* De ideale preparatie is een schouderpreparatie met afge-
ronde binnenhoeken en/of een afgeschuinde preparatie.
* De aangegeven afmetingen verwijzen naar de minimale
dikte voor CEREC MTL® Zirconia restauraties.
3.2.2 Algemene preparatierichtlijnen
* Maak de anatomische vorm gelijkmatig kleiner terwijl u let
op de hieronder aangegeven minimale wanddikte.
« Voor conventionele en/of zelfhechtende cementatie moet
de preparatie vastklevende oppervlakken hebben.
* Preparatiehoeken: 4-8° voor conventionele en zelfhechtende
cementatie.
3.2.3 Ontwerpparameters
Alle informatie verwijst naar | Minimale wanddikte in mm/
gesinterde restauraties Verbindingsdoorsneden
Anterieure en posterieure incisiesaal 0,6
kronen, inlays, onlays en occlusaal 0,6 -
veneers axiaal 0,5
Volledig anatomische 3-een- |incisiesaal 0,6 P
; ) ; 9 mm
heids anterieure bruggen axiaal 0,6
Volledig anatomische 3-een- |occlusaal 0,7 5
: . ) 12 mm
heids posterieure bruggen axiaal 0,6
Opmerking:

.

De minimale wanddikte verwijst naar volledig gesinterde
restauraties.




3.2.4

Ontwerp van verbindingen

Heighth Height h Height h

() (4 (re)

Hoogstmogelijke hoogte

Hoogte is hetzelfde als de
breedte

Hoogte is minder dan de
breedte

Opmerking:

3.25

LETOP

De hoogte van de verbindingsoppervlakken is de hoogstmo-
gelijk die kan worden gekozen (Afb. 1)

De hoogte moet minimaal even hoog zijn als de breedte
(Afb. Ten 2).

Scherpe hoeken en randen moeten worden vermeden.

Geen rekening houden met de vermelde minimumwanddikte
en verbindingsafmeting kan klinische fouten, zoals barsten
of een breuk in de restauratie tot gevolg hebben.

Modelcriteria

Voorkom een ongeschikt model om het risico op een

breuk in de restauratie tegen te gaan

Er moet rekening worden gehouden met de van toepas-
sing zijnde minimumwanddikte.

* Het streven is een uniforme wanddikte te realiseren.

» Voor door implantatie ondersteunde restauraties, afhan-
kelijk van het fabricageproces, kan er wel sprake zijn van
scherpe randen die een fractuur in de betreffende zirko-
nenstructuren kunnen veroorzaken tijdens het dragen.
Deze scherpe randen moeten in zijn algemeenheid wor-
den voorkomen (door ze bijvoorbeeld af te ronden met
was voor de scan).

3.3 CAD/CAM-proces (scannen, ontwerpen frezen)

3.3.1

3.3.2

LETOP

LETOP

3.3.3

1. Selecteer de stap “Select Color” (Kies kleur).

2. Selecteer de gewenste kleur door de kleur te kiezen in het
kleurenoverzicht.

3. Druk op “OK.

Restauraties in het blok plaatsen

De normale positie van de restauratie in het multitransitio-

nele gelaagde blok is in het midden.

Dit omvat het hele kleurverloop. Restauraties die een dui-

delijk zichtbare emaille gedeelte moeten hebben, moeten in

de CAM-software zo hoog mogelijk aan de bovenkant in het

blok worden geplaatst. Het is raadzaam de restauratie onge-

veer 1 mm onder de bovenhoek van het blok te plaatsen om

een duidelijk zichtbaar incisaal gedeelte te krijgen. Voor een

kleiner gedeelte emaille adviseren we de restauratie, met

name bij kiezen, zo ver mogelijk naar beneden in de cervi-

cale zone te plaatsen.

Het productieproces starten

Zodra u het model klaar hebt en hebt bekeken, kunt u de

restauratie gaan maken.

* Vergrotingsfactor

VITA Zahnfabrik bepaalt de vergro-
tingsfactor in alle drie de ruimte-
lijke dimensies (X-, Y-, Z-richting)
en integreert deze informatie als
platte tekst of code in de uitdraai
op papier. De barcode wordt in

het apparaat gescand. Als dat niet
mogelijk is, kan de code ook wor-
den ingevoerd als platte tekst (bij-
voorbeeld*Z2300EB).

A\ Sd A=<

3.4 Klem verwijderen, aanpassen, prepolijsten
* Na het freesproces en voorafgaand aan het sinteren wordt

een diamant- of wolfraamcarbide frees gebruikt om de ran-
den bij te fresen of de spleten naar wens bij te werken. Ver-
wijder de restauratieklem voor het sinteren.

CEREC MTL® Zirconia restauraties worden geproduceerd met
CEREC CAD/CAM-systemen van Dentsply Sirona. Neem bij
vragen over deze systemen contact op met Dentsply Sirona.

De restauratie wordt gescand met CEREC Primescan/
Omnicam

Gebruik CEREC SW 5.1.3 met materiaalpakket of hoger
Selecteer CEREC MTL® Zirconia in het materiaalveld. De
Dentsply Sirona CAD/CAM freesunit zal u vragen een
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM Block in te voeren. Raad-
pleeg voor de gedetailleerde werkwijze de gebruiksaanwij-
zing en technische handleiding van het betreffende CAD/
CAM-systeem. Volg altijd de instructies van de fabrikant op.
Zorg ervoor dat de kamer van de freeseenheid schoon en
droog is.

Alleen droog frezen - Om het risico van contact met
vocht te verkleinen

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM Blocks kunnen alleen
droog worden gefreesd.

Het gebruik van een freeseenheid die ook geschikt is voor
nat frezen wordt afgeraden omdat er dan mogelijk vocht
bij de restauratie kan komen wat een langere droogtijd ver-
eist.

Voorkom materiaalkrimp om het risico van niet passen
van de restauratie te voorkomen

Omdat CEREC MTL® Zirconia tijdens het sinteren ongeveer
20-25% krimpt, moet de krimpfactor van de betreffende
partij die in de datamatrixcode op het blok (bovenkant)
staat, in de software worden ingelezen of handmatig wor-
den ingevoerd.

Realisatiefase

De kleur kiezen

Als u zirkonen gebruikt in een CEREC SpeedFire® sinteroven
moet de kleur van het blok vooraf worden gekozen in de
software. Dit garandeert het gebruik van de geschikte para-
meters.

In de VOORBEREIDENDE fase hebt u CEREC MTL® Zirconia
geselecteerd.
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LET OP

* Brugrestauraties mogen niet worden gescheiden met een
diamantscheidingspad omdat dat breuken in de verbindin-
gen tot gevolg kan hebben.

* Zorg dat de wanden niet dunner worden dan de minimaal
toegestane dikte.

Tips:

* Voor het hoogglans polijsten van volledig anatomische res-
tauraties verdient het aanbeveling de gefreesde restauratie
glad te maken alvorens hard te sinteren met een fijne dia-
mantfrees en/of de restauratie vooraf te polijsten met slico-
nenvrij polijstmiddel.

* Gebruik voor het vooraf polijsten polyurethaan gebonden
rubberpolijstmiddel. Zilikonenpolijstmiddelen kunnen resten
achterlaten.

Opmerking:
* Restauraties die drooggefreesd zijn hoeven niet te drogen.
* In geval van een hoge vochtigheidsgraad:
- In een omgeving met een hoge vochtigheidsgraad kunnen
restauraties na het drogen vocht opnemen. Daarom moet
het sinteren binnen een uur na het fresen plaatsvinden.

Voorkom deeltjes in de lucht om het risico van inademen
te verkleinen

* Adem geen schuurstof in.

* Gebruik een afzuigsysteem en draag een mondkapje.

*« Op maat maken van de CEREC MTL® Zirconia restauraties
moet altijd gebeuren voor het sinteren.

* Gebruik alleen geschikte freesapparatuur (bijvoorbeeld fijn-
korrelige diamanten, fijngetande carbide boren, zirkoon-
steentjes, lage snelheid (< 20.000 1/min) en lichte druk.
Voorkom oververhitting van het keramiek.

e Zorg ervoor dat u bij het op maat maken/vooraf polijsten de
minimale wand- en verbindingsdikte aanhoudt.

* Verwijder zo nodig alle freessporen of polijstresten voor-
dat u gaat sinteren om te voorkomen dat de restauratie niet
past omdat er op freesdeeltjes is gesinterd. Verwijder deze
met een borsteltje of olievrije perslucht.

* Let op: de restauraties mogen niet worden gezandstraald of
schoongemaakt met een stoomspuit voor het sinteren.

* Zorg ervoor dat u geen schuurstof inademt. Gebruik een
afzuigsysteem en draag een mondkapje.



3.5 Sinteren 3.6 Aanpassen na het sinteren

3.5.1 Voorbereiden op sinteren Houd rekening met de conditie van het opperviak om de
Na het freesproces (en voorafgaand aan het sinteren) moet kans op verminderde buigsterkte te verkleinen
een wolfraam-carbide boor worden gebruikt om de restauratie erop. De conditie van het oppervlak van keramisch materiaal is
los te maken van het witte materiaal. Verwijder eerst de klem essentieel voor de buigsterkte daarvan. Aanpassingen van
voordat u gaat sinteren. Als verdere aanpassingen nodig zijn, gesinterde restauraties met freesgereedschap, vooral in de
adviseren wij deze uit te voeren voorafgaand aan het sinteren. verbindingszone moet worden voorkomen.
Voorkom deeltjes in de lucht om het risico van inademen Maar als aanpassing noodzakelijk is, volg dan de volgende
te verkleinen basisregels:
tror. * Adem geen schuurstof in. * Aanpassing in de gesinterde staat moet worden uitgevoerd
* Gebruik een afzuigsysteem en draag een mondkapje. met fijne diamanten in een highspeed handstuk met water-
koeling en weinig druk. Aanpassingen gemaakt met dia-
3.5.2 De restauratie sinteren in de CEREC SpeedFire® mantinstrumenten moeten daarna worden gepolijst.
Voor het sinteren adviseren wij een CEREC SpeedFire®-oven * Eventueel kunt u ook aanpassingen doen met zachte dia-
van Dentsply Sirona. mant-rubberpolijstapparaten en een handstuk op een lage
snelheid en met weinig druk. Het gereedschap moet vlak
De uiteindelijke kleur van de restauraties met een worden toegepast om zo min mogelijk lawaai te maken.
CEREC MTL® Zirconia block is afhankelijk van de juiste * Gedeeltes die onder spanning staan bij klinisch gebruik,
eror Sintertijd of wel hoofdzakelijk de verbindingen in brugconstructie,
Voeg geen restauratie met verschillende kleuringen/sinter- mogen niet worden aangepast.
tijden bij elkaar in één sintercyclus.
Tip:
Wij adviseren de restauratie voor het sinteren stofvrij te maken * Werk uitsluitend met polyurethaan polijstmiddel. Resten van
met perslucht of een keramisch borsteltje. deze middelen kunnen gemakkelijk volledig worden verwij-
derd en weggebrand.
Adem geen schuurstof in. Gebruik een afzuigsysteem en draag * Bij gebruik van met siliconen gebonden polijstmiddelen
een mondkapje. bestaat het gevaar dat de siliconenresten niet volledig kun-
nen worden verwijderd.
LET OP: restauraties van CEREC MTL® Zirconia moeten in een « Dit kan een negatief effect hebben op de kleur/transparan-
droge toestand worden gesinterd. tie en het verbindingsgedeelte richting het glazuur.

Als restauraties van CEREC MTL® Zirconia worden gesinterd in 3.7 Polijsten, passen
de CEREC SpeedFire®, transporteert de CEREC software de CEREC MTL® Zirconia restauraties kunnen of worden gepolijst
opdracht automatisch naar de CEREC SpeedFire® als de frees- of gepolijst en geglazuurd.
machine en de CEREC SpeedFire® verbonden zijn.
3.71 Polijsttechniek

LET OP: Maximale grootte van de restauratie. * Het polijsten van het occlusale oppervlak, vooral bij zones

die in direct contact staan met de antagonist, is vooral erg

Houd rekening met de maximale afmeting van de binnenkant belangrijk bij monolithische restauraties.

van de oven als u daar iets in zet: * Na functionele aanpassing de oppervlakken van het aange-

- Diameter: 38 mm paste occlusale oppervlak heel voorzichtig opnieuw polijsten.

- Hoogte: 20 mm * In zijn algemeenheid geldt dat als het oppervlak hoogglans

gepolijst is, het beduidend minder slijtagegevoelig is vol-

De restauratie (inclusief de glazuurondersteunings single/ gens laboratoriumtesten. Daardoor beschermt de hoogglans

multi eenheid) mag niet groter zijn dan de binnenkant van de polijstlaag de antagonist tegen ongewenste slijtage.

oven (38 mm lang en 20 mm hoog) omdat deze anders kan

beschadigen. Opmerking:

* Met de “polijsttechniek” kan de kleur afwijken van die in het

Raadpleeg voor meer informatie de gebruiksaanwijzing van de kleurenoverzicht. Afhankelijk van de mate van polijsten neemt

CEREC SpeedFire®. het kleureffect/de kleurintensiteit toe. Kies zo nodig een blok-

> kleur die één tint lichter is dan de uiteindelijk gewenste kleur.

1 l Plaats de restauratie met het occlusale opperviak * Polijsten van 100% zirconiumoxide restauratie resulteert

naar beneden rice op de bovenste deurisolatie. slechts gedeeltelijk in opperviak met parelmoerglans waar-

2. Start het proces door op het pictogram Start te drukken. De door dit er anders uitziet.
oven sluit automatisch zodra het proces start. * Het parelmoereffect is een iriserend effect van een gepo-

3. De oven opent automatisch na een succesvolle warmtebe- lijst oppervlak in incidenteel licht. Het is hetzelfde effect dat
handeling. Het proces is dan nog niet voltooid omdat er nog optreedt in schelpen. Een vergelijkbaar fenomeen doet zich
een afkoelfase volgt waarbij de oven open staat. Zodra de voor bij goed gepolijst zirconiumoxide. Zirconiumoxide ver-
afkoelfase is voltooid, klinkt er een signaaltoon. Als het ledin- toont een hoge refractie-idex en als het goed gepolijst is
dicatielampje groen is kan de oven worden leeggehaald. een hoge reflectiefactor, Als het kloeureffect/de kleurinten-

siteit toeneemt afhankelijk van de mate van polijsten is het
Risico op letsel raadzaam een blok te kiezen in een kleur die één tint lichter
De restauratie en deurisolatie kunnen nog heet zijn ondank is dan de uiteindelijk gewenste kleur.
tror dat het indicatielampje groen is. Gebruik altijd een pincet « CEREC MTL® Zirconia kan worden gepolijst met standaard-
om de restauratie uit de oven te halen. Laat de restauratie polijstmiddelen voor zirkonenkeramiek.
nog eens Vijf minuten afkoelen voordat u hem met uw han-
den beetpakt. Polijsten met de polijstset VITA SUPRINITY®
* Het vooraf polijsten van de basisgedeeltes wordt gedaan

4. Haal de oven alleen leeg met een metalen of keramisch pin- met roze rubberpolijstmiddelen die diamanten bevatten, uit
cet. Plastic pincetten zijn niet geschikt voor het verwijderen de polijstset VITA SUPRINITY® polijstset technisch/klinisch
van restauraties omdat deze in deze fase nog erg heet zijn. met een snelheid van 7.000 tot 12.000 omw/min.

Plaats de restauratie op het vuurvaste blad om verder af te *« Hoogglans polijsten wordt dan uitgevoer met een diamant-
koelen. gecoat, grijs rubberen polijstmiddel op een lagere snelheid

van 4.000 tot 8.000 omw/min.

Raadpleeg voor meer informatie de gebruiksaanwijzing van de
polijstset VITA SUPRINITY®*,

*  Geen gedeponeerd handelsmerk van Dentsply Sirona.

47



Polijsten met MEISINGER LUSTER® sets voor zirkonen

1. De contactpunten zo nodig trimmen (9736H), aanbevolen
draaisnelheid: 7.000-12.000 omw,/min.

2. Het occlusale oppervlak glad maken (DCAO4), aanbevolen
draaisnelheid: 7.000-12.000 omw,/min.

3. De buitenkant glad maken (DCAQO6), aanbevolen draaisnel-
heid: 7.000-12.000 omw,/min.

4. Hoogglans polijsten van de occlusale opperviakken zon-
der hoge druk (DCAT10), aanbevolen draaisnelheid: 7.000-
12.000 omw,/min.

5. Hoogglans polijsten van de buitenkant (DCA12), aanbevolen
draaisnelheid: 7.000-12.000 omw,/min.

Raadpleeg voor meer informatie de gebruiksaanwijzing van de
MEISINGER LUSTER® sets*.

3.7.2 Optioneel passen

» De restauratie passen voor marginaal en proximaal passen.
Voer de nodige aanpassingen uit zoals hierboven staat aan-
gegeven.

Voorkom contact om het risico op infectie te voorkomen
Restauraties moeten worden gepolijst, schoongemaakt

tror €N gedesinfecteerd voor en na eventueel passen. Zie het

3.8

gedeelte over “Hygiéne” hieronder.

* Aanpassingen uitgevoerd tijdens het passen moeten
opnieuw worden gepolijst zoals hierboven beschreven, voor-
afgaand aan kleuring, glazuren en het uiteindelijke resultaat.

* Het polijsten van het occlusale oppervlak, vooral bij zones
die in direct contact staan met de antagonist, is vooral erg
belangrijk bij monolithische restauraties.

» Na slijpen de oppervilakken van het occlusale basisoppervlak
opnieuw zorgvulldig polijsten.

* In het algemeen is het oppervlak als het hoogglans is gepo-
lijst beduidend minder of niet aan slijtage onderhevig, op
grond van de testen in de laboratoria. Daardoor beschermt
de hoogglans polijstlaag de antagonist tegen ongewenste
slijtage.

Optioneel kleuren en glazuren

Als kleuren en glazuren niet vereist/gewenst is, sla dit gedeelte
dan over en ga verder met 3.9 “Precementatie opperviakpre-
paratie”.

Houd rekening met de conditie van het oppervliak om het
risico van excessieve slijtage te verkleinen

tror ° Zorg ervoor dat de restauraties voordat ze worden

3.8.1

geglazuurd keurig gesinterd en gepolijst zijn.
* Restauraties moeten schoon en droog zijn voordat ze
worden geplaatst.

« CEREC MTL® Zirconia restauraties kunnen worden gegla-
zuurd met: het Dentsply Sirona Universal kleurings- en gla-
zuursysteem.

Volg eerst de polijstaanwijzing uit het gedeelte “Polijsttechniek”
boven 3.71 op.

Maak na het polijsten de restauratie schoon met of een ultra-
soon reinigingsapparaat of een stoomreiniger, voorafgaand aan
Spray Glaze of lak op de toepassing. Zorg ervoor dat de restau-
ratie schoon is en volledig gedroogd met olievrije lucht vooraf-
gaand aan het lakken of de toepassing van de glazuurspray.

Voorbereiding van de restauratie voor kleuring en/of

glazuren
Gebruik de glazuurondersteunende single/multi eenheidhou-
ders en CEREC SpeedPaste zoals op onderstaande afbeeldin-
gen te zien is. Vul de restauratie met CEREC SpeedPaste, door
de pasta gelijkmatig aan te brengen tot aan de randen. Plaats
de houders in de pasta en neem zo nodig het pincet weg. Volg
de handleiding van de CEREC SpeedPaste.

3.8.2 CEREC MTL® Zirconia glazuren met DS Universal Stain and

Glaze of DS Universal Spray Glaze Fluo of DS Universal
Spray Glaze

CEREC MTL"® Zirconia glazuren met DS Universal Stain and

Glaze

1. Neem de gewenste hoeveelheid DS Universal Glaze uit het
potje en breng het aan op het mengpalet.

LET OP: Als de kleuring of het glazuur in het potje geschei-
den zijn, meng het dan grondig met een glazen kunststof- of
zirkonenspatel.

2. Als er een dunnere substantie nodig is, meng het mate-
riaal dan met de Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid
(REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3.Breng een dun laagje aan over het hele oppervlak van de
kroon met behulp van een borsteltje. Zorg ervoor dat de
glazuurlaag niet de dik of te dun is. Een te dunne laag resul-
teert in een mattere finish. En een te dikke laag kan resulte-
ren in een uitvloeien van of putjes in het materiaal.

4. Als er een intensiever kleureffect gewenst is, kan DS Universal
Stains worden aangebracht op het oppervlak van de restaura-
tie. Breng een dun laagje glazuur aan op het kroonopperviak
met behulp van een borsteltje. Zorg ervoor dat de glazuurlaag
niet de dik of te dun is.

Volg de gebruiksaanwijzing van for Universal Stain and Glaze.

CEREC MTL® Zirconia glazuren met DS Universal Spray Glaze

Fluo of DS Universal Spray Glaze

1. Controleer voorafgaand aan het gebruik of de spuitkop niet
verstopt is en zorg ervoor dat de spuitkop stevig vastzit op
de spuitbus.

2. Bescherm de intaglio van de restauratie en alle restauratie-
opperviakken met CEREC Speed Paste daar waar het aan-
brengen van glazuur niet gewenst is.

3. Voor elk gebruik de spuitbus goed schudden. Zorg ervoor
dat de mengbolletjes in de spuitbus los zijn en hoorbaar zijn
als u de spuitbus schudt.

4.Houd de bus tijdens het spuiten zo rechtop mogelijk. En houd
6-10 cm afstand tussen de spuitmond en de restauratie.

5. Breng een gelijkmatige laag aan op de restauratie.

6. De aangebrachte glazuurlaag moet dun een gelijkmatig zijn.

Volg de gebruiksaanwijzing van de DS Universal Spray Glaze.

3.8.3 CEREC MTL® Zirconia restauratie glazuren in de oven

CEREC MTL® Zirconia glazuren in de CEREC SpeedFire®
Plaats de houder met de restauratie in het midden op de
bovenste deurisolatie en zorg ervoor dat de Glazing Support
Single/Multi Unit of de restauratie niet buiten de deurisolatie
uitsteekt omdat deze anders tegen de wanden van de oven
kunnen stoten. Kies het programma “GLAZE” (Glazuren) op
het bedieningspaneel van de CEREC SpeedFire® control panel
en laat de eenheid draaien.

CEREC MTL"® Zirconia glazuren met andere ovens
* Gebruik voor het glazuren in ovens van andere fabrikanten
de parameters uit onderstaande tabel.

e

*  Geen gedeponeerd handelsmerk van Dentsply Sirona.

Drogen [Afsluiten| Voorver- Voorver- | Verwarmings- | Uiteindelijke | Vacutim |Houdtijd| Afkoelen
[min] [min] |warmtempe- | warmen | percentage |temperatuur | [min] [min] [min]
ratuuur [°C] [min] [°C/min] [°C]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
(J' * Plaats de houder met de restauratie in het midden
> - op de bovenste deurisolatie en zorg ervoor dat de

Glazing Support Single/Multi Unit of de restaura-
tie niet buiten de deurisolatie uitsteekt omdat deze
anders tegen de wanden van de oven kunnen stoten.

¢ Houd rekening met de maximale afmetingen van de restau-
ratie.

- Houd rekening met de maximale afmeting van de binnen-
kant van de oven als u daar iets in zet. Diameter: 38 mm;
hoogte: 20 mm

- De restauratie (inclusief de Glazing Support Single/Multi-
eenheid) mag niet langer zijn dan 38 mm en niet hoger
dan 20 mm omdat de binnenkant van de oven anders kan
beschadigen.




* Vul de oven alleen met goedgekeurde materialen die speci-
aal bedoeld zijn voor de warmtebehandelinhg in de oven.

* Gebruik de houders, pasta (CEREC SpeedPaste) en het pin-
cet uit de verpakking voor het vullen van de oven vooraf-
gaand aan het glazuurproces.

* Raadpleeg ook de gebruiksaanwijzing van de CEREC
SpeedPaste.

* Breng een zo klein mogelijke hoeveelheid pasta aan om de
ovenpen me vast te maken. De restauratie moet niet geheel
gevuld zijn omdat er sprake kan zijn van ongewenste uitzet-
ting wat resulteert in scheuren of breuken.

» Plaats het blad in de pasta en pak het pincet op, indien nodig.

* Nadat de restauratie in de houder is geplaatst, zet u de hou-
der midden op de bovendeurisolatie. Zorg ervoor dat de
houder of restauratie niet uitsteekt omdat ze anders tegen
de binnenwand van de oven kunnen stoten.

Let op: kans op brandwonden

» De restauratie en delen van de deurisolatie kunnen nog
steeds heet zijn.

* Gebruik altijd een pincet om de restauratie uit de oven te
halen.

* Laat de restauratie nog vijf minuten afkoelen voordat u deze
met uw handen aanraakt.

» Als de restauratie nog steeds erg warm is in deze fase
gebruik dan altijd een metalen of keramisch pincet om de
oven leeg te halen. Kunststofpincetten zijn niet geschikt.
Plaats de restauratie op de vuurvaste plaat (A) om verder af
te koelen.

3.9 Precementatie oppervilakvoorbereiding
* Zandstraal het binnenoppervlak van de restauratie met
50 um aluminumoxide met een maximale druk van 2,5 bar.
* Maak de restauratie schoon en desinfecteer hem zoals
beschreven in het gedeelte “Hygiéne” hieronder.

Voorkom besmetting om de kans op infectie te verlagen
Restauraties moeten worden gepolijst, gekleurd en gegla-
zuurd (optioneel, indien gewenst) en aan de binnenkant
gezandstraald voordat ze worden schoongemaakt en
gedesinfecteerd.

Restauraties moeten worden schoongemaakt en gedesin-
fecteerd voorafgaand aan aflevering.

Volg voor aflevering de instructies onder het kopje “Hygi-
ene” hieronder.

LETOP

3.10 Cementatie

3.10.1 Tijdelijke cementatie

* Monolitische CEREC MTL® Zirconia restauraties kunnen tij-
delijk worden gecementeerd omdat ze een hoge inherente
sterkte vertonen en er geen kans op beschadiging van de
veneer is als de restauraties voorafgaand aan de perma-
nente cementatie worden verwijderd.

* Gebruik een hemostatische Baade tang of ander geschikt
instrument om de kroon te verwijderen. Wees voorzichtig en
voorkom spanning, draaien of bewegen bij het verwijderen
van de restauratie.

« CEREC MTL® Zirconia restauraties zijn compatibel met al het
tijdelijke cementmateriaal dat kan worden gebruikt voor tij-
delijke cementatie. Volg de gebruiksaanwijzing van de fabri-
kant van het cement op. Als de definitieve cementatie met
kunstharscement is, adviseren wij eugenolvrij cement te
gebruiken.

* Opnieuw zandstralen van interne opperviakken gevolgd
door schoonmaken en desinfectie (zie onder het kopje
“Hygiéne” hieronder) is vereist voorafgaand aan de defini-
tieve cementatie.

3.10.2 Definitieve cementatie
Conventionele cementen (volledige kronen en bruggen)
Volledige kronen en bruggen gemaakt van CEREC MTL®
Zirconia kunnen conventioneel worden gecementeerd vol-
gens de preparatie-aanwijzingen. Cementeer de CEREC MTL®
Zirconia restauratie met Dentsply Sirona Calibra® Bio Biocera-
mic Luting Cement volgens de gebruiksaanwijzing van het pro-
duct (IFU). Kunstharsgemodificeerde glazen ionomeer (RMGI)
of glazen ionmeer (GI) cementsoorten bedoeld voor zirkonen
keramische cementatie van andere fabrikanten kan worden
gebruikt volgens de bijbehorende gebruiksaanwijzingen.

4,

LET OP

4.1

Universele/Zelfklevende cementen (volledige kronen en
bruggen)

Volledige kronen en bruggen gemaakt van CEREC MTL®
Zirconia kunnen worden gecementeerd met gebruik van uni-
verselen/zelfklevende of klevende kunstharscementen mits
de preparatieaanwijzingen worden opgevolgd. Cementeer de
CEREC MTL® Zirconia restauratie met Dentsply Sirona Calibra®
universeel zelfklevend kunstharscement of Calibra® Ceram kle-
vend kunstharscement volgens de gebruiksaanwijzing (IFU).
Universele of klevende kunstharscementsoorten bedoeld voor
zirkonen keramische cementatie van andere fabrikanten kun-
nen worden gebruikt volgens de bijbehorende gebruiksaanwij-
zingen.

Klevende cementsoorten op basis van kunsthare (onlays,
inlays en veneers)

Onlays, inlays en veneers gemaakt van CEREC MTL® Zirconia
moeten worden gecementeerd met behulp van klevende
kunstharscementen volgens de preparatie-aanwijzing. Cemen-
teer de CEREC MTL® Zirconia restauratie met Dentsply Sirona
Calibra® Ceram klevend kunstharscement volgens de gebruiks-
aanwijzing van het product (IFU). Klevende kunstharscement-
soorten bedoeld voor zirkonen keramische cementatie van
andere fabrikanten kunnen worden gebruikt volgens de bijbe-
horende gebruiksaanwijzing.

HYGIENE EN AFVALVERWIJDERING

Kruisbesmetting

Gebruik wegwerpproducten niet opnieuw. Gooi ze weg

in overeenstemming met de plaatselijke regelgeving. Na
gebruik moet de apparatuur worden gedesinfecteerd met
door de fabrikant aanbevolen desinfectiemateriaal.

De volgende materialen worden beschouwd als compatibel
met CEREC MTL® Zirconia restauraties:

* 80% ethanol

« 70% 2-propanol

Afvalverwijdering

* Blokresten en de blokhouder hoeven niet gescheiden afge-
voerd te worden Ze kunnen worden afgevoerd als huis-
houdelijk afval in overeenstemming met de plaatselijke
regelgeving.
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Het product wordt uitsluitend verkocht door
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‘e
R

Droog bewaren

Voorzichtig behandelen. ."
Niet mee gooien. “é

Raadpleeg de informatie

Voor eenmalig gebruik
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Omschrijving batch
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Recycling
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Distributeur

LOTNUMMER, PRODUCTIEDATUM EN CONTACTGEGEVENS
51 De productiedatum wordt weergegeven volgens de ISO-norm
“JJJJ-MM-DD”.

De volgende nummers moeten worden vermeld in alle corres-
pondentie:

* Bestelnummer (REF)

e Lotnummer

* Productiedatum

Elk ernstig incident met betrekking tot het product moet wor-
den gemeld bij de fabrikant en de verantwoordelijke autoriteit
volgens de lokale regelgeving.
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Let op: Onze producten moeten worden gebruikt volgens de
gebruiksaanwijzing. Wij zijn niet aansprakelijk voor schade als
gevolg van incorrecte omgang of gebruik. De gebruiker is voorts
verplicht het product voor gebruik te controleren op geschiktheid
voor het bedoelde toepassingsgebied. We zijn niet aansprakelijk
als het product wordt gebruikt samen met materiaal of apparatuur
van andere fabrikanten die niet compatibel met of niet zijn toege-
staan voor gebruik met ons product en dit leidt tot schade.

Publicatiedatum van deze informatie: 2024-10
Na publicatie van deze gebruiksaanwijzing vervallen alle eerdere

versies. De huidige versie vindt u op
https:./www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik is gecertificeerd en het volgende product heeft
een CE-keurmerk:

C€0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

CH |REP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only
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VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Gedistribueerd door
Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Zirconia multi-dvergangsskikt
Block for CEREC®

BRUKSANVISNING - SVENSKA
VARNING: Detta &r medicinteknisk utrustning. Endast foér tandvard.

1.1

1.2

1.3

PRODUKTBESKRIVNING

CEREC MTL® Zirconia-block féor CEREC® ar material som
bestar av zirkoniumdioxidkeramik fér tillverkning av indivi-
duellt utformade restaureringar med CAD/CAM. De estetiska
egenskaperna hos CEREC MTL® Zirconia mojliggor applicering
som helt anatomiska kronor och broar. Indirekta restaureringar
tillverkas genom frasning av CEREC MTL® Zirconia-block med
ett Dentsply Sirona CAD/CAM-system.

CEREC MTL® Zirconia-blocken tillhandahalls i ett delvis sintrat
tillstand och frases sedan forstorat med CEREC CAD/CAM-
systemet. Restaureringar bearbetas individuellt till specifika-
tion och sintras slutligen tatt i CEREC SpeedFire® sintringsugn.
Programvaran bestammer sintringsprogram enligt indikatio-
nen.

Observera att CEREC®-programvara 5.1.3 med materialpaket
eller hogre kravs.

CEREC MTL® Zirconia tandkeramiskt material ar typ I, klass 5
enligt ISO-standard 6872.

Patientmalgrupp: Inga begransningar.

Avsedd anvandare: Endast yrkesverksamma inom tandvarden:
tandlakare och tandtekniker (Rx only).

Indikationer
CEREC MTL® Zirconia & amnen som anvands for att tillverka
tandrestaureringar.
« CEREC MTL® Zirconia ar indicerat for:
- helt anatomiska anteriora och posteriora kronor
helt anatomiska 3-enheters anteriora och posteriora broar
palagg
- Inlédgg
- Fanér

Kontraindikationer

CEREC MTL® Zirconia ar kontraindicerat for:

e mer an en bropontik

* mer &n en konsolbro-enhet

* patieter med parafunktioner sarskilt for bruxism

+ oftillracklig munhygien

» ofillrackliga forberedelseresultat

« oftillrackligt hart tandamne

» patienter med kanda allergier eller kanslighet for materialets
kemiska ingredienser

» konventionell eller sjalvhaftande insattning av inldgg, paldgg,
fanér

Avsett syfte
CEREC MTL® Zirconia &r keramiska material for tandvard.

Leveransformular (vissa leveransformular kanske inte ar tillgangliga i alla

lander)

« CEREC MTL® Zirconia-block finns i blandade nyanser, for att
matcha den klassiska VITA A-D-nyansguiden

« CEREC MTL® Zirconia-block finns i 2 storlekar: mono
(20 mm) for de flesta kronor i en del och medi (39 mm) for
de flesta broar med 3 delar

51

1.4

1.5

1.6

1.7

VARNING

2.1

2.2

Tekniska/fysiska data

Egenskap Antal Varde
3-punkts bojhallfasthet (1ISO 6872) MPa > 850
Termisk expansionskoefficient 6 e

(20-500 °C: 106K cal0,3
Kemisk 16slighet (ISO 6872) ug/cm? <20
Densitet efter sintring g/cm? ca 6,05

Kemisk sammansattning

Komponent Wit%

ZrO, 88-93

Y,0s3 6-8

HfO, 1-3

AlL,O3 O-1

Pigment 0O-1
Obs:

« De angivna tekniska/fysiska vardena ar typiska méatresultat
och avser egenproducerade prover och matinstrument hos
foretaget.

* Om prover bereds med andra metoder eller annan matut-
rustning kan andra matresultat erhéllas.

Kompatibel fargning och glasyr

Anvandning av spray eller farg pa glasyr eller flackar

ar valfritt med CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-block.
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-block ar kompatibla med
Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze System, DS
Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze och
VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Kompatibla cement

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blockrestaureringar kan
cementeras tillfalligt och ar kompatibla med traditionella euge-
nol- och icke-eugenol-temporara cement. For slutlig cemen-
tering & CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blockrestaureringar
kompatibla med universal-/sjalvhaftande, sjalvhaftande hartsce-
ment- och konventionella cementsystem avsedda for Zirconia
keramisk cementering (t.ex. Dentsply Sirona-cementsystem
Calibra® Bio, Calibra® Universal och Calibra® Ceram). Se fullstan-
dig bruksanvisning for valt cementsystem.

ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

Observera féljande allmanna sakerhetsanvisningar och de
sarskilda sakerhetsanvisningarna i andra kapitel i denna
bruksanvisning.

Sakerhetsvarningssymbol

Det har ar sakerhetsvarningssymbolen Den anvands for att
varna dig om potentiella personskador.

Folj alla sdkerhetsmeddelanden som foljer denna symbol
for att undvika eventuella skador.

Produktsakerhet

Information om rapportering av allvarliga tilloud relaterade

till medicintekniska produkter, allmanna risker i samband med
tandvard, kvarvarande risker och (om tillampligt) sammanfatt-
ningar av klinisk sakerhet och prestanda (SSCP) finns pa
https:/www.yita-zahnfabrik.com/product_safety
Sékerhetsdatablad kan laddas ned pa
https:/www.ita-zahnfabrik.com eller bestéllas via fax till

(+49) 7761-562-233.

Férsiktighetsatgérder

* Denna produkt ar endast avsedd att anvandas som spe-
cifikt beskrivs i denna bruksanvisning. All anvandning av
denna produkt som ar oférenlig med bruksanvisningen
gors efter eget gottfinnande och &r tandvardspersonalens
eget ansvar.

* Anvand lampliga skyddsglasdgon, klader och handskar.
Skyddsglasdégon rekommenderas for patienter.



2.3

2.4

2.5

+ Kontaminering av preparatet eller marginalomradet med
saliv, blod, vatten eller hemostatiska medel under limce-
mentering kan leda till limfel. Sakerstall tillracklig isolering
och vavnadshanteringsteknik under limcementering.

* Enheter markta med "engangsbruk” pa markningen ar
endast avsedda for engangsbruk. Kassera efter anvand-
ning. Ateranvand inte pd andra patienter for att férhindra
korskontaminering.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blockrestaureringar kra-
ver adekvat forberedelsereduktion och restaureringstjock-
lek. Otillracklig vaggtjocklek kan leda till for tidiga fel.

« CEREC MTL® Zirconia-block levereras i férsintrat tillstand.
| detta tillstand kan materialet bearbetas mycket bra, men
har &nnu inte de egenskaper som det har efter sintring.
Darfor ar forsiktig hantering i detta tillstand nodvandig.

+ CEREC MTL® Zirconia-blockrestaureringar maste sint-
ras och poleras, eller poleras och glaseras fore inférandet.
Direkt insattning utan sintring och polering eller polering
och glasyr kan leda till fel.

» Slutlig skuggning av CEREC MTL®
Zirconia-blockrestaureringar beror pa korrekt sintringstid.
Darfér kan endast restaureringar av samma nyans gruppe-
ras i en sintringscykel. Gruppera inte restaureringar av olika
nyanser/sintringstider i en sintringscykel.

* Anvand endast i val ventilerade utrymmen.

» Otillrackliga data finns for att stédja anvandningen av
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-block for att tillverka
hartsbundna hallarbroar (“Maryland”-broar), endodontiska
stolpar och karnor eller implantatavstand.

* Undvik att justera sintrade restaureringar med frasverktyg,
sarskilt i kontaktomradet. Bojhallfastheten kan forsémras
(se steg-for-steg-instruktionerna).

» Kontrollera férpackningen och materialet omedelbart vid
mottagandet att det ar intakt med avseende pa:

- forpackningens integritet

- produktens integritet (inga stérningar, sprickor eller
ojamnheter i nyans far markas).

- Tillverkarens namn, VITA Zahnfabrik och CE-markning
maste finnas pa forpackningen.

» En lyckad restaurering hédnger pa att den passar pa den
underliggande tandstrukturen med minimala avvikelser.

« Formagan att producera en rutinméssigt smidig, felfri och
valpassande restaurering kraver strikt efterlevnad av vissa
grunder. Vassa kanter pa preparat eller anliggningar kan
orsaka fraktur av respektive zirkoniumdioxidstrukturer.
Dessa vassa kanter maste undvikas (runda av med vax fore
skanningen).

Interaktioner

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-block ar utformade for att
tillverkas med ett Dentsply Sirona CAD/CAM-system. Fréas-
block med icke-kompatibla CAD/CAM-system kan leda till
otillrackliga eller oacceptabla restaureringar.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-block ar endast avsedda
att frasas torrt. Fras inte i ett CAD/CAM-system med vat-
frasning. Forsintrade block och restaureringar absorberar
fukt. Om restaureringar frases vata eller pa annat satt blir
vata i forsintrat tillstand kravs langvarig torkning fore sint-
ring. Torr aterfrasning rekommenderas.

Biverkningar

* Inga biverkningar har rapporterats for CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM-block. Meddela Dentsply Sirona om du
hor eller far information om nagra negativa effekter.

Forvaring

Otillréckliga forvaringsforhallanden kan férkorta hallbarheten
och leda till produktfel. Férvaras torrt och skyddas mot fukt.

* Forvara CEREC MTL® Zirconia-blocken i originalférpack-
ningen och pa en torr plats.

* Var férsiktig nar du hanterar CEREC MTL® Zirconia-blocken
sa att de inte utsatts for slag eller vibrationer.

+ Observera att materialen inte far vidroras med vata hander.
Hanteras endast med torra handskar.

« Materialen far inte férorenas med frammande &mnen (t.ex.
glaskeramik eller metallslipdamm).

.

De kan kastas i hushallssoporna. Produkter som &r méarkta
med piktogram avseende farliga &mnen maste bortskaffas
som farligt avfall. Atervinningsbart avfall (som till exempel
forbrukningsmaterial, papper och plast) maste bortskaffas
via lampliga atervinningssystem. Vid behov ska kontamine-
rade produktrester férbehandlas enligt regionala bestam-
melser och bortskaffas separat.

3. STEG-FOR-STEG-INSTRUKTIONER

Folj foljande arbetsfléde nar du arbetar med denna produkt:

3.1

Bestdmma tandnyans

Tips for att bestdmma tandnyans:

.

Nar det ar mojligt, bestam tandnyansen med en standardi-
serad dagsljuslampa.

Se till att omgivningen ar neutral vad galler farg. Lappstift
och kosmetika bor avlagsnas och ljusa klader tackas av ett
gratt tacke.

Gor ditt val snabbt. | tveksamma fall, lita pa ditt foérsta beslut
eftersom 6gat redan trottnar efter ca. 5-7 sekunder.

For restaureringar som endast ska slutpoleras (ingen farg-
ning eller glasyr) dékar skuggeffekten/skuggintensiteten
beroende pa poleringsgraden. Det rekommenderas att valja
en blocknyans som é&r ljusare &n malnyansen.

Desinficera nyansguiden varje gang efter att ha utfért nyans-
bestamning enligt tillverkarens instruktioner.

Obs:

.

For digital nyansbestdmning, anvand VITA Easyshade® V.
For visuell nyansbestamning, anvand VITA classical A1-D4°
nyansguide.

3.2 Forberedelse

3.2.1 Grundlaggande riktlinjer for att férebereda helkeramiska
restaureringar
* Inga vinklar eller kanter.
« Den idealiska forberedelsen ar ett forberett utsprang med
rundade inre kanter och/eller en férberedd fasning.
« De angivna matten aterspeglar minimitjocklekarna for
CEREC MTL® Zirconia-restaureringar.
3.2.2 Allmanna riktlinjer fér férberedelse
¢ Reducera den anatomiska formen jamnt med hénsyn till de
minsta vaggtjocklekarna enligt nedan.
« For konventionell och/eller sjalvhaftande cementering maste
preparatet uppvisa retentiva ytor.
* Beredningsvinklar: 4-8 for konventionell och sjalvhaftande
cementering.
3.2.3 Designparametrar
All information avser sintrade |Minsta viggtjocklek i mm/
restaureringar Anslutningstvarsnitt
Framre och bakre kronor, incisal 0.6
inlagg, palégg och fanér oclklusal 0.6 h
’ axial 0,5
Helt anatomiska 3-enheters incisal 0,6 B
; ; 9 mm
anteriora broar axial 0,6
Helt anatomiska 3-enheters ocklusal 0,7
) . 12 mm?
posteriora broar axial 0,6

Obs:

.

3.2.4

Minsta vaggtjocklek avser helt sintrade restaureringar.

Utformning av kontakterna

Heighth Height h Height h

o Q

Maximal hojd

Hojd &r samma som
bredd

Hojd ar mindre an bred-
den




Obs:

3.25

VARNING

Hojden pa kontaktytorna &r den hogsta maojliga som kan val-
jas (fig. 1.

Hoéjden ska vara minst lika hog som bredden (fig. 1 och 2).
Undvik skarpa hoérn och kanter.

Underlatenhet att iaktta de angivna minsta vaggtjocklekarna
och kontaktdimensionerna kan leda till kliniska fel, sdsom
sprickor eller brott i restaureringen.

Designkriterier

Undvik felaktig design for att minska risken fér fraktur

i restaurering

Gallande minsta vaggtjocklek maste beaktas.

« Malet ar att fa en enhetlig vaggtjocklek.

* For implantatstddda restaureringar kan det, beroende
pa tillverkningsprocessen, finnas skarpa kanter, som kan
orsaka fraktur i respektive zirkoniumdioxidstrukturer
under slitningsperioden. Dessa vassa kanter maste und-
vikas i allmanhet (kan t.ex. avrundas med vax fére skan-
ningen).

3.3 CAD/CAM-process (skanning, design, frasning)
CEREC MTL® Zirconia-restaureringar produceras med CEREC
CAD/CAM-system fran Dentsply Sirona. Kontakta Dentsply
Sirona om du har nagra fragor om dessa system.

3.3.1

3.3.2

VARNING

VARNING

3.3.3

Skanna restaureringen med CEREC Primescan/Omnicam

Anvand CEREC SW 5.1.3 med materialpaket eller hégre
Valj CEREC MTL® Zirconia i materialdialogrutan. Dentsply
Sirona CAD/CAM-frédsenhet uppmanar dig att satta in ett
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-block. Fér detaljerad
behandling, se bruksanvisningen och tekniska manualer for
lampliga CAD/CAM-system. Var noga med att folja tillver-
karens rekommendationer.

Se till att frasenhetens kammare ar ren och torr.

Torrfras endast - For att minska risken fér fuktkontami-
nering

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-block kan endast frasas
torrt.

Det rekommenderas inte att anvanda en frasningsenhet
med vatfrasning, pa grund av eventuell fuktkontaminering
som kraver lang torktid.

Undvik materialkrympning fér att minska risken for felak-
tig passform

Eftersom CEREC MTL® Zirconia krymper med cirka 20-25%
under sintring maste krympningsfaktorn fér respektive
batch, som ingdr i Data Matrix-koden eller pa koden pa
blocket (ovansidan), ldsas in i programvaran eller matas in
manuellt.

Tillverkningsfas

Valja farg

Nar du anvander zirkoniumdioxidoxid i en CEREC
SpeedFire®-sintringsugn maste blockets farg valjas i for-
vag i programvaran. Detta sakerstéaller anvandningen av
lampliga parametrar. | ADMINISTRATION-fasen har du valt
CEREC MTL® Zirconia.

1. Valj steget “Valj farg”.

2.Valj bnskad farg genom att valja féargen i férgcentret.

3. Tryck pa “OK”.

Placera restaureringar i blocket

Den normala positioneringen av restaureringen i blocket
med flera 6Gvergangar &r centrerad.

Detta fangar hela farggradienten. For att restaureringar ska
ha ett tydligt emaljomrade maste de placeras i CAM-pro-
gramvaran s& hogt som majligt hogst upp i blocket. Det
rekommenderas att placera restaureringen cirka 1 mm under
blockets 6verkant for att fa en tydligt synlig snittdel.

For en mindre andel emalj rekommenderar vi att placera
restaureringen - sarskilt med kindtédnder - sa langt ner som
mojligt i det cervikala omradet.

Starta produktionsprocessen

Nar du har slutfért designen och beddmt restaureringen

i férhandsgranskningen kan du producera restaureringen.
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.

T

Forstoringsfaktor

VITA Zahnfabrik bestammer for-
storingsfaktorn i alla tre rumsliga
dimensioner (X-, Y-, Z-riktning)

och integrerar informationen som
ren text eller kod i utskriften pa
amnet. Streckkoden skannas i enhe-
ten. Om detta inte ar mojligt kan
koden ocksa anges som vanlig text
(t.ex.*Z2300EB).

3.4 Avlagsna gjutdverskott, justera, férpolera

.

.

Efter frasningsprocessen och fore sintring maste en diamant
eller ett hardmetallfrasverktyg anvandas fér att minska mar-
ginella kanter eller noggrant omforma sprickorna efter éns-
kemal. Ta bort gjutdverskottet fore sintring.
Brorestaureringar far inte separeras ungefarligt med en dia-
mantavskiljande skiva, eftersom detta kan resultera i bryt-
punkter pa kontakterna.

Tunna inte ut vaggar utdver minsta vaggtjocklek.

Tips:

.

For att underlatta hogglanspolering av helt anatomiska res-
taureringar rekommenderas att slipa den frasta restaure-
ringen fore hard sintring med ett fint diamantinstrument
och/eller att férpolera restaureringen med silikonfria poler-
maskiner.

For forpolering, anvand en polyuretanbunden gummipole-
rare. Silikonpolerare kan lamna rester.

Obs:

.

.

VARNING

Ingen torkning kravs for torrfrasta restaureringar.

Vid hog luftfuktighet:

- I en miljo med hog luftfuktighet kan restaureringarna
absorbera fukt efter torkning. Darfér maste sintringen ske
inom hogst en timme efter frasningen.

Undvik luftburna partiklar for att minska risken fér inand-
ning

* Slipdamm ska inte inandas.

* Anvand ett vakuumsystem och bar mask.

CEREC MTL® Zirconia-restaureringar bor alltid justeras i osin-
trat tillstand.

Anvand endast lampliga frasverktyg (t.ex. finkorniga dia-
manter, fintandade hardmetallborrar, zirkoniumdioxidstenar),
l&g hastighet (< 20 000 varv/min) och lagt tryck.

Undvik att 6verhetta keramiken.

Se till att minsta vagg- och anslutningstjocklek uppratthalls
vid justering/férpolering.

Avlédgsna spar av frasning eller poleringsrester fore sintring
for att undvika felaktig passform som orsakas av sintring pa
frasdamm. Ta bort med en borste eller oljefri tryckluft.

Obs: Restaureringarna far inte sandblastras eller rengdras
med angstrale fore sintring!

Se till att inte inandas slipdamm. Anvand ett vakuumsystem
och bar mask.

3.5 Sintring

3.5.1

Forberedelse for sintring

Efter frasningsprocessen (och fére sintring) ska ett volframkar-
bidverktyg anvéandas for att separera restaureringen fran &mnet.
Ta bort gjutdverskottet fore sintring. Om ytterligare justeringar
behovs rekommenderas att godra justeringarna fére sintring.

VARNING

3.5.2

Undvik luftburna partiklar foér att minska risken fér inand-
ning

* Slipdamm ska inte inandas.

* Anvand ett vakuumsystem och bar mask.

Sintring av restaureringen i CEREC SpeedFire®

En CEREC SpeedFire®-ugn fran Dentsply Sirona rekommende-
ras for sintringsprocessen.

VARNING

Slutlig skuggning av CEREC MTL® Zirconia-blockrestaure-
ringar beror pa korrekt sintringstid

Gruppera inte restaureringar av olika nyanser/sintringstider
i en sintringscykel.



VARNING

VARNING

Foére sintringen av restaureringen rekommenderas att befria
restaureringarna fran damm med tryckluft eller en keramisk
borste.

Slipdamm ska inte inandas. Anvand ett vakuumsystem och bar
mask.

OBS: Restaureringar gjorda av CEREC MTL® Zirconia maste
sintras i torrt skick.

Vid sintring av CEREC MTL® Zirconia-restaureringar i CEREC
SpeedFire®, dverféor CEREC -programvaran automatiskt job-
bet till CEREC SpeedFire® om frasmaskinen och CEREC
SpeedFire® &r anslutna.

OBS: Maximal restaureringsstorlek.

Observera den maximala ugnsstorleken nar du laddar ugnen:
- Diameter: 38 mm
- Hojd: 20 mm

Restaureringen (inklusive Glazing Support Single/Multi Unit)
far inte dverstiga kammarens storlek, 1dngd (38 mm) och héjd
(20 mm), annars kan kammaren skadas.

Mer information finns i bruksanvisningen for CEREC SpeedFire®.
>
1 t Placera restaureringen med den ocklusala ytan
nedat direkt pa den 6vre dorrisoleringen.

2. Starta processen genom att trycka pa startikonen. Ugnen
stangs automatiskt nér processen startar.

3. Ugnen dppnas automatiskt dé varmebehandlingen &r klar.
Processen ar annu inte klar, eftersom en avkylningsfas sker
i ett dppet tillstand. En signalton anger nar kylningsproces-

sen har slutforts. Nar enhetens LED-statusdisplay ar gron
kan ugnen témmas.

Skaderisk

Restaureringen och delar av dérrisoleringen kan fortfa-
rande vara heta nar enhetens LED-statusindikator ar gron.
Anvand alltid pincett for att ta ut restaureringen fran
ugnen. Lat restaureringen svalna i ytterligare fem minuter
innan du tar upp den med handerna.

4. Tom ugnen endast med en pincett av metall eller keramik.
Plastpincett &r inte lamplig for att ta bort restaureringar,
eftersom restaureringen fortfarande ar mycket het i denna
fas. Lagg restaureringen péa den eldfasta brickan for ytterli-
gare kylning.

3.6 Justering efter sintringsprocessen

Observera ytans kondition fér att minska risken for for-
sdmrad béjhallfasthet

Ytkonditionen pa keramiska material &r avgdrande for
deras bdjhallfasthet. Undvik att justera de sintrade restau-
reringarna med frasverktyg, sarskilt i kopplingsomradet.

Om justering ar nédvandig, folj dessa grundlaggande regler:

« Justering i sintrat tillstand bor utféras med fina diamanter
i ett héghastighetshandstycke med vattenkylning och lagt
tryck. Justeringar gjorda med diamantinstrument maste fol-
jas av polering.

« Som ett alternativ gar det att utféra justeringar med mjuka
diamantgummipolerare och ett handstycke vid lag hastighet
och lagt tryck. Verktyget maste appliceras platt for att mini-
mera skakningar.

« Omraden som ar spanda vid klinisk anvandning, det vill séga
framst kontakterna i brokonstruktioner, bér inte justeras.

Tips:

« Arbeta uteslutande med polyuretanpolerare. Rester fran
dessa polermaskiner kan enkelt avlagsnas och brannas ut
utan att ld&mna nagra rester.

* Vid anvandning av silikonbundna polermedel finns det en
risk att det slipade silikonet inte kan avlagsnas utan rester.

» Detta kan negativt paverka fargen/genomskinligheten och
bindningsomradet mot glasyrmaterialet.
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3.7 Polering, inprovning

CEREC MTL® Zirconia-restaureringar kan antingen poleras eller
poleras och glaseras.

Poleringsteknik

e Poleringen av den ocklusala ytan, sarskilt de omraden som
ar i direkt kontakt med antagonisten, ar sarskilt viktig vid
monolitiska restaureringar.

« Efter funktionell justering, polera ytorna pa den justerade
ocklusala ytan mycket noggrant.

* | allmanhet, om ytan ar polerad till hégglans, ar den enligt
laboratorietester betydligt mindre slipande. Som ett resul-
tat skyddar hégglanspoleringen antagonisten mot odnskad
nétning.

Obs:

« Med “poleringsteknik” kan skuggeffekten skilja sig fran den
hos nyansguiden. Beroende pa poleringsgraden dkar skugg-
effekten/intensiteten. Vid behov rekommenderas att valja en
blocknyans som ar en nyans ljusare &n malnyansen.

* Polering av helzirkoniumoxid-restaureringar resulterar
endast delvis i en glansande yta av parlemorstyp, vilket séle-
des ser annorlunda ut.

« Parlemorseffekten ar den iriserande effekten av en polerad
yta i infallande ljus. Det &r samma effekt som férekommer
i snackskal. Ett liknande fenomen kan observeras i valpo-
lerad zirkoniumoxid. Zirkoniumoxid visar ett hoégt bryt-
ningsindex och nar det poleras val en hog reflektionsfaktor.
Eftersom skuggeffekten/skuggintensiteten ékar beroende
pa poleringsgraden rekommenderas att valja en blocknyans
som &r ljusare &n malnyansen.

« CEREC MTL® Zirconia ckan poleras med standardpolerings-
medel for zirkoniumoxidkeramik.

Polering med VITA SUPRINITY® Polishing Set

* Forpolering av slipade ytor gérs med de rosa gummipole-
rarna som innehaller diamanter fran VITA SUPRINITY® Polis-
hing Set, tekniskt/kliniskt med en hastighet av 7 00O till
12 000 varv/min.

« Hogglanspolering utfors sedan med de diamantbelagda, gra
gummipolerarna med en reducerad hastighet av 4 00O till
8 000 varv/min.

Mer information finns i bruksanvisningen for VITA SUPRINITY®
Polishing Set *.

Polera med MEISINGER LUSTER® Kits fér Zirconia

VARNING

1. Trimma kontaktpunkterna vid behov (9736H), rekommmende-
rad rotationshastighet: 7 000-12 000 varv/min.

2. J&dmna den ocklusala ytan (DCA04), rekommenderad rota-
tionshastighet: 7 000-12 000 varv/min.

3.Jamna den yttre formen (DCAQ06), rekommenderad rota-
tionshastighet: 7 000-12 000 varv/min.

4.Hbgglanspolera ocklusala ytor utan hogt tryck (DCAT0),
rekommenderad rotationshastighet: 7 000-12 000 varv/min.

5. Hogglanspolera yttre former (DCA12), rekommmenderad rota-
tionshastighet: 7 000-12 000 varv/min.

Mer information finns i bruksanvisningen féor MEISINGER
LUSTER® Kits *.

3.7.2 Valfri inprovning

* Prova in restaureringen for att se marginell och proximal
passform. Gér nddvandiga justeringar enligt ovan.

Undvik kontaminering for att minska risken foér infektion
Restaureringar ska poleras, rengdras och desinficeras fore
och efter inprovning. Se avsnittet "Hygien” nedan.

e Justeringar som gdrs under inprovningen maste poleras om
enligt ovan, fére valfri férgning, glasyrapplicering och slutle-
verans.

e Poleringen av den ocklusala ytan, sarskilt de omraden som

ar i direkt kontakt med antagonisten, ar sarskilt viktig vid

monolitiska restaureringar.

Efter funktionell slipning, polera om ytorna pa den ocklusala

slipytan mycket noggrant.

.

* Inte ett registrerat varumérke som tillhér Dentsply Sirona.



* | allmanhet, om ytan ar polerad till hdgglans, ar den enligt
laboratorietester betydligt mindre eller inte alls slipande.
Som ett resultat skyddar hégglanspoleringen antagonisten
mot odnskad nétning.

3.8 Valfri fargning och glasyr

Om fargning och glasering inte kravs/dnskas, hoppa éver
detta avsnitt och fortsatt med 3.9 "Ytfoérberedelse fére cemen-
tering”.

Observera ytans kondition for att minska risken for fér-
sdmrad bdjhallfasthet

3.8.3 Glasyr av CEREC MTL® Zirconia-restaurering i ugnen

Glasyr av CEREC MTL® Zirconia i CEREC SpeedFire®

Placera stodet med restaureringen centralt pa den évre dor-
risoleringen och se till att Glazing Support Single/Multi Unit
eller restaurering inte sticker ut fran dorrisoleringen. annars
kan dessa kollidera med ugnskammaren. Valj programmet
“GLAZE” pa CEREC SpeedFire®-kontrollpanelen och lat enhe-
ten starta.

Glasyr av CEREC MTL® Zirconia med andra ugnar
e For att branna restaurering i ugnar fran andra tillverkare, folj

* Se till att restaureringarna ar korrekt sintrade och pole-
rade fore glasyr.

VARNING de eldningsparametrar som beskrivs i tabellen nedan.

* Restaureringar maste vara rena och torra innan de appli- Torkning | Avslut [ Férvarm- [ Forvarm- [Varmnings- | Sluttempe- [ Vakuum | Halltid | Kylning
ceras [min] [min] [ningstempe- ning hastighet ratur [°C] [min] [min] [min]
: ratur [°C] [min] [°C/min]
« CEREC MTL® Zirconia -restaureringar kan glaseras med: 2 400 0 > 760 0 200 0
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.
(/'  Placera stodet med restaureringen centralt pa den

Folj forst poleringsinstruktionerna fran avsnittet "Poleringstek-
nik” ovan 3.71

Efter polering rengdr du restaureringen med antingen ultra-
ljudsrengdring eller angrengdring foére sprayglasyr eller paféarg-
ning. Se till att restaureringen ar fri fran fororeningar och helt
torkad med oljefri luft fore lackering eller sprayglasyr.

Férberedelse av restaureringen fér fargning och/eller glasyr
Anvand hallarna for Glazing Support Single/Multi Unit och
CEREC SpeedPaste som visas pa bilderna nedan. Fyll res-
taureringen med CEREC SpeedPaste, applicera pastan jamnt
upp till restaureringsmarginalen. Placera hallarna for Glazing
Support Single/Multi Unit i pastan och ta upp pincetten, om
det behovs. Folj bruksanvisningen som medféljer CEREC
SpeedPaste.

3.8.2 Glasyr av CEREC MTL"® Zirconia med DS Universal Stain

and Glaze eller DS Universal Spray Glaze Fluo eller DS
Universal Spray Glaze

Glasyr av CEREC MTL® Zirconia med DS Universal Stain and

Glaze

1. Ta ut énskad mangd DS Universal Glaze fran burken och
ldgg den pa blandningspaletten.

OBS: Om fargningen eller glasyren inuti burken har separe-
rats, blanda noggrant med en spatel av glas, plast eller zir-
konium.

2.0m en tunnare konsistens 6nskas, spad materialet med
Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Applicera ett tunt lager av glasyrmaterialet éver hela kro-
nytan pa vanligt satt med en pensel. Se till att inte appli-
cera glasyrmaterialet for tjockt eller for tunt. For tunt lager
kommer att resultera i en mer matt yta. For tjockt lager kan
resultera i pélar och/eller gropar i materialet.

4.0m en mer intensiv nyanseffekt dnskas kan DS Universal
Stains appliceras pa restaureringens glaserade yta. Appli-
cera ett tunt lager av fargamnet pa kronytan pa vanligt satt
med en pensel. Se till att inte applicera glasyrmaterialet for
tjockt eller for tunt.

Folj bruksanvisningen for Universal Stain and Glaze.

Glasyr av CEREC MTL® Zirconia med DS Universal Spray

Glaze Fluo eller DS Universal Spray Glaze

1. Fére anvandning, se till att munstycket inte ar igensatt och
se till att munstycket sitter ordentligt pa spruthuvudet.

2. Skydda restaureringens intaglio och eventuella restaure-
ringsytor med CEREC Speed Paste dar applicering av glasyr
inte dnskas.

3. Skaka sprayburken kraftigt omedelbart fére varje anvand-
ning. Se till att blandningskulorna i sprayburken ar |6sa och
att det hors ett ljud nér du skakar sprayburken.

4. Hall sprayburken i sa vertikalt lage som majligt nér du app-
licerar spray. Och hall ett avstand pa 6-10 cm mellan mun-
stycksutloppet och restaureringsytan.

5. Applicera ett jamnt lager glasyr pa restaureringens yta.

6. Den applicerade glasyren ska vara tunn och enhetlig.

Folj bruksanvisningen for DS Universal Spray Glaze.
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e

VARNING

ovre dorrisoleringen och se till att Glazing Support

Single/Multi Unit eller restaurering inte sticker ut

fran dérrisoleringen. annars kan dessa kollidera med

ugnskammaren.

* Observera maximal restaureringsstorlek.

- Observera den maximala ugnsstorleken nar du laddar
ugnen. Diameter: 38 mm; hojd: 20 mm

- Restaureringen (inklusive Glazing Support Single/Multi Unit)
far inte dverstiga denna langd (38 mm) och hojd (20 mm),
annars kan kammaren skadas.

« Ladda bara ugnen med godkant material, som maste unikt
tilldelas varmebehandlingsjobbet i ugnen.

« Anvand restaureringshallare, eldpasta (CEREC SpeedPaste)
och pincett som medfoljer i forpackningen for att ladda
ugnen for glasyrprocessen.

» Folj aven bruksanvisningen som medfoljer CEREC
SpeedPaste.

« Applicera sa liten del av pastan som moajligt for att fa kera-
mikstiftet att halla. Restaureringen far inte fyllas helt, efter-
som o6nskad expansion kan uppsta, vilket kan leda till
sprickor eller frakturer.

* Placera brickan i pastan och ta upp pincetten, om det
behdvs.

- Efter att ha fixerat restaureringen pa restaureringshallaren,
placera hallaren centralt pa den évre dorrisoleringen och se
till att hallaren eller restaureringen inte sticker ut fran dérri-
soleringen. annars kan dessa kollidera med ugnskammaren.

=

Varning: Risk for brannskador

* Restaureringen och delar av doérrisoleringen kan fortfarande
vara heta.

« Plocka alltid upp en pincett for att ta ut restaureringen fran
ugnen.

e Lat restaureringen svalna i ytterligare fem minuter innan du
tar upp den med handerna.

« Eftersom restaureringen fortfarande ar mycket het i denna
fas ska du bara tdomma ugnen med en pincett av metall eller
keramik. Plastpincett ar inte lamplig for att ta bort restaure-
ringar. L&gg restaureringen pa den eldfasta brickan (A) for
ytterligare kylning.

3.9 Ytférberedelse féore cementering

* Sandblastra restaureringens inre yta med 50 um aluminium-
oxid vid ett max tryck pa 2,5 bar.

* Rengdr och desinficera restaureringen enligt beskrivningen
i avsnittet "Hygien” nedan.

Undvik kontaminering for att minska risken for infektion
Restaureringar ska poleras, fargas, glaseras (tillval om sa
onskas) och sandblastras invandigt fore rengdring och
desinfektion.

Restaureringar bor rengdras och desinficeras omedelbart
fore leverans.

Folj instruktionerna i avsnittet "Hygien” nedan fore leve-
rans.




3.10 Cementering 4. HYGIEN OCH AVFALLSHANTERING

3.10.1 Tillfallig cementering Korskontaminering

* Monolitiska CEREC MTL® Zirconia-restaurationer kan cemen- Ateranvénd inte produkter for engdngsbruk. Avfallshan-
teras tillfalligt eftersom de uppvisar hég inneboende hall- varnne  tera enligt gallande lokala regler. Den fardiga enheten ska
fasthet och det finns ingen risk for att skada fanér da desinficeras enligt tillverkarens rekommendation angaende
restaureringen avlagsnas fére permanent cementering. desinfektionsmaterial.

* Anvand hemostater, Baade-tanger eller annat lampligt
instrument for att ta bort krona langs insattningsvagen. Var Foljande material anses kompatibla med CEREC MTL®
forsiktig och undvik spanning, vridning eller gungning nar Zirconia-restaureringar:
restaureringen tas bort. * 80% etanol

« CEREC MTL® Zirconia-restaureringar ar kompatibla med « 70% 2-propanol
alla tillfalliga cementmaterial som kan anvandas for tillfallig
cementering. Folj cementtillverkarens fullstdndiga bruksan- 4.1 Avfallshantering
visning. Eugenolfria cement rekommenderas om den slutliga « Block kvarstar och blockhallaren behover inte kastas sepa-
cementeringen sker med hartscement. rat. De kan kasseras som vanligt hushallsavfall i enlighet med

* Ny sandblastring av inre ytor féljt av rengdring och desin- lokala foreskrifter.

fektion (se avsnittet "Hygien” nedan) kravs fore slutgiltig

cementering.
9 Symbolférklaringar

3.10.2 Slutlig cementering

Konventionella cement (kronor och broar med fullstandig

téckning) Medicinteknisk utrustning MD
Kronor och broar med fullstandig tackning tillverkade av

CEREC MTL® Zirconia kan cementeras konventionellt for-

utsatt att riktlinjerna for beredning foljs. Cementera CE-markt MP klass lla CE O] 24
CEREC MTL® Zirconia-restaureringen med Dentsply Sirona

Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement enligt produktens Produkten far endast saljas av en tandlakare

bruksanvisning. Cement av hartsmodifierade glasjonomer eller efter forskrivning av en tandlékare (gal- RX Only
(RMGI) eller glasjonomer (GI) som indikeras for zirkoniumox- ler endast i USA)

idkeramik-cementering fran andra tillverkare kan anvandas

enligt deras respektive bruksanvisningar. Se bruksanvisningen [:Ii]
Universella/sjalvhaftande cement (kronor och broar med full
téckning) Forvaras torrt ‘T
Kronor och broar med fullstandig tackning tillverkade av

CEREC MTL® Zirconia kan cementeras med universella/sjalv- Py
haftande hartscement férutsatt att riktlinjerna fér beredning Hanteras varsamt. N

foljs. Cementera CEREC MTL® Zirconia-restaureringen med Kasta inte.

Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement
eller Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement enligt produktens Se informationen
bruksanvisning. Universella eller sjalvhaftande cement av harts

kare kan anvandas enligt deras respektive bruksanvisning. Engangsanvandning

Hartsbaserade cement (paldgg, inldgg, fanér)
palagg, inlagg och fanér tillverkade av CEREC MTL® Tillverkare
Zirconia maste cementeras med hartscement, forutsatt

att riktlinjerna for beredning foljs. Cementera CEREC MTL®
Zirconia-restaureringen med Dentsply Sirona Calibra® Ceram Tillverkningsdatum (AAAA-MM-DD)
Adhesive Resin Cement enligt produktens bruksanvisning.

som ar indikerade for zirkoniumoxidkeramik fran andra tillver- @

Cement av harts som ar indikerade foér zirkoniumoxidkera-
mik fran andra tillverkare kan anvandas enligt deras respektive Produktnummer REF
bruksanvisning.

Batchbeskrivning LOT
Data Matrix-kod %
Atervinning
PAP
R
Distributor FH’?G

5. SATSNUMMER, PRODUKTIONSDATUM OCH KONTAKT

51 For produktionsdatum anvands 1ISO-standard “AAAA-MM-DD”.
5.2 Foljande nummer bodr anges i all korrespondens:
* Ombestélliningsnummer (REF)
e Satsnummer
* Produktionsdatum
5.3 Allvarliga incidenter i samband med produkten ska rapporte-
ras till tillverkaren och behérig myndighet enligt lokala fore-
skrifter.
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Observera: Vara produkter maste anvandas i enlighet med bruks-
anvisningen. Vi tar inget ansvar fér skada som uppstar till folid av
felaktig hantering eller anvandning. Anvandaren ar dessutom skyl-
dig att kontrollera produkten féore anvandning med avseende pa
dess lamplighet for det avsedda anvandningsomradet. Vi kan inte
ta nagot ansvar om produkten anvands tillsammans med material
eller utrustning fran andra tillverkare som inte &r kompatibla eller
inte &r godkanda for anvandning med var produkt och detta leder
till skador.

Utgivningsdatum foér denna information: 2024-10
Efter publiceringen av denna bruksanvisning upphor alla tidigare

versioner att galla. Aktuell version finns pa
https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik har certifierats och foljande produkt ar
CE -markt:

C€0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

CH |REP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

0,0. Distribueras av
% Degudent GmbH

Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Multi-lags transitionel zirkonia
Blok til CEREC®

BRUGSANVISNING - DANSK
FORSIGTIG: Dette er medicinsk udstyr. Kun til dental brug.

1.1

1.2

1.3

BESKRIVELSE AF PRODUKTET

CEREC MTL® Zirconia-blokke til CEREC® er et keramisk mate-
riale af zirkoniumoxid til fremstilling af individuelt designede
restaureringer ved hjeelp af en CAD/CAM-procedure. De aeste-
tiske egenskaber for CEREC MTL® Zirconia gor det muligt

at anvende dem som fuldanatomiske kroner og broer. Indi-
rekte restaureringer fremstilles ved at fraese CEREC MTL®
Zirconia-blokke med et Dentsply Sirona CAD/CAM-system.
CEREC MTL® Zirconia-blokke leveres delvist sintrede og forstor-
ret med CEREC CAD/CAM-systemets fraesefunktion. Restau-
reringerne forarbejdes individuelt jaevnfer specifikationerne og
sintres til sidst taet i CEREC SpeedFire®-sintringsovnen. Soft-
waren bestemmer sintringsprogrammet i henhold til indikatio-
nen.

Bemaerk, at CEREC® software 5.1.3 med materialepakke eller
nyere er pakreevet.

CEREC MTL® Zirconia-dentalkeramisk materiale er type Il
klasse 5 i henhold til ISO-standard 6872.

Patientmalgruppe: ingen begraensninger.
Tilsigtet bruger: Tandlaeger og tandteknikere (receptpligtigt).

Indikationer
CEREC MTL® Zirconia er raemner, der anvendes til fremstilling
af tandrestaureringer.
* CEREC MTL® Zirconia er bereget til:
- fuldanatomiske anteriore og posteriore kroner
- fuldanatomiske anteriore og posteriore 3-ledsbroer
- Onlays
- Inlays
- Veneers

Kontraindikationer

CEREC MTL® Zirconia er kontraindiceret til:

* broer med flere end én pontic

» flere end én cantileverbro-enhed

* patienter med parafunktioner, saerligt ved bruksisme

 utilstraekkelig mundhygiejne

» utilstraekkelige praeparationsresultater

« utilstraekkelig hard tandsubstans

» patienter, der har kendte allergier eller overfglsomhed over
for de kemiske bestanddele i materialet

* konventionel eller selvadhaererende indsaettelse af inlays,
onlays, veneers

Tilsigtet formal
CEREC MTL® Zirconia-produkter er keramiske materialer til
tandbehandling.

Leveringsformer (Visse leveringsformer er muligvis ikke tilgaengelige i alle

lande)

+ CEREC MTL® Zirconia-blokke fas i et udvalg af farvenuancer,
der matcher VITA Classical A-D-farveskala.

+ CEREC MTL® Zirconia-blokke fas i 2 starrelser: mono
(20 mm) til de fleste enkeltstdende kroner og medi (39 mm)
til de fleste 3-ledsbroer.
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1.4 Tekniske/fysiske data
Egenskab Enhed Veerdi
3-punkts bgjningsstyrke (ISO 6872) MPa > 850
Termisk ekspansionskoefficient (20- 6 e
500 °C) 10¢-K ca. 10,3
Kemisk oplaselighed (ISO 6872) ug/cm? <20
Massefylde efter sintring g/cm? ca. 6,05
1.5 Kemisk sammensatning
Komponent Wit%
ZrO, 88-93
Y,03 6-8
HfO, 1-3
Al,Oq 0O-1
Pigmenter 0O-1
Bemeaerk:

« De angivne tekniske/fysiske veerdier er typiske maleresulta-
ter og henviser til virksomhedens egenfremstillede praver
og maleinstrumenter.

* Bearbejdes proverne ved hjaelp af andre metoder og andet
maleudstyr, kan der fremkomme andre maleresultater.

1.6 Kompatible farver og glasur

Med CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokke er det valgfrit,

om man gnsker at pafere farver og glasur ved hjaelp af spray

eller bemaling. CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokke er
kompatible med Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze

System, DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray

Glaze og VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

1.7 Kompatible cementer

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokrestaureringer kan

cementeres provisorisk og er kompatible med traditio-

nelle provisoriske eugenol- og non-eugenolholdige cemen-

ter. CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokrestaureringer er til

den endelige cementering kompatible med universale/selv-
adheererende, adhaesive resincementer og konventionelle
cementeringssystemer, der er designet til zirkonium-kera-
misk cementering (f.eks. Dentsply Sirona-cement-systemerne

Calibra® Bio, Calibra® Universal og Calibra® Ceram).Se den

detaljerede brugsanvisning for det valgte cementsystem.

2. GENERELLE SIKKERHEDSANVISNINGER

Veer opmeaerksom pa folgende generelle sikkerhedsanvisninger
og de seaerlige sikkerhedsanvisninger i andre afsnit af denne
brugsanvisning.

Sikkerhedssymbol
Dette er sikkerhedssymbolet. Det anvendes til at advare

avarse. dig om potentielle farer for personskade.

2.1

2.2

Overhold alle sikkerhedsanvisninger, der folger efter dette
symbol, for at undga mulige personskader.

Produktets palidelighed

Oplysninger om alvorlige haendelser i tilknytning til medicinsk
udstyr. Generelle risici, der er forbundet med tandbehandlin-
ger, tilbageveerende risici og (hvis det er relevant) korte rap-
porter om klinisk sikkerhed og ydeevne (SSCP’er), som findes
pa https:/www.vita-zahnfabrik.com/product_safety
Sikkerhedsdatablade kan downloades fra
https:/www.vita-zahnfabrik.com eller rekvireres via fax pa
(+49) 7761-562-233.

Forsigtighedsregler

« Dette produkt er alene tiltaenkt den anvendelse, som udtryk-
keligt er beskrevet i denne brugsanvisning Enhver anven-
delse af dette produkt, der ikke er i overensstemmelse med
brugsanvisningen, er efter behandlerens eget skan, og er
dennes eget ansvar.



2.3

2.4

2.5

* Baer egnede beskyttelsesbriller, -tgj og -handsker. Det anbe-
fales desuden, at patienterne baerer beskyttelsesbriller.

« Kontaminering af praeparationen eller marginale omra-
der med spyt, blod, vand eller haemostatika under adhae-
siv cementering kan fgre til adhaesionsfejl. Serg for sikre
passende isolations- og vaevsbehandlingsteknikker under
adhaesiv cementering.

« Udstyr, der er meerket med “til engangsbrug” pa etiketten,
er kun beregnet til engangsbrug. Bortskaffes efter anven-
delse. For at undga krydskontaminering ma det ikke genan-
vendes til andre patienter.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokrestaureringer kraever
tilstraekkelig reduktion af praeparationen samt restaurerings-
tykkelsen. Utilstraekkelig veegtykkelse kan fgre til, at restau-
reringen mislykkes.

« CEREC MTL® Zirconia-blokke leveres i forsintret tilstand.
| denne tilstand kan materialet fint bearbejdes, men det har
endnu ikke de egenskaber, som det har efter sintring. For-
sigtig handtering er derfor na@dvendig i denne tilstand.

« CEREC MTL® Zirconia-blokrestaureringer skal sintres og

poleres eller poleres og glaseres for indseettelse. Direkte ind-

seettelse uden sintring og polering eller polering og glase-
ring kan fore til fejl.

* Den endelige farvenuance af CEREC MTL® Zirconia blo-
krestaureringer er afhaengig af korrekt sintringstid. Kun
restaureringer af samme farve bgr derfor grupperes i én sin-

tringscyklus. Gruppeér ikke restaureringer med forskellige far-

ver/sintringstider i én sintringscyklus.

+ Ma kun anvendes i godt ventilerede omrader.

» Der findes ikke tilstraeskkelige data til stotte for anvendelse
af CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokke til fremstilling af
resinbundne retainerbroer (“Maryland”-broer), endodontiske
rodstifter og opbygninger eller implantatabutments.

» Undga at tilpasse sintrerede restaureringer med fraesevaerk-
tej, seerligt i forbindelsesomradet. Bgjningsstyrken kan blive
kompromitteret (se trin for trin-vejledningen).

» Kontrollér emballagen og materialet straks efter modtagel-
sen for at sikre, at det er i intakt stand med hensyn til:

- emballagens integritet

- produktets integritet (ingen synlige brud, revner eller ure-
gelmaessigheder i farven).

- Producentens navn, VITA Zahnfabrik og CE-maerkningen
skal fremga af emballagen.

» En vellykket restaurering afhaenger af, i hvor hgj grad den
passer til den underliggende tandstruktur med minimale
afvigelser.

* For at kunne fremstille en rutinemaessigt problemfri, sund
og velsiddende restaurering kraeves det, at visse grundlaeg-
gende principper overholdes ngje. Skarpe kanter pa prae-
parationer eller abutments kan forarsage frakturer pa de
respektive zirkonium-strukturer. Disse skarpe kanter skal
undgas (afrundes med voks fgr scanningen).

Interaktioner
+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokke er designet til frem-
stilling ved hjeelp et CAD/CAM-system fra Dentsply Sirona.

Fraesning af blokke med ikke-kompatible CAD/CAM-systemer

kan fare til mangelfulde eller uacceptable restaureringer.
+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokke er kun designet til
torfraesning. Der ma ikke fraeses i et CAD/CAM-system til

vadfraesning. Forsintrede blokke og restaureringer absorberer

fugt. Hvis restaureringer fraeses vade eller pa anden vis bliver
vade i forsintret tilstand, er det nadvendigt med en langvarig
torring for sintring. Det anbefales at efterfraese tert.

Bivirkninger

* Der er ikke indberettet nogen bivirkninger ved CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM-blokke. Skulle du hare eller modtage
oplysninger om eventuelle bivirkninger, skal du underrette
Dentsply Sirona.

Opbevaringsbetingelser

Uhensigtsmaessige opbevaringsbetingelser kan forkorte hold-
barheden af produktet samt fare til funktionsfejl. Opbevares
pa et tort sted og beskyttet mod fugt.

* Opbevar CEREC MTL® Zirconia-blokke i den originale embal-

lage og pa et tort sted.

» Handter CEREC MTL® Zirconia-blokke forsigtigt, sa de ikke
udseaettes for slag eller rystelser.

» Sorg for, at materialerne ikke kommer i bergring med vade
haender. Ma kun handteres med tgrre handsker.
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3. TRIN FOR TRIN-VEJLEDNING

Overhold venligst folgende arbejdsgange, nar du arbejder

med dette produkt:

3.1 Bestemmelse af tandfarve

Tips til bestemmelse af tandfarve:

« Om muligt bgr tandfarven bestemmes ved hjaelp af en stan-
dardiseret dagslyslampe.

» Sgrg for, at omgivelserne er farveneutrale. Laebestift og kos-
metik bor fiernes, og lyst tej skal daekkes med en gra kappe.

« Treef dit valg hurtigt. Kommer du i tvivl, skal du stole pa
din forste beslutning, da gjet traettes allerede efter ca.

5-7 sekunder.

* For restaureringer, der kun skal faerdigpoleres (ingen bema-
ling eller glasur), @ges effekten/intensiteten af farven med
poleringensgraden. Det anbefales at vaelge en blokfarve, der
er en nuance lysere end malfarven.

« Desinficer farveskalaen efter hver farvebestemmelse i hen-
hold til producentens anvisninger.

Bemeaerk:

* Anvend VITA Easyshade® V til digital bestemmelse af farven.
Anvend VITA classical Al-D4°-farveskala til visuel bestem-
melse af farven.

3.2 Preeparation
3.2.1 Grundlaeggende retningslinjer for praeparation af
fuldkeramiske restaureringer.

* Ingen vinkler eller kanter.

* Den ideelle praeparation er en skulderpraeparation med afrun-
dede, indvendige kanter og/eller en chamferpraeparation.

* De angivne dimensioner afspejler minimumstykkelserne for
CEREC MTL® Zirconia-restaureringer.

3.2.2 Generelle retningslinjer for praeparation

¢ Den anatomiske form skal reduceres jeevnt under overhol-
delse af de nedenfor angivne minimumsvaegtykkelser.

« Ved konventionel og/eller selvadhaererende cementering
skal praeparationen have retinerende overflader.

* Praeparationsvinkler: 4-8° ved konventionel og selvadhaere-
rende cementering.

3.2.3 Designparametre

« Materialerne ma ikke forurenes med fremmede stoffer (feks.
glaskeramisk slibestav eller metalslibestev).

* De kan bortskaffes sammen med husholdningsaffald. Pro-
dukter, der er maerket med et piktogram for farlige stoffer,
skal bortskaffes som farligt affald. Genbrugsaffald (sésom
affaldsmaterialer, papir og plastik) skal bortskaffes via de
rette genbrugssystemer. Hvis det er ngdvendigt, skal rester
af kontaminerede produkter forbehandles i overensstem-
melse med lokale bestemmelser og bortskaffes separat.

Alle oplysninger gzlder for |Minimumsvaegtykkelse i mm/
sintrede restaureringer Forbindelsestveersnit
Anteriore og posteriore incisal 0,6

kroner, inlays, onlays og okklusal 0,6 -
veneers aksial 0,5
Fuldanatomiske, anteriore incisal 0,6 9 mm?
3-ledsbroer aksial 0,6
Fuldanatomiske, posteriore okklusal 0.7 12 mm?
3-ledsbroer aksial 0,6

Bemeerk:
* Minimumsveaegstykkelse gaelder for fuldt sintrede restaure-
ringer.

3.2.4 Design af forbindelser

Heighth Height h Height h

L) Q

Hajest mulige hgjde Hojden er den samme

som bredden

Hgjden er mindre end
bredden




Bemeerk:

* Hgjden af forbindelsesfladerne er den hgjest mulige hgjde,
der kan veelges (fig. 1.

+ Hgjden skal vaere mindst lige s& hgj som bredden (fig. 1 0g 2).

« Skarpe hjgrner og kanter skal undgas.

* Tilsidesaettelse af de angivne minimumsvaegstykkelser og
forbindelsesdimensioner kan resultere i kliniske defekter,
f.eks. revner eller frakturer pa restaureringen.

3.2.5 Designkriterier

Undga et ukorrekt design for at reducere risikoen for

ff frakturer pa restaureringen
De geeldende minimumsvaegtykkelser skal overholdes.

ADVARSEL o M3let er at opna en ensartet vaegtykkelse.

3.3

3.3.1

« For implantatstottede restaureringer kan der, afhaengigt
af fremstillingsprocessen, vaere skarpe kanter, som kan
forarsage frakturer pa de respektive zirkonium-strukturer
i lobet af anvendelsesperioden. Disse skarpe kanter skal
generelt undgas (de kan f.eks. afrundes med voks for
scanningen).

CAD/CAM-proces (scanning, design, freesning)

CEREC MTL® Zirconia-restaureringer fremstilles med CEREC
CAD/CAM-systemer fra Dentsply Sirona. S&fremt du har
spargsmal til disse systemer, bedes du kontakte Dentsply
Sirona.

Scanning af restaureringen med CEREC Primescan/
Omnicam

3.3.2 Anvend CEREC SW 5.1.3 med materialepakke eller nyere

* Veelg CEREC MTL® Zirconia i materialedialogenboksen.
Dentsply Sirona CAD/CAM-fraesenheden vil anmode dig om
at indseette en CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blok. Se
brugsanvisningen og de tekniske manualer for de relevante
CAD/CAM-systemer for detaljerede oplysninger om proces-
sen. Sgrg for at folge producentens anbefalinger.

* Sgrg for, at fraesenhedens kammer er rent og taert.

Ma kun terfraeses - for at reducere risikoen for fugtkonta-
minering
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokke ma kun terfraeses.

ADVARSEL  Det anbefales ikke at anvende vadfraesere, da der kan

opsta fugtforurening, som kraever langvarig terretid.

Undga at krympe materialet for at reducere risikoen for
forkert pasform

aovarse. Da CEREC MTL-zirkonoxid krymper med ca. 20-25% under

sintringen, skal krympningsfaktoren for den pageeldende
batch, som er angivet i data-matrix-koden eller pa koden
pa blokken (oversiden), indlaeses i softwaren eller indtastes
manuelt.

3.3.3 Fremstillingsfase

+ Farvevalg
Anvendelse af zirkonium i en CEREC SpeedFire®-sintringsovn,
kraever, at blokkens farve vaelges i softwaren, pa forhand.
Dette sikrer, at de korrekte parametre benyttes.
Under ADMINISTRATIONS-fasen valgte du CEREC MTL®
Zirconia.
1. Veelg trinnet “Select Color”.
2. Vaelg den gnskede farve ved at trykke pa farven i farve-

centret.

3. Tryk pa knappen “OK”.

» Positionering af restaureringer i blokken
Restaureringen er saedvanligvis placeret i midten af blokken
med flere overgangslag.
Dette indfanger alle farvenuancer. For at restaureringer kan
fremsta med et klart, synligt emaljeomrade, skal de i CAM-
softwaren placeres sa hgjt som muligt gverst pa blokken.
Det anbefales at placere restaureringen ca. 1 mm under den
gverste kant af blokken for at opna et klart, synligt incisalt
omrade.
Ved en mindre emaljemasse anbefaler vi, at restaureringen
- seerligt ved molarer - placeres sa langt nede som muligt
i det cervikale omrade.
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¢ lgangsaetning af fremstillingssprocessen
Nar du har faerdiggjort designet og vurderet restaureringen
i forhandsvisningen, kan du fremstille restaureringen.
» Forstarrelsesfaktor
VITA Zahnfabrik bestemmer for-
storrelsesfaktoren i alle tre rumlige
dimensioner (X-, Y- og Z-retning)
og integrerer oplysningerne som
almindelig tekst eller kode i aftryk-
ket pa i réemnet. Stregkoden scan-
nes i enheden. Er dette ikke muligt,
kan koden tillige indtastes som

N\ almindelig tekst (feks.*Z2300EB).

3.4 Fjernelse af stobestiften, tilpasning og forpolering.

« Efter freeseprocessen og for sintringen skal der anvendes et
diamant- eller wolframcarbidfraeseveaerktgj til at reducere de
marginale kanter eller til omhyggeligt at rekonturere overfla-
den som gnsket. Fjern stgbestiften for sintring.

« Brorestaureringer ma ikke adskilles approximalt ved hjaelp
af en diamantskive, da dette kan medfgre brud pa forbindel-
sespunkterne.

« Vaeggene ma ikke geres tyndere end minimumsvaegtykkel-
serne.

Tips:

* For at lette hgjglanspolering af fuldanatomiske restaurerin-
ger anbefales det at udglatte den fraesede restaurering inden
hard sintring med et fint diamantudglatningsinstrument og/
eller at forpolere restaureringen med silikonefri polerere.

« Til forpolering skal du bruge en polyuretan-gummipolerer.
Silikonepolerere kan efterlade restprodukter.

Bemeaerk:
* Der kraeves ingen terring for torfraesede restaureringer.
o | tilfeelde af hgj luftfugtighed:
- | omgivelser med hgj luftfugtighed kan restaureringerne
optage fugt efter tarring. Sintring bar derfor finde sted
inden for hgjst en time efter fraesning.

Undga luftbarne partikler for at reducere risikoen for
indanding

ADVARSEL * Umdgé at indande slibestov.
* Anvend et udsugningssystem, og basr en maske.

* Tilpasning af CEREC MTL® Zirconia-restaureringer skal altid
udferes i usintret tilstand.

* Brug kun egnede fraeseveerktgjer (f.eks. finkornede diaman-
ter, fintandede hardmetalfraesere, zirkoniumsten), lav hastig-
hed (< 20.000 1/min) og lavt slibetryk.

Undga overophedning af keramikken.

* Sgrg for, at minimumsvaeg- og forbindelsestykkelser over-
holdes, nar du tilpasser/forpolerer.

* Fjern eventuelle spor af fraesnings- eller poleringsrester far
sintring for at undga upraecis pasform forarsaget af fastsin-
tret fraesestov. Fjern det med en borste eller oliefri trykluft.

« Bemaerk: Restaureringerne ma ikke sandblaeses eller rengo-
res med en dampstralerenser for sintring!

« Undga at indande slibestav. Anvend et udsugningssystem,
0g beaer en maske.

3.5 Sintring

3.5.1 Preeparation til sintring
Efter fraesning (og far sintring) skal der anvendes et vaerktgj af
wolframcarbid til at adskille restaureringen fra raemnet. Fjern
stgbestiften fer sintring. Hvis der er behov for yderligere til-
pasninger, anbefales det at foretage disse for sintringen.

Undga luftbarne partikler for at reducere risikoen for
indanding

ADVARSEL  * Umdgé at indande slibestov.
* Anvend et udsugningssystem, og baer en maske.



3.5.2 Sintring af restaureringen i CEREC SpeedFire®

Til sintringsprocessen anbefales det at anvende en CEREC
SpeedFire®-ovn fra Dentsply Sirona.

Den endelige farvenuance af CEREC MTL® Zirconia-blo-
krestaureringer er afhaengig af korrekt sintringstid

aovarse.  Gruppér ikke restaureringer med forskellige farver/sin-

tringstider i én sintringscyklus.

Inden sintring af restaureringen anbefales det at rengere den
for stev ved hjeelp af trykluft eller en keramisk berste.

Undga at indande slibestgv. Anvend et udsugningssystem, og
baer en maske.

BEMAERK: Restaureringer fremstillet af CEREC MTL® Zirconia
skal sintres i tor tilstand.

Ved sintring af CEREC MTL® Zirconia-restaureringer i CEREC
SpeedFire®, overfgrer CEREC -softwaren automatisk jobbet til
CEREC SpeedFire®, safremt fraesemaskinen og CEREC Speed-
Fire® er forbundet.

BEMARK: Maksimal restaureringsstarrelse.

Veer opmaerksom péa den maksimale starrelse af ovnkammeret,
nar du pafylder ovnen:

- Diameter: 38 mm

- Hgjde: 20 mm

Restaureringen (inkl. Glazing Support Single/Multi Unit) ma
ikke veere starre end kammerets starrelse, laengde (38 mm) og
hajde (20 mm), da kammeret ellers kan blive beskadiget.

Se betjeningsvejledningen til CEREC SpeedFire® for yderligere

oplysninger.

1 l Placer restaureringen med den okklusale overflade

nedad direkte pa den gverste isoleringsskive.

2. Start processen ved at trykke pa startikonet. Ovnen lukker
automatisk, nar processen starter.

3. Ovnen abnes automatisk efter en vellykket varmebehand-
ling. Processen er endnu ikke afsluttet, idet der, efter dbning,
starter en afkalingsfase. Der lyder en signaltone, nar afko-
lingsprocessen er afsluttet Nar enhedens LED-statusdisplay
lyser grgnt, kan ovnen temmes.

&
-

Risiko for personskade
Restaureringen og dele af isoleringsskiven kan stadig vaere

avarsel. Varme, nar enhedens LED-statusindikator lyser grent.

Brug altid pincet til at fjerne restaureringen fra ovnen. Lad
restaureringen kgle af i yderligere fem minutter, for du
tager den op med handerne.

4. Anvend kun en metal- eller keramisk pincet til at tamme
ovnen. Plastikpincetter er ikke egnede til at fijerne restaure-
ringer, da restaureringen i denne fase stadig er meget varm.
Restaureringen laegges pa den brandsikre bakke til yderli-
gere afkaling.

3.6 Tilpasninger efter sintringsprocessen

Tag hensyn til overfladens tilstand for at reducere risi-
koen for nedsat bgjningsstyrke

aovarsee  Overfladetilstanden af keramiske materialer er afggrende

for deres bgjningsstyrke. Tilpasning af de sintrede restau-
reringer med fraesevaerktej, iseer i forbindelsesomradet,
skal undgas.

Skulle det imidlertid vaere ngdvendigt at foretage en justering,

bor disse grundlaeggende regler fglges:

» Tilpasning i sintret tilstand ber udferes med fine diamanter
i et hgjhastighedshandstykke med vandkaling og med lavt
slibetryk. Tilpasninger, der foretages med diamantinstru-
menter, skal efterfalges af polering.

» Alternativt er det muligt at foretage tilpasninger med blgde
diamantgummipolerere og et handstykke ved lav hastighed
od lavt slibetryk. Veerktojet skal anbringes fladt for at mini-
mere rystelser.
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3.7

3.71

« Omrader, der er under belastning ved klinisk brug, dvs. pri-
maert forbindelseselementer i brokonstruktioner, bar ikke
forarbejdes.

Tip:

* Anvend udelukkende polyuretan-polerere. Restprodukt fra
disse polerere kan let fiernes og braendes vaek uden at efter-
lade spor.

« Nar der anvendes silikonepolerere, er der fare for, at den
slebne silikone ikke kan fjernes, uden at en rest bliver tilbage.

« Dette kan have en negativ indvirkning pa farven/translucen-
sen og bindingsomradet til glaseringsmaterialet.

Polering, indprgvning
CEREC MTL® Zirconia-restaureringer kan enten poleres eller
poleres og glaseres.

Poleringsteknik

« Polering af den okklusale overflade, navnlig de omrader, der
er i direkte kontakt med antagonisten, er saerlig vigtig ved
monolitiske restaureringer.

« Efter funktionel tilpasning poleres overfladerne pa den til-
passede, okklusale overflade meget omhyggeligt igen.

« Laboratorietests har vist, at hvis overfladen er hgjglanspole-
ret, er den generelt betydeligt mindre sarbar over for abra-
sion. Hajglanspolering beskytter saledes antagonisten mod
ugnsket abrasion.

Bemeaerk:

* “Poleringsteknikken” kan resultere i en anden farvevirkning
end den, der fremgar af farveskalaen. Farvens effekt/inten-
sitet @ges afhaengigt af poleringsgraden. Om nadvendigt
anbefales det at vaelge en blokfarve, der er en nuance lysere
end malfarven.

e Polering af restaureringer, der udelukkende bestar af zirko-
niumoxid, resulterer kun delvist i en perlemorslignende blank
overflade, der derfor kan virke anderledes.

» Perlemorseffekten er den iriserende effekt af en poleret
overflade i indfaldende lys. Det er den samme effekt, som
forekommer i muslingeskaller. Et lignende faeanomen kan
jagttages pa velpoleret zirconiumoxid. Zirconiumoxid har
et hgjt brydningsindeks og, nar det er godt poleret, en hgj
refleksionsfaktor. Da farvenuancens effekt/intensitet @ges
afhaengigt af poleringsgraden, anbefales det at veelge en
blokfarve, der er en nuance lysere end malfarven.

« CEREC MTL® Zirconia kan poleres med standardpolermidler
til zirkoniium-keramik.

Polishing med VITA SUPRINITY" Polishing Set

« Forpolering af slebne omrader udfgres med de lysergde gum-
mipolerere med diamanter fra VITA SUPRINITY® Polishing Set
teknisk/klinisk med en hastighed pa 7.000 til 12.000 o/m.

« Derefter udfgres hgjglanspolering med de diamantbelagte,
gréd gummipolerere med en reduceret hastighed pa 4.000 til
8.000 o/m.

Se brugsanvisningen til VITA SUPRINITY® Polishing Set* for
yderligere oplysninger.

Polishing med MEISINGER LUSTER® Kits til zirkonium

1. Trimning af kontaktpunkterne, hvis det er ngdvendigt
(9736H), anbefalet rotationshastighed:7.000-12.000 o/m.

2. Udglatning af den okklusale overflade (DCAO04), anbefalet
rotationshastighed: 7.000-12.000 o/m.

3. Udglatning af den ydre form (DCAQG), anbefalet rotations-
hastighed: 7.000-12.0000/m.

4. Hgjglanspolering af de okklusale overflader uden hgjt slibetryk
(DCAI10), anbefalet rotationshastighed: 7000-12.000 o/m.

5. Hgjglanspolering af de ydre former (DCA12), anbefalet rota-
tionshastighed: 7.000-12.000 o/m.

Se brugsanvisningen til MEISINGER LUSTER?® Kits * for yderli-
gere oplysninger.

*

Er ikke et registreret varemeaerke tilhgrende Dentsply Sirona.



3.7.2 Valgfri indprgvning
» Afprov restaureringen for at sikre marginal og proksimal
pasform. Foretag eventuelle ngdvendige justeringer, som
beskrevet ovenfor.

Undga kontaminering for at reducere risikoen for infektion
Restaureringer skal poleres, rengeres og desinficeres for og
aovarseL  efter valgfri indpravning. See afsnittet "Hygiejne” nedenfor.

» Tilpasninger, der foretages under indprevning, skal efter-
poleres, som beskrevet ovenfor, inden der paferes valgfri
bemaling og glasur samt endelig levering.

» Polering af den okklusale overflade, navnlig de omrader, der
er i direkte kontakt med antagonisten, er saerlig vigtig ved
monolitiske restaureringer.

» Efter funktionel tilpasning poleres overfladerne pa den
slebne, okklusale overflade meget omhyggeligt igen.

» Laboratorietests har vist, at hvis overfladen er hgjglanspo-
leret, er den generelt betydeligt mindre eller slet ikke sarbar
over for abrasion Hgjglanspolering beskytter saledes anta-
gonisten mod ugnsket abrasion.

3.8 Valfri bemaling og glasering
Hvis bemaling og glasering ikke er pakraevet/ansket, kan du
springe dette afsnit over og fortsaeette med 3.9 "Overfladeprae-
paration fgr cementering”.

Tag hensyn til overfladens tilstand for at reducere risi-
koen for ungdig slitage
avarseL © Sorg for, at restaureringer er korrekt sintrede og pole-
rede for glasering.
» Restaureringerne skal vaere rene og terre for pafering.

« CEREC MTL® Zirconia-restaureringer kan glaseres med:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.

Felg farst poleringsvejledningen i afsnittet "Poleringsteknik”
ovenfor under punkt 3.71

Efter polering skal restaureringen renggres med enten en
ultralydsrenser eller en damprenser, inden der pafgres med
spray eller pensel. Sgrg for, at restaureringen er fri for kontami-
nering og helt terret i oliefri luft, inden du paferer glasur, med
pensel eller spray.

3.8.1 Praeparation af restaureringen til bemaling og/eller
glasering

Anvend Glazing Support Single/Multi Unit-holderne og CEREC
SpeedPaste, som vist pa billederne nedenfor. Udfyld restaura-
tionen med CEREC SpeedPaste ved at pafore pastaen jaevnt
op til restaureringens kant. Placér Glazing Support Single/
Multi Unit i pastaen, og tag om ngdvendigt pincetten op.Vaer
opmaerksom pa betjeningsvejledningen, der falger med
CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glasering af CEREC MTL"® Zirconia med DS Universal Stain
and Glaze eller DS Universal Spray Glaze Fluo eller DS
Universal Spray Glaze

Glasering af CEREC MTL® Zirconia med DS Universal Stain

and Glaze

1. Tag den gnskede maengde DS Universal Glaze op af behol-
deren, og leeg den pa blandingspaletten.

BEMARK: Hvis farven eller glasuren i glasset skiller, blandes
den grundigt med en glas-, plast- eller zirconia-spatel.

2. Hvis der gnskes en tyndere konsistens, skal materialet for-
tyndes med Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF
601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Pafer et tyndt lag glasurmateriale pa hele kronens overflade
pa normal vis med en pensel. Sgrg for, at glasurmaterialet
hverken paferes for tykt eller for tyndt. Et for tyndt lag vil
resultere i en mere mat finish. Et for tykt lag kan resultere
i klumper og/eller huller i glasuroverfladen.

4. Inskes der en mere intens farveeffekt, kan DS Universal
Stains anvendes pa restaureringens glaserede overflade.
Pafer et tyndt lag farvemateriale pa kronens overflade pa
normal vis med en pensel. Sgrg for, at glasurmaterialet hver-
ken paferes for tykt eller for tyndt.

Falg brugsanvisningen for Universal Stain and Glaze.
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Glasering af CEREC MTL® Zirconia med DS Universal Spray

Glaze Fluo eller DS Universal Spray Glaze

1. Serg for, at sprojtedysen ikke er tilstoppet for brug, og at
dysen er forsvarligt monteret pa sprgjtehovedet.

2. Beskyt restaureringens kanter og enhver restaureringsover-
flade, hvor glasur ikke er gnsket, med CEREC Speed Paste.
3. Ryst spraydasen kraftigt umiddelbart for hver brug. Serg for,
at blandekuglerne i spraydasen er frie og tydeligt kan hares,

nar du ryster spraydasen.

4. Hold spraydasen sa lodret som muligt, nar du paferer
sprayen. Og sorg for at holde en afstand pa 6-10 cm mellem
dyseudlgbet og restaureringsoverfladen.

5. Pafer et ensartet lag glasur pa restaureringens overflade.

6. Glasuren bgr veere fordelt i et tyndt og ensartet lag.

Folg brugsanvisningen for DS Universal Spray Glaze.

3.8.3 Glasering af CEREC MTL® Zirconia-restaurering i ovhen

Glasering af CEREC MTL® Zirconia i CEREC SpeedFire®
Placér holderen med restaureringen centralt pa den gverste
isoleringsskive, og s@rg for, at Glazing Support Single/Multi
Unit eller restaureringen ikke stikker ud over isoleringsskiven,
da de ellers kan kollidere med ovnkammeret. Vaelg program-
met “GLAZE” pa CEREC SpeedFire®-kontrolpanelet, og lad
enheden arbejde.

Glasering af CEREC MTL® Zirconia med andre ovne

* Ved braending af restaureringen i ovne fra andre producen-
ter skal du folge de braendingsparametre, der er angivet
i nedenstdende tabel.

Terring | Lukning | Forvarm- | Forvarm- [Opvarmnings-| Endelig | Vakuum [ Varighed | Ned-

[min] [min] |ningstempa-| ning hastighed |temparatur| [min] [min] keling
ratur [°C] [min] [°C/min] [°C] [min]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
¢ « Placér holderen med restaureringen centralt pa

den gverste isoleringsskive, og sgrg for, at Glazing

stikker ud over isoleringsskiven, da de ellers kan kol-

lidere med ovnkammeret.
« Vaer opmaerksom pa den maksimale restaureringsstarrelse.
- Vaer opmaerksom pa den maksimale storrelse af ovnkam-
meret, nar du pafylder ovnen. Diameter: 38 mm; hgjde:
20 mm

- Restaureringen (inkl. Glazing Support Single/Multi Unit)
ma ikke overskride denne leengde (38 mm) og hgjde
(20 mm), da kammeret ellers kan blive beskadiget.

« Ovnen ma kun pafyldes med godkendte materialer, som skal
vaere specifikt tilknyttet varmebehandlingsopgaven i ovnen.

* Brug de restaureringsholdere, den fikseringspasta (CEREC
SpeedPaste) og de pincetter, der felger med i pakken, til at
pafylde ovnen til glaseringsprocessen.

« Veer envidere opmaerksom pa betjeningsvejledningen, der
folger med CEREC SpeedPaste.

e Pafer sd lidt af pastaen som muligt og ikke mere end nad-
vendigt for at holde fyringsstiften. Restaureringen ma ikke
fyldes helt op, da der kan opsta ugnsket ekspansion, som
kan resultere i revner eller frakturer.

* Placér bakken i pastaen, og tag eventuelt pincetten op.

« Nar restaureringen er fastgjort til restaureringsholderen, pla-
ceres holderen centralt pa den gverste isoleringsskive. Sarg
for, at holderen eller restaureringen ikke stikker ud over iso-
leringsskiven, da de kan kollidere med ovnkammeret.

l\ Support Single/Multi Unit eller restaureringen ikke

Advarsel: Risiko for forbraending

* Restaureringen og dele af isoleringsskiven kan stadig vaere
varme.

* Brug altid en pincet til at fjerne restaureringen fra ovnen.

* Lad restaureringen kole af i yderligere fem minutter, for du
tager den op med haenderne.

* Anvend kun metal- eller keramiske pincetter til at temme
ovnen, idet ovnen stadig er meget varm i denne fase. Plast-
pincetter er ikke egnede til at fjerne restaureringer. Restau-
reringen laegges pa den brandsikre bakke (A) til yderligere
afkaling.




3.9 Overfladepraeparation for cementering
* Sandblaes den indvendige overflade af restaureringen med
50 pum aluminiumoxid ved et maksimalt tryk pa 2,5 bar
* Renggr, og desinficer restaureringen, som beskrevet i afsnit-
tet om "Hygiejne” nedenfor.

Undga enhver kontaminering for at reducere risikoen for
infektion

Restaureringer skal poleres, bemales og glaseres (valgfrit,
efter gnske) og sandblaeses indvendigt, inden de rengeres
og desinficeres.

Restaureringerne skal renggres og desinficeres umiddel-
bart inden levering.

Folg instruktionerne i afsnittet om "Hygiejne” nedenfor
inden levering.

ADVARSEL

3.10 Cementering

3.10.1 Provisorisk cementering

Monolitiske CEREC MTL® Zirconia-restaureringer kan cemen-
teres provisorisk, da de har en hgj naturlig styrke, og der er
ingen risiko for at beskadige fineren, nar restaureringen fjer-
nes inden den permanente cementering.

Brug haamostater, kronetaenger eller andre egnede instru-
menter til fijernelse af kroner under indsaetningen. Der skal
udvises forsigtighed, og belastning, vriden eller vippen skal
undgas, nar restaureringen fijernes.

CEREC MTL® Zirconia-restaureringer er kompatible med alle
provisoriske cementmaterialer. Folg den detaljerede brugs-
anvisning fra cementproducenten. Non-eugenolholdige
cementer anbefales, hvis den endelige cementering skal ske
med resincement.

For den endelige cementering skal der skal foretages
endnu en sandblaesning af de indvendige overflader efter-
fulgt af rengering og desinfektion (se afsnittet om "Hygi-
ejne” nedenfor).

3.10.2 Endelig cementering
Konventionelle cementer (fuldkroner og -broer)
Fuldkroner og -broer fremstillet af CEREC MTL® Zirconia
kan cementeres konventionelt, forudsat at retningslin-
jerne for praeparation overholdes. Cementer CEREC MTL®
Zirconia-restaureringen med Dentsply Sirona Calibra® Bio Bio-
ceramic Luting Cement i henhold til produktets brugsanvis-
ning (IFU). Cementer af typen resinmodificerede glasionomer
(RMGI) eller glasionomer (GI), der er beregnet til zirkonium-
keramisk cementering fra andre producenter, kan anvendes
i henhold til deres respektive brugsanvisning.

Universale/selvadhaererende cementer (fuldkroner og -broer)
Fuldkroner og -broer fremstillet af CEREC MTL® Zirconia kan
cementeres med universale/selvadhaererende eller adhaesive
resincementer, forudsat at retningslinjerne for praeparation
overholdes. Cementér CEREC MTL® Zirconia-restaureringen
med Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin
Cement eller Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement i henhold
til produktets brugsanvisning (IFU). Universalcementer eller
adhaesive resincementer, der er beregnet til zirkonum-kera-
misk cementering fra andre producenter, kan anvendes i hen-
hold til deres respektive brugsanvisning.

Adhezesive resinbaserede cementer (onlays, inlays, veneers)
Onlays, inlays og veneers fremstillet af CEREC MTL® Zirconia
skal cementeres med adhaesive resincementer, forudsat

at retningslinjerne for praeparation overholdes. Cementér
CEREC MTL® Zirconia-restaureringen med Dentsply Sirona
Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement i henhold til produktets
brugsanvisning (IFU). Adhaesive resincementer, der er beregnet
til zirkonium-keramisk cementering fra andre producenter, kan
anvendes i henhold til deres respektive brugsanvisning.
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4. HYGIEJNE OG BORTSKAFFELSE
Krydskontaminering
Genanvend ikke engangsprodukter. Bortskaffes i overens-
avarsee stemmelse med lokale lovgivning. Det faerdige udstyr skal
desinficeres med de af producenten anbefalede materialer
til desinfektion.

Falgende materialer anses for at veere kompatible med
CEREC MTL® Zirconia-restaureringer:

* 80% ethanol

e 70% 2-propanol

4.1 Bortskaffelse
* Det er ikke ngdvendigt at bortskaffe blokrester og blokhol-
deren separat. Disse kan bortskaffes som almindeligt hus-
holdningsaffald i henhold til lokal lovgivning.

Symbolforklaring

MD

Medicinsk udstyr

C€0124

CE-meerke MP klasse lla

Produktet ma kun saelges af en tandleege
eller efter ordination af en tandlaege (gaelder
kun for USA)

Rx only

Se brugsanvisningen

Opbevares tort

Handteres forsigtigt.
Ma ikke kastes.

Se information

Engangsbrug

Fabrikant

Fremstillingsdato (AAAA-MM-DD)

Produktnummer REF
Batch-beskrivelse LOT
Matrix-kode %
Genbrug 1215
PAP
' .
Distributar H%
5. LOT-NUMMER, FREMSTILLINGSDATO OG KONTAKT
51 Fremstillingsdato angives iht. ISO-standard “AAAA-MM-DD”.
5.2 Folgende numre skal fremga af al korrespondance:
¢ Genbestillingsnummer (REF)
¢ Lot-nummer
* Fremstillingsdato
5.3 Enhver alvorlig haendelse relateret til produktet skal indberet-

tes til producenten og den kompetente myndighed i henhold
til lokale lovgivning.




Bemaerk venligst:Vores produkter skal anvendes i overensstem-
melse med brugsanvisningen. Vi patager os ikke ansvar for ska-
der som falge af ukorrekt handtering eller anvendelse. Brugeren er
endvidere forpligtet til at kontrollere produktet for brug med hen-
syn til dets egnethed til det tiltaenkte anvendelsesomrade. Vi kan
ikke patage os noget ansvar, safremt produktet anvendes sam-
men med materialer eller udstyr fra andre producenter, som ikke
er kompatible eller ikke er godkendt til anvendelse sammen med
vores produkt, og dette resulterer i skader.

Dato for udgivelse af disse oplysninger: 2024-10
Efter udgivelsen af denne brugsanvisning betragtes alle tidligere

versioner som foraeldede. Den aktuelle version kan findes pa
https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik er blevet certificeret og falgende produkter er CE-
maerket:

C€0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

| CH |REP|

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

0,0. Distribueret af

%ﬂ Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau
Germany
Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Zirconia med flere overgangslag
Blokk for CEREC®

BRUKSANVISNING - NORSK
ADVARSEL: Dette er medisinsk utstyr. Kun for bruk hos tannlege.

1.1

1.2

1.3

PRODUKTBESKRIVELSE

CEREC MTL® Zirconia -blokker for CEREC® er materiale som
bestar av zirkoniumoksid-keramikk for fremstilling av indi-
viduelt utformede restaureringer ved hjelp av en CAD/CAM
-prosedyre. CEREC MTL® Zirconias estetiske egenskaper
muliggjer pafering av helt anatomiske kroner og broer. Indi-
rekte rekonstruksjoner produseres via fresing av CEREC MTL®
Zirconiablokker pa en Dentsply Sirona CAD/CAM-system.
CEREC MTL® Zirconia-blokkene leveres i delvis sintret til-
stand, deretter forstgrret frest av CEREC CAD/CAM-systemet.
Rekonstruksjoner behandles individuelt int spesifikasjon, og
til slutt, tetthetssintret i CEREC SpeedFire® sintringsovn. Pro-
gramvaren avgjer sintringsprogrammet iht til indikasjonene.
Merk deg at CEREC®-programvaren 5.1.3 med materialpakke
eller senere er ngdvendig.

CEREC MTL® Zirconia keramiske dentalmateriale er type I,
klasse 5 i henhold til ISO-standard 6872.

Pasientmalgruppe: Ingen begrensninger.

Tiltenkt bruker: Kun til bruk av tannhelsepersonell: tannleger
og tannteknikere (reseptbelagt).

Indikasjoner
CEREC MTL® Zirconia er emner som brukes til & reparere tenner.
« CEREC MTL® Zirconia er indikert for:
- fullt anatomiske fremre og bakre kroner
fullt anatomiske 3-enheters fremre og bakre broer
- Overlegg
- Innlegg
- Finér

Kontraindikasjoner

CEREC MTL® Zirconia er kontraindikert for:

* mer enn én brostruktur

e mer enn én utkragende broenhet

* pasienter med parafunksjoner, spesielt bruxisme

« utilstrekkelig oral hygiene

« utilstrekkelig forberedelse

 utilstrekkelig hard tannsubstans

» pasienter med kjente allergier eller sensitivitet overfor mate-
rialets kjemiske bestanddeler

* konvensjonell eller selvklebende innsetting av innlegg,
palegg, finér

Tiltenkt bruk
CEREC MTL® Zirconia-produkter er keramiske materialer til
tannbehandling.

Leveringsformer (enkelte leveringsformer er kanskje ikke tilgjengelige i alle

land)

+ CEREC MTL® Zirconia-blokker er tilgjengelige i forskjellige
nyanser, for & matche VITA klassiske A-D-skyggeveilednings-
fanen

« CEREC MTL® Zirconia-blokker er tilgjengelig i 2 sterrelser:
mono (20 mm) for de fleste kroner med én enhet og medi
(39 mm) for de fleste 3-enhetsbroer
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1.4

1.5

1.6

1.7

Tekniske/fysiske data

Egenskaper Enhet Verdier
3-punkts bayningsstyrke (ISO 6872) MPa > 850
Termisk ekspansjonskoeffisient e

(20-500 °C) 10° - K ca. 10,3
Kjemisk opplaselighet (ISO 6872) ug/cm? <20
Tetthet etter sintring g/cm? ca. 6,05

Kjemisk oppbygning

Komponenter Wit%

ZrO, 88-93

Y,0s3 6-8

HfO, 1-3

AlL,Os O-1

Pigmenter 0O-1
Merk:

« Oppgitte tekniske/fysiske verdier er typiske maleresultater
og refererer til selskapets egenproduserte pregver og malein-
strumenter.

* Dersom praver tilberedes ved hjelp av forskjellige metoder
og maleutstyr, kan andre maleresultater oppnas.

Kompatible farger og glaseringer

Bruken av spray eller maling pa glasur eller farger er valgfritt
med CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokker. CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM -blokker er kompatible med Dentsply
Sirona Universal Stains and Glaze System, DS Universal spray-
glasering Fluo, DS Universal sprayglasering og VITA AKZENT®
Plus GLAZE LT Spray.

Kompatible sementtyper

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-rekonstruksjonsblokker kan
sementeres midlertidig og er kompatible med tradisjonelle
midlertidige sementtyper med og uten eugenol. For endelig
sementering er CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-rekonstruk-
sjonsblokker kompatible med Universal-/selvklebende, kle-
bende harpiks-sement- og konvensjonelle sement-systemer
designet for Zirconia-keramisk sementering (f.eks. Dentsply
Sirona-sementsystemer Calibra® Bio, Calibra® Universal og
Calibra® Ceram). Se komplett bruksanvisning for valgt semen-
teringssystem.

ALLMENNE SIKKERHETSMERKNADER
Veer oppmerksom pé falgende generelle sikkerhetsmerknader
og de spesielle sikkerhetsmerknadene i andre kapitler i denne

bruksanvisningen.

Sikkerhetsvarslingssymbol
Dette er symbolet for sikkerhetsvarsling Den brukes til &

abvarseL Varsle deg om potensielle personskader.

2.1

2.2

Falg alle sikkerhetsmeldinger som felger dette symbolet
for & unnga mulig personskade.

Produktpalitelighet

Du finner informasjon om rapportering av alvorlige hendelser

i forbindelse med medisinsk utstyr, generelle risikoer tilknyt-
tet tannbehandling, restrisikoer og (hvor aktuelt) korte kliniske
rapporter om sikkerhet og effekt (SSCP-er) pa
https:/www.vita-zahnfabrik.com/product_safety
Sikkerhetsdatabladene kan lastes ned pa
https:/www.vita-zahnfabrik.com eller forsparres via faks pa
(+49) 7761562 233.

Forholdsregler

« Dette produktet er tiltenkt a brukes kun slik det er spesifikt
omtalt i disse bruksanvisningene. En hvilken som helst bruk
av dette produktet som ikke falger bruksanvisningene er
utelukkende brukerens ansvar.

* Bruk passende gyenvern, vernetgy og vernehansker. Det
anbefales ogsa at pasientene bruker gyenvern.



2.3

2.4

2.5

« Kontaminering av preparatet eller kantomradet med spytt,
blod, vann eller hemostatiske stoffer under lim-sementering
kan fare til limefeil. Sgrg for tilstrekkelig isolasjon og vevs-
handteringsteknikker under lim-sementering.

» Enheter merket “single use” pa etikettene er utelukkende til-
tenkt engangsbruk. Disse skal avhendes etter bruk. Skal ikke

brukes pa andre pasienter - for 8 unnga krysskontaminering.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokkerestaureringer
krever tilstrekkelig forberedelsesreduksjon og restaure-
ringstykkelse. Utilstrekkelig veggtykkelse kan medfare pre-
matursvikt.

« CEREC MTL® Zirconiablokker leveres i presintrert form.
| denne tilstanden kan materialet lett formes, men har enna

ikke de egenskapene det har etter sintring. Av denne grunn

er det nedvendig & behandle materialet forsiktig.

+ CEREC MTL® Zirconia-blokker ma sintres og poleres, eller
poleres og glaseres for innsetting. Direkteinnsetting uten
sintring og polering eller polering og glasering kan medfgre
svikt.

» Endelig farging av CEREC MTL® Zirconia-blokker avhenger
av korrekt sintringstid. Derfor kan kun rekonstruksjoner med
samme nyanse grupperes i samme sintringssyklus. Unnga
gruppering av rekonstruksjoner av forskjellige nyanser/sin-
tringstider i én og samme sintringssyklus.

» Ma kun brukes i godt ventilerte omrader.

» Det finnes ikke tilstrekkelig data for a stette bruk av

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokker for a fremstille har-

piksbundne holdebroer (“Maryland” -broer), endodontiske
stolper og kjerner eller implantathoder.

* Unngad justering av sintrede rekonstruksjoner med freseverk-

toy, spesielt i kontaktomradet. Bgyestyrken kan da bli kom-
promittert (se trinnvise instruksjoner).
* Vennligst sjekk emballasjen og materialet umiddelbart etter
mottak for intakt tilstand med hensyn til:
- emballasjens helhet
- produktets integritet (ingen synlige brudd, sprekker eller
uregelmessigheter i nyansene ma finnes).

- Produsentens navn, VITA Zahnfabrik og CE-merkingen ma

finnes pa emballasjen.

* Enhver rekonstruksjons vellykkethet avhenger av at den,
med minimale avvik, passer pa den underliggende tann-
strukturen.

« Evnen til & produsere en rutinemessig jevn lyd og godt pas-
sende rekonstruksjon krever streng overholdelse av visse
grunnlag. Skarpe preparatkanter eller avstander kan forar-
sake brudd pa respektive zirkoniumoksidstrukturer. Disse
skarpe kantene ma unngas (ma rundes av med voks far
avlesningen).

Samspill

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokker er designet for
a produseres ved hjelp av Dentsply Sirona CAD/CAM-sys-
temet. Freseblokker som bruker ikke-kompatible CAD/
CAM-systemer kan fore til utilstrekkelige eller uakseptable
rekonstruksjoner.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokker er kun tiltenkt
torrfresing. Ma ikke freses i vatfresingssystem. Forsintrede
blokker og restaurasjoner absorberer fuktighet. Dersom
restaurasjonene vatfreses eller pa annen mate blir vate i for-
sintret tilstand, kreves det langvarig terking for sintring. Det
anbefales i safall omfresing i terr tilstand.

Bivirkninger

* Det er ikke rapportert noen bivirkninger for CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM-blokker. Skulle du hare om eller bli kjent
med informasjon om bivirkninger, ber vi deg melde fra til
Dentsply Sirona.

Lagringsvilkar

Uegnede lagringsforhold kan avkorte lagringslivet og kan fare

til at produktet svekkes. Lagres tort og beskyttes fra fukt.

* Oppbevar CEREC MTL® Zirconia-blokkene i originalforpak-
ningen pa et tert sted.

» Veer ngye med a handtere CEREC MTL® Zirconia-blokkene,
slik at de ikke eksponeres for slag og vibrasjoner.

* Sgrg for at materialene ikke blir bergrt med fuktige hender.
Ma kun handteres med terre hansker.

» Materialene ma ikke kontamineres med fremmede substan-
ser (dvs. glass-keramikk eller metallspon).
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.

De kan kastes i restavfallet. Produkter merket med et pikto-
gram for farlige stoffer skal kasseres som farlig avfall. Resir-
kulerbart avfall (som tilbehgr, papir og plast) skal kasseres
via passende resirkuleringsdeponier. Ved behov skal konta-
minerte produktrester forbehandles i samsvar med lokale
forskrifter og kasseres separat.

3. TRINNVISE INSTRUKSJONER

Vennligst folg falgende arbeidsflyt nar du arbeider med dette

produktet:

3.1 Fastsettelse av nyanse pa tann

Tips for avgjgre nyanse pa tann:

« S3 langt det lar seg gjere ber tannyansen avgjgres med en
standardisert dagslyslampe.

« Sgrg for at omstendighetene er ngytrale nar det gjelder far-
ger. Fjern leppestift og kosmetikk. Fjern ogsa sterkt farget
tay, eller dekk til med en gra kappe.

« Bestem nyansen hurtig. | tvilstilfeller skal du stole pa den
forste avgjorelsen, ettersom gyet allerede blir slitent etter
5-7 sekunder.

* For rekonstruksjoner som kun skal sluttpoleres (ingen farger
eller glasur), okes skyggeeffekten/skyggeintensiteten avhen-
gig av poleringsgraden. Det anbefales a velge en blokkny-
anse som er lysere enn malfargen.

« Desinfiser nyanseveiledningen hver gang etter a ha utfort
nyansebestemmelsen i henhold til produsentens instruksjoner.

Merk:

» For digital nyansebestemmelse, bruk VITA Easyshade® V. For
visuell nyansebestemmelse, bruk VITA classical A1-D4° nyan-
seguide.

3.2 Forberedelse
3.2.1 Grunnleggende forberedelsesretningslinjer for all keramisk
restaurasjon

« Unnga vinkler eller kanter.

* Det ideelle preparatet er et skulderpreparat med avrundede
indre kanter og/eller faseforberedelse.

* De angitte dimensjonene gjenspeiler minimumstykkelsen for
CEREC MTL® Zirconia-restaureringer.

3.2.2 Allmenne forberedelsesretningslinjer

¢ Reduser den anatomiske formen jevnt mens du overholder
de angitte minimumstykkelsene nedenfor.

« For konvensjonell og/eller selvklebende sementering ma
preparatet ha retensive overflater.

* Forberedelsesvinkler: 4-8° for konvensjonell og selvklebende
sementering.

3.2.3 Designparametre

All informasjon henviser til | Minimums vekktyggelse i mm/

sintrede restaurasjoner Koplingstverrsnitt

Fremre og bakre kroner, gravering 0.6

innlegg, palegg og ferniss okk_\usal 0.6 N

’ aksia 0,5

Fullanatomiske tre-enheters | gravering 0,6 5

) 9 mm

fremre bro aksial 0,6

Fullanatomiske tre-enheters | okklusal 0.7 12 mm?

bakre bro aksial 0,6

Merk:

* Minste veggtykkelse henviser til fullsintret rekonstruksjon.

3.2.4 Koplingsdesign

Heighth Height h Heighth

L) Q

Sterst mulig heyde

Hoyde er identisk med
bredde

Heyde er mindre enn
bredden



3.25

Merk:

* Hoyden pa kontaktflatene er den hgyest mulige valgbare
(Figur D).

* Hoyden skal veere minst like hgy som bredden (Fig. 1 0g 2.).

« Skarpe kanter og hjgrner skal unngas.

» Unnlatelse av & overholde angitte minstetykkelser og kon-
taktdimensjoner kan resultere i kliniske feil, for eksempel
sprekker eller brudd pa restaurasjonen.

Utformingskriteria

Unnga feilutforming for a redusere risiko for brudd i rekon-
struksjonen

aovaree.  Gjeldende minimum veggtykkelse ma overholdes.

3.3

3.3.1

3.3.2

ADVARSEL

ADVARSEL

« Malsetningen er & oppna en enhetlig veggtykkelse.

* For implantatstettede rekonstruksjoner, avhengig av
fabrikasjonsprosessen, kan skarpe kanter eksistere,
som igjen kan forarsake brudd pa de respektive zirko-
niumoksidkonstruksjonene i lgpet av slitasjeperioden.
Disse skarpe kantene ma generelt sett unngas (kan f.eks.
avrundes med voks fer avlesning).

CAD/CAM-prosess (avlesning, utforming og fresing)

CEREC MTL® Zirconia-rekonstruksjoner er produsert med
CEREC CAD/CAM-systemer av Dentsply Sirona. Skulle du ha
sparsmal om disse systemene, vennligst kontakt Dentsply
Sirona.

Avlesning av rekonstruksjoner med CEREC Primescan/
Omnicam

Bruk CEREC SW 5.1.3 med materialpakke eller hgyere

* Velg CEREC MTL® Zirconia i materialdialogen. Dentsply
Sirona CAD/CAM -freseren vil be deg sette inn en
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokk. For detaljert
behandling, vennligst se bruksanvisningen og de tekniske
handbgkene for de aktuelle CAD/CAM-systemene. Sarg for
at du falger produsentens anbefalinger.

* Sgrg for at freserenhetskammeret er rent og tert.

Kun tarrfresing - for & redusere risikoen for fuktkonta-
minering

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokker kan kun tarrfreses.
Det anbefales ikke & bruke en fresemaskin med vatfresing,
pa grunn av mulig fuktkontaminering som krever lang tor-
ketid.

Unnga materialkrymping for & redusere risken for darlig
tilpasning

Siden CEREC MTL® Zirconia krymper med omtrent 20-25%
under sintring, ma krympefaktoren for den respektive
mengden, som er inkludert i Data Matrix-koden eller pa
koden pa blokken (oversiden), leses inn i programvaren
eller angis manuelt.

3.3.3 Produksjonsfase

» Fargevalg
Nar man bruker zirkonia i en CEREC SpeedFire® sintrings-
ovn, ma fargen pa blokken forhandsvelges i programvaren.
Dette garanterer bruken av riktige parametre.
I ADMINISTRASJONSFASEN har du valgt CEREC MTL®
Zirconia.
1. Velg “Select Color”-trinnet.
2. Velg gnsket farge ved & velge farge i Color-center.
3. Trykk “OK”-knappen.

» Posisjoner restaurasjonene i blokken
Den normale plasseringen av restaurasjonen i blokken med
flere overganger er sentrert.
Dette fanger hele fargegraderingen. For at rekonstruksjonen
skal ha et klart synlig emaljeareal, ma de plasseres i CAM-
programvaren sa hgyt som mulig averst pa blokken. Det
anbefales & plassere rekonstruksjonen omtrent 1 mm under
blokkens overkant for & oppna et tydelig synlig snitt.
For mindre emaljeandel anbefaler vi & plassere rekonstruk-
sjonen - spesielt med jeksler - sa langt ned som mulig
i tannhalsomradet.
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Oppstart av produksjonsprosessen

Nar du har fullfert utformingen og vurdert restaureringen

i fornandsvisningen, kan du igangsette restaurasjonen.
Forstarrelsesfaktor

VITA Zahnfabrik bestemmer for-
storrelsesfaktoren i alle tre romlige
dimensjoner (X-, Y-, Z-retning) og
integrerer informasjonen som ren
tekst eller kode i utskriften pa blan-
ket. Strekkoden blir avlest i enhe-
ten. Dersom dette ikke er mulig,
kan koden ogsa legges inn som ren
tekst (f.eks.*Z2300EB).

3.4 Spruefjerning, justering og forhandspolering

.

.

Etter freseprosessen og for sintring ma enten diamant- eller
wolframkarbidfresverktey brukes for & redusere kantene
eller omhyggelig omforme av sprekker etter behov. Fjern
spruen fgr du sintrer.

Brorestaurasjoner kan ikke skilles omtrentlig ved bruk av en
diamantseparerende skive, da dette kan resultere i brudd pa
koplingene.

Lag ikke veggene tynnere enn minste veggtykkelse.

Tips:

.

For & lette hgyglanspolering av helt anatomiske restaura-
sjoner, anbefales det & glatte den freste rekonstruksjonen
for hardsintring med et fint diamantpoleringsinstrument
og/eller & forhandspolere rekonstruksjonen med silikonfrie
polermaskiner.

For forhandspolering, bruk et polyuretanbundet gummipo-
leringshode. Silikonpoleringshoder kan etterlate seg rester.

Merk:

.

.

Det kreves ikke taorking for torrfreste rekonstruksjoner.

| tilfelle hgy fuktighet:

- | et miljg med hoay luftfuktighet kan restaurasjonene absor-
bere fuktighet etter terking. Av denne grunn ma sintrin-
gen skje innen maksimalt en time etter fresing.

Unnga luftbarne partikler for & redusere innandingsrisiko
« Unnga & puste inn slipestav.

aovarsel * Bruk vakuumsystem og maske.

.

.

Justering av CEREC MTL® Zirconia-restaurasjoner ber alltid
utfgres i usintert tilstand.

Bruk kun egnet freseverktoy (f.eks. finkornede diamanter,
fintannede karbidbor, zirkoniumstein), lav hastighet

(<20 000 1/min) og lite trykk.

Unnga at keramikken blir overopphetet.

Forviss deg om at minste veggtykkelse og koplingstykkelse
blir opprettholdt nar du justerer/forhandspolerer.

Fjern rester etter fresing eller polering av rester for sintring
for & unnga ungyaktighet i passform forarsaket av sintring pa
fresestav. Bruk en bgarste eller oljefri trykkluft til fierningen.
Merk: Restaurasjonene ma verken sandblases eller rengjores
med dampstrale for sintring.

Sgrg for at du ikke inhalerer slipestgv. Bruk vakuumsystem
0g maske.

3.5 Sintring

3.5.1

Sintringsforberedelse

Etter freseprosessen (og for sintringen) skal et wolframkar-
bidverktay brukes til a skille rekonstruksjonen fra emnet. Fjern
spruen fgr sintringen. Dersom det er behov for ytterligere jus-
teringer, anbefales det & gjore justeringene for sintring.

Unnga luftbarne partikler for & redusere innandingsrisiko
+ Unngd innanding av slipestov.

aovarsel * Bruk vakuumsystem og maske.



3.5.2 Sintring - rekonstruksjon - i CEREC SpeedFire®
En CEREC SpeedFire®-ovn fra Dentsply Sirona anbefales for
selve sintringsprosessen.

Siste nyansering av CEREC MTL® Zirconia-blokkrestaura-
sjonen avhenger av korrekt sintringstid

movaree. UNNga gruppering av rekonstruksjoner av forskjellige nyan-
ser/sintringstider i én og samme sintringssyklus.

For sintring av restaurasjonen anbefales det a fjerne stov fra
restaurasjonene ved hjelp av trykkluft eller keramisk borste.

Unngd inndnding av slipestgv. Bruk vakuumsystem og maske.

MERK: Restaurasjoner laget av CEREC MTL® Zirconia ma sin-
tres i torr tilstand.

Ved sintring av CEREC MTL® Zirconia-restaurasjoner i CEREC
SpeedFire®, overfgrer CEREC -programvaren jobben automa-
tisk til CEREC SpeedFire® dersom fresemaskinen og CEREC
SpeedFire® er tilkoplet.

MERK: Maksimal restaurasjonsstarrelse.

Veer oppmerksom pa maksimal ovnkammerstgrrelse nar du
laster ovnen:

- Diameter: 38 mm

- Hoyde: 20 mm

Rekonstruksjonen (inkludert glaseringsstotte enkelt/multi-
enhet) ma ikke overstige storrelsen pa kammeret, lengden
(38 mm) og hgyden (20 mm), da kammeret kan bli skadd.

For ytterligere rekonstruksjon vennligst se Bruksanvisningen

for CEREC SpeedFire®.

>

1 l Plassér rekonstruksjonen med okklusal overflate

vendt ned direkte pa gverste derisolasjon.

2. Start prosessen ved & trykke pa startikonet. Ovnsderen luk-
ker seg automatisk nar prosessen starter.

3. Ovnsdgren apnes automatisk etter vellykket varmebe-
handling. Prosessen er ennd ikke fullfgrt, ettersom en
avkjolingsfase skjer i dpen tilstand. Et signal lyder straks
kigleprosessen er fullfgrt. Nar enhetens LED-statuslys lyser
gront, kan ovnen tgmmes.

Risiko for personskade

Rekonstruksjonen og deler av dgrisolasjonen kan fortsatt
aovareeL Véere varme nar enhetens LED-statusdisplay lyser gront.

Bruk alltid pinsett for & fjerne rekonstruksjonen fra ovnen.

La rekonstruksjonen avkjeles i ytterligere fem minutter for

du plukker den opp med hendene.

4. 0vnen skal kun tammes med en metall- eller keramikkpin-
sett. Plastpinsetter er ikke egnet for fjerning av rekonstruk-
sjoner, ettersom rekonstruksjonen fortsatt er svaert varm
i denne fasen. Plassér rekonstruksjonen pa et ildfast fat for
videre avkjgling.

3.6 Justering etter sintringsprosessen

Vurder overflatetilstanden for & redusere risikoen for
svekket bgyestyrke

aovarseL  Keramiske materialers overflatetilstand er kritisk for boye-
styrken. Justering av sintrede rekonstruksjoner med frese-
verktay, spesielt i kontaktomradet, ma& unngas.

Skulle imidlertid justeringer vaere ngdvendig, gjelder disse
grunnreglene:

« Justering i sintret tilstand bgr utferes med finkornede dia-
manter i et handstykke med hgy hastighet med vannkjgling
under lavt trykk. Justeringer gjort med diamantinstrumenter
ma etterfolges av polering.

Alternativt er det mulig & utfere justeringer med myke dia-
mantgummipolerere og et handstykke ved lav hastighet og
lavt trykk. Verktayet ma legges flatt for & minimere lydnivaet.
Omrader som er under spenning ved klinisk bruk, dvs. ferst
og fremst koplingene brokonstruksjoner, bar ikke justeres.
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Tips:

* Bruk utelukkende polyuretanpolérhoder. Rester av disse
polerhodene kan enkelt fiernes og brennes uten & etterlate
avfall.

* Ved bruk av silikonbundne polerhoder er det fare for at slipt
silikon ikke kan fjernes uten avfall.

« Dette kan negativt pavirke fargen/gjennomsiktigheten og
bindingsomradet mot glaseringsmaterialet.

3.7 Polering, prove
CEREC MTL® Zirconia rekonstruksjoner kan enten vaere polert,
eller polert og glasert.

3.71

.

Poleringsteknikker

Polering av den okklusale overflaten, spesielt de omradene
som er i direkte kontakt med motstdende tann, er spesielt
viktig ved monolittiske restaurasjoner.

Etter funksjonell justering, ma overflatene ngye ompoleres til
den justerte okklusale overflaten.

Dersom overflaten generelt sett er polert til hgyglans, er
den, ifelge laboratorietester, vesentlig mindre slipende. Som
en folge beskytter heyglanspoleringen den motstaende tan-
nen mot ugnsket slitasje.

Merk:

Med “poleringsteknikken” kan nyanseeffekten avvike noe fra
nyanseguiden. Avhengig av poleringsgraden vil nyanseeffek-
ten/intensiteten gke. Om n@dvendig anbefales det & velge
en blokknyanse som er en nyanse skarpere enn malnyansen.
Polering av all zirconium-oksid rekonstruksjon fgrer kun del-
vis til en slags perlemorskinnende overfalte, som tross alt
virker annerledes.

Perlemoreffekten er den strélende effekten av en polert
overflate i lokal belysning. Det er samme effekt som viser
seg i havskjell. Et lignende fenomen viser seg ned en hgy
refraktiv indeks og, nar godt polert, anbefales for a velge en
blokknyanse som er skarpere enn malnyansen. Zirkoniumok-
sid viser hgy brytningsindeks og, nar den poleres godt, en
hoy refleksjonsfaktor. Ettersom skyggeeffekten/skyggein-
tensiteten gker avhengig av poleringsgraden, anbefales det
a velge en blokknyanse lysere enn malnyansen.

CEREC MTL® Zirconia kan poleres med standard polermidler
for zirkoniumkeramikk.

.

Polering med VITA-SUPRINITY® poleringssett

Forpolering av grunnomrader gjgres med rosa gummipo-
lermaskiner som inneholder diamanter fra VITA SUPRINITY®
poleringssett teknisk/klinisk med en hastighet pa 7 00O til
12 000 o/min.

Hayglanspolering utfgres deretter med diamantbelagte, gra
gummipolermaskinene med redusert hastighet pa 4 00O til
8 000 o/min.

.

For ytterligere informasjon, se bruksanvisningen til VITA
SUPRINITY® poleringssett*.

Polering med MEISINGER LUSTER"®-sett for Zirconia

1. Slip om ngdvendig kontaktpunktene (9736H), anbefalt rota-
sjonshastighet: 7 000-12 000 o/min.

2. Sliping av ytterkantene (DCAO04), anbefalt rotasjonshastig-
het 7 000-12 000 o/min.

3. Sliping av ytterkantene (DCAO6) anbefalt rotasjonshastig-
het: 7 000-12 000 o/min.

4. Hayglanspolering av de okklusale overflatene uten hayt trykk
(DCAI0), anbefalt rotasjonshastighet: 7 000-12 000 o/min.

5. Heyglanspolering av de ytre formene (DCA12), anbefalt
rotasjonshastighet: 7 000-12 000 o/min.

For ytterligere informasjon, se bruksanvisningen til MEISINGER
LUSTER® -settene™.

3.7.2 Valgfri prove
* Prgv rekonstruksjonen for marginal og proksimal passform.
Gjor nedvendige justeringer som beskrevet ovenfor.

Unnga kontaminering for & redusere risikoen for infeksjon
Rekonstruksjoner bar poleres, rengjores og desinfiseres for
aovarseL  OQ etter valgfri preve. Se "Hygiene”-delen nedenfor.

*

Ikke registrert varemerke fra Dentsply Sirona.



+ Justeringer som utfgres under prgvingen ma poleres pa nytt
som beskrevet ovenfor, far valgfri flekk- og glasurpafering
og endelig levering.

» Polering av den okklusale overflaten, spesielt av omradene
som er i direkte kontakt med motstykket, er spesielt viktig
ved monolittiske rekonstruksjoner.

» Etter funksjonell sliping ma du polere overflatene pa den
grunnokklusale overflaten noye.

* Generelt, dersom overflaten er polert til hayglans, er den
vesentlig mindre eller ikke-slipende, ifglge laboratorietester.
Som et resultat beskytter hayglanspoleringen motstykket
mot ugnsket slitasje.

3.8 Valgfri farging og glasering

Om farger og glass ikke er nedvendig/ensket, hopper du over
dette avsnittet og fortsetter med 3.9 "Pre-sementering og
overflatebehandling”.

Vurder overflatetilstanden for & redusere risikoen for
overdreven slitasje

aovarseL © Sorg for at rekonstruksjonene er korrekt sintret og polert

for glasering.
« Rekonstruksjonene ma veere rene og terre for montering.

« CEREC MTL® Zirconia-rekonstruksjoner kan glaseres med
Dentsply Siona Universal farge- og glaseringssystem.

Folg forst poleringsinstruksjonene fra avsnittet "Poleringstek-
nikk” midt imot 3.71

Etter polering, rengjor rekonstruksjonen med enten ultralyd-
rens eller damprens, for sprayglasur eller pafering av maling.
Sorg for at rekonstruksjonen er fri for forurensning og fullsten-
dig terket med oljefri luft for pafering eller pafering av spray-
glasur.

Klargjering av restaurering for farge og/eller glasering
Bruk glaseringsstette for enkelt/multi-enheter og CEREC
SpeedPaste som vist pa bildene nedenfor. Fyll rekonstruerin-
gen med CEREC SpeedPaste, pafor pastaen jevnt opp til rekon-
struksjonsmarginen. Plasser glaseringsstatten for enkelt-/
multienhetene i pastaen og plukk, om ngdvendig, opp pinset-
ten. Felg bruksanvisningen som falger med CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glaser CEREC MTL® Zirconia med DS Universal Stain and

Glaze eller DS Universal Spray Glaze Fluo eller DS Universal
Spray Glaze

Glaser CEREC MTL® Zirconia med DS Universal Stain and

Glaze

1. Hent ut gnsket mengde DS Universalglasur fra glasset og
legg det pa blandepaletten.

MERK: Dersom fargen eller glasuren inni glasset har skilt
seg, bland den grundig med enten glass, plast eller zirconia-
spatel.

2. Dersom du gnsker en tynnere konsistens, fortynn materia-
let med Dentsply Sirona Farge og Glasur (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Pafar et tynt lag av glasurmaterialet over hele kronens over-
flaten pa vanlig mate med pensel. Forviss deg om at du ver-
ken pafarer glasuren for tykk eller for tynn. For tynt lag farer
til en mer matt farge. For tykt lag kan medfare groper eller
blaerer i materialet.

4. Dersom du gnsker en mer intens nyanse, kan du bruke DS
Universal Stains-farger pa den glaserte overflaten pa rekon-
struksjonen. Pafar et tynt lag farge pa kronens overflate pa
vanlig mate med pensel. Forviss deg om at du verken pafe-
rer glasuren for tykk eller for tynn.

Falg bruksanvisningen for Universal Stain and Glaze.

Glaser CEREC MTL® Zirconia med DS Universal Spray Glaze

Fluo eller DS Universal Spray Glaze

1. For bruk ma du kontrollere at dysen ikke gér tett og at
dysen er godt festet til sprayhodet.

2. Beskytt innsiden av rekonstruksjonen og eventuell rekon-
struksjonsoverflate med CEREC Speed Paste der glasurpa-
foring ikke er gnsket.
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3. Rist sprayboksen kraftig for hver bruk. Sgrg for at blandeku-
lene inne i sprayboksen er frie og lager herbar lyd nar du ris-
ter boksen.

4. Hold sprayboksen sa loddrett som mulig mens du paferer
sprayen. Hold en avstand pa 6-10 cm mellom dysens utlgp
og rekonstruksjonsoverflaten.

5. Pafer et jevnt lag glasur pa overflaten av rekonstruksjonen.

6. Den paferte glasuren skal vaere jevn og tynn.

Folg bruksanvisningen for DS Universalspray-glasur.

3.8.3 Glasering av CEREC MTL"® Zirconia rekonstruksjon i ovhen

Glasere CEREC MTL® Zirconia i CEREC SpeedFire®

Plasser stgtten med rekonstruksjonen pa gverste dgrisolasjon,
og sorg for at glasstetten for enkelt/multi-enhet eller restaure-
ring ikke stikker ut fra derisolasjonen; Ellers kan disse kollidere
med ovnskammeret. Velg “GLAZE"-programmet pa CEREC
SpeedFire® kontrollpanel og la enheten starte.

Glasering av CEREC MTL® Zirconia med andre ovner

* For brenning av rekonstruksjon i ovner fra andre produsen-
ter, folg brenningsparametrene som er skissert i tabellen
nedenfor.

e

Terking |Stenging| Forvarmings- [ Forvar- | Varmegrad | Sluttempe- | Vakuum | Ventetid | Avkjeling
[min] [min] temperatur ming [°C/min] ratur [min] [min] [min]
[°C] [min] [°C]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' « Plasser stativet med rekonstruksjonen sentralt pa

den gverste dgrisolasjonen, og sgrg for at stativets

enkelt/multi-enhet eller rekonstruksjon ikke stik-

ker ut fra derisolasjonen; da disse kan kollidere med

ovnkammeret.

e Veer oppmerksom pa maksimal rekonstruksjonssterrelse.

- Vaer oppmerksom pa brennovnens maksimale storrelse
nar du setter inn arbeidsstykkene. Diameter: 38 mm;
hayde: 20 mm

- Rekonstruksjonen (inkludert med Glass/Support enkelt/
multi-enhet) ma ikke overstige lengde (38 mm) og hayde
(20 mm), ellers kan kammeret bli skadd.

« Fyll kun ovnen med godkjente materialer, som ma tilordnes
varmebehandlingsjobben i ovnen pd samme unike mate.

* Bruk rekonstruksjonsholdere, brennepasta (CEREC
SpeedPaste) og pinsett som felger med i pakken for & klar-
gjore ovnen for glaseringsprosessen.

« Veer 0gsa oppmerksom pa bruksinstruksjonene som folger
med CEREC SpeedPaste.

« Pafer en sa liten del av pastaen som mulig for & fa tennpin-
nen til & sitte. Rekonstruksjonen ma ikke fylles helt, da det
kan oppsta ugnsket ekspansjon som kan fare til sprekker
eller brudd.

* Sett brettet med pastaen inn og ta opp pinsetten, om ned-
vendig.

e Etter & ha festet rekonstruksjonen til rekonstruksjonsstativet,
plassér stativet sentralt pa den gverste dgrisolasjonen og
sgrg for at stativet eller rekonstruksjonen ikke stikker ut av
darisolasjonen; Disse kan ellers kollidere med ovnkammeret.

e e

Advarsel: Fare for brannskade

* Rekonstruksjonen og dgrdelene (isolasjonen) kan fremdeles
vaere varme.

« Bruk alltid pinsett for a plukke opp og fijerne rekonstruksjo-
nen fra ovnen.

* La rekonstruksjonen avkjgles i ytterligere fem minutter for
du tar i den med hendene.

* Ettersom rekonstruksjonen fortsatt er sveert varm i denne
fasen, ma du kun temme ovnen ved hjelp av metallisk eller
keramisk pinsett. Plastpinsetter passer ikke til fierning av
rekonstruksjoner. Plassér rekonstruksjonen pa et ildfast fat
(A) for videre nedkjaling.




3.9 Forberedelse av forsementering av overflaten
» Sandblas den indre overflaten av rekonstruksjonen ved &
bruke 50 um aluminiumoksid ved et maks trykk pa 2,5 bar.
* Rengjor og desinfiser rekonstruksjonen som beskrevet
i "Hygiene”-delen nedenfor.

Unnga kontaminering for & redusere risikoen for infeksjon
Rekonstruksjonene bar poleres, farges og glaseres (valg-
fritt, om onskelig) og sandbldses innvendig fer rengjering
og desinfisering.

Rekonstruksjonene bgr rengjores og desinfiseres umiddel-
bart for levering.

Folg instruksjonene i "Hygiene”-delen nedenfor - for leve-
ring.

ADVARSEL

3.10 Sementering

3.10.1 Midlertidig sementering

Monolittiske CEREC MTL® Zirconia restaureringer kan
sementeres midlertidig siden de viser hgy iboende styrke
og det ikke er noen risiko for & skade finéren ved fjerning av
restaureringen for permanent sementering.

Bruk hemostater, Baade-tenger eller annet egnet kronefjer-
ningsinstrument for fjerning langs innsettingsbanen. Veer
forsiktig og spenning, vridning eller vipping i betraktning nar
rekonstruksjonen fjernes.

CEREC MTL® Zirconia restaureringer er kompatible med alle
midlertidige sementmaterialer som kan brukes til midlertidig
sementering. Folg sementprodusentens fullstendige bruks-
anvisning. Sement uten eugenol anbefales dersom endelig
sementering skjer med harpiksement.

Sandblasing av innvendige overflater etterfulgt av rengjo-
ring og desinfeksjon (se "hygiene”-delen nedenfor) er ngd-
vendig for sluttsementering.

3.10.2 Sluttsementering
Conventional Cements (Full Coverage Crowns and Bridges)
Fulldekningskroner og broer produsert av CEREC MTL®
Zirconia kan sementeres konvensjonelt, forutsatt at retnings-
linjene for forberedelsene folges. Sementer CEREC MTL®
Zirconia rekonstruksjonene med Dentsply Sirona Calibra® Bio
Bioceramic Luting Cement iht produktets bruksanvisning
(IFU). Harpiksmodifisert glassionomer (RMGI) eller glassiono-
mer (G)-sement som er angitt for keramisk sementering av
zirkoniumoksid fra andre produsenter kan brukes etter deres
respektive bruksanvisning.

Universelle/selvklebende sementtyper (fulldekningskroner
og broer)

Fulldekningskroner og broer produsert av CEREC MTL®
Zirconia kan sementeres ved hjelp av universell/selvklebende
eller selvklebende harpiks, forutsatt at retningslinjene for for-
beredelse folges Sementer CEREC MTL® Zirconia rekonstruk-
sjoner med Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive
Resin Cement eller Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement
iht produktets bruksanvisning (IFU). Sementer av univer-

sell eller klebende harpiks som er angitt for keramisk semen-
tering av zirkoniumoksid fra andre produsenter kan brukes
etter deres respektive bruksanvisning.

Limbasert harpiksbasert sement (palegg, innlegg, finér)
palegg, innlegg og finér produsert av CEREC MTL® Zirconia
ma sementeres med limharpikssement forutsatt at retnings-
linjene for forberedelse felges. Sement CEREC MTL® Zirconia
rekonstruksjoner med Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhe-
sive Resin Cement iht produktets bruksanvisning (IFU).
Harpikslim av typen harpiks som er indikert for keramisk
sementering av zirkoniumoksid fra andre produsenter kan bru-
kes iht deres respektive bruksanvisning.
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4. HYGIENE OG AVHENDING
Krysskontaminering
Bruk ikke produkter som er merket for engangsbruk. Disse
aovarse. Ma avhendes iht lokale forskrifter. Ferdigstilte enheter skal
desinfiseres i henhold til produsentens anbefaling av desin-
feksjonsmateriale.

Folgende materiale anses som kompatible med CEREC MTL®
Zirconia-rekonstruksjoner.

* 80% etanol

« 70% 2-propanol

4.1 Avhending
* Blokkrester, og blokkstativer trenger ikke avhendes sepa-
rat. Disse kan avhendes som vanlig husholdningsavgall iht til
|lokale forskrifter.

Symbolkart

MD

Medisinsk enhet

CE-merking MP-klasse lla

C€0124

Produktet kan kun selges av en tannlege eller
nar det er foreskrevet av tannlege (USA)

Rx only

Se instruksjoner for bruk

e

‘o
4

&

Lagre pa tort sted

Handteres varsomt. &

Ma ikke kastes (slenges).

¢ /
A

Se informasjon

Engangsbruk

Produsent

Produksjonsdato (AAAA-MM-DD)

LE|® P> &

RE

e

Produktnummer

-
-

o}

Partibeskrivelse

Matrisekode

>/

Resirkulering

PAP
' .
Distributer %‘g
5. PARTINUMMER, PRODUKSJONSDATO OG KONTAKTPERSON
5.1 For produksjonsdato, ISO-standard brukes “AAAA-MM-DD”.
5.2 Foelgende nummer skal nevnes i alle former for korrespondanse:
¢ Ombestillingsnummer (REF)
* Partinummer
* Produksjonsdato
5.3 Enhver alvorlig hendelse i forbindelse med produktet skal rap-

porteres til produsenten og vedkommende myndighet i hen-
hold til lokale forskrifter.




Vaer oppmerksom pa: Vare produkter ma brukes i samsvar med
bruksanvisningen. Vi patar oss intet ansvar for skader som skyl-
des feilhandtering eller feilbruk. Brukeren er videreforpliktet til &
kontrollere produktet fgr bruk med hensyn til egnethet for det
tiltenkte bruksomradet. Vi kan ikke pata oss noe ansvar dersom
produktet brukes sammen med materialer eller utstyr fra andre
produsenter som ikke er kompatible eller ikke er godkjent for bruk
med produktet vart, og dette resulterer i skade.

Denne informasjonen er utstedt: 2024-10
Etter publisering av denne bruksanvisningen blir alle tidligere ver-

sjoner a gjelde som foreldet. Den til enhver tid gjeldende versjon
kan finnes her: https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik er sertifisert og folgende produkter er CE-merket:

C€0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

| cH [ReP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

§H

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

<& Distribuert av

Hﬁﬂ Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Monikerroksisesti asteitettu zirkonia
Blokki CEREC®-laitteisiin

KAYTTOOPAS - SUOMI

HUOMIO: Tama on [&dakinnallinen laite. Ainoastaan hammaslaaketie-
teelliseen kayttoon.

1.1

1.2

1.3

TUOTTEEN KUVAUS

CEREC®-laitteisiin tarkoitetut CEREC MTL® Zirconia -blokit
ovat zirkoniasta koostuvaa materiaalia, joka on tarkoitettu yksi-
[6llisesti suunniteltujen restauraatioiden valmistukseen CAD/
CAM-menetelmalla. CEREC MTL® Zirconia -tuotteen esteettiset
ominaisuudet mahdollistavat taysin anatomisten kruunujen ja
siltojen valmistuksen. Epasuorat restauraatiot valmistetaan jyr-
simalla CEREC MTL® Zirconia -blokkeja Dentsply Sirona CAD/
CAM -jarjestelmalla.

CEREC MTL® Zirconia -blokit toimitetaan osittain sintrattuina,
ja ne jyrsitédan suurennettuina CEREC CAD/CAM -jarjestel-
massa. Restauraatiot valmistetaan yksildllisesti maaritelmien
mukaisesti ja sintrataan sen jalkeen tiiviiksi CEREC SpeedFire®
-sintrausuunissa. Ohjelmisto valitsee sintrausohjelman kaytto-
aiheen mukaisesti.

Huomioi, ettéd valmistuksessa vaaditaan CEREC®-ohjelmisto
51.3 materiaalipakkauksineen tai uudempi versio.

Hammaslaaketieteellinen keraamimateriaali CEREC MTL® Zirconia
on ISO 6872 -standardin luokan 5, tyypin Il mukainen materiaali.

Kohdepotilasryhma: ei rajoituksia.

Suunniteltu kayttaja: Ainoastaan hammashoidon ammattilai-
set: hammaslaakarit ja hammasteknikot (vain 1&&karin maara-
yksestd).

Indikaatiot
CEREC MTL® Zirconia -aihiot on tarkoitettu kaytettavaksi ham-
maslaaketieteellisten restauraatioiden valmistuksessa.
« CEREC MTL® Zirconia -tuotteiden kayttokohteita ovat
- taysin anatomiset etu- ja taka-alueen kruunut
- taysin anatomiset etu- ja taka-alueen kolmen yksikon sillat
- Onlay-taytteet
- Inlay-taytteet
- Laminaatit

Kontraindikaatiot

CEREC MTL® Zirconia -tuotteen kontraindikaatioita ovat:

» useampi kuin yksi sillan valihammas

* useampi kuin yksi ulokesiltayksikkod

» potilaat, joilla on parafunktioita, erityisesti bruksismi

* puutteellinen suuhygienia

* puutteelliset preparointitulokset

* puutteellinen hampaan kovakudos

» potilaat, joiden tiedetdaan olevan allergisia tai herkkid materi-
aalin kemiallisille aineosille

* inlay- ja onlay-taytteiden seka laminaattien perinteinen tai
itsesidostava kiinnitys.

Kayttotarkoitus
CEREC MTL® Zirconia -tuotteet ovat hammashoitoon tarkoitet-
tuja keraamisia materiaaleja.

Toimitusmuodot (jotkut toimitusmuodot eivat mahdollisesti ole saatavana

kaikissa maissa)

» CEREC MTL® Zirconia -blokit ovat saatavana eri varisavying,
jotka ovat yhteensopivia VITA classical A-D -savyoppaan
kanssa.

*+ CEREC MTL® Zirconia -blokit ovat saatavana kahtena koko-
vaihtoehtona: mono (20 mm) useimpia yksiosaisia kruunuja
ja medi (39 mm) useimpia kolmen yksikdn siltoja varten.
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1.4

1.5

1.6

1.7

Tekniset/fysikaaliset tiedot

Ominaisuus Yksikkd Arvo
3-pistetaivutuslujuus (ISO 6872) MPa > 850
Lampolaajenemiskerroin (20-500 °C) 106 K' | Noin 10,3
Kemiallinen liukoisuus (ISO 6872) ug/cm? <20
Tiheys sintrauspolton jalkeen g/cm?®* | Noin 6,05

Kemiallinen koostumus

Komponentti Wit%

ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox O-1

Variaineet O-1
Huomautus:

« Madritetyt tekniset/fysikaaliset arvot ovat tyypillisid mittaus-
tuloksia, ja ne perustuvat yrityksen sisaisesti valmistettuihin
naytteisiin ja yrityksen mittauslaitteisiin.

* Jos naytteiden valmistelussa kaytetdan muita menetelmia ja
mittauslaitteita, mittaustulokset saattavat olla poikkeavia.

Yhteensopivat varit ja lasitteet

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM -blokkien kanssa voidaan
valinnaisesti kayttaa suihkutettavaa tai maalattavaa lasitetta
tai variad. CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM -blokit ovat yhteen-
sopivia seuraavien jarjestelmien ja tuotteiden kanssa: Dentsply
Sirona Universal Stains and Glaze System, DS Universal Spray
Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze ja VITA AKZENT® Plus
GLAZE LT Spray.

Yhteensopivat sementit

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM -blokeista valmistetut restau-
raatiot voidaan sementoida valiaikaisesti, ja ne ovat yhteenso-
pivia tavanomaisten eugenolia siséltavien ja eugenolittomien
valiaikaissementtien kanssa. Lopullisessa sementoinnissa
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM -blokeista valmistetut res-
tauraatiot ovat yhteensopivia yleiskayttoisten/itsekiinnittyvien
sementtien, adhesiivisten resiinisementtien ja tavanomaisten
sementtijarjestelmien kanssa, jotka on tarkoitettu zirkonian
sementointiin (esim. Dentsply Sirona -sementtijarjestelmat
Calibra® Bio, Calibra® Universal ja Calibra® Ceram). Katso vali-
tun sementtijarjestelman koko kayttdohje.

YLEISET TURVALLISUUSOHJEET

Huomioi seuraavat yleiset turvallisuusohjeet seka tdman kayt-
tdohjeen eri luvuissa annetut erityiset turvallisuusohjeet.

Turvallisuusmerkki
Tama on turvallisuusmerkki. Sita kaytetaan varoittamaan

varomus  Mahdollisista henkildon kohdistuvista loukkaantumisvaa-

2.1

2.2

roista.
Noudata kaikkia turvallisuusohjeita valttadksesi mahdolliset
loukkaantumiset.

Tuotteen luotettavuus

Tietoa vakavien laakinnallisiin laitteisiin liittyvien vaarati-
lanteiden ilmoittamisesta, hammashoitoon liittyvista ylei-
sista riskeistd ja jaannosriskeista seka (mikali sovellettavissa)
yhteenveto turvallisuudesta ja kliinisesta suorituskyvysta
(SSCP) ldytyvat osoitteesta https:/www.ita-zahnfabrik.com/
product_safety

Kayttoturvallisuustiedotteet voidaan ladata osoitteesta
https:/www.ita-zahnfabrik.com tai tilata faksilla numerosta
(+49) 7761-562-233.

Varotoimet

* T&dma tuote on tarkoitettu kaytettavaksi vain tdman kayt-
toohjeen mukaisesti. Tuotteen kayttaminen taman kayt-
téohjeen vastaisesti on laakarin harkinnan mukaista ja
yksinomaan h&nen vastuullaan.



2.3

2.4

2.5

» Kayta sopivia suojalaseja, -vaatteita ja -kasineita. Potilaille
suositellaan suojalaseja.

* Sementtikiinnityksen aikana preparoidulle tai sauma-alueelle

paassyt sylki, veri, vesi tai hemostaattinen aine saattaa johtaa

kiinnityksen pettédmiseen. Varmista, etta sementtikiinnityksen
aikana kaytetdan riittavaa eristysta ja kudoksenhallintaa.

Kertakayttoisiksi merkityt tuotteet on tarkoitettu kertakayt-

toon. Havitd kayton jalkeen. Alg kayta tuotetta uudelleen

muille potilaille, jotta ei tapahtuisi ristikontaminaatiota.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM -blokkirestauraatiot vaati-
vat preparoinnin asianmukaisen reduktion ja restauraation
paksuuden. Liian ohuet seindmat saattavat johtaa restauraa-
tion ennenaikaiseen pettamiseen.

« CEREC MTL® Zirconia -blokit toimitetaan esisintrattuina.
Tassa tilassa materiaalia voidaan kasitella erittain hyvin,
mutta silla ei ole vield samoja ominaisuuksia kuin sintrauksen
jalkeen. Tasta syysta materiaalia on ké&siteltava tassa tilassa
hyvin varovasti.

*+ CEREC MTL® Zirconia -blokeista valmistetut restauraatiot on
sintrattava ja kiillotettava tai Kiillotettava ja lasitettava ennen
paikalleen asetusta. Suora paikalleenasetus ilman sintrausta
ja kiillotusta tai kiillotusta ja lasitusta saattaa johtaa restau-
raation pettamiseen.

* CEREC MTL® Zirconia -blokista valmistetun restauraation
lopullinen savy riippuu oikeasta sintrausajasta. Sen vuoksi
samassa sintrausjaksossa saa sintrata ainoastaan saman
sdvyisia restauraatioita. Al4 sintraa samassa sintrausjaksossa
restauraatioita, joiden savyt tai sintrausajat poikkeavat toisis-
taan.

» Kaytd ainoastaan hyvin tuuletetuissa tiloissa.

* Saatavana ei ole riittavasti tietoa, joka tukisi CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM -blokkien kayttoa resiinisidosteisten kiin-
nityssiltojen ("Maryland”-sillat), juurinastojen ja -taytteiden
sekd implantin abutmenttien valmistuksessa.

» Valta sintrattujen restauraatioiden muokkausta jyrsimilla,

erityisesti liittimen alueella. Se saattaa heikentaa taivutuslu-

juutta (katso vaihekohtaiset ohjeet).

Tarkista pakkauksen ja materiaalin eheys heti toimituksen jal-

keen seuraavasti:

- pakkauksen eheys

- tuotteen eheys (ei havaittavia saroja, halkeamia eika savyn
epatasaisuuksia).

- Valmistajan nimen — VITA Zahnfabrik — ja CE-merkinnan
on oltava n&kyvissa pakkauksessa.

» Restauraation onnistuminen riippuu sen sopivuudesta sen
alapuolella olevaan rakenteeseen mahdollisimman vahaisin
poikkeamin.

* Virheettéman, tasaisen ja hyvin sopivan restauraation valmis-
taminen edellyttaa tiettyjen perusasioiden tarkkaa noudatta-
mista. Preparointien tai abutmenttien teravat reunat saattavat
johtaa zirkoniarakenteiden halkeamiseen. Tallaisia teravia reu-
noja on valtettava (tasoitus vahalla ennen skannausta).

Yhteisvaikutukset

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM -blokit on suunniteltu val-
mistettaviksi Dentsply Sirona CAD/CAM -jarjestelmalla.
Blokkien jyrsiminen yhteensopimattomalla CAD/CAM-jarjes-
telmalla saattaa johtaa puutteelliseen tai kelvottomaan res-
tauraatioon.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM -blokit on tarkoitettu aino-
astaan kuivajyrsintdan. Ala jyrsi blokkeja markajyrsintdan
tarkoitetussa CAD/CAM-jérjestelmassa. Esisintratut blokit ja
restauraatiot imevat kosteutta. Jos restauraatioita markajyr-
sitaan tai ne kostuvat muuten esisintratussa tilassa, niita on
kuivatettava pidempaan ennen sintrausta. Uudelleenjyrsint&a
kuivana suositellaan.

Haittavaikutukset

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM -blokkien osalta ei ole
raportoitu haittavaikutuksia. Jos kuulet tai saat tietoa josta-
kin haittavaikutuksesta, ilmoita siita Dentsply Sironalle.

Varastointiolosuhteet

Vaaranlaiset varastointiolosuhteet saattavat lyhentaa tuotteen

kayttoikaa ja johtaa tuotteen toimintahairidon. Varastoi kui-

vassa paikassa ja suojaa kosteudelta.

» Varastoi CEREC MTL® Zirconia -blokkeja alkuperdisessa pak-
kauksessa ja kuivassa paikassa.

» Varmista kasitellessasi CEREC MTL® Zirconia -blokkeja, ettei-
vat ne altistu iskuille tai tarinalle.
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*« Huomioi, ettd materiaaleihin ei saa koskea marin kasin. Kasit-
tele ainoastaan kuivilla kasineilla.

* Materiaalit eivat saa kontaminoitua vieraista aineista (esim.
lasikeraamin tai metallin hiontapodlysta).

* Ne voidaan havittaa talousjatteen seassa. Vaarallisen aineen
kuvakkeella merkityt tuotteet on havitettava vaarallisena jat-
teena. Kierratettava jate (kuten tarvikkeet, paperi ja muovi)
on havitettava asianmukaisen kierratysjarjestelman kautta.
Tarvittaessa kontaminoituneet tuotejaamat on esikasiteltava
paikallisten maaraysten mukaisesti ja havitettava erikseen.

VAIHEKOHTAISET OHJEET
Noudata tdman tuotteen kaytdssa seuraavaa tydonkulkua:

Hampaan sdvyn maaritys

Vinkkeja hampaan savyn maaritykseen:

* Maaritd hampaan savy mahdollisuuksien mukaan tavanomai-
sen paivanvalolampun avulla.

* Varmista, ettei ympéristdssa ole voimakkaita vareja. Huuli-
puna ja kosmetiikka tulisi poistaa ja kirkas vaatetus peittaa
harmaalla viitalla.

* Valitse sévy nopeasti. Jos olet epdvarma, luota ensimmai-
seen vaikutelmaasi, silla silmat vasyvat jo noin 5-7 sekun-
nissa.

* Restauraatioissa, joille suoritetaan ainoastaan loppukiillotus
(ei varjaysta eika lasitetta), savyn vaikutelma ja voimakkuus
lisdantyvat kiillotusasteesta riippuen. Talldin suositellaan
valitsemaan tavoitesavya kirkkaampi blokin savy.

* Desinfioi sdvyopas jokaisen savynmaarityksen jalkeen val-
mistajan antamien ohjeiden mukaisesti.

Huomautus:

* Kayta digitaalisessa maarityksessa VITA Easyshade® V -jar-
jestelmaa. Kayta visuaalisessa savyn maarityksessa VITA
classical A1-D4°® -savyopasta.

Preparointi

Preparoinnin perusohjeet tayskeraamisiin restauraatioihin

* Ei kulmia eika reunoja.

* |hanteellinen preparointi on porrastettu preparointi pyoriste-
tyin sisareunoin ja/tai kulmapyobristeinen preparointi.

* Maaritetyt mitat ovat CEREC MTL® Zirconia -restauraatioi-
den vahimmaispaksuuksia.

3.2.2 Yleiset preparointiohjeet

* Pienenn& anatomista muotoa tasaisesti huomioiden samalla
seuraavassa maéaritetty seindman vahimmaispaksuus.

« Tavanomaista ja/tai itsekiinnittyvaa sementointia kaytetta-
essa preparoinnissa on oltava kiinnityspinnat.

¢ Preparointikulmat: 4-8° tavanomaisessa ja itsekiinnittyvassa
sementoinnissa.

3.2.3 Suunnitteluparametrit

Huo

Kaikki tiedot koskevat Seindman vahimmaispaksuus
sintrattuja restauraatioita mm/Liittimet poikkipinnat
Etu- ja taka-alueiden kruunut, | Inkisaali 0,6

inlay- ja onlay-taytteet, Okklusaali 0,6 -
laminaatit Aksiaali 0,5

Taysin anatomiset etu-alueen |Inkisaali 0,6 9 mm?
kolmen yksikon sillat Aksiaali 0,6

Taysin anatomiset taka-alueen | Okklusaali 0,7 12 mm?
kolmen yksikon sillat Aksiaali 0,6

mautus:

¢ Seinaman vahimmaispaksuus viittaa tayssintrattuihin restau-
raatioihin.

3.2.4 Liittimien suunnittelu

Height h Height h Height h

o Q

Suurin mahdollinen kor- Korkeus on sama kuin Korkeus on véhemman
keus leveys kuin leveys
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Huomautus:

 Liittimen pintojen korkeus on suurin mahdollinen, jonka voi
valita (kuva 1).

» Korkeuden on oltava vahintaan yhta suuri kuin leveyden
(kuvat 1ja 2).

» Teravia kulmia ja reunoja on valtettava.

* Maaritetyn seindman vahimmaispaksuuden ja liittimen mit-
tojen laiminlydminen saattaa johtaa kliinisiin virheisiin, kuten
restauraation saroilyyn tai halkeamiseen.

Suunnittelukriteerit

Varmistamalla oikean suunnittelun vdhennetaan restau-
raation halkeamisriskia

varomus  Sovellettavaa seindman vahimmaispaksuutta on nouda-

3.3

3.3.1

3.3.2

VAROITUS

VAROITUS

tettava.

* Tavoitteena on yhtenainen seindman paksuus.

* Implantin tukemissa restauraatioissa saattaa valmistusme-
netelmasta riippuen olla teravia reunoja, jotka saattavat
johtaa zirkoniarakenteiden halkeamiseen kayton aikana.
Tallaisia teravia reunoja on yleisesti ottaen valtettava (ne
voidaan esim. tasoittaa vahalla ennen skannausta).

CAD/CAM-prosessi (skannaus, suunnittelu, jyrsintd)

CEREC MTL® Zirconia -restauraatiot valmistetaan Dentsply
Sironan CEREC CAD/CAM -jarjestelmilla. Mikali sinulla on kysyt-
t&dvaa naista jarjestelmista, ota yhteyttd Dentsply Sironaan.

Restauraation skannaus CEREC Primescan- tai Omnicam-
laitteella

Kayta CEREC -ohjelmistoversiota 5.1.3 materiaalipakkauk-
sella tai uudempaa versiota.

Valitse CEREC MTL® Zirconia materiaalin valintaikkunasta.
Dentsply Sirona CAD/CAM -jyrsin kehottaa asettamaan jyr-
simeen CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM -blokin. Prosessin
yksityiskohtaiset tiedot |6ytyvat asianmukaisen CAD/CAM-
jarjestelman kayttdohjeista. Varmista, ettéa noudatat valmis-
tajan suosituksia.

* Varmista, ettd jyrsimen kammio on puhdas ja kuiva.

Vain kuivajyrsinta - kosteuden aiheuttaman kontaminaa-
tion vahentamiseksi

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM -blokit on tarkoitettu
ainoastaan kuivajyrsintaan.

Markajyrsintdan tarkoitetun jyrsimen kayttda ei suositella
mahdollisen pidempaa kuivausaikaa vaativan kosteuskon-
taminaation vuoksi.

Materiaalin kutistumista on valtettava yhteensopimatto-
muuden riskin vuoksi

Koska CEREC MTL® Zirconia kutistuu noin 20-25% sintra-
uksen aikana, vastaavan eran kutistumiskerroin, joka on
merkitty datamatriisikoodiin tai blokin yl&dosassa olevaan
koodiin, on luettava tai manuaalisesti sydtettava ohjelmis-
toon.

3.3.3 Valmistusvaihe

+ Savyn valinta
Jos zirkonia sintrataan CEREC SpeedFire® -sintrausuunissa,
blokin véri on valittava etukateen ohjelmistossa. Nain taa-
taan asianmukaisten parametrien kaytto.
ADMINISTRATION (Hallinta) -vaiheessa on valittu
CEREC MTL® Zirconia.
1. Valitse kohta "Select Color” (Valitse savy).
2. Valitse savy savyalueella.
3. Paina "OK”-painiketta.

* Restauraation asetus blokkiin
Restauraation normaali asento monikerroksisesti asteite-
tussa blokissa on keskikohdassa.
Siten katetaan koko savygradientti. Jotta restauraatiossa
olisi selvasti nakyva kiillealue, se on sijoitettava CAM-ohjel-
mistossa mahdollisimman korkealle blokin yldosaan. Restau-
raatio suositellaan asetettavan noin 1 mm blokin yldreunan
alapuolelle, jotta saadaan aikaan selvasti nakyva inkisaaliosa.
Jos kiilteen osuus on pienempi, suosittelemme asettamaan
restauraation - erityisesti poskihampaissa - mahdollisimman
alas hammaskaulan alueella.
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* Valmistuksen aloittaminen
Paatettyasi suunnittelun ja arvioituasi restauraation esikatse-
lussa voit valmistaa restauraation.
¢ Suurennoskerroin
VITA Zahnfabrik maarittelee suu-
rennoskertoimen kaikissa kolmessa
alueellisessa ulottuvuudessa (X-, Y-,
Z-suunta) ja sisallyttaa tiedot teks-
tina tai koodina aihion tulosteeseen.
Viivakoodi skannataan laitteessa.
Jos tama ei ole mahdollista, koo-
din voi myos syottaa teksting (esim.
*72300EB).

CELETE oY

3.4 Kiinnitystapin poisto, saato, esikiillotus

¢ Saumareunoja on pienennettava tai vaot muotoiltava varo-
vasti uudelleen tarpeen mukaan jyrsinnan jalkeen ja ennen
sintrausta timantti- tai volframikarbidijyrsimelld. Poista kiin-
nitystappi ennen sintrausta.

« Siltarestauraatioita ei saa erottaa approksimaalisesti timant-
tierotuslevylla, silla se saattaa aiheuttaa murtopisteita liitti-
missa.

« Ald ohenna seindmia seindmien vahimmaispaksuutta enem-
paa.

Vinkkeja:

« Taysanatomisten restauraatioiden kiillotuksen helpottami-
seksi suositellaan jyrsityn restauraation tasoittamista ennen
sen sintrausta lopulliseen tiheyteenséa hienolla timanttitasoi-
tusinstrumentilla ja/tai restauraation esikiillotusta silikonitto-
malla kiillottajalla.

« Kayta esikiillotukseen polyuretaanisidostettua kumipdista
kiillotinta. Silikonikiillottajista saattaa jaada jaamia.

Huomautus:
« Kuivajyrsittyja restauraatioita ei tarvitse kuivata.
* Runsas kosteus:

- Jos ympaéristdssa on runsaasti kosteutta, restauraatiot
saattavat imea kosteutta kuivauksen jalkeen. Tasta syysta
sintraus on tehtava enintaan yhden tunnin kuluessa jyrsin-
nasta.

Vé'l'té leijumia sisdanhengitysvaaran pienentamiseksi
* Ald hengitd hiomapdlya.

varoirus © Kaytd imulaitteistoa ja maskia.

3.5

3.5.1

« CEREC MTL® Zirconia -restauraatioiden muotoilu on aina
tehtava sintraamattomassa tilassa.

« Kaytd ainoastaan sopivia jyrsintainstrumentteja (esim. hieno-
rakeinen timantti, hienohampainen karbiditera, zirkoniakivi),
alhaista nopeutta (< 20 000 1/min) ja vahaista painetta.
Valta keraamin ylikuumenemista.

* Varmista, ettd muotoilussa ja esikiillotuksessa sailytetdan sei-
naman ja liittimen vahimmaispaksuudet.

* Poista kaikki jyrsinta- tai kiillotusjagamat ennen sintrausta,
jotta valtetaan sintratusta jyrsintapodlysta aiheutuva epa-
tarkka koko. Poista harjalla tai 6ljyttomalla paineilmalla.

« Huomautus: Restauraatioita ei saa hiekkapuhaltaa eika puh-
distaa hoyrysuihkulla ennen sintrausta.

« Al3 hengitd hiomapolya. Kayta imulaitteistoa ja maskia.

Sintraus

Sintrauksen valmistelu
Restauraatio irrotetaan aihiosta volframikarbidi-instrumentilla
jyrsinnan jalkeen (ja ennen sintrausta). Poista kiinnitystappi
ennen sintrausta. Jos muutokset ovat tarpeen, ne tulisi tehda
ennen sintrausta.

VéAIAté leijumia sisdanhengitysvaaran pienentamiseksi
« Ala hengitd hiomapodlya.

varomus ¢ Kayta imulaitteistoa ja maskia.



3.5.2 Restauraation sintraus CEREC SpeedFire® -laitteessa
Sintraukseen suositellaan Dentsply Sironan CEREC SpeedFire®
-laitetta.

CEREC MTL"® Zirconia -blokista valmistetun restauraation
lopullinen savy riippuu oikeasta sintrausajasta

varomus Al sintraa samassa sintrausjaksossa restauraatioita, joiden
savyt tai sintrausajat poikkeavat toisistaan.

Ennen restauraation sintrausta suositellaan pdlyn poistamista
restauraatiosta paineilmalla tai keraamiharijalla.

Ald hengitd hiomapolya. Kayta imulaitteistoa ja maskia.

HUOMAUTUS: CEREC MTL® Zirconia -materiaalista valmistetut
restauraatiot on sintrattava kuivina.

Kun CEREC MTL® Zirconia -restauraatiot sintrataan CEREC
SpeedFire® -laitteessa, CEREC -ohjelmisto siirtaa tyoén auto-
maattisesti CEREC SpeedFire® -laitteeseen, jos jyrsintalaite ja
CEREC SpeedFire® on yhdistetty toisiinsa.

HUOMAUTUS: Restauraation enimmaiskoko

Huomioi uunin taytdssa uunikammion enimmaiskoko:
- Halkaisija: 38 mm
- Korkeus: 20 mm

Restauraatio (mukaan lukien Glazing Support Single/Multi
Unit) ei saa ylittéa kammion kokoa (pituus 38 mm ja korkeus
20 mm), silld muuten kammio saattaa vaurioitua.

Katso lisatietoa CEREC SpeedFire® -laitteen kayttdohjeesta.

1 l i Aseta restauraatio suoraan ylemman ovieristeen

paalle okklusaalipinta alaspain.

2. Kaynnista prosessi painamalla kaynnistyskuvaketta. Uuni sul-
keutuu automaattisesti prosessin kaynnistyessa.

3. Uuni avautuu automaattisesti sintrauksen paatyttya. Prosessi
ei ole vield valmis, silla jaahdytysvaihe tapahtuu uunin ollessa
avoinna. Jadhdytysvaiheen paatyttya laitteesta kuuluu merk-
kidani. Restauraation voi ottaa uunista, kun uunin tilanaytén
LED-valo on vihrea.

Loukkaantumisvaara

Restauraatio ja ovieristeen osat saattavat olla edelleen kuu-
varomus  Mia, kun laitteen tilandytdon LED-valo on vihrea. Kayta aina

pihteja ottaessasi restauraation uunista. Anna restauraation

jadahtya vielad viisi minuuttia, ennen kuin otat sen kateesi.

4. Kayta metalli- tai keraamipihteja restauraation ottamiseen
uunista. Muovipihdit eivat ole sopivia restauraation ottami-
seen uunista, silld restauraatio on tassa vaiheessa viela hyvin
kuuma. Aseta restauraatio tulenkestavalle alustalle ja anna
sen jaahtya.

3.6 Muokkaus sintrauksen jalkeen

Huomioi pintaominaisuudet, jotta valtetdan taivutuslujuu-
den heikkenemisen riski

varomus Keraamisten materiaalien pintaominaisuudet ovat hyvin
tarkeitd niiden taivutuslujuuden osalta. Sintrattujen restau-
raatioiden muokkauksia jyrsimilla, erityisesti liittimen alu-
eella, on valtettava.

Jos muutokset ovat kuitenkin valttamattémia, noudata naita

perusohjeita:

» Sintratun restauraation muutokset on tehtava hienolla
timanttikarjella varustetulla kasi-instrumentilla korkealla
kierrosluvulla vesijgahdytysta ja alhaista painetta kayttaen.
Timantti-instrumenteilla tehdyt muutokset on kiillotettava.

» Vaihtoehtoisesti muutokset voidaan tenda pehmealla
timanttisella kumipaisella kiillottajalla ja kasi-instrumentilla
alhaisella nopeudella ja alhaisella paineella. Instrumenttia on
pidettava tasaisesti pintaa vasten tarinan valttamiseksi.

* Alueisiin, joihin kliinisessa kaytdssa kohdistuu vetojannitysta,
kuten ensisijassa siltarakenteiden liittimiin, ei saa tehda muu-
toksia.
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Vinkki:

« Kaytd ainoastaan polyuretaanikiillottajia. Naiden kiillottajien
jaadmat voi helposti poistaa ja sintrata ilman jaamia.

« Silikonisidostetuissa kiillottajissa on vaarana, ettd hiottua sili-
konia ei voida poistaa ilman jaadmia.

« Se voi vaikuttaa negatiivisesti variin/lapikuultavuuteen ja
lasitteen sidostusalueeseen.

Kiillotus, sovitus
CEREC MTL® Zirconia -restauraatiot voidaan joko kiillottaa tai
kiillottaa ja lasittaa.

Kiillotustekniikka

* Okklusaalipinnan Kiillotus erityisesti alueilla, jotka ovat suo-
rassa kosketuksessa vastapurijaan, on erityisen tarkeaa
monoliittisissa restauraatioissa.

« Kiillota muokatut okklusaalipinnat hyvin huolellisesti uudel-
leen toiminnollisten muutosten jalkeen.

« Jos kiillotettu pinta on hyvin kiiltava, se on laboratoriotestien
perusteella yleensd huomattavasti véahemman abrasiivinen.
Taman ansiosta kiillotus suojaa vastapurijaa ei-toivotulta
abraasiolta.

Huomautus:

« "Kiillotustekniikassa” savyn vaikutelma saattaa poiketa
savyoppaasta. Savyn vaikutelma tai voimakkuus lisaantyy
kiillotusasteesta riippuen. Tarvittaessa suositellaan valitse-
maan blokin savy, joka on yhden savyn verran kirkkaampi
kuin tavoitesavy.

* Tayszirkoniasta valmistettujen restauraatioiden Kiillotus
saa vain osittain aikaan helmidishohtoisen pinnan, joka sen
vuoksi vaikuttaa erilaiselta.

* Helmiaishohtoinen vaikutelma perustuu kiillotetun pinnan
kimalteluun siihen kohdistuvassa valossa. Sama vaikutelma
syntyy myéds simpukoissa. Samanlainen ilmié on havaitta-
vissa hyvin Kiillotetussa zirkoniassa. Zirkonialla on korkea
taittokerroin ja — hyvin kiillotettuna — korkea heijastuskerroin.
Koska savyn vaikutelman/sévyn voimakkuuden lisdantymi-
nen riippuu kiillotusasteesta, suositellaan valitsemaan blokin
savy, joka on tavoitesavya kirkkaampi.

« CEREC MTL® Zirconia -materiaalin voi Kiillottaa tavanomai-
silla, zirkonialle tarkoitetuilla kiillotusaineilla.

Kiillotus VITA SUPRINITY® Polishing Set -kiillotussarjalla

« Jyrsittyjen alueiden esikiillotukseen kaytetdan vaaleanpu-
naista kumipéaisté kiillottajaa, joka sisaltaa VITA SUPRINITY®
Polishing Set technical/clinical -kiillotussarjan timantteja, ja
7 000-12 000 rpm:n Kkierroslukua.

« Varsinainen kiillotus tehdaan timanttipinnoitetulla, harmaalla
kumipaisella kiillottajalla ja pienemmalla 4 000-8 000 rpm:n
kierrosluvulla.

Katso lisatietoa VITA SUPRINITY® Polishing Set * -kiillotussar-
jan kayttoohjeesta.

Kiillotus zirkonialle tarkoitetuilla MEISINGER LUSTER® Kit

-sarjoilla

1. Kosketuspisteiden hionta tarvittaessa (9736H), suositeltu
kierrosluku: 7 000-12 OO0 rpm.

2. Okklusaalipinnan tasoitus (DCAO4), suositeltu kierrosluku:
7 000-12 000 rpm.

3. Ulkoisten muotojen tasoitus (DCAO6), suositeltu kierrosluku:
7 000-12 000 rpm.

4. Okklusaalipintojen kiillotus ilman suurta painetta (DCA10),
suositeltu kierrosluku: 7 000-12 000 rpm.

5. Ulkoisten muotojen kiillotus (DCA12), suositeltu kierrosluku:
7 000-12 000 rpm.

Katso lisatietoa MEISINGER LUSTER® Kit * -sarjojen kayttdoh-
jeesta.

* Ei Dentsply Sirona -yrityksen rekisteroity tavaramerkki.



3.7.2 Valinnainen sovitus
* Varmista saumojen ja proksimaalinen sopivuus sovittamalla
restauraatiota. Tee tarvittavat muutokset edelld kuvatulla
tavalla.

Valta kontaminaatiota infektioriskin pienentamiseksi
Restauraatiot tulee kiillottaa, puhdistaa ja desinfioida
vAromus  ennen valinnaista sovitusta ja sen jalkeen. Katso jaljiempana

oleva kappale "Hygienia”.

* Sovituksen aikana tehdyt muokkaukset on Kiillotettava
uudelleen edella kuvatulla tavalla ennen valinnaista varjaysta
ja lasitusta seka lopullista toimitusta.

* Okklusaalipinnan kiillotus erityisesti alueilla, jotka ovat suo-

rassa kosketuksessa vastapurijaan, on erityisen tarkeaa

monoliittisissa restauraatioissa.

Kiillota jyrsityt okklusaalipinnat hyvin huolellisesti uudelleen

toiminnollisen jyrsinnan jalkeen.

Jos kiillotettu pinta on hyvin kiiltava, se on laboratoriotestien

perusteella yleensa huomattavasti véhemman abrasiivinen

tai jopa ei lainkaan abrasiivinen. Taman ansiosta kiillotus suo-
jaa vastapurijaa ei-toivotulta abraasiolta.

3.8 Valinnainen varjdys ja lasitus
Jos varjaysta tai lasitusta ei tarvita eika haluta, ohita tama kap-
pale ja jatka kohdasta 3.9 "Pintojen valmistelu ennen semen-
tointia”.

Huomioi pintaominaisuudet liiallisen kulumisen riskin
vélttamiseksi
varomus * Varmista ennen lasitusta, etta restauraatiot on sintrattu
ja kiillotettu asianmukaisesti.
* Restauraatioiden on oltava puhtaat ja kuivat ennen
kayttoa.

+ CEREC MTL® Zirconia -restauraatiot voi lasittaa Dentsply
Sirona Universal Stain and Glaze System -jarjestelmalla.

Noudata ensin edelld olevan kappaleen 3.7.1 "Kiillotustekniikka”
kiillotusohjeita.

Puhdista restauraatio kiillotuksen jalkeen joko ultraganipesu-
rissa tai hdyrypesurissa ennen suihkelasitetta tai varjaysta. Var-
mista, ettei restauraatiossa ole kontaminaatiota ja etta se on
kuivattu kokonaan oljyttdmalla ilmalla ennen vérjaysta tai suih-
kelasitetta.

3.8.1 Restauraation valmistelu varjaysta ja/tai lasitusta varten
Kayta Glazing Support Single/Multi Unit -pidikkeita ja CEREC
SpeedPaste -tuotetta alla olevissa kuvissa esitetylla tavalla.
Tayta restauraatio CEREC SpeedPaste -tahnalla, ja levita tahna
tasaisesti restauraation saumoihin saakka. Aseta Glazing Sup-
port Single/Multi Unit -pidikkeet tahnaan ja ota tarvittaessa
pihdit kateen. Noudata CEREC SpeedPaste -tahnan mukana
toimitettua kayttdohjetta.

3.8.2 CEREC MTL® Zirconia -blokin lasitus DS Universal Stain
and Glaze -tuotteella tai DS Universal Spray Glaze Fluo
-tuotteella tai DS Universal Spray Glaze -tuotteella

CEREC MTL"® Zirconia -blokin lasitus DS Universal Stain and

Glaze -tuotteella

1. Ota haluamasi maara DS Universal Glaze -tuotetta purkista
ja aseta se sekoitusalustalle.

HUOMAUTUS: Jos purkissa oleva variaine tai lasite on erottu-
nut, sekoita se perusteellisesti lasi-, muovi- tai zirkonialastalla.

2. Ohuemman koostumuksen saa tarvittaessa laimentamalla
materiaalia Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid -tuot-
teella (REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Levita ohut kerros lasitetta kruunun kaikille pinnoille tavan-
omaiseen tapaan harjalla. Ala levitd lasitetta liian paksulti
alaka lilan ohuelti. Liian ohut kerros johtaa mattamaisem-
paan vaikutelmaan. Liian paksu kerros voi johtaa materiaalin
lammikoitumiseen ja/tai kuoppaisuuteen.

4. Voimakkaamman savyvaikutelman saa levittamalla DS
Universal Stains -tuotetta restauraation lasitetulle pinnalle.
Levitd ohut kerros varid kruunun pinnalle tavanomaiseen
tapaan harjalla. Alg levita lasitetta liian paksulti 4l&ka liian
ohuelti.

Noudata Universal Stain and Glaze -tuotteen kayttdohjetta.
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CEREC MTL"® Zirconia -blokin lasitus DS Universal Spray Glaze

Fluo -tuotteella tai DS Universal Spray Glaze -tuotteella

1. Varmista ennen kayttoa, ettd suutin ei ole tukossa ja ettéd se
on kiinnitetty tiukasti ruiskutuspaahan.

2. Suojaa CEREC SpeedPaste -tahnalla restauraation sisapinta
ja kaikki pinnat, joita ei ole tarkoitus lasittaa.

3. Sekoita spraypurkkia voimakkaasti juuri ennen kayttoa. Var-
mista, ettd spraypurkin sisalla olevat sekoituspallot liikkuvat
vapaasti ja kuuluvat ravistaessasi spraypurkkia.

4. Pida spraypurkki mahdollisimman kohtisuorassa asennossa
suihkeen annostelun aikana. Sailyta 6-10 cm:n (2,5-4,0 tuu-
man) etdisyys suuttimen ja restauraation pinnan valilla.

5. Levita restauraation pinnalle yhtenainen lasitekerros.

6. Lasitekerroksen tulee olla ohut ja yhtendinen.

Noudata DS Universal Spray Glaze -tuotteen kayttdohjetta.

3.8.3 CEREC MTL® Zirconia -restauraation lasitus uunissa

CEREC MTL® Zirconia -restauraation lasitus CEREC SpeedFire®
-uunissa

Aseta alusta ja restauraatio keskitetysti ylemmman ovieris-

teen paalle ja varmista, ettéd Glazing Support Single/Multi Unit
tai restauraatio ei tydnny ovieristeen ulkopuolelle, silla muu-

ten ne saattavat osua uunikammion seinamiin. Valitse CEREC
SpeedFire® -uunin ohjauspaneelista "GLAZE” (Lasitus) -ohjelma
ja kdynnista laite.

CEREC MTL"® Zirconia -restauraation lasitus muissa uuneissa
* Jos restauraatiot poltetaan muiden valmistajien uuneissa,
noudata seuraavassa taulukossa maaritettyja polttoasetuksia.

Kuivaus | Sulkeu- | Esilammitys- |Esilammi-| Lampene- | Loppuldm- | Tyhji6 | Pitoaika | Jaah-
[min] tuminen lampotila tys [min] | misnopeus potila [min] | [min] dytys

[min] [°cl [°C/min] [°c1 [min]
0 2 400 0 55 760 o 2:00 0
(/' * Aseta alusta ja restauraatio keskitetysti ylemman
= - ovieristeen paalle ja varmista, etta Glazing Support

teen ulkopuolelle, silld muuten ne saattavat osua

uunikammion seinamiin.

¢ Huomioi restauraation enimmaiskoko.

- Huomioi uunin taytdssa uunikammion enimmaiskoko.
Halkaisija: 38 mm; korkeus: 20 mm

- Restauraatio (mukaan lukien Glazing Support Single/
Multi Unit) ei saa ylittaa tata pituutta (38 mm) ja korkeutta
(20 mm), silld muuten kammio saattaa vaurioitua.

* Aseta uuniin ainoastaan hyvaksyttyja materiaaleja, jotka on
selkeasti maaritetty uunin lampokasittelyyn.

* Kayta pakkauksen sisaltamiad restauraatiopidikkeita, poltto-
tahnaa (CEREC SpeedPaste) ja pihteja asettaessasi restau-
raation uuniin lasitusta varten.

¢ Noudata myds CEREC SpeedPaste -tahnan mukana toimi-
tettua kayttdéohjetta.

* Kayta niin vahan tahnaa kuin mahdollista niin, etta se riit-
taa pitédmaan polttotapin paikallaan. Restauraatio ei saa
olla kokonaan taytetty, silla ei-toivottu laajeneminen ja siita
aiheutuvat halkeamat tai sarét ovat mahdollisia.

* Aseta alusta tahnaan ja ota tarvittaessa pihdit kateen.

« Kiinnita restauraatio restauraatiopidikkeeseen, aseta pidike
keskitetysti ylemmman ovieristeen pdaalle ja varmista, etta
pidike tai restauraatio ei tydnny ovieristeen ulkopuolelle, silla
muuten ne saattavat osua uunikammion seinamiin.

L Single/Multi Unit tai restauraatio ei tydnny ovieris-

Varoitus: Palovamman vaara

* Restauraatio ja ovieristeen osat saattavat olla edelleen kuu-
mia.

« Kaytd aina pihteja ottaessasi restauraation uunista.

¢ Anna restauraation jaahtya viela viisi minuuttia, ennen kuin
otat sen kasiisi.

« Koska restauraatio on t&ssa vaiheessa vield hyvin kuuma,
kaytad metalli- tai keraamipihteja restauraation ottamiseen
uunista. Muovipihdit eivat ole sopivia restauraation ottami-
seen uunista. Aseta restauraatio tulenkestavalle alustalle (A)
ja anna sen jaahtya.



3.9 Pintojen valmistelu ennen sementointia
» Hiekkapuhalla restauraation sisapinta 50 um:n alumiinioksi-
dilla 2,5 barin enimmaispaineella.
» Puhdista ja desinfioi restauraatio jéljempana olevan kappa-
leen "Hygienia” ohjeiden mukaisesti.

Valta kontaminaatiota infektioriskin pienentamiseksi

Restauraatiot on kiillotettava, varjattava ja lasitettava
varomus  (Valinnaisesti) seka hiekkapuhallettava sisaisesti ennen

puhdistusta ja desinfiointia.

Restauraatiot on puhdistettava ja desinfioitava juuri ennen

toimitusta.

Noudata jaljempéana olevan kappaleen "Hygienia” ohjeita

ennen toimitusta.

3.10 Sementointi

3.10.1 Valiaikainen sementointi

* Monoliittiset CEREC MTL® Zirconia -restauraatiot voidaan
sementoida valiaikaisesti, silld ne ovat luontaisesti lujia
eivatka vaurioita laminaattia, kun ne poistetaan ennen lopul-
lista sementointia.

» Kayta suonipuristinta, Baade-pihteja tai muuta sopivaa inst-
rumenttia kruunun poistamiseen kiinnitysalueen myotaisesti.
Poista restauraatio varoen, ja valta vetoa, kiertoa ja heilutta-
mista.

« CEREC MTL® Zirconia -restauraatiot ovat yhteensopivia kaik-
kien valiaikaisten sementtimateriaalien kanssa, ja niita voi-
daan kayttaa véliaikaiseen sementointiin. Noudata sementin
valmistajan koko kayttoohjetta. Jos lopullisessa sementoin-
nissa kaytetaan resiinisementtia, valiaikaiseen sementointiin
suositellaan eugenolittomia sementteja.

Sisdisten pintojen hiekkapuhallus uudelleen seka puhdistus
ja desinfiointi (katso jaljempana oleva kappale "Hygienia™)
ovat valttamattomia ennen lopullista sementointia.

3.10.2 Lopullinen sementointi
Tavanomaiset sementit (kokokruunut ja sillat)
CEREC MTL® Zirconia -materiaalista valmistetut kokokruunut ja
sillat voidaan sementoida tavanomaisesti edellyttaen, etta pre-
parointiohjeita noudatetaan. Sementoi CEREC MTL® Zirconia
-restauraatio kayttéden Dentsply Sirona Calibra® Bio Biocera-
mic Luting Cement -sementtia tuotteen kayttdbohjeeen mukai-
sesti. Zirkonian sementointiin tarkoitettuja, muiden valmistajien
resiinimodifioituja lasi-ionomeerisementteja (RMGI) tai lasi-
ionomeerisementteja (Gl) voidaan kayttaa vastaavien kaytto-
ohjeiden mukaisesti.

Yleiskayttdiset/itsekiinnittyvat sementit (kokokruunut ja
sillat)

CEREC MTL® Zirconia -materiaalista valmistetut kokokruu-
nut ja sillat voidaan sementoida yleiskayttoisilla/itsekiin-
nittyvilld sementeilla tai adhesiivisilla resiinisementeilla
edellyttaen, ettd preparointiohjeita noudatetaan. Sementoi
CEREC MTL® Zirconia -restauraatio Dentsply Sirona Calibra®
Universal Self-Adhesive Resin Cement -sementilla tai Calibra®
Ceram Adhesive Resin Cement -sementilld tuotteen kaytto-
ohjeen mukaisesti. Zirkonian sementointiin tarkoitettuja, mui-
den valmistajien yleiskayttoisia sementteja tai adhesiivisia
resiinisementteja voidaan kayttaa vastaavien kayttéohjeiden
mukaisesti.

Adhesiiviset resiinipohjaiset sementit (onlayt, inlayt,
laminaatit)

CEREC MTL® Zirconia -materiaalista valmistetut onlayt, inlayt
ja laminaatit on sementoitava adhesiivisilla resiinisementeilla
edellyttéden, etta preparointiohjeita noudatetaan. Sementoi
CEREC MTL® Zirconia -restauraatio kayttden Dentsply Sirona
Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement -sementtia tuotteen
kayttdohjeen mukaisesti. Zirkonian sementointiin tarkoitet-
tuja, muiden valmistajien adhesiivisia resiinisementteja voidaan
kayttaa vastaavien kayttdoohjeiden mukaisesti.
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4,

HYGIENIA JA HAVITTAMINEN

Ristikontaminaatio
Ala kayta kertakayttoisia tuotteita uudelleen. Havita paikal-

varomus listen maaraysten mukaisesti. Valmis laite on desinfioitava

4.1

valmistajan suosittelemilla desinfiointimateriaaleilla.

Seuraavat materiaalit ovat yhteensopivia CEREC MTL® Zirconia
-restauraatioiden kanssa:

* 80-prosenttinen etanoli

* 70-prosenttinen 2-propanoli.

Havittaminen

« Blokin jaamia ja blokkipidiketta ei tarvitse havittaa erikseen.
Ne voi havittaa tavallisen talousjatteen mukana paikallisten
maaraysten mukaisesti.

Symbolien merkitykset

Laakinnallinen laite MD

CE-merkki, 1adkinnallisten laitteiden luokka lla c€ O] 24

Tuotteen saa myyda vain hammaslaakari tai
hammaslaakarin maarayksesta (koskee aino- RX Only
astaan Yhdysvaltoja).

Katso kayttdohje I:Ii]

Sailyta kuivassa paikassa ?
Kasittele varovasti. .”
Alg heita. hé

Katso tietoa

Valmistaja

Valmistuspaivamaara (VVVV-KK-PP)

Kertakayttdinen ®

Tuotenumero REF

Erakuvaus LOT

Matriisikoodi %
:215

Kierratys
PAP
' .
Jakelija H;i‘m
5. ERANUMERO, VALMISTUSPAIVAMAARA JA YHTEYSTIEDOT
51 Valmistuspaivamaara on ilmoitettu ISO-standardin mukaisesti
muodossa "VVVV-KK-PP”.
5.2 Seuraavat numerot tulee ilmoittaa kaikissa yhteydenotoissa:
e Tilausnumero (REF)
¢ Eranumero
¢ Valmistuspaivamaara.
5.3 Tuotteeseen liittyvista vakavista vaaratilanteista on ilmoitet-

tava valmistajalle ja toimivaltaiselle viranomaiselle paikallisten
maaraysten mukaisesti.



Huomioi: Tuotteitamme on kaytettava kayttdohjeen mukaisesti.
Emme vastaa asiattomasta kasittelysta ja kdytdsta aiheutuvista
vaurioista. Kayttaja on lisaksi velvollinen tarkistamaan ennen kayt-
toa tuotteen sopivuuden suunniteltuun kayttotarkoitukseen. Emme
vastaa vaurioista, jos tuotetta kaytetddn muiden valmistajien mate-
riaalien tai laitteiden kanssa, jotka eivat ole yhteensopivia tai joita
ei ole hyvaksytty kayttdédn tuotteemme kanssa.

Nama tiedot on laadittu: 2024-10
Kayttdohjeen aiemmat versiot vanhenevat taman kayttdoohjeen jul-

kaisemisen myota. Ajankohtainen versio on osoitteessa
https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik on sertifioitu, ja seuraavalla tuotteella on CE-
merkki:

C€0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

CH |REP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

§H

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik
M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

< Jakelu:

%‘ﬂ Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau
Germany
Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Wielowarstwowy przejsciowy tlenek cyrkonu
Bloczek do CEREC®

INSTRUKCJA UZYCIA - POLSKI

UWAGA: Jest to wyrob medyczny. Tylko do uzytku stomatologicz-
nego.

1.

1.1

1.2

1.3

OPIS PRODUKTU

Bloczki CEREC MTL® Zirconia do CEREC® sg materiatem sktada-
jacym sie z ceramiki cyrkonowej do wykonywania indywidual-
nie zaprojektowanych uzupetnien protetycznych w procedurze
CAD/CAM. Wtasciwosci estetyczne CEREC MTL® Zirconia
umozliwiajg zastosowanie jako catkowicie anatomiczne korony

i mosty. Uzupetnienia posrednie mozna wykonywac przez fre-
zowanie bloczkow CEREC MTL® Zirconia systemem CAD/CAM
firmy Dentsply Sirona.

Bloczki CEREC MTL® Zirconia sg dostarczane w stanie czes-
ciowo spiekanym, a nastepnie frezowane w powiekszeniu za
pomoca systemu CEREC CAD/CAM. Uzupetnienia sg indywidu-
alnie opracowywane zgodnie ze specyfikacja, a nastepnie gesto
spiekane w piecu do synteryzacji CEREC SpeedFire®. Oprogra-
mowanie ustala program synteryzacji zgodnie ze wskazaniami.
Nalezy zwrdci¢ uwage, ze wymagane jest oprogramowanie
CEREC® w wersji 51.3 z pakietem materiatowym lub nowsze.

CEREC MTL® Zirconia jest dentystycznym materiatem cera-
micznym typu I, klasy 5 zgodnie z norma I1ISO 6872.

Grupa docelowa pacjentow: brak ograniczen.

Przewidziany uzytkownik: tylko fachowy personel stomatolo-
giczny: lekarze stomatolodzy i technicy dentystyczni (wytacz-
nie na recepte).

Wskazania do stosowania
CEREC MTL® Zirconia to pdtfabrykaty uzywane do wykonywa-
nia uzupetnien protetycznych.
* Produkt CEREC MTL® Zirconia jest wskazany do stosowania
w nastepujgcych przypadkach:
- catkowicie anatomiczne korony w obszarze przednim
i bocznym
- catkowicie anatomiczne 3-punktowe mosty w obszarze
przednim i bocznym
- Naktady
- Wktady
- Licowki

Przeciwwskazania

Produkt CEREC MTL® Zirconia jest przeciwwskazany w naste-

pujacych przypadkach:

* wiecej niz jedno przesto mostu

* wiecej niz jeden punkt mostu wspornikowego

* pacjenci z parafunkcjami, w szczegdlnosci bruksizmem

* niewystarczajgca higiena jamy ustnej

* niewystarczajgce rezultaty opracowania

* niewystarczajgca ilos¢ substancji twardej zeba

* pacjenci ze stwierdzonymi alergiami lub nadwrazliwoscia na
sktadniki chemiczne materiatu

* konwencjonalne lub samoadhezyjne zaktadanie wktaddw,
naktadow, licowek

Przewidziane zastosowanie
Produkty CEREC MTL® Zirconia sg materiatami ceramicznymi
do zabiegow stomatologicznych.

Postaci produktu (niektére postaci produktu moga nie by¢ dostepne we

wszystkich krajach)

* Bloczki CEREC MTL® Zirconia sa dostepne w odcieniach
mieszanych, pasujgcych do klasycznego kolornika VITA A-D.
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1.4

1.5

1.6

1.7

UWAGA

2.1

* Bloczki CEREC MTL® Zirconia sg dostepne w 2 rozmiarach:
mono (20 mm) dla wiekszosci koron jednopunktowych i medi
(39 mm) dla wiekszosci mostow 3-punktowych.

Dane techniczne/fizyczne

Wtasciwoscé Jednostka | Wartos¢

Wytrzymatosc na zginanie w probie

3-punktowej (ISO 6872) MPa

> 850

Wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej

6. K
(20-500 °C) 107K

ok. 10,3

Rozpuszczalnos¢ chemiczna

(1SO 6872) A

Hg/cm?

Gestosc po wypalaniu synteryzacyjnym g/cm? ok. 6,05

Sktad chemiczny

Sktadnik % wad.

ZrO;, 88-93

Y,05 6-8

HfO, 1-3

AlLO; 0-1

Pigmenty 0O-1

Uwaga:

« Podane wartosci techniczne/fizyczne sa typowymi wynikami
pomiardw i odnosza sie do wyprodukowanych we wtasnym
zakresie probek i przyrzaddw pomiarowych w firmie.

« W przypadku przygotowania probek przy uzyciu innych
metod i urzadzen pomiarowych mozna uzyskac inne wyniki
pomiarow.

Kompatybilne farbki i glazury

W przypadku bloczkow CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia sto-
sowanie glazury w sprayu lub do malowania, jak rowniez far-
bek jest opcjonalne. Bloczki CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia sa
kompatybilne z systemem uniwersalnych farbek i glazur firmy
Dentsply Sirona, DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal
Spray Glaze oraz VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Kompatybilne cementy

Uzupetnienia wykonane z bloczkéw CAD/CAM CEREC MTL®
Zirconia mozna cementowac tymczasowo i sg one kompatybilne
z tradycyjnymi cementami tymczasowymi zawierajgcymi euge-
nol i niezawierajgcymi eugenolu. Do koncowego cementowa-

nia uzupetnienia wykonane z bloczkéw CAD/CAM CEREC MTL®
Zirconia sg kompatybilne z systemami cementow uniwersal-
nych/samoadhezyjnych, cementow adhezyjnych na bazie zywicy
i cementow konwencjonalnych, przeznaczonymi do cemento-
wania ceramiki z tlenku cyrkonu (np. systemy cementow firmy
Dentsply Sirona: Calibra® Bio, Calibra® Universal i Calibra® Ceram).
Patrz petna instrukcja uzycia wybranego systemu cementu.

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nalezy przestrzegac ponizszych ogolnych wskazowek doty-
czacych bezpieczenstwa oraz specjalnych wskazowek doty-
czacych bezpieczenstwa zawartych w innych rozdziatach
niniejszej instrukcji uzycia.

Symbol ostrzezenia o niebezpieczenstwie

Jest to symbol ostrzezenia o niebezpieczenstwie. Stuzy do
ostrzegania uzytkownika przed potencjalnymi zagrozeniami
zwigzanymi z obrazeniami ciata.

Nalezy przestrzegac wszystkich komunikatow bezpieczen-
stwa, ktdére sg umieszczone po tym symbolu, aby unikngcé
ewentualnych obrazen.

Niezawodnos¢ produktow

Informacje na temat zgtaszania powaznych incydentow zwiag-
zanych z wyrobami medycznymi, ogdlnych zagrozen zwig-
zanych z zabiegami stomatologicznymi, ryzyka resztkowego
oraz (w stosownych przypadkach) podsumowania dotyczace
bezpieczenstwa i skutecznosci klinicznej mozna znalez¢ na
stronie internetowe]j
https:/www.yita-zahnfabrik.com/product_safety




2.2

2.3

Karty charakterystyki mozna pobrac na stronie
https:/www.vita-zahnfabrik.com lub zamdwi¢ faksem pod

numerem (+49) 7761-562-233.

Srodki ostroznosci

Niniejszy produkt jest przeznaczony do uzytku wytacznie
W sposdb szczegdtowo opisany w niniejszej instrukcji uzy-
cia. Jakiekolwiek zastosowanie tego produktu w sposdb nie-
zgodny z instrukcjg uzycia odbywa sie wedtug uznania i na
wytgczng odpowiedzialnosc lekarza.
Nosi¢ odpowiednie okulary ochronne, maske, odziez i reka-
wiczki ochronne. Zalecane jest uzywanie okularow ochron-
nych przez pacjentow.
Zanieczyszczenie preparacji lub obszaru brzeznego sling,
krwia, woda lub srodkami hemostatycznymi podczas
cementowania adhezyjnego moze prowadzi¢ do niepowo-
dzenia adhezji. Nalezy zapewnic¢ stosowanie odpowiedniej
izolacji i techniki postepowania z tkankami podczas cemen-
towania adhezyjnego.
Produkty oznaczone na etykiecie jako ,do jednorazowego
uzycia” sq przeznaczone wytacznie do jednorazowego uzy-
cia. Wyrzucic¢ po uzyciu. Nie uzywac ponownie u innych
pacjentow, aby uniknac skazenia krzyzowego.
Uzupetnienia protetyczne wykonane z bloczkéw CAD/CAM
CEREC MTL® Zirconia wymagajg odpowiedniej redukcji sub-
stancji zeba podczas preparacji oraz wystarczajgcej grubosci
uzupetnienia protetycznego. Niewystarczajgca grubosc scia-
nek moze prowadzi¢ do przedwczesnego niepowodzenia.
Bloczki CEREC MTL® Zirconia sg dostarczane w stanie
wstepnie spiekanym. W tym stanie materiat bardzo dobrze
nadaje sie do obrdbki, ale nie ma jeszcze wtasciwosci, ktore
ma po spiekaniu. Z tego powodu konieczne jest ostrozne
obchodzenie sie z nim w tym stanie.
Uzupetnienia wykonane z bloczkdw CEREC MTL® Zirconia
nalezy przed umieszczeniem na miejscu poddac synteryzacji
i polerowaniu lub polerowaniu i glazurowaniu. Bezposrednie
umieszczenie bez synteryzacji i polerowania lub polerowania
i glazurowania moze prowadzi¢ do niepowodzenia.
Ostateczny odcien uzupetnien wykonanych z bloczkow
CEREC MTL® Zirconia zalezy od prawidtowego czasu synte-
ryzacji. Z tego powodu w jednym cyklu synteryzacji mozna
potaczyc tylko uzupetnienia o tym samym odcieniu. Nie
nalezy taczyc¢ w jednym cyklu synteryzacji uzupetnien o réz-
nych odcieniach/czasach synteryzacji.
Stosowac tylko w miejscach o dobrej wentylacji.
Istniejg niewystarczajgce dane potwierdzajgce uzycie blocz-
kéw CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia do wykonywania
wigzanych zywicg mostow z zaczepami (mostdow typu Mary-
land), wktadow endodontycznych lub tgcznikow implantow.
Nalezy unika¢ dopasowywania spiekanych uzupetnien pro-
tetycznych przy uzyciu narzedzi frezujacych, szczegodlnie
w obszarze tacznika. Wytrzymatosc na zginanie moze byc¢
zmniejszona (patrz Instrukcje krok po kroku).
Opakowanie i materiat nalezy natychmiast po otrzymaniu
sprawdzi¢ pod katem nienaruszonego stanu z uwzglednie-
niem nastepujgcych punktow:
- integralnosc¢ opakowania;
- integralnosc¢ produktu (nie moga byc¢ widoczne zadne
pekniecia, rysy lub nieregularnosci odcienia).
- Na opakowaniu musi znajdowac sie nazwa producenta,
VITA Zahnfabrik, oraz oznaczenie CE.
Powodzenie kazdego uzupetnienia zalezy od jego dopa-
sowania do lezgcej pod nim struktury zeba z minimalnymi
odchyleniami.
Mozliwos¢ wykonania rownomiernie gtadkiego, solidnego
i dobrze dopasowanego uzupetnienia wymaga scistego
przestrzegania pewnych zasad. Ostre krawedzie preparacji
lub tacznikow moga spowodowac ztamanie odpowiednich
struktur cyrkonowych. Nalezy unikac tych ostrych krawedzi
(przed skanowaniem nalezy je zaokragli¢ woskiem).

Interakcje

Bloczki CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia sg przeznaczone
do obrébki przy uzyciu systemu CAD/CAM firmy Dentsply
Sirona. Frezowanie bloczkdw przy uzyciu niekompatybilnych
systemoéw CAD/CAM moze prowadzi¢ do uzyskania nieodpo-
wiednich lub nieakceptowalnych uzupetnier protetycznych.
Bloczki CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia sg przeznaczone
tylko do frezowania na sucho. Nie frezowac w systemie CAD/
CAM z frezowaniem na mokro. Wstepnie spiekane bloczki

i uzupetnienia pochtaniaja wilgoc¢. Jesli uzupetnienia sa frezo-
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wane na mokro lub w inny sposob stajg sie mokre w stanie
wstepnie spiekanym, przed spiekaniem konieczne jest dtugo-
trwate suszenie. Zalecane jest ponowne frezowanie na sucho.

2.4 Dziatania niepozadane

.

Nie zgtaszano zadnych dziatart niepozadanych bloczkdow
CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia. W przypadku otrzymania
lub uzyskania informacji o jakichkolwiek dziataniach niepo-
zadanych nalezy powiadomic¢ firme Dentsply Sirona.

2.5 Warunki przechowywania
Nieodpowiednie warunki przechowywania mogg skroci¢ okres
trwatosci i prowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania produktu.
Przechowywac w suchym miejscu i chronic¢ przed wilgocia.

.

Bloczki CEREC MTL® Zirconia nalezy przechowywac w ory-
ginalnym opakowaniu i w suchym miejscu.

Podczas pracy z bloczkami CEREC MTL® Zirconia nalezy
uwazac, aby nie byty one narazone na uderzenia lub wibracje.
Nalezy uwazac, aby nie dotykac¢ materiatdéw mokrymi
rekami. Podczas obchodzenia sie z produktem nalezy uzy-
wac wytacznie suchych rekawiczek.

Nie wolno zanieczysci¢ materiatow substancjami obcymi
(np. pytem szklano-ceramicznym lub pytem ze szlifowania
metalu).

Moga by¢ usuwane z odpadami komunalnymi. Produkty
oznaczone piktogramem substancji niebezpiecznych nalezy
utylizowac jako odpady niebezpieczne. Odpady nadajgce
sie do recyklingu (takie jak akcesoria, papier i tworzywa
sztuczne) nalezy utylizowac przy uzyciu odpowiednich
systemow recyklingu. W razie potrzeby zanieczyszczone
pozostatosci produktu nalezy poddac obrdbce wstepnej
zgodnie z regionalnymi przepisami i zutylizowac oddzielnie,

INSTRUKCJE KROK PO KROKU

Podczas pracy z tym produktem nalezy przestrzegac nastepu-
jgcej kolejnosci pracy:

3.1

Okreslenie odcienia zebéw

Porady dotyczace okreslania odcienia zebdw:

.

.

W miare mozliwosci nalezy okresli¢ odcien zeba przy uzyciu
znormalizowanej lampy o swietle dziennym.

Nalezy upewnic sie, ze otoczenie jest neutralne pod wzgle-
dem kolorystycznym. Nalezy usuna¢ szminke i kosmetyki,

a jasne ubrania przykry¢ szara peleryna.

Nalezy szybko dokonac¢ wyboru. W razie watpliwosci nalezy
zaufac¢ swojej pierwszej decyzji, poniewaz oko meczy sie juz
po ok. 5-7 sekundach.

W przypadku uzupetnien, ktére beda tylko polerowane kon-
cowo (bez farbki lub glazury), efekt/intensywnos¢ odcienia
wzrasta w zaleznosci od stopnia wypolerowania. Zaleca sie
wybdr odcienia bloczka jasniejszego od odcienia docelowego.
Po zakoriczeniu okreslania odcienia nalezy zawsze zdezyn-
fekowac kolornik zgodnie z instrukcjg producenta.

Uwaga:

.

Do cyfrowego okreslenia odcienia nalezy uzywac VITA
Easyshade® V. Do wizualnego okreslenia odcienia nalezy
uzywac kolornika VITA classical A1-D4°.

3.2 Opracowanie

3.21

3.2.2

Ogodlne wytyczne dotyczace opracowania uzupetnien
petnoceramicznych

Brak katow lub krawedzi.

Najlepszym sposobem opracowania jest preparacja ze stop-
niem z zaokraglonymi krawedziami wewnetrznymi i/lub pre-
paracja stopnia typu chamfer.

Podane wymiary odzwierciedlajg minimalne grubosci dla
uzupetnien wykonanych z materiatu CEREC MTL® Zirconia.

Ogodlne wytyczne dotyczace opracowania

Rownomiernie zmniejszy¢ ksztatt anatomiczny, przestrzega-
jac podanych ponizej minimalnych grubosci scianek.

W przypadku cementowania konwencjonalnego i/lub samo-
adhezyjnego preparacja musi wykazywac powierzchnie
retencyjne.

Katy preparacyjne: 4-8° w przypadku cementowania kon-
wencjonalnego i samoadhezyjnego.



3.2.3 Parametry konstrukcyjne

Wszystkie informacje doty- | Minimalna grubosc¢ scianek
cz3a uzupetnien spiekanych w mm/Przekroje tagcznikéw
Korony w obszarze przednim | siecznie 0,6
i bocznym, wktady, naktady okluzyjnie 0,6 -
i licowki 0SIOWO 0,5
Catkowicie anatomiczne ) )
siecznie 0,6 5
3-punktowe mosty i 9 mm
: 0SIowWO 0,6
w obszarze przednim
Catkowicie anatomiczne L
okluzyjnie 0,7 5
3-punktowe mosty X 12 mm
0siowo 0,6
W obszarze bocznym

Uwaga:
* Minimalne grubosci $cianek odnoszga sie do uzupetnien cat-
kowicie spiekanych.

3.2.4 Konstrukcja tacznikéw

3.25

UWAGA

3.3

3.3.1

3.3.2

UWAGA

Heighth Height h Height h

Maksymalna mozliwa Wysokosc¢ taka sama jak Wysokos¢ mniejsza niz
wysokosé szerokosc szerokos$c¢
Uwaga:

* Najwieksza mozliwa do wyboru wysokosc¢ to wysokoscé
powierzchni tacznikow (ryc. 1.

* Wysokos$¢ powinna byc¢ co najmniej taka sama jak szerokosc¢
(ryc.1i2).

* Nalezy unikac¢ ostrych naroznikdw i krawedzi.

* Nieprzestrzeganie podanych minimalnych grubosci scianek
i wymiarow tacznikow moze byc przyczyna niepowodzen
klinicznych, takich jak pekniecia lub ztamania uzupetnienia.

Kryteria konstrukcji

Unika¢ niewtasciwej konstrukcji w celu zmniejszenia

ryzyka ztamania uzupetnienia

Nalezy koniecznie przestrzegac¢ obowigzujacych minimal-

nych grubosci Scianek.

* Celem jest uzyskanie jednolitej grubosci $cianek.

* W przypadku uzupetnien opartych na implantach,
w zaleznosci od procesu wytwarzania, moga wystepo-
wac ostre krawedzie, ktore moga powodowac ztama-
nia odpowiednich struktur cyrkonowych w okresie ich
noszenia. Nalezy zasadniczo unikac¢ ostrych krawedzi
(np. przed skanowaniem mozna je zaokragli¢ woskiem).

Proces CAD/CAM (skanowanie, projektowanie, frezowanie)
Uzupetnienia protetyczne z CEREC MTL® Zirconia wykonuje

sie przy uzyciu systemow CAD/CAM CEREC firmy Dentsply

Sirona. W razie pytan dotyczacych tych systemodw nalezy sie
skontaktowac z firma Dentsply Sirona.

Skanowanie uzupetnienia przy uzyciu CEREC Primescan/
Omnicam

Nalezy uzywac oprogramowania CEREC w wersji 5.1.3

z pakietem materiatowym lub nowszego

* W oknie dialogowym z materiatami nalezy wybrac
CEREC MTL® Zirconia. Frezarka CAD/CAM firmy Dentsply
Sirona wyswietli zadanie wprowadzenia przez uzytkownika
bloczka CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia. Szczegdtowe infor-
macje o obrobce mozna znalez¢ w instrukcji uzycia i pod-
recznikach technicznych odpowiednich systemow CAD/CAM.
Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami producenta.

* Nalezy upewnic sie, ze komora frezarki jest czysta i sucha.

Frezowac tylko na sucho w celu zmniejszenia ryzyka
zanieczyszczenia wilgocia

Bloczki CAD/CAM CEREC MTL® Zirconia mozna frezowac
tylko na sucho.

Ze wzgledu na mozliwe zanieczyszczenie wilgocig wyma-
gajace wydtuzonego czasu suszenia nie zaleca sie stoso-
wania frezarki przystosowanej do frezowania na mokro.

81

UWAGA

3.3.3

.

.

A\ rad =L

Unika¢ kurczenia sie materiatu, aby zmniejszy¢ ryzyko
niewtasciwego dopasowania

Poniewaz CEREC MTL® Zirconia kurczy sie o okoto 20-25%
podczas synteryzacji, wspotczynnik kurczenia sie doty-
czacy danej partii, ktory jest zawarty w kodzie Data Matrix
lub na kodzie na bloczku (gorna strona), nalezy wczytac
do oprogramowania lub wprowadzi¢ recznie.

Faza wykonania

Wybdr koloru

W przypadku uzywania tlenku cyrkonu w piecu do synte-
ryzacji CEREC SpeedFire® kolor bloczka musi by¢ wczes-
niej wybrany w oprogramowaniu. Zapewnia to zastosowanie
odpowiednich parametrow.

W fazie ADMINISTRATION (Administracja) uzytkownik
wybrat CEREC MTL® Zirconia.

1. Wybrac etap ,Select Color” (Wybierz kolor).

2. Wybrac¢ zadany kolor w centrum kolordéw.

3. Nacisnac przycisk ,OK”.

Pozycjonowanie uzupetnient w bloczku

Prawidtowym pozycjonowaniem uzupetnienia w wielowar-
stwowym bloczku przejsciowym jest wysrodkowanie.
Pozwala to uchwycic¢ caty gradient kolorow. Aby uzupet-
nienia miaty dobrze widoczny obszar szkliwa, musza byc¢
umieszczone w oprogramowaniu CAM jak najwyzej w gornej
czesci bloczka. Zaleca sie umieszczenie uzupetnienia okoto
1 mm ponizej gornej krawedzi bloczka, aby uzyskac dobrze
widoczng czesc sieczna.

Aby uzyska¢ mniejszy udziat szkliwa, zalecamy umieszcze-
nie uzupetnienia jak najdalej w dot w obszarze przyszyjko-
wym, szczegadlnie w przypadku zebdw trzonowych.
Rozpoczecie procesu produkcji

Po zakonczeniu projektowania i oceny uzupetnienia w pod-
gladzie mozna wyprodukowac uzupetnienie.

Wspdtczynnik powiekszenia

Firma VITA Zahnfabrik okre-

sla wspotczynnik powiekszenia

we wszystkich trzech wymiarach
przestrzennych (kierunek X, Y, Z)

i wtagcza te informacje jako zwy-
kty tekst lub kod w nadruku na
potfabrykacie. Kod kreskowy jest
skanowany w urzadzeniu. Jesli nie
jest to mozliwe, kod mozna row-
niez wprowadzi¢ jako zwykty tekst
(np.*Z2300EB).

3.4 Usuwanie kanatéw odlewowych, dopasowywanie,
polerowanie wstepne

.

Po procesie frezowania, a przed synteryzacja, nalezy uzyc¢
frezu diamentowego lub z weglika wolframu, aby zredu-
kowac krawedzie brzezne lub starannie ponownie wykon-
turowac szczeliny zgodnie z wymaganiami. Usunac¢ kanat
odlewowy przed synteryzacja.

Uzupetnien mostowych nie wolno rozdziela¢ aproksymal-
nie przy uzyciu diamentowej tarczy rozdzielajacej, poniewaz
moze to doprowadzi¢ do powstania punktow ztamania na
tacznikach.

Nie nalezy wykonywac scianek o grubosci mniejszej niz
minimalna.

Porady:

.

W celu utatwienia polerowania na wysoki potysk catkowicie
anatomicznych uzupetnien protetycznych zaleca sie wygta-
dzenie wyfrezowanego uzupetnienia przed twardg syntery-
zacja drobnym diamentowym instrumentem wygtadzajacym
i/lub wstepne wypolerowanie uzupetnienia niezawierajgcymi
silikonu gumkami polerskimi.

Do polerowania wstepnego nalezy uzy¢ gumki polerskiej
wigzanej poliuretanem. Silikonowe gumki polerskie moga
pozostawiac¢ pozostatosci.

Uwaga:

.

.

W przypadku uzupetnien frezowanych na sucho nie jest

wymagane suszenie.

W przypadku duzej wilgotnosci:

- W otoczeniu o wysokiej wilgotnosci uzupetnienia moga
wchtania¢ wilgo¢ po wysuszeniu. Z tego powodu synte-
ryzacja musi by¢ przeprowadzona w ciggu maksymalnie
jednej godziny po frezowaniu.



UWAGA

UWAGA

UWAGA

Unika¢ czastek unoszacych sie w powietrzu w celu
zmniejszenia ryzyka inhalacji

* Nie wdychac pytow sciernych.

* Stosowac system prdzniowy i nosi¢ maske.

* Dopasowywanie uzupetniert wykonanych z CEREC MTL®
Zirconia nalezy zawsze przeprowadzac w stanie niespieka-
nym.

* Stosowac wytgcznie odpowiednie narzedzia frezarskie (np.
diamenty o drobnej ziarnistosci, wiertta z weglikow spieka-
nych o drobnych zebach, kamienie cyrkonowe), niskg pred-
ko$c¢ obrotowa (< 20 000 1/min) i niewielki nacisk.

Nalezy unikac¢ przegrzewania ceramiki.

» Nalezy upewnic sie, ze podczas dopasowywania/polerowa-
nia wstepnego zachowane sg minimalne grubosci scianek
i tacznikow.

» Usunac¢ wszelkie slady frezowania lub pozostatosci po pole-
rowaniu przed synteryzacja, aby uniknac¢ niedoktadnosci
dopasowania spowodowanej przez synteryzacje na pyle
z frezowania. Usunac je pedzelkiem lub bezolejowym spre-
zonym powietrzem.

* Uwaga: Przed synteryzacjg nie wolno piaskowac ani czyscic¢
uzupetnien strumieniem pary!

* Nalezy uwazac, aby nie wdychac pytdw Sciernych. Stosowac
system prézniowy i nosi¢ maske.

3.5 Synteryzacja

Przygotowanie do synteryzacji
Po procesie frezowania (a przed synteryzacjg) nalezy uzyc
frezu z weglika wolframu, aby oddzieli¢ uzupetnienie od pot-
fabrykatu. Usunac kanat odlewowy przed synteryzacja. Jesli
konieczne sa dalsze korekty, zaleca sie je wykonac¢ przed syn-
teryzacija.

Unikacé czastek unoszacych sie w powietrzu w celu
zmniejszenia ryzyka inhalacji

* Nie wdychac pytow sciernych.

e Stosowac system prdzniowy i nosi¢ maske.

3.5.2 Synteryzacja uzupetnienia w piecu CEREC SpeedFire®

Do procesu synteryzacji zaleca sie uzywanie pieca CEREC
SpeedFire® firmy Dentsply Sirona.

Ostateczny odcien uzupetniern wykonanych z bloczkéw
CEREC MTL"® Zirconia zalezy od prawidtowego czasu syn-
teryzaciji

Nie nalezy taczyc¢ w jednym cyklu synteryzacji uzupetnien
o réznych odcieniach/czasach synteryzacii.

Przed synteryzacjg uzupetnienia zaleca sie oczyszczenie uzu-
petnien z pytu za pomoca sprezonego powietrza lub pedzelka
ceramicznego.

Nie wdychac pytow sciernych. Stosowac system prozniowy
i nosi¢ maske.

UWAGA: Uzupetnienia wykonane z CEREC MTL® Zirconia
muszg by¢ poddane synteryzacji w stanie suchym.

W przypadku synteryzacji uzupetnien wykonanych

z CEREC MTL® Zirconia w piecu CEREC SpeedFire® oprogra-
mowanie

CEREC automatycznie przenosi zlecenie do pieca CEREC
SpeedFire®, jesli frezarka i piec CEREC SpeedFire® sg pota-
czone.

UWAGA: Maksymalny rozmiar uzupetnienia.

Przy zatadunku pieca nalezy przestrzega¢ maksymalnej wiel-
kos$ci komory pieca:
- Srednica: 38 mm
- Wysokos¢: 20 mm

Uzupetnienie (tacznie z Glazing Support Single/Multi Unit)
nie moze przekraczac¢ wymiarow komory - dtugosci (38 mm)
i wysokosci (20 mm). W przeciwnym razie komora moze ulec
uszkodzeniu.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi pieca
CEREC SpeedFire®.
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UWAGA

&

>’ Uzupetnienie nalezy umiesci¢ powierzchnig oklu-
l zyjna skierowang w dot bezposrednio na gornej izo-
lacji drzwi.

.Rozpoczac proces poprzez dotkniecie ikony startu. Piec

zamyka sie automatycznie po rozpoczeciu procesu.

. Piec otwiera sie automatycznie po udanej obrdbce cieplnej.

Proces nie jest jeszcze zakonczony, poniewaz faza chtodze-
nia nastepuje w stanie otwartym. Po zakonczeniu procesu

chtodzenia rozlegnie sie sygnat dzwiekowy. Gdy dioda LED
stanu urzadzenia Swieci na zielono, piec mozna roztadowac.

Ryzyko urazu

Gdy dioda LED stanu urzadzenia swieci na zielono, uzupet-
nienie i czesci izolacji drzwi mogg byc¢ jeszcze gorace. Do
wyjmowania uzupetnienia z pieca nalezy zawsze uzywac
pincety. Pozostawic¢ uzupetnienie do ostygniecia na kolejne
pie¢ minut przed podniesieniem go rekami.

.Piec nalezy roztadowywac wytgcznie za pomoca metalowej

lub ceramicznej pincety. Pinceta z tworzywa sztucznego nie
nadaje sie do wyjmowania uzupetnien, poniewaz w tej fazie
uzupetnienie jest jeszcze bardzo gorgce. Umiesci¢ uzupet-
nienie na tacy ogniotrwatej do dalszego chtodzenia.

3.6 Dopasowywanie po procesie synteryzacji

UWAGA

3.7

3.71

Nalezy wzigé¢ pod uwage stan powierzchni, aby zmniej-
szy¢ ryzyko obnizenia wytrzymatosci na zginanie

Stan powierzchni materiatéw ceramicznych ma decydu-
jacy wptyw na ich wytrzymatosc¢ na zginanie. Nalezy uni-
kac¢ dopasowywania spiekanych uzupetnien protetycznych
przy uzyciu narzedzi frezujgcych, szczegdlnie w obszarze
tacznika.

Jesli jednak dopasowanie jest konieczne, nalezy postepowac
zgodnie z ponizszymi podstawowymi zasadami:

.

Dopasowanie w stanie spiekanym nalezy przeprowadzac
przy uzyciu drobnoziarnistych diamentéw w wysokoobro-
towej katnicy z chtodzeniem wodnym i przy matym nacisku.
Po korektach wykonanych instrumentami diamentowymi
nalezy przeprowadzi¢ polerowanie.

Alternatywnie mozliwe jest wykonanie korekt przy uzyciu
miekkich diamentowych gumek polerskich i katnicy przy
niskiej predkosci i matym nacisku. Narzedzie musi byc¢ przy-
tozone ptasko, aby zminimalizowac odpryski.

Obszary, ktore podczas uzytkowania klinicznego sa podda-
wane naprezeniom, czyli przede wszystkim tgczniki w struk-
turach mostdw, nie powinny byc¢ dopasowywane.

Porada:

Nalezy pracowac wytacznie z poliuretanowymi gumkami
polerskimi. Pozostatosci tych gumek polerskich mozna
tatwo usungc i wypali¢ bez pozostawiania jakichkolwiek
pozostatosci.

W przypadku stosowania gumek polerskich wigzanych sili-
konem istnieje niebezpieczerstwo, ze startego silikonu nie
da sie usunac bez pozostatosci.

Moze to negatywnie wptynac¢ na kolor/przeziernosé

i powierzchnie wigzania z materiatem do glazurowania.

Polerowanie, przymiarka
Uzupetnienia wykonane z CEREC MTL® Zirconia mozna albo
wypolerowac, albo wypolerowac i wyglazurowac.

Technika polerowania

Polerowanie powierzchni okluzyjnej, szczegdlnie tych obsza-
row, ktore maja bezposredni kontakt z zebem przeciw-
stawnym, jest szczegodlnie wazne w przypadku uzupetnien
monolitycznych.

Po korekcie funkcjonalnej nalezy bardzo doktadnie ponow-
nie wypolerowac powierzchnie dopasowanej powierzchni
okluzyjnej.

Jesli powierzchnia jest wypolerowana na wysoki potysk, to
zgodnie z wynikami badan laboratoryjnych jest ona zasad-
niczo znacznie mniej Scieralna. W rezultacie polerowanie na
wysoki potysk chroni zgb przeciwstawny przed niepozada-
nym scieraniem.



Uwaga:

Dzieki ,technice polerowania” efekt odcienia moze réznic
sie od przedstawionego na kolorniku. Efekt/intensywnosc¢
odcienia wzrasta w zaleznosci od stopnia wypolerowania.
W razie potrzeby zaleca sie wybdr odcienia bloczka o jeden
odcien jasniejszego od odcienia docelowego.

Polerowanie uzupetnien w catosci z tlenku cyrkonu pozwala
tylko czesciowo uzyskac btyszczaca powierzchnie typu
,masa pertowa”, ktéra wydaje sie byc inna.

Efekt ,masy pertowej” to opalizujgcy efekt polerowanej
powierzchni w padajacym swietle. Jest to ten sam efekt,

ktory wystepuje w muszlach morskich. Podobne zjawisko
mozna zaobserwowac¢ w dobrze wypolerowanym tlenku cyr-
konu. Tlenek cyrkonu wykazuje wysoki wspotczynnik zatama-
nia swiatta, a w przypadku dobrego wypolerowania wysoki
wspdtczynnik odbicia. Poniewaz efekt/intensywnosc odcie-
nia wzrasta w zaleznosci od stopnia wypolerowania, zaleca sie
wybdr odcienia bloczka jasniejszego od odcienia docelowego.
CEREC MTL® Zirconia mozna polerowac standardowymi
srodkami polerskimi do ceramiki cyrkonowej.

Polerowanie przy uzyciu zestawu do polerowania VITA

SUPRINITY"

Polerowanie wstepne powierzchni szlifowanych odbywa sie przy
uzyciu rézowych gumek polerskich z diamentami z technicz-
nego/klinicznego zestawu do polerowania VITA SUPRINITY®

z predkoscig obrotowg od 7 000 do 12 000 obr./min.
Polerowanie na wysoki potysk odbywa sie nastepnie za
pomocyg pokrytych diamentem szarych gumek polerskich
przy zredukowanej predkosci obrotowej wynoszacej od

4 000 do 8 000 obr./min.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji uzycia zestawu
do polerowania VITA SUPRINITY®*,

Polerowanie przy uzyciu zestawdéw MEISINGER LUSTER® do

tlenku cyrkonu

1.

W razie potrzeby przyciecie punktow kontaktowych (9736H),
zalecana predkos$¢ obrotowa: 7 000-12 000 obr.,/min.

2. Wygtadzanie powierzchni okluzyjnej (DCAO4), zalecana

predkosc¢ obrotowa: 7 000-12 000 obr./min.

3. Wygtadzanie ksztattu zewnetrznego (DCAO0G), zalecana

predkosc¢ obrotowa: 7 000-12 000 obr./min.

4. Wypolerowanie powierzchni okluzyjnych na wysoki potysk

bez duzego nacisku (DCAT10), zalecana predkosc¢ obrotowa:
7 000-12 000 obr./min.

5. Wypolerowanie ksztattow zewnetrznych na wysoki potysk

(DCAI12), zalecana predkosc¢ obrotowa: 7 000-12 000 obr.,/min.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji uzycia zestawow
MEISINGER LUSTER®*.

3.7.2

UWAGA

Opcjonalna przymiarka

Przymierzy¢ uzupetnienie w celu dostosowania brzeznego
i proksymalnego. Wykonac wszystkie niezbedne korekty
zgodnie z opisem powyzej.

Unika¢ zanieczyszczenia w celu zmniejszenia ryzyka
zakazenia

Uzupetnienia nalezy wypolerowac, oczyscic¢ i zdezynfe-
kowac przed opcjonalng przymiarka i po niej. Patrz punkt
,Higiena” ponizej.

Korekty dokonane podczas przymiarek muszg by¢ ponow-
nie wypolerowane w sposob opisany powyzej przed opcjo-
nalnym natozeniem farbek i glazury oraz ostatecznym
dostarczeniem.

Polerowanie powierzchni okluzyjnej, szczegodlnie tych obsza-
row, ktore maja bezposredni kontakt z zebem przeciw-
stawnym, jest szczegodlnie wazne w przypadku uzupetnien
monolitycznych.

Po szlifowaniu funkcjonalnym nalezy bardzo doktad-

nie ponownie wypolerowac powierzchnie szlifowanej
powierzchni okluzyjne;j.

Jesli powierzchnia jest wypolerowana na wysoki potysk,

to zgodnie z wynikami badan laboratoryjnych jest ona
zasadniczo znacznie mniej scieralna, a nawet niescieralna.
W rezultacie polerowanie na wysoki potysk chroni zab prze-
ciwstawny przed niepozadanym scieraniem.

Nie jest to zarejestrowany znak towarowy firmy Dentsply Sirona.

83

3.8 Opcjonalne natozenie farbek i glazury
Jesdli naktadanie farbek i glazury nie jest wymagane/pozadane,
nalezy pominac ten punkt i przejs¢ do punktu 3.9 ,Przygoto-
wanie powierzchni przed cementowaniem”.

Nalezy wzigé pod uwage stan powierzchni, aby zmniej-
szy¢ ryzyko nadmiernego zuzycia
wwaea * Przed glazurowaniem nalezy upewnic sie, ze uzupetnie-
nia sg odpowiednio spiekane i wypolerowane.
* Przed zatozeniem uzupetnienia muszg byc¢ czyste i suche.

* Uzupetnienia wykonane z CEREC MTL® Zirconia mozna gla-
zurowac przy uzyciu systemu: Dentsply Sirona Universal
Stain and Glaze.

Najpierw nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg polerowania
opisang w punkcie 3.71 ,Technika polerowania” powyzej.

Po polerowaniu nalezy oczysci¢ uzupetnienie za pomoca
myjki ultradzwiekowej lub parowej przed natozeniem gla-

zury w sprayu lub do malowania. Przed natozeniem glazury
do malowania lub w sprayu nalezy upewnic sie, ze uzupetnie-
nie jest wolne od zanieczyszczen i catkowicie osuszone powie-
trzem bezolejowym.

3.8.1 Przygotowanie uzupetnienia protetycznego do natozenia
farbek i/lub glazury

Uzyc¢ uchwytéw Glazing Support Single/Multi Unit oraz pasty
CEREC SpeedPaste w sposodb przedstawiony na ponizszych
zdjeciach. Wypetni¢ uzupetnienie pastg CEREC SpeedPaste,
naktadajac paste rownomiernie az do krawedzi uzupetnienia.
Umiesci¢ uchwyty Glazing Support Single/Multi Unit w pascie
i w razie potrzeby podniesc pincete. Nalezy przestrzegac
instrukcji obstugi dotgczonej do produktu CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glazurowanie CEREC MTL® Zirconia przy uzyciu DS
Universal Stain and Glaze lub DS Universal Spray Glaze
Fluo lub DS Universal Spray Glaze

Glazurowanie CEREC MTL® Zirconia przy uzyciu DS Universal

Stain and Glaze

1. Pobrac¢ zadang ilos¢ glazury DS Universal Glaze ze stoika
i umiesci¢ na podktadce do mieszania.

Uwaga: Jesli farbka lub glazura wewnatrz stoika oddzielita
sie, nalezy doktadnie wymieszac jg szklang, plastikowa lub
cyrkonowa szpatutka.

2. Jesli pozadana jest rzadsza konsystencja, nalezy rozcieniczyc¢
materiat ptynem Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid
(REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Natozyc¢ cienka warstwe glazury na cata powierzchnie
korony w zwykty sposob, za pomoca pedzelka. Nalezy uwa-
zac, aby nie naktadac glazury zbyt grubo ani zbyt cienko.
Zbyt cienka warstwa spowoduje bardziej matowe wykon-
czenie. Zbyt gruba warstwa moze powodowac tworzenie sie
jeziorek i/lub wzerdw w materiale.

4. Jesli pozadany jest bardziej intensywny efekt odcienia, na
glazurowang powierzchnie uzupetnienia mozna naniesc¢
farbki DS Universal Stain. Natozy¢ cienka warstwe farbki
na cata powierzchnie korony w zwykty sposdb, za pomocg
pedzelka. Nalezy uwazac, aby nie naktadac glazury zbyt
grubo ani zbyt cienko.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg uzycia Universal Stain
and Glaze.

Glazurowanie CEREC MTL® Zirconia przy uzyciu DS Universal

Spray Glaze Fluo lub DS Universal Spray Glaze

1. Przed uzyciem nalezy sprawdzic¢, czy dysza nie jest zatkana
i czy jest dobrze zamocowana w gtowicy rozpylajace;.

2. Ppowierzchnie wklestg uzupetnienia oraz kazda powierzch-
nie uzupetnienia, na ktérej nie jest pozadana aplikacja gla-
zury, zabezpieczy¢ za pomocg CEREC Speed Paste.

3. Bezposrednio przed kazdym uzyciem nalezy energicznie
wstrzasnac pojemnikiem ze sprayem. Upewnic sie, ze kulki
mieszajgce W pojemniku ze sprayem sg swobodne i podczas
potrzasania pojemnikiem wydaja styszalne dzwieki.

4.Podczas nanoszenia sprayu nalezy trzymac pojemnik ze
sprayem w pozycji jak najbardziej pionowej. Zachowac odle-
gtosce 6-10 cm miedzy wylotem dyszy a powierzchnig uzu-
petnienia.




5. Naniesc¢ rownomierng warstwe glazury na powierzchnie
uzupetnienia protetycznego.
6. Natozona glazura powinna byc¢ cienka i jednolita.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg uzycia DS Universal
Spray Glaze.

3.8.3 Glazurowanie uzupetnienia z CEREC MTL® Zirconia w piecu

Glazurowanie CEREC MTL® Zirconia w piecu CEREC SpeedFire®
Umiesci¢ podpore z uzupetnieniem centralnie na gornej izo-
lacji drzwi i upewnic sie, ze Glazing Support Single/Multi Unit
lub uzupetnienie nie wystajg z izolacji drzwi; w przeciwnym
razie mogg one kolidowac z komorg pieca. Na panelu sterowa-
nia pieca CEREC SpeedFire® wybrac¢ program ,GLAZE"” (Gla-
zura) i poczekac, az urzadzenie przejdzie cykl.

Glazurowanie CEREC MTL® Zirconia w innych piecach

* W przypadku wypalania uzupetnienia w piecach innych pro-
ducentow nalezy przestrzegac parametrow wypalania poda-
nych w tabeli ponizej.

Susze-|Zamknie-| Temperatura Wstepne Szybkos¢ [Temperatura| Préznia | Czas eks- | Chto-
nie cie wstepnego  [ogrzewanie | ogrzewania | koricowa [min] pozycji | dzenie
[min] | [min] |ogrzewania [°C] [min] [°C/min] [°C] [min] [min]
0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' * Umiesci¢ podpore z uzupetnieniem centralnie na

= gornej izolacji drzwi i upewnic sie, ze Glazing Sup-

e

3.9

port Single/Multi Unit lub uzupetnienie nie wystaja

z izolacji drzwi; w przeciwnym razie moga one koli-

dowac z komora pieca.

* Przestrzegac¢ maksymalnego rozmiaru uzupetnienia.

- Przy zatadunku pieca nalezy przestrzega¢ maksymalnej wiel-
koéci komory pieca. Srednica: 38 mm, wysoko$¢: 20 mm.

- Uzupetnienie (tacznie z Glazing Support Single/Multi Unit)
nie moze przekraczac tej dtugosci (38 mm) i wysokosci
(20 mm). W przeciwnym razie komora moze ulec uszko-
dzeniu.

» Do pieca nalezy tadowac tylko zatwierdzone materiaty, ktore
muszg byc¢ jednoznacznie przyporzadkowane do zlecenia
obrobki cieplnej w piecu.

* Do zatadowania pieca do procesu glazurowania nalezy uzy-
wac uchwytow do uzupetnienia, pasty do wypalania (CEREC
SpeedPaste) oraz pincety dostarczonej w opakowaniu.

* Nalezy przestrzegac rowniez instrukcji obstugi dotgczonej
do produktu CEREC SpeedPaste.

* Natozyc¢ jak najmniejszg porcje pasty zapewniajgca utrzyma-
nie kotka do wypalania. Uzupetnienie nie moze byc¢ catko-
wicie wypetnione, poniewaz moze dojs¢ do niepozadanego
rozszerzenia, co spowoduje powstanie rys lub pekniec.

» Umiescic tace w pascie i w razie potrzeby podniesc¢ pincete.

* Po zamocowaniu uzupetnienia w uchwycie uzupetnienia
nalezy umiesci¢ uchwyt centralnie na gdrnej izolacji drzwi
i upewnic sie, ze uchwyt lub uzupetnienie nie wystajg z izola-
cji drzwi; w przeciwnym razie moga one kolidowac z komorg
pieca.

Ostrzezenie: Ryzyko oparzenia

* Uzupetnienie i czesci izolacji drzwi moga byc¢ jeszcze gorgce.

* Do wyjmowania uzupetnienia z pieca nalezy zawsze uzywac
pincety.

* Pozostawic¢ uzupetnienie do ostygniecia na kolejne piec
minut przed podniesieniem go rekami.

* Piec nalezy roztadowywac wytacznie za pomocg metalowej
lub ceramicznej pincety, poniewaz w tej fazie uzupetnienie
jest jeszcze bardzo gorace. Pinceta z tworzywa sztucznego
nie nadaje sie do wyjmowania uzupetnien. Umiesci¢ uzupet-
nienie na tacy ogniotrwatej (A) do dalszego chtodzenia.

Przygotowanie powierzchni przed cementowaniem

* Wypiaskowac powierzchnie wewnetrzng uzupetnienia przy
uzyciu tlenku glinu 50 pum przy maksymalnym cisnieniu
2,5 barow.

* Oczyscic i zdezynfekowac uzupetnienie zgodnie z opisem
w punkcie ,Higiena” ponizej.
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UWAGA

3.10.1

Unika¢ zanieczyszczen w celu zmniejszenia ryzyka zaka-
zenia

Przed czyszczeniem i dezynfekcjg uzupetnienia nalezy
wypolerowac, natozyc na nie farbki i glazure (opcjonalnie,
jesli jest to pozadane) oraz wypiaskowac wewnetrznie.
Uzupetnienia nalezy oczysci¢ i zdezynfekowacd bezposred-
nio przed dostarczeniem.

Przed dostarczeniem nalezy postepowac zgodnie

z instrukcjami w punkcie ,Higiena” ponizej.

3.10 Cementowanie

Cementowanie tymczasowe

* Monolityczne uzupetnienia wykonane z CEREC MTL® Zirconia
moga by¢ cementowane tymczasowo, poniewaz wykazujg
wysoka wytrzymatos¢ wewnetrzng i nie ma ryzyka uszkodze-
nia licowki podczas usuwania uzupetnienia przed jego zace-
mentowaniem na state.

¢ Nalezy uzy¢ hemostatykow, szczypiec Baade lub innego
odpowiedniego narzedzia do usuwania korony wzdtuz drogi
wprowadzania. Nalezy zachowac ostroznosc¢ i unika¢ napre-
zania, skrecania lub kotysania podczas usuwania uzupetnie-
nia.

* Uzupetnienia wykonane z CEREC MTL® Zirconia sg kom-
patybilne ze wszystkimi materiatami do cementowania
tymczasowego, ktore moga byc uzyte do cementowania
tymczasowego. Nalezy przestrzegac kompletnej instrukcji
uzycia dostarczonej przez producenta cementu. Zaleca sie
stosowanie cementdw niezawierajacych eugenolu, jesli osta-
teczne zacementowanie ma by¢ wykonane cementem na
bazie zywicy.

¢ Przed ostatecznym zacementowaniem wymagane jest

ponowne piaskowanie powierzchni wewnetrznych, a nastep-

nie czyszczenie i dezynfekcja (patrz punkt ,Higiena” ponizej).

3.10.2 Cementowanie koncowe

Cementy konwencjonalne (korony o petnym pokryciu i mosty)
Korony o petnym pokryciu i mosty wykonane z bloczkéw
CEREC MTL® Zirconia mozna cementowac w zwykty spo-
sob, pod warunkiem ze przestrzegane sg wszystkie wytyczne
dotyczgce preparacji. Zacementowac uzupetnienie wykonane
z CEREC MTL® Zirconia cementem Dentsply Sirona Calibra®
Bio Bioceramic Luting Cement zgodnie z instrukcjg uzy-

cia produktu. Mozna stosowac cementy typu RMGI (glasjo-
nomerowe modyfikowane zywicg) lub Gl (glasjonomorowe)
przeznaczone do cementowania ceramiki cyrkonowej pocho-
dzgce od innych producentéw zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami uzycia.

Cementowanie cementami uniwersalnymi/samoadhezyjnymi
(korony o petnym pokryciu i mosty)

Korony o petnym pokryciu i mosty wykonane z bloczkéw
CEREC MTL® Zirconia mozna cementowac cementami uni-
wersalnymi/samoadhezyjnymi lub adhezyjnymi cementami
na bazie zywicy, pod warunkiem ze przestrzegane sg wszyst-
kie wytyczne dotyczgce preparacji. Zacementowac uzupet-
nienie wykonane z CEREC MTL® Zirconia cementem Dentsply
Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement lub
Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement zgodnie z instrukcja
uzycia produktu. Mozna stosowac¢ cementy uniwersalne lub
adhezyjne cementy na bazie zywicy przeznaczone do cemen-
towania ceramiki cyrkonowej pochodzgce od innych produ-
centéw zgodnie z odpowiednimi instrukcjami uzycia.

Cementy adhezyjne na bazie zywicy (naktady, wktady

i licowki)

Naktady, wktady i licowki wykonane z bloczkow CEREC MTL®
Zirconia nalezy cementowac cementami adhezyjnymi na
bazie zywicy, pod warunkiem ze przestrzegane sa wszystkie
wytyczne dotyczace preparacji. Zacementowac uzupetnienie
wykonane z CEREC MTL® Zirconia cementem Dentsply Sirona
Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement zgodnie z instrukcjg
uzycia produktu. Mozna stosowac adhezyjne cementy na bazie
zywicy przeznaczone do cementowania ceramiki cyrkonowej
pochodzace od innych producentéw zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami uzycia.



4.

UWAGA

HIGIENA | USUWANIE

Zanieczyszczenie krzyzowe

Nie uzywac ponownie produktéw jednorazowego uzytku.
Usuwac zgodnie z lokalnymi przepisami. Gotowy wyrdb
nalezy zdezynfekowac zgodnie z zaleceniami producenta
materiatu dezynfekcyjnego.

Nastepujgce materiaty sg uznawane za kompatybilne z uzu-
petnieniami wykonanymi z CEREC MTL® Zirconia:

* 80% etanol
* 70% 2-propanol

4.1 Usuwanie

» Pozostatosci bloczkdw i uchwyty bloczkdw nie musza byc

usuwane oddzielnie. Moga by¢ usuwane jako zwykte odpady

domowe zgodnie z lokalnymi przepisami.

Objasnienia symboli

Wyrdb medyczny

MD

Uwaga: Nasze produkty muszg byc¢ stosowane zgodnie z instruk-
cja uzycia. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate

w wyniku nieprawidtowej obstugi lub uzytkowania. Uzytkownik jest
ponadto zobowigzany do sprawdzenia produktu przed uzyciem
pod katem jego przydatnosci do zamierzonego obszaru zastoso-
wania. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci, jesli produkt jest
uzywany w potgczeniu z materiatami lub urzadzeniami innych pro-
ducentow, ktore nie sg kompatybilne lub nie sg dopuszczone do
uzytku z naszym produktem, co prowadzi do uszkodzen.

Data sporzadzenia niniejszej informacji: 2024-10
Po opublikowaniu niniejszej instrukcji uzycia wszelkie poprzed-

nie wersje staja sie nieaktualne. Aktualng wersje mozna znalez¢ na
stronie https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

Firma VITA Zahnfabrik uzyskata certyfikat i nastepujacy produkt
posiada znak CE:

C€ 0124

CEREC MTL® Zirconia

Znak CE, wyrob medyczny klasy lla

C€ 0124

MD

Produkt moze by¢ sprzedawany wytacznie
przez stomatologa lub na zalecenie stomato-
loga (obowigzuje tylko w USA)

Rx only

Zapoznac sie z instrukcjg uzycia

BH

Przechowywac w suchym miejscu

‘e
R

&

Zachowac ostroznosc¢ podczas obchodzenia
sie z produktem. Nie rzucac.

&

Y

Nalezy zapoznac sie z informacja

Do jednorazowego uzycia

Producent

Data produkcji (RRRR-MM-DD)

& E®P>

Numer produktu REF
Opis serii LOT
Kod Matrix @
Recykling &
PAP
Dystrybut
ystrybutor %0,
K
5. NUMER SERII, DATA PRODUKCJI | KONTAKT

51

52

53

W odniesieniu do daty produkcji stosowana jest norma ISO:
,RRRR-MM-DD”.

Nastepujgce numery nalezy podawac zawsze w korespon-
dencji:

* Numer zamowienia (REF)

* Numer serii

* Data produkcji

Kazdy powazny incydent powigzany z produktem nalezy zgta-
szac producentowi i wtasciwemu organowi zgodnie z lokal-
nymi przepisami.
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Daugiapakopis cirkonio sluoksnis
CERECE® skirtas blokas

NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS - LIETUVIY K.

PERSPEJIMAS: Tai yra medicinos jrenginys. Naudoti tik odontolo-
gijoje.

1.1

1.2

1.3

PRODUKTO APRASYMAS

CEREC MTL® Zirconia blokai, skirti CEREC®, yra i$ cirkonio
keramikos pagaminta medziaga, skirta gaminti individualiai
pritaikytas restauracijas CAD/CAM procediroms. CEREC MTL®
Zirconia estetinés savybés leidzia naudoti Sig medziaga pil-
noms anatominéms kartneéléms ir tiltams gaminti. Netiesio-
ginés restauracijos gaminamos nuslifuojant CEREC MTL®
Zirconia blokus su Dentsply Sirona CAD/CAM sistema.
CEREC MTL® Zirconia blokai pateikiami is dalies sukepintoje
blsenoje, po to frezuojami CEREC CAD/CAM sistema. Res-
tauracijos yra individualiai apdorojamos pagal specifikacijg ir
galiausiai tankiai sukepinamos CEREC SpeedFire® sukepinimo
krosnyje. Programiné jranga nustato sukepinimo programag
pagal indikacija.

Atminkite, kad reikalinga CEREC® programiné jranga 5.1.3 su
medziagy paketu arba naujesne versija.

CEREC MTL® Zirconia cirkonio danty keramikos medziaga yra
Il tipo, 5 klasés pagal ISO standartg 6872.

Tiksliné pacienty grupé: jokiy apribojimuy.

Numatytieji naudotojai: tik odontologijos specialistai, t. v.
odontologai ir danty technikai (tik pagal recepta).

Indikacijos
CEREC MTL® Zirconia yra ruoSiniai, naudojami danty restaura-
cijoms gaminti.
*+ CEREC MTL® Zirconia yra indikuojami:
- visiskai anatominéms priekiniy ir galiniy danty kardnéléms
- visiskai anatominiams 3 komponenty priekiniams ir gali-
niams tiltams
UZklotams
- Intarpams
- Laminantems

Kontraindikacijos

CEREC MTL® Zirconia yra kontraindikuojami:

» daugiau nei vieno tilto pontikams

* daugiau nei vienam atraminiam tiltui

* pacientams su parafunkcijomis, ypac su bruksizmu

* esant nepakankamai burnos higienai

* esant nepakankamiems pasiruosimo rezultatams

* esant nepakankamai kietosios danties medziagos

* pacientams, turintiems alergiga ar padidéjusio jautrumo
reakcijg | medziagos cheminius ingredientus

* jprastam arba prilipdomy uzkloty, jdékly ir laminanciy jstaty-
mui

Paskirtis
CEREC MTL® Zirconia gaminiai yra keraminés medziagos, nau-
dojamos atliekant danty gydymo proceddras.

Pristatymo formos (kai kurios formos gali bti prieinamos ne visose salyse)

« CEREC MTL® Zirconia blokai yra jvairiy atspalviy, atitinkanciy
VITA klasikiniy A-D atspalviy vadovo gaires

*+ CEREC MTL® Zirconia blokai yra dviejy dydziy: monofoniniai
(20 mm) daugumai vienetiniy karanéliy ir vidutiniai (39 mm)
daugumai 3 komponenty tilty
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1.4

1.5

1.6

1.7

Techniniai/fiziniai duomenys

Ypatybé Vienetas Verté

3 komponenty lankstusis struktari-

nis stipris (ISO 6872) MPa > 850
Siluminio plétimosi laipsnis 6. 1 .

(20-500 °C) 106K mazdaug 10,3
Cheminis tirpumas (ISO 6872) ug/cm? <20
Tankis po sukepinimo g/cm?® | mazdaug 6,05
Cheminé sudétis

Komponentas Wit%

ZrO, 88-93

Y,O5 6-8

HfO, 1-3

Al,Ox O-1

Pigmentai 0O-1

Pastaba:

« Pateiktos techninés/fizinés vertés yra tipiniai matavimo
rezultatai, nurodamtys jmonés pagamintus ruosinius bei
matavimo priemones.

« Jei ruosiniai ruoSiami naudojant skirtingus metodus ir mata-
vimo jranga, gali bati gauti kitokie matavimo rezultatai.

Suderinami dazai ir glaziiros

Naudojant CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokus, ant glazG-
ros ar démiy negalima naudoti aerozoliy ar dazy. CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM blokai yra suderinami su ,,Dentsply Sirona
Universal Stains and Glaze System”, ,DS Universal Spray Glaze
Fluo®, ,DS Universal Spray Glaze" ir VITA AKZENT® Plus
GLAZE LT Spray*.

Suderinami cementai

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloky restauracijos gali bati
laikinai sukietintos ir suderinamos su tradiciniais eugeno-

lio ir ne eugenolio laikinaisiais cementais. Galutinei cementa-
cijai CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloky restauracijos yra
suderinamos su universaliomis/lipniomis, lipniomis dervomis

ir jorastomis cemento sistemomis, skirtomis cirkonio kerami-
kos cementavimui (pvz., Dentsply Sirona cemento sistemo-
mis ,Calibra® Bio“, ,Calibra® Universal® ir ,Calibra® Ceram™). Zr.
pasirinktos cementavimo sistemos naudojimo instrukcijas.

BENDROSIOS PASTABOS APIE SAUGA
Atkreipkite démesj | Sias bendrasias saugos nuorodas ir speci-
alius saugos nurodymus, pateiktus kituose $ios naudojimo ins-

trukcijos skyriuose.

Saugos jspéjimo simbolis
Tai yra saugos jspéjimo simbolis. Jis jspéja apie potencialy

ATsARGIAI 0@VOjy susizaloti.

2.1

2.2

Laikykités visy saugos pranesimy, pazymety siuo simboliu,
kad isvengtumeéte susizalojimo.

Gaminio patikimumas

Informacija apie pranesimy apie rimtus incidentus, susijusius su
medicinos priemoneés, teikima, bendraja rizika, susijusig su danty
gydymu, likutine rizika ir (jei taikoma) trumpasias klinikinés sau-
gos ir Klinikinio veiksmingumo duomeny santraukas (angl. ,sum-
mary of safety and clinical performance”, SSCP) galima rasti
adresu https:/www.ita-zahnfabrik.com/product_safety
Saugos duomeny lapus galima atsisiysti i$ svetainés
https:/www.vita-zahnfabrik.com arba galima pateikti uzklausg
faksu (+49) 7761-562-233.

Atsargumo priemonés

« Sis produktas yra skirtas naudoti tik taip, kaip nurodyta sioje
naudojimo instrukcijoje. Bet koks $io produkto naudojimas,
nesuderinamas su naudojimo instrukcija, laikomas naudo-
jimu savo nuozilra, uz kurj atsako tik naudotojas.

« Deéevekite tinkamus apsauginius akinius, drabuzius ir pirstines.
Pacientams rekomenduojama naudoti apsauginius akinius.



2.3

2.4

2.5

Klijy cementavimo metu preparato ar pakrascio srities uzter-
Simas seilemis, krauju, vandeniu ar hemostazinémis medzia-
gomis gali sukelti klijy pazeidima. Uztikrinkite tinkamus
izoliacijos ir audiniy valdymo metodus klijuodami cementa.
Prietaisai, pazymeéti etiketéje kaip ,vienkartiniai®, skirti tik
vienkartiniam naudojimui. Po naudojimo ismeskite. Kad
neblty pernestas uzkratas, nenaudokite pakartotinai kitam
pacientui.
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloky restauracijoms reika-
lingas tinkamas ruosinio sumazinimas ir restauracijos storis.
Nepakankamas sieneliy storis gali sukelti ankstyva gedima.
CEREC MTL® Zirconia blokai pateikiami nesukepinti. Esant
tokiai buklei, medziaga gali bdti labai gerai apdorota, taciau
ji dar neturi tokiy savybiy, kokias turi po sukepinimo. Dél Sios
priezasties bltina atsargiai elgtis su medziaga Sioje blkléje.
CEREC MTL® Zirconia bloky restauracijos turi bati sukepin-
tos ir pries jterpiant turi bati poliruotos arba poliruotos ir
glazUruotos. Tiesioginis jstatymas be sukepinimo ir polira-
vimo arba poliravimo ir glazlros gali bUti nesékmingas.
Galutinis CEREC MTL® Zirconia cirkonio bloko restauracijos
atspalvis priklauso nuo teisingo sukepinimo laiko. Todél tik to
paties atspalvio restauracijas galima sugrupuoti | vieng suke-
pinimo cikla. Nekopijuokite skirtingy atspalviy/sukepinimo
laiky restauracijy j vieng sukepinimo cikla.
Naudokite tik gerai védinamoje vietoje.
Nepakanka duomeny, leidzianciy pagrjsti CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM bloky naudojimg dervos sujungty lai-
kanciyjy tilty (,Maryland” tilty), endodontiniy poliy ir Ser-
dziy ar implanty atramy gamybai.
Venkite reguliuoti sukepintas restauracijas frezavimo jran-
kiais, ypac jungciy srityje. Gali blti pazeistas lenkimo stipru-
mas (zr. pazingsnines instrukcijas).
Gave pakuote ir medziaga, nedelsdami patikrinkite, ar nepa-
zeistas:
- pakuociy vientisumas
- produkto vientisumas (neturi bUti pastebimy pazeidimy,
jtrakimy ar atspalviy nelygumu).
- Ant pakuotés turi bati nurodytas gamintojo pavadinimas,
VITA Zahnfabrik” ir CE Zenklas.
Bet kokio restauravimo sekmeé priklauso nuo restauracijos
prigludimo prie pagrindinés danties struktlros su minima-
liais neatitikimais.
Kad bdty galima suformuoti sklandzig, tvirta ir gerai priglun-
dancig restauracija, reikia grieztai laikytis tam tikry esminiy
reikalavimy. Astrds ruosiniy ar atramy krastai gali sukelti ati-
tinkamy cirkonio dioksido konstrukcijy IGzima. Reikia vengti
Siy astriy briauny (pries nuskaityma suapvalinkite jas vasku).

Tarpusavio sgveika

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokai suprojektuoti taip,
kad blty pagaminti naudojant Dentsply Sirona CAD/CAM
sistema. Frezuojant blokus naudojant nesuderinamas CAD/
CAM sistemas, restauracijos gali blti netinkamos arba nepri-
imtinos.

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokai suprojektuoti taip,
kad bUty frezuojami tik sausuoju bladu. Nefrezuokite Slapio
frezavimo CAD/CAM sistemoje. IS anksto sukepinti blokai ir
restauracijos sugeria drégme. Jei restauracijos frezuojamos
Slapio frezavimo bldu ar kitaip suslampa pries sukepinima,
pries sukepinant jas reikés ilgai dZiovinti. Rekomenduojama
pakartotinai frezuoti sausuoju badu.

Nepageidaujamos reakcijos

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloky nepageidaujamy
reakcijy nepastebéta. Jei isSgirdote arba gavote informacjios
apie nepageidaujama reakcija, informuokite Dentsply Sirona.

Laikymo salygos

Netinkamos laikymo salygos gali sutrumpinti galiojimo laika ir
sukelti gaminio gedima. Laikykite sausoje, nuo drégmes apsau-
gotoje vietoje.

CEREC MTL® Zirconia blokus laikykite originalioje pakuotéje,
sausoje vietoje.

Dirbdami su CEREC MTL® Zirconia blokais saugokite juos
nuo smUgiy ir vibracijos.

Nelieskite medziagy drégnomis rankomis. Dirbkite tik su
sausomis pirstinémis.

Medziagos neturi bati uzterstos pasalinémis medziagomis
(pvz., stiklo keramikos ar metalo slifavimo dulkemis).

* Juos galima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis. Gami-
nius, pazenklintus pavojingy medziagy piktograma, reikia
Salinti kaip pavojingas atliekas. Perdirbamos atliekos (pvz.,
pagalbinés priemonés, popierius ir plastikas) turi bdti salina-
mos naudojant atitinkamas perdirbimo sistemas. Jei reikia,
uzterstus produkto likucius batina i$ anksto apdoroti pagal
vietos taisykles ir salinti atskirai.

3. PAZINGSNINES INSTRUKCIJOS
Dirbdami su Siuo produktu laikykités tokios darby eigos:

3.1 Danties atspalvio nustatymas

Patarimai, kaip nustatyti danties atspalvj:

» Jei jmanoma, nustatykite danty atspalvj naudodami standar-
tizuota dienos Sviesos lempa.

« |sitikinkite, kad aplink spalvos yra neutralios. Reikéty nuvalyti
IGpy dazus ir kosmetika, o Sviesius drabuzius uzdengti pilku
uzdangalu.

» Rinkités greitai. Jei abejojate, pasitikékite savo pradiniu spren-
dimu, nes akis pavargsta jau po mazdaug 5-7 sekundziy.

» Taikant restauracijas, kurios bus tik galutinai poliruotos (be
déemiy ar glazdros), atspalvio efektas/atspalvio intensyvu-
mas didéja priklausomai nuo poliravimo laipsnio. Rekomen-
duojama pasirinkti bloko atspalvj ryskesnj uz tikslinj atspalvi.

» Dezinfekuokite atspalviy Sablong kiekvieng kartg atlike ats-
palvio nustatyma pagal gamintojo instrukcijas.

Pastaba:

* Norédami nustatyti vaizdo sesélio, naudokite ,VITA
Easy-shade® V." Noredami vizualiai nustatyti atspalvj,
naudokite VITA classical A1-D4® atspalviy Sablona.

3.2 Paruosimas

3.2.1 Bazinio paruosimo gairés visoms keraminéms
restauracijoms
* Jokiy kampy ar krasty.
* |dealus preparatas yra ruosinys su uzapvalintais vidiniais
krastais ir (arba) nuozulnumais.
* Nurodyti matmenys atspindi minimaly CEREC MTL® Zirconia
restauracijy storj.

3.2.2 Bendrosios pasirengimo gairés
» Tolygiai sumazinkite anatomine forma, laikydamiesi zemiau
pateikto minimalaus sieneliy storio.
* Tradiciniam ir (arba) lipniam cementavimui preparatas turi
nurodyti pavirsius, prie kuriy cementas galés prisitvirtinti.
* Paruosimo kampai: 4-8 laipsniai jprastiniam ir lipniam
cementavimui.

3.2.3 Dizaino parametrai

Visa informacija taikoma Minimalus sieneliy storis mm/

sukepintoms restauracijoms |Jungciy kryZmeés

Priekiniy ir galiniy danty kandziy 0,6

kartnelés, uzklota, intarpai ir | sagkandzio 0,6 -

laminatés asinis 0,5

Visiskai anatominiai 3 kom- kandziy 0,6 5
o o 9 mm

ponenty priekiniai tiltai asinis 0,6

Visiskai anatominiai 3 kom- sgkandzio 0,7 5
R o 12 mm

ponenty galiniai tiltai asinis 0,6

Pastaba:

* Minimalus sieneliy storis reiskia visiskai sukepintg restauracija.

3.2.4 Jungciy dizainas

Heighth Height h Height h

o ] o

Auksciausias galimas Aukstis toks pats kaip Aukstis mazesnis negu
aukstis plotis plotis
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3.25

ATSARGI

3.3

3.3.1

3.3.2

ATSARGIAI

ATSARGIAI

Pastaba:

» Jungciy pavirsiy aukstis yra didziausias, kurj galima pasi-
rinkti (1 pav.).

» Aukstis turi bati bent jau lygus plociui (pav. 1ir 2).

» Venkite astriy kampy ir krasty.

» Jei nesilaikoma nurodyty minimaliy sieneliy storiy ir jungciy
matmeny, gali atsirasti klinikiniy nesékmiy, pvz., jtrakimy ar
restauracijos 10ziy.

Dizaino kriterijai

Venkite netinkamo dizaino, tai padés sumazinti restaura-
cijos lGzimo pavojy
' Batina islaikyti minimalius sieneliy storius.

» Tikslas yra gauti tolygiaus storio sieneles.

* Implantais paremtose restauracijose, priklausomai nuo
gamybos proceso, gali bati astriy briauny, dél kuriy
deévéjimo metu gali atsirasti atitinkamy cirkonio konstruk-
cijy 10ziy. Reikia is esmeés vengti siy astriy briauny (pries
nuskaityma suapvalinkite jas vasku).

CAD/CAM apdorojimas (nuskaitymas, projektavimas,
frezavimas)

CEREC MTL® Zirconia restauracijas gamina ,Dentsply Sirona“
su CEREC CAD/CAM sistemomis. Jei turite klausimy apie $ias
sistemas, susisiekite su Dentsply Sirona.

Restauracijos nuskenavimas su CEREC Primescan/
Omnicam

Naudokite CEREC SW 5.1.3 su medziagy paketu ar

naujesne versija

* MedZiagos dialogo lange pasirinkite CEREC MTL® Zirconia.
Dentsply Sirona CAD/CAM frezavimo jrenginys paragins
jstatyti CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokg. Norédami
iSsamiai apdoroti, skaitykite atitinkamy CAD/CAM sistemy
naudojimo instrukcijas ir techninius vadovus. Vadovaukités
gamintojo rekomendacijomis.

« |sitikinkite, kad frezavimo kamera Svari ir sausa.

Frezuoti tik sausg, siekiant sumazinti drégmés prasiskver-
bimo rizika

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokus galima frezuoti tik
sausuoju badu.

Nerekomenduojama naudoti slapio frezavimo jrenginio, nes
deél galimo drégmés prasiskverbimo reikia ilgesnio dziovi-
nimo laiko.

Nenaudokite susitraukianciy medziagy, siekiant sumazinti
netinkamo uzdéjimo rizika

Kadangi sukepinimo metu CEREC MTL® Zirconia susitrau-
kia mazdaug 20-25%, atitinkamos partijos susitraukimo
koeficientas, jtrauktas j duomeny matricos koda arba ant
bloko (virsuje) esancio kodo, turi bati nuskaitomas progra-
minéje jrangoje arba jvedamas rankiniu badu.

3.3.3 Gamybos etapas

* Spalvos pasirinkimas
Naudojant cirkonio dioksidg CEREC SpeedFire® sukepinimo
krosnyje, bloko spalva turi bati i$ anksto pasirinkta programi-
néje jrangoje. Tai uztkrinama naudojant atitinkamus parame-
trus.
ADMINISTRAVIMO fazéje pasirinkote CEREC MTL® Zirconia.
1. Pasirinkite veiksma ,Pasirinkti spalva".

2. Pasirinkite norima spalva pasirinkdami spalva spalvy centre.

3. Paspauskite mygtuka ,OK" (gerai)

» Bloke vyksta padeéties nustatymo atkdrimas
lprasta restauracijos padeétis keliy pereinamuyjy sluoksniy
bloke yra centre.
Taip uzfiksuojamas visas spalvy gradientas. Kad restauraci-
jos turéty aiskiai matoma emalio plota, jos turi bati iSdéstytos
CAM programinéje jrangoje kuo auksciau bloko virsuje. Reko-
menduojama restauracijg pastatyti mazdaug 1 mm Zzemiau
bloko virsutinio krasto, kad bty aiskiai matoma pjdvio dalis.
Mazesnei emalio daliai rekomenduojame restauracijg - ypac
su krdminiais dantimis - jstatyti kuo Zemiau kaklo srityje.

* Pradedant gamybos procesg
Baige dizaing ir jvertine atkdrima perzilroje, galite atlikti
atkdrima.
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* Padidéjimo faktorius

VITA Zahnfabrik™ nustato padi-
dinimo koeficienta visose trijose
erdvinése dimensijose (X, VY, Z
kryptimis) ir integruoja informa-
cijg | paprasta teksta arba koda
spaudinyje ant ruosinio. Briksni-
nis kodas nuskaitomas prietaisu.
Jei tai nejmanoma, koda taip pat
galima jvesti, kaip paprasta teksta
(pvz., *Z2300EB).

\ 2 sl =vt 4

3.4 Smeigtuky pasalinimas, reguliavimas, pradinis poliravimas

* Po frezavimo ir pries sukepinima reikia naudoti deimantinj
arba volframo karbido frezavimo jrankj, kad blty sumazinti
krastiniai krastai arba, kaip pageidaujama, kruopsciai sufor-
muoti jtrakimus. Pries sukepinimg pasalinkite smeigtuka.

« Tilty restauracijos negali bati apytiksliai atskirtos naudojant
deimantinj atskyrimo diska, nes dél to jungtys gali [Gzti.

* Nenuploninkite sieneliy daugiau nei iki minimalaus reikalingo
sieneliy storio.

Patarimai:

« Siekiant palengvinti blizgantj visiskai anatominiy restauracijy
poliravima, pries kietg sukepinima rekomenduojama islyginti
frezuota restauracija su smulkiu deimanty lyginimo instru-
mentu ir (arba) i$ anksto poliruoti restauracijg poliravimo
priemonémis be silikono.

* Norédami atlikti poliravima, naudokite poliuretanu suristg
gumine poliravimo priemone. Silikoniniai poliruokliai gali
palikti nuoseduy.

Pastaba:
¢ Sauso frezavimo restauracijoms dziovinimo nereikes.
* Didelés dregmeés atveju:

- Aplinkoje, kurioje yra daug drégmés, restauracijos po dzio-
vinimo gali sugerti drégme. Dél Sios priezasties sukepini-
mas turi bati atliktas ne véliau kaip per vieng valanda po
Slifavimo.

Siekdami sumazinti jkvépimo pavojy, dévékite kaukes
* Nejkvepkite abrazyviniy dulkiy.
* Naudokite siurbimo sistema ir déveékite kauke.

« CEREC MTL® Zirconia restauracijos visada turi bati reguliuo-
jamos nesukepintos.

* Naudokite tik tinkamus frezavimo jrankius (pvz., smulkiagrd-

dzius deimantus, smulkius dantytus karbido graztus, cirko-

nio akmenis), maza greitj (< 20 000 1/min) ir nedidelj slégj.

Neperkaitinkite keramikos.

Reguliuodami/slifuodami jsitikinkite, kad islaikomas minima-

lus sieneliy ir jungciy storis.

» Prie$ sukepinima pasalinkite visas frezavimo ar poliravimo
likuciy pédsakus, kad isvengtumete netikslumo, kurj sukelty
frezavimo dulkés. Nuvalykite teptuku arba suspaustu oru be
drégmeés vandeniu.

* Pastaba: pries sukepinimg restauracijos negalima slifuoti

smeélio srove ar valyti gary srove!

Nejkvepkite abrazyviniy dulkiy. Naudokite siurbimo sistema

ir dévekite kauke.

.

.

3.5 Sukepinimas

Pasiruosimas sukepinti
Po frezavimo (ir pries sukepinima), norint atskirti restaura-
cija nuo ruosinio, naudojamas volframo karbido jrankis. Pries
sukepinima pasalinkite smeigtuka. Jei reikia atlikti papildomus
reguliavimus, rekomenduojama juos atlikti pries sukepinima.

Siekdami sumazinti jkvépimo pavojy, dévékite kaukes
* Nejkvépkite abrazyviniy dulkiy.
* Naudokite siurbimo sistema ir déveékite kauke.



3.5.2 Restauracijos sukietinimas ,,CEREC SpeedFire®“ krosnyje

Sukepinimo procesui rekomenduojama naudoti Dentsply
Sirona krosnj ,CEREC SpeedFire®".

Galutinis CEREC MTL® Zirconia cirkonio bloko restauraci-
jos atspalvis priklauso nuo teisingo sukepinimo laiko

wmsareml Nekopijuokite skirtingy atspalviy/sukepinimo laiky restau-

racijy j vieng sukepinimo cikla.

Pries sukepinant restauracija, rekomenduojama jas nuvalyti
nuo dulkiy suslégtu oru arba keraminiu Sepeciu.

Nejkvépkite abrazyviniy dulkiy. Naudokite siurbimo sistemg ir
devekite kauke.

PASTABA: restauracijos is CEREC MTL® Zirconia turi bUti suke-

pintos sausoje blsenoje.

Kai CEREC SpeedFire® sukepina CEREC MTL® Zirconia cirko-
nio restauracijas, CEREC programiné jranga automatiskai per-
kelia uzduotj | CEREC SpeedFire®, jei yra prijungta frezavimo
masina ir CEREC SpeedFire®.

PASTABA: maksimalus restauracijos dydis.

Deéedami restauracija | krosnj, laikykités maksimalaus krosnies
kameros dydzio:

- Skersmuo: 38 mm

- Aukstis: 20 mm

Restauracija (jskaitant viengubo/sudétinio komponento gla-
zUrg) neturi virSyti kameros dydzio, ilgio (38 mm) ir aukscio
(20 mm), kitaip kamera gali bati pazeista.

Daugiau informacijos rasite poliravimo rinkinio CEREC
SpeedFire® naudojimo instrukcijoje.

1. > Uzdekite restauracija taip, kad sakandzio pavirsius
l blty nukreiptas zemyn, tiesiai ant virsutinés dury
izoliacijos.

2. Pradékite paliesdami pradzios piktograma. Kai procesas pra-

sideda, krosnis uzsidaro automatiskai.
3. Po sékmingo terminio apdorojimo krosnis atsidaro automa-

tiskai. Procesas dar néra baigtas, nes ausinimo etapas vyksta

atviroje blUsenoje. Pasibaigus ausinimo procesui, pasigirs

signalas. Kai jrenginio LED bUsenos ekranas yra zalias, krosnj

galima iskrauti.

Susizalojimo pavojus
Dury izoliacijos dalys ir restauracija vis dar gali bati kars-

atsareal LOS, kai jrenginio LED bUlsenos ekranas yra zalias. Visada

naudokite pinceta, kai norite iSimti restauracija i$ krosnies.
Pries liesdami rankomis, leiskite restauracijai atvésti dar
penkias minutes.

4. 1Simkite ja is krosnies tik metaliniais arba keraminiais pince-
tais. Plastikiniai pincetai netinka restauracijoms isimti, nes
restauracija Sioje fazéje vis dar labai karsta. Padékite restau-
racijg ant ugniai atsparaus padéklo atveésti.

3.6 Sukepinimo proceso reguliavimas

|vertinkite pavirSiaus bikle, kad sumazintuméte lenkimo
stiprumo pazeidimo rizika

aTsaraial Keraminiy medziagy pavirsiaus buklé yra labai svarbi jy

lenkimo stiprumui. Reikia vengti sukepinty restauracijy
reguliavimo frezavimo jrankiais, ypac jungciy srityje.

Taciau, jei reikia reguliuoti, vadovaukités Siomis pagrindinémis

taisyklémis:

* Reguliavimas sukepintoje blsenoje turéty bati atliekamas
naudojant smulkius deimantus didelés spartos rankiniame
jrankyje, ausinant vandeniu ir esant zemam slégiui. Po regu-
liavimo, atlikto naudojant deimantinius instrumentus, turi
bUti atliekamas poliravimas.
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» Kaip alternatyva galima atlikti reguliavima naudojant minks-
tus deimantinius guminius poliravimo prietaisus ir rankinj
jrankj mazu greiciu ir mazu slegiu. Kad kuo maziau barskety,
jrankj laikykite ploksciai.

* Sritys, kurios yra veikiamos apkrovy klinikinio naudojimo
metu, t. v., visy pirma tilty konstrukcijy jungtys, neturéety bati
reguliuojamos.

Patarimas:

« Dirbkite tik su poliuretano poliruokliais. Siy poliravimo prie-
moniy likucius galima lengvai pasalinti ir sudeginti nepalie-
kant jokiy likuciy.

* Naudojant poliravimo prietaisus su silikonu, kyla pavojus,
kad trinamas silikonas nebus pasalintas be likuciy.

« Tai gali neigiamai paveikti spalva/permatomuma ir glazara-
vimo medziagos risamajj plota.

Poliravimas, tvirtinimas
CEREC MTL® Zirconia restauracijos gali bdti arba poliruotos,
arba poliruotos ir glazdruotos.

Poliravimo technika

* Okluzinio pavirsiaus, ypac ty viety, kurios tiesiogiai lieCiasi su
antagonistu, poliravimas yra ypac svarbus vienalytése res-
tauracijose.

* Po funkcinio reguliavimo labai kruopsciai nupoliruokite sure-
guliuoto sgkandzio pavirsiaus pavirsius.

« Apskritai, jei pavirsius yra poliruotas iki blizgesio, pagal labo-
ratorinius tyrimus jis yra Zymiai maziau abrazyvus. Dél to
blizgus poliravimo lakas apsaugo antagonistg nuo nepagei-
daujamo dilimo.

Pastaba:

* Naudojant ,poliravimo technikg"”, atspalvio efektas gali skir-
tis nuo atspalvio Sablono. Priklausomai nuo poliravimo laips-
nio, atspalvio efektas/intensyvumas padidéja. Jei reikia,
rekomenduojama pasirinkti bloko atspalvj, kuris baty vienu
atspalviu ryskesnis uz tikslinj atspalvi.

* Nupoliravus cirkonio oksido restauracijas tik is dalies, gauna-
mas perlamutro tipo blizgus pavirsius, kuris atrodo skirtingas.

* Perlamutro efektas yra Svytintis poliruoto pavirsiaus efek-
tas matomas esant krintanciai Sviesai. Poveikis yra toks pats
kaip jaros kriauklése. Panasy reiskinj galima pastebeéti ir gerai
poliruotame cirkonio okside. Cirkonio oksidas pasizymi dide-
liu 10zio rodikliu, o gerai nupoliruotas - dideliu atspindéjimo
koeficientu. Kadangi atspalvio efektas/atspalvio intensyvu-
mas didéja priklausomai nuo poliravimo laipsnio, rekomen-
duojama pasirinkti bloko atspalvj, ryskesnj uz tikslinj atspalvij.

« CEREC MTL® Zirconia galima $lifuoti naudojant jprastas cir-
konio keramikos poliravimo priemones.

Poliravimas su VITA SUPRINITY® poliravimo rinkiniu

» | anksto Slifuoti grunta galima naudojant rozinius guminius
poliravimo prietaisus, kuriuose VITA SUPRINITY® poliravimo
rinkinio deimanty techninis/klinikinis greitis nuo 7 000 iki
12 000 aps./min.

* Po to blizgus poliravimas atliekamas deimantais padengtais,
pilkais guminiais poliravimo jrankiais, mazesniu greiciu nuo
4 000 iki 8 000 aps./min.

Daugiau informacijos rasite poliravimo rinkinio VITA SUPRINITY
naudojimo instrukcijoje *.

Poliravimas su MEISINGER LUSTER® rinkiniais cirkoniui

1. Jei reikia, apipjaustykite kontaktinius taskus (9736H), reko-
menduojamas sukimosi greitis: 7 000-12 000 aps./min.

2. Sakandzio pavirsiaus islyginimas (DCAO04), rekomenduoja-
mas sukimosi greitis: 7 000-12 000 aps./min.

3.1Sorinés formos islyginimas (DCAQO6), rekomenduojamas
sukimosi greitis: 7 000-12 000 aps./min.

4. Labai okliuziniy pavirsiy poliravimas be auksto slégio (DCA10),
rekomenduojamas sukimosi greitis: 7 000-12 000 aps./min.

5. Labai blizgus isoriniy formy poliravimas (DCA12), rekomen-
duojamas sukimosi greitis: 7 000-12 000 aps./min.

Daugiau informacijos rasite poliravimo rinkinio MEISINGER
LUSTER® Kits naudojimo instrukcijoje *.

* Neéra ,Dentsply Sirona registruotasis prekiy zenklas



3.7.2 Pasirinktinis jsitraukimas

* Bandomoji restauracija briauny ir proksinalinés dalies pati-
krai. Gali reikéti atlikti pakeitimus, kaip tai nurodyta apacioje.

Venkite uzkrato, kad sumazéty infekcijos pavojus
Restauracijos turi bati poliruotos, iSvalytos ir dezinfekuo-

wsamam  LOS pries ir po papildomo patikrinimo. Zr. skyriy “Higiena”

3.8

ATSARGI

3.8.1

toliau.

» Pries atliekant dazyma ir glazlravima ir galutinai pristatant
gaminj naudotojui, patikrinimo metu atlikti sureguliavimai
turi bati nupoliruoti, kaip nurodyta auksciau.

* Okluzinio pavirsiaus, ypac ty viety, kurios tiesiogiai lie¢iasi su
antagonistu, poliravimas yra ypac svarbus vienalytése res-
tauracijose.

* Po funkcinio slifavimo labai kruops$ciai nupoliruokite nusli-
fuoto sgkandzio pavirsiaus pavirsius.

» Apskritai, jei pavirsius yra poliruotas iki blizgesio, pagal labo-
ratorinius tyrimus jis yra Zymiai maziau abrazyvus arba net
ir visai neabrazyvus. Dél to blizgus poliravimo lakas apsaugo
antagonista nuo nepageidaujamo dilimo.

Pasirinktinis dazymas ir glazdravimas

Jei dazymas ir glazdravimas nereikalingi/pageidaujami, pra-
leiskite §j skyriy ir pereikiet prie 3.9 sk. ,Pavirsiaus paruosimas
pries cementavima".

|vertinkite pavirsSiaus bikle, kad sumazintuméte per
greito nusidévéjimo rizika
w © Pries glazdravima jsitikinkite, kad restauracijos yra tinka-
mai sukepintos ir nuslifuotos.
* Pries naudojima restauracijos turi bati Svarios ir sausos.

« CEREC MTL® Zirconia restauracijas galima glaztruoti
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.

Pirmiausia vykdykite poliravimo instrukcijas, pateiktas auksciau
esanciame 3.71 skyriuje ,Poliravimo technika“.

Po poliravimo nuvalykite restauracija ultragarso valikliu arba
garo valikliu pries purskiant glazlrg arba tepant dazus. Pries
dengdami dazais ar ,Spray Glaze", jsitikinkite, kad restauracija
néra uztersta,ir visiskai isdziovinta be alyvos.

Restauracijos paruosimas dazyti ir/arba glaziruoti
Naudokite istisinius/sudétinius glaztravimo laikiklius ir ,CEREC
SpeedPaste” pasta, kaip parodyta Zemiau esanciuose paveiks-
léliuose. Uzpildykite restauracija ,CEREC SpeedPaste” pasta,
tolygiai tepdami pasta iki restauracijos ribos. Jleiskite istisinj
arba keliy daliy glazGravimo laikiklius | pasta ir, jei reikia, iskel-
kite pincetu. Laikykités naudojimo instrukcijos, pateiktos kartu
su ,,CEREC SpeedPaste".

3.8.2 CEREC MTL"® Zirconia glaziiravimas su ,,DS Universal Stain

and Glaze* arba ,,DS Universal Spray Glaze Fluo“, arba ,,DS

Universal Spray Glaze“

CEREC MTL® Zirconia glazdravimas su ,,DS Universal Stain

and Glaze*“

1. ISimkite i$ stiklainio norima kiekj ,DS Universal Glaze™ ir
uzdeékite ant maisymo paletés.
PASTABA: jei demé ar glazUra stiklainio viduje atsiskyre,
gerai iSmaisykite su stikline, plastikine arba cirkonio mentele.
2. Jei norima plonesnés konsistencijos, praskieskite medziaga
,Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid” (nuor. 601315/15 ml,
601350/50 ml).
3. Plonu sluoksniu glazlros medziagos teptuku uztepkite visg
kartnelés pavirsiy. Netepkite glazlros per storai arba per
plonai. Dél per plono sluoksnio bus gauta daugiau matiné
apdaila. Jei sluoksnis per storas, medziaga gali pasidengti
pudra ir (arba) suskilti.
.Jei norima intensyvesnio atspalvio efekto, ant glazdruoto res-
tauracijos pavirsiaus galima tepti ,DS Universal Stains”. Plonu
sluoksniu dazymo medziagos teptuku uztepkite visg kardné-
lés pavirsiy. Netepkite glazlros per storai arba per plonai.

Sekite ,Universal Stain and Glaze" naudojimo instrukcijas.

CEREC MTL® Zirconia glaziravimas su ,,DS Universal Stain

and Glaze Fluo“ arba ,,DS Universal Spray Glaze*

1. Pries naudojima jsitikinkite, kad purskimo antgalis nera uzsi-
kimses, ir sitikinkite, kad purkstukas tvirtai pritvirtintas prie
purskimo galvutés.

2. Apsaugokite restauracijos jspaudus ir bet kokj neglazlruo-
jama restauracijos pavirsiy ,CEREC Speed Paste” pasta.

3. Prie$ kaskart naudodami stipriai papurtykite aerozolio skar-
dine. |sitikinkite, kad aerozolio skardinés viduje esantys mai-
Symo rutuliukai laisvai juda ir purtant aerozolio skardine
barska.

4. Purskimo metu purkstuva laikykite kuo vertikalesnéje pade-
tyje. Ir islaikykite 6-10 cm atstuma tarp purkstuky purskimo
angos ir restauracijos pavirsiaus.

5. Ant restauracijos pavirsiaus tolygiu sluoksniu uztepkite gla-
zUros.

6. Uzteptas glazlros sluoksnis turi bati plonas ir tolygus.

Sekite ,DS Universal Spray Glaze" naudojimo instrukcijas.

3.8.3 CEREC MTL® Zirconia glaziravima restauracija krosnyje

CEREC MTL® Zirconia glaziravimas su CEREC SpeedFire®
specifika

Pastatykite atrama su restauracija centre ant virsutinés dury
izoliacijos ir jsitikinkite, kad stiklo atramos pavienis/sudétinis
blokas arba restauracija neissikisa is dury izoliacijos; priesSingu
atveju jie gali susidurti su krosnies kamera. ,CEREC Speed-
Fire” valdymo skydelyje pasirinkite programa ,GLAZE" ir leis-
kite jrenginiui veikti.

CEREC MTL® Zirconia glaziravimas kitose krosnyse

« Jei norite sukepinti restauracija kity gamintojy krosnyse,
vadovaukités zemiau esancioje lenteléje nurodytais degimo
parametrais.
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DzZiovi- | Uzda- |Pradinio pakai-| Pradinis [ Kaitinimo | Galiné tem- |Vakuumas| Laikymo | Ausi-
nimas | rymas [tinimo tempe- [pakaitinimas| sparta peratdra [min.] trukmé nimas
[min.] | [min.] ratdra [°C] [min.] [°C/min.] [°C] [min.] [min.]
0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' * Pastatykite atrama su restauracija centre ant virsu-
o tinés dury izoliacijos ir jsitikinkite, kad stiklo atramos

pavienis/sudeétinis blokas arba restauracija neissikisa

i$ dury izoliacijos; prieSingu atveju jie gali susidurti

su krosnies kamera.

« Patikrinkite maksimaly restauracijos dyd;.

- Deédami restauracija j krosnj, laikykites maksimalaus kros-
nies kameros dydzio. Skersmuo: 38 mm; aukstis: 20 mm

- Restauracija (jskaitant viengubo/sudétinio komponento
glazUrg) neturi virsyti Sio dydzio, ilgio (38 mm) ir aukscio
(20 mm), kitaip kamera gali bUti pazeista.

| krosnj dekite tik patvirtintas medziagas, kurios turi bati

iSskirtinai priskirtos krosnies terminio apdorojimo darbui.

* Naudokite restauracijos laikiklius, degimo pasta (,CEREC
SpeedPaste”) ir pincetus, pateiktus pakuotéje, ruosiant
krosnj glazUravimo procesui.

* Taip pat laikykités naudojimo instrukcijos, pateiktos kartu su
L,CEREC SpeedPaste".

« Uztepkite kuo maziau pastos, kad sukepinimo kaistis laiky-
tusi. Restauracija neturi bati visiskai uzpildyta, nes gali atsi-
rasti nepageidaujamas issiplétimas, dél kurio gali atsirasti
itrakimy ar 1Gziy.

« |leiskite padékla | pasta ir, jei reikia, iSkelkite pincetu.

Pritvirtine restauracija prie restauracijos laikiklio, laikiklj laiky-

kite centrinéje dalyje ant virsutinés dury izoliacijos ir jsitikin-

kite, kad laikiklis ar restauracija nei$sikisa is dury izoliacijos;
priesingu atveju ji gali susidurti su krosnies kamera.

.

.

Ispéjmas: pavojus nusideginti

» Dury izoliacijos dalys ir restauracija vis dar gali bati karstos.

* Visada pasiimkite pinceta, kai norite iSimti restauracijg i$
krosnies.

* Pries liesdami rankomis, leiskite restauracijai atvésti dar pen-
kias minutes.

« Kadangi Siame etape restauracija dar labai karsta, iSimkite jg
i$ krosnies tik metaliniais arba keraminiais pincetais. Plastiki-
niai pincetai netinka restauracijoms isimti. Padékite restaura-
cijg ant ugniai atsparaus padeéklo (A) atveésti.



3.9 Pavirsiaus paruosimas pries cementavima
« Slifuokite vidinj restauracijos pavirsiy, naudodami 50 um
aliuminio oksida, esant maksimaliam 2,5 baro slégiui.
» ISvalykite ir dezinfekuokite restauracijg, kaip nurodyta toliau
esancioje skiltyje ,Higiena“.

Venkite uzkrato perdavimo, kad sumazéty infekcijos
pavojus

Pries valyma ir dezinfekavima restauracijos turety bati poli-
ruotos, beicuotos ir glaztruotos (jei pageidaujama) ir nusli-
fuotos i$ vidaus.

Restauracijos turi bati valomos ir dezinfekuojamos pries
pat pristatyma.

Pries pateikima vadovaukites sk. Higiena instrukcijomis.

ATSARGIAI

3.10 Cementavimas

3.10.1 Laikinasis cementavimas

* Vienalytés CEREC MTL® Zirconia cirkonio restauracijos gali
bUti laikinai cementuotos, nes joms bldingas didelis stipru-
mas ir néra pavojaus pazeisti laminante nuimant restauracija
pries nuolatinj cementavima.

* Naudokite hemostata, ,Baade” reples ar kitg tinkama ins-
trumenta kardnélei iSimti. Nuimant restauracija, reikia elgtis
atsargiai ir vengti jtempimo, sukimo ar stdmimo veiksmuy.

« CEREC MTL® Zirconia restauracijos yra suderinamos su
visomis laikinomis cemento medziagomis, kurios gali bati
naudojamos laikinam cementavimui Zr. cemento gamin-
tojo naudojimo instrukcijas. Jei galutinis cementavimas bus
dervinis cementas, rekomenduojama naudoti ne eugenolio
cementa.

* Pries galutinj cementavima bdtina pakartotinai isvalyti ir
dezinfekuoti vidinius pavirsius, po to nuvalyti ir dezinfekuoti
(zr. skyriy ,Higiena” toliau).

3.10.2 Galutinis cementavimas
|prastas cementas (pilno uzdengimo karlinéléms ir tiltams)
Visiskai padengtos kartnélés ir tiltai, pagaminti is CEREC MTL®
Zirconia, gali bati tradiciskai cementuojami, jei laikomasi
paruosimo gairiy. Cementuokite CEREC MTL® Zirconia res-
tauracija su ,Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting
Cement”, vadovaudamiesi gaminio naudojimo instrukcija. Der-
vos modifikuotas stiklo jonomero (RMGI) arba stiklo jonomero
(G tipo cementas, skirtas kity gamintojy cirkonio keramikos
cementavimui, gali bati naudojamas pagal jy atitinkamas nau-
dojimo instrukcijas.

Universalus/savaime sulmpantis cementas (pilno uzdengimo
karanéléms ir tiltams)

Visiskai padengtos karGnélés ir tiltai, pagaminti is CEREC MTL®
Zirconia, gali bati cementuojami naudojant universalius/susi-
klijuojancius arba lipnius dervos cementus, jei laikomasi paruo-
Simo gairiy. Cemeruokite CEREC MTL® Zirconia cirkonio
restauracijg su ,,Dentsply Sirona Calibra® universaliu savaimi-
nio klijavimo dervos cementu arba ,Calibra® Ceram” klijy der-
vos cementu, vadovaudamiesi gaminio naudojimo instrukcija
(IFU). Kity gamintojy cirkonio keramikos cementavimui skirtus
universalius arba lipnius dervos tipo cementus galima naudoti
laikantis atitinkamy jy naudojimo instrukcijy.

Sulimpancios dervos pagrindo cementai (uzklotai, intarpai,
laminantés)

UZklotai, intarpai ir laminantés, pagaminti is CEREC MTL®
Zirconia cirkonio, turi bati cementuojami naudojant klijy der-
vos cementus, jei laikomasi paruosimo gairiy. Cementuokite
CEREC MTL® Zirconia restauracijg su ,,Dentsply Sirona Calibra®
Ceram Adhesive Resin Cement”, vadovaudamiesi gaminio nau-
dojimo instrukcija. Kity gamintojy cirkonio keramikos cemen-
tavimui skirtus lipnius dervos tipo cementus galima naudoti
laikantis atitinkamy jy naudojimo instrukcijy.
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4. HIGIENA IR ISPYLIMAS

KryZminis uztersimas

Vienkartinio naudojimo produkty nenaudokite pakartotinai.
Atsisakykite pagal vietinius reikalavimus. Gatava produktag

reikia dezinfekuoti pagal gamintojo rekomendacijas dezin-

fekavimo medziagai.

ATSARGIAI

Sios medziagos laikomos suderinamomis su CEREC MTL®
Zirconia restauracijomis:
* 80% kremas su etanolio
« 70% 2-propanas
4.1 ISpylimas
» Bloko likuciy ir bloko laikiklio nereikia iSmesti atskirai. Jie gali
bUti iSmesti kaip jprastos buitinés atliekos, laikantis vietiniy
taisykliy.

Simboliy paaiskinimas

MD

Medicinos prietaisai

CE zymeé, MP lla klasé

C€0124

Produktas gali bati parduodamas tik odon-
tologui arba odontologo nurodymu (galioja
tik JAV)

Rx only
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5. PARTIJOS NUMERIS, PAGAMINIMO DATA IR KONTAKTINE
INFORMACIJA

51 Gamybos data pazyméta standartiniu ISO formatu
~MMMM-MM-DD",

5.2 Korespondencijoje batinai nurodykite Siuos numerius:
¢ Nuorodos numeris (REF)
« Partijos Nr.
¢ Pagaminmo data

5.3 Apie bet kokj rimta su produktu susijusj incidenta reikia pra-

nesti gamintojui ir kompetentingai institucijai pagal vietines
taisykles.




Atkreipkite démesj: masy produktai turi bati naudojami laikan-

tis naudojimo instrukcijy. Mes neprisiimame jokios atsakomybés
uz zala, atsiradusig del netinkamo naudojimo ar tvarkymo. Be to,
naudotojas pries naudojima privalo patikrinti gaminio tinkamumag
numatomoms naudojimo sritims. Mes neprisiimame jokios atsako-
mybeés, jei gaminys naudojamas kartu su medziagomis ar jranga
i$ kity gamintojy, kurie néra suderinami ar neleidziami naudoti su
masy gaminiu ir dél to gali bati padaryta zala.

Sios informacijos leidimo data: 2024-10
Paskelbus Sias naudojimo instrukcijas, visos ankstesnés versijos

pasensta. Naujausig versijg rasite svetaineje
https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

LWVITA Zahnfabrik” buvo sertifikuota ir Sie gaminiai pazymeti CE
zenklu:

C€0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

| cH [ReP
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Vairakpareju slanu cirkonijs
CEREC® bloks

LIETOSANAS INSTRUKCIJA - LATVIESU
UZMANIBU: &1 ir mediciniska ierice. Paredzéta tikai zobarstniecibai.

1.1

1.2

1.3

PRODUKTA APRAKSTS

CEREC MTL® Zirconia bloki ir paredzéti CEREC® un ir mate-
rials, ko veido cirkonija keramika, un tas paredzéts individu-

ali pielagotai restauracijai, izmantojot CAD/CAM procediru.
CEREC MTL® Zirconia estétiskas Tpasibas lauj to uzklat ka pil-
niba anatomiskus kronus un tiltinus. NetieSas restauracijas tiek
izveidotas, slipéjot CEREC MTL® Zirconia blokus, izmantojot
Dentsply Sirona CAD/CAM sistému.

CEREC MTL® Zirconia bloki tiek piegadati daléji sinteréti, péc
tam tie palielinata stavokli tiek slipéti, izmantojot CEREC CAD/
CAM sistému. Restauracija tiek veidota individuali atbilstosi
specifikacijam, un galu gala to blivi sinteré CEREC SpeedFire®
sinterésanas krasni. Programmattra nosaka sinterésanas prog-
rammu atbilstosi indikacijai.

Nemiet véra, ka ir nepieciesama CEREC® programmatdras ver-
sija 5.1.3 vai jaunaka ar materialu paketi.

CEREC MTL® Zirconia dentali keramiskais materials pieder |
tipa 5. klasei saskana ar ISO standartu 6872.

Pacientu mérka grupa: nav ierobezojumu.

Paredzétais lietotajs: tikai zobarstniecibas specialisti: zobarsti
un zobu tehniki (tikai ar recepti).

Indikacijas
CEREC MTL® Zirconia ir izejmaterials, ko izmanto zobu restau-
raciju izgatavosanai.
« CEREC MTL® Zirconia ir indicéts:
- pilntgi anatomiskiem priekséjiem un aizmuguréjiem kro-
niem
pilnTtgi anatomiskiem 3 vienibu priekséjiem un aizmuguré-
jiem tiltiem
Onlejam
- Inlejam
- Zobu plaksnitém (veniriem)

Kontrindikacijas

CEREC MTL® Zirconia ir kontrindicéts:

* vairak neka vienam tilta maksligajam zobam

* vairak neka vienai vienlaidu tilta vienibai

* pacientiem ar parafunkcijam, jo 1pasi bruksismu

* pacientiem ar nepietiekamu oralo higiénu

* jair nepietiekami sagatavosanas rezultati

+ ja trlkst cietas zoba substances

* pacientiem, kuriem ir zinamas alerdijas vai jutiba uz mate-
ridla kimiskajam sastavdalam

» parasta vai pasliméjosa inleju, onleju, veniru ievietosana

Paredzétais noliks
CEREC MTL® Zirconia produkti ir keramikas materiali lieto$anai
zobarstniecibas terapija.

Piegades veidi (dazi piegades veidi visas valstis var nebit pieejami)

+ CEREC MTL® Zirconia bloki ir pieejami parejas tonos, lai
saderétu ar VITA klasisko A-D tonu Sablonu

*+ CEREC MTL® Zirconia bloki ir pieejami 2 izméros: mono
(20 mm) vairumam vienas vienibas kronu un medi (39 mm)
vairumam 3 vienibu tiltu
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1.4 Tehniskie/fizikalie dati

1.5

1.6

1.7

Tpasiba Vieniba Vértiba
3 punktu lieces izturiba (ISO 6872) MPa > 850
Termiskas izpleSanas koeficients 6 e

(20-500 °C) 106K apm. 10,3
Kimiska skidiba (ISO 6872) ug/cm? <20
Blivums péc apdedzinasanas g/cm? apm. 6,05

Kimiskais sastavs

Sastavdala Sv%
ZrO, 88-93
Y,0s 6-8
HfO, 1-3
Al,Os O-1
Pigmenti 0O-1
Piezime:

» Noraditas tehniskas/fizikalas vértibas ir raksturigi mérjumu
rezultati un attiecas uz razotné sagatavotiem paraugiem un
uznémuma pieejamiem meérinstrumentiem.

» Ja paraugi tiek sagatavoti, izmantojot atskirigas metodes un
mérierices, var tikt ieglti citi mérijumu rezultati.

Saderigas lakas un glaziras

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokiem ka opciju var izman-
tot aerosolu vai krasu uz glazlras vai lakam. CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM bloki ir saderigi ar Dentsply Sirona Universal
laku un glazlru sistému, DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Uni-
versal Spray Glaze un VITA AKZENT® Plus GLAZE LT aerosolu.

Saderigie cementi

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloku restauracijas var Tslai-
clgi cementét, un tas ir saderigas ar tradicionalajiem evgenolu
saturo$ajiem un evgenolu nesaturo$ajiem pagaidu cementiem.
Galéjai cementésanai CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloku
restauracijas ir saderigas ar Universal/Self-Adhesive, Adhe-
sive Resin Cement un Conventional Cement sistémam, kas ir
izstradatas Zirconia keramikas cementésanai (piem., Dentsply
Sirona cementa sistémas Calibra® Bio, Calibra® Universal un
Calibra® Ceram). Skatiet izvéléto cementa sistému pilnas lieto-
Sanas instrukcijas.

VISPARIGAS DROSIBAS PIEZIMES

Nemiet véra talakas visparigas drosibas piezimes un specialas
drosibas piezimes attiecigajas Sis lietosanas pamacibas nodalas.

I?ro§ibas bridindjuma simbols
Sis ir drosibas bridinajuma simbols. To izmanto, lai bridi-

pesazia Natu jds par potencialiem draudiem veselibai.

2.1

levérojiet visus drosibas pazinojumus, kas seko Sim simbo-
lam, lai izvairitos no potencialam traumam.

Produkta uzticamiba

Informacija par zinosanu par nopietniem negadijumiem sais-
tTba ar mediciniskajam iericém, visparéjiem riskiem saistiba ar
zobarstniecibas proceddram, atlikusajiem riskiem, un (ja attie-
cas) Tsi kliniska drosuma un veiktspéjas zinojumi (SSCP) ir pie-
ejami seit:

https:/www.yita-zahnfabrik.com/product_safety

Drosuma datu lapas var lejupieladét vietné
https:/www.vita-zahnfabrik.com vai pieprasit ar faksa starp-
niecibu, izmantojot numuru (+49) 7761-562-233.

2.2 Piesardzibas pasakumi

« Sis produkts ir paredzéts lietosanai tikai, ka aprakstits $ajas
lietoSanas instrukcijas. Jebkura §T produkta lietosana, kas
neatbilst lietosanas instrukcijam, ir uz pasa veicéja atbildibu.

* Valkajiet piemérotus acu aizsargus, apgérbu un cimdus.
Pacientiem ieteicams valkat acu aizsargus.



2.3

2.4

2.5

Ja sagatave vai krona apmale cementésanas laika ir piesar-

nota ar siekalam, asinim, deni vai hemostatiskam vielam,

pielipSana var neblt veiksmiga. Cementésanas laikd nodro-

Siniet atbilstosu izolaciju un izmantojiet audu savaksanas

tehnikas.

lerices, kas ir markétas ka “vienreizéjas”, ir paredzéetas tikai

vienai lietosas reizei. Péc lietosanas utilizéjiet. Neizmanto-

jiet atkartoti citiem pacientiem, lai izvairitos no Skérspiesar-

nojuma.

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloka restauracijam nepie-

cieSama atbilstosa sagataves redukcija un restauracijas

biezums. Nepietiekams sieninas biezums var izraisit prieks-

laicigus defektus.

CEREC MTL® Zirconia bloki piegades bridr ir jau ieprieks sin-

teréti. Saja stavokll materialu var |oti labi apstradat, bet tam

vél nav to Tpasibu, kadas rodas péc sinterésanas. ST iemesla

dé| Saja stavoklr ar to jaapietas uzmanigi.

CEREC MTL® Zirconia bloku restauracijas pirms ievietosanas

jasinteré un japulé vai art japulé un jaglazé. Tiesa ievietosana

bez sinterésanas un pulésanas vai pulésanas un glazésanas

var novest pie neveiksmiga rezultata.

CEREC MTL® Zirconia bloku restauraciju gal&jais tonis ir

atkarigs no pareiza sinterésanas laika. Tad€| viena sinterésa-

nas cikla var grupét tikai viena tona restauracijas. Negrupé-

jiet viena sinterésanas cikla dazadu tonu/sinterésanas laiku

restauracijas.

Izmantojiet tikai labi ventilétas telpas.

Trakst datu, lai atbalstitu CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM

bloku lietosanu, lai izgatavotu kompozitu stiprinatus notur-

tiltus (“Maryland” tilti), endodontiskéas tapas un serdes vai

implantu galvas.

Izvairieties no sinteréto restauraciju atjaunosanas ar slipésa-

nas instrumentiem, Tpasi savienotaja zona. Tas var mazinat

lieces izturibu (skatiet secigas norades).

Ladzu, uzreiz péc sanemsanas parbaudiet iepakojumu un

materialu, vai tas ir laba stavokli attieciba uz:

- iepakojuma veselumu;

- produkta veselumu (nedrikst blt novérojami bojajumi,
plaisas vai tona neregularitates).

- Uz iepakojuma jablt razotaja nosaukumam, VITA Zahn-
fabrik, un CE markéjumam.

Jebkuras restauracijas sekmes ir atkarigas no tas piegulsanas

apakséjai zoba struktdrai, lai neatbilstibas bUtu minimalas.

Lai varétu izgatavot visparéji lldzenu, derigu un labi piegu-

|losSu restauraciju, ir stingri jaievéro noteikti pamatprincipi.

Sagatavju vai implantu galvu asas malas var izraisit attiecigo

cirkonija struktdru plaisas. No §Im asajam malam ir jaizvairas

(pirms skenésanas noapalojiet ar vasku).

Mijiedarbiba

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloki ir paredzéti apstradei,
izmantojot Dentsply Sirona CAD/CAM sistému. Ja bloki tiek
slipéti, izmantojot nesaderigas CAD/CAM sistémas, restaura-
cijas var bUt neatbilstosas un nepiemérotas.

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloki ir paredzéti tikai sau-
sai slipésanai. Neslipéjiet slapjas slipésanas CAD/CAM sis-
téma. leprieks sinterétie bloki un restauracijas absorbé
mitrumu. Ja restauracijas tiek mitri slipétas vai ka citadi
ieprieks sinteréta stavokli samitrinas, pirms sinterésanas ir
nepiecieSama pietiekami ilga zavésana. leteicams atkartot
slipésanu sausa stavokli.

Nevélama reakcija

Attiecibd uz CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokiem nav
konstatétas nevélamas reakcijas. Ja dzirdat vai sanemt infor-
maciju par nevélamam reakcijam, pazinojiet par to Dentsply
Sirona.

Glabasanas apstakli

Neatbilstosi glabasanas apstak|i var saisinat glabasanas ter-
minu un izraisit produkta nepareizu funkcionésanu. Glabajiet
sausa vieta un pasargajiet no mitruma.

Glabajiet CEREC MTL® Zirconia blokus originaliepakojuma un
sausa vieta.

Apejoties ar CEREC MTL® Zirconia blokiem, gadajiet, lai tie
netiktu paklauti trieciniem vai vibracijam.

Gadajiet, lai materialiem nepieskartos ar slapjam rokam. Pie-
skarieties tikai ar cimdiem.

Materialus nedrikst piesarnot ar sveskermeniem (piem., stikla
keramiku vai metala slipésanas putekliem).

3. SECIGAS NORADES
LGdzu, darba ar $o produktu ievérojiet talako proceddru:
3.1 Zoba tona noteikSana

leteikumi zoba tona noteik3anai:

* Kad vien iespéjams, nosakiet zoba toni, izmantojot standarta
dienasgaismas lampu.

« Gadajiet, lai krasas zina apkartne ir neitrala. Lpukrasa un
kosmeétika ir janonem, un spilgtas drébes janosedz ar peléku
parsegu.

« |zdariet izvéli atri. Saubu gadijuma uzticieties savai sakotné-
jai izvélei, jo acis nogurst jau péc apm. 5-7 sekundém.

* Restauracijam, kas tiks tikai galéji pulétas (bez lakas vai gla-
zCUras), tona efekts/tona intensitate pastiprinasies atkariba
no pulésanas limena. leteicams izvéléties bloka toni, kas ir
spilgtaks par mérka toni.

» Dezinficéjiet tona Sablonu katru reizi péc tona noteiksanas
saskana ar razotaja noradijumiem.

Piezime:

» Digitalai tonu noteikSanai izmantojiet VITA Easyshade® V.
Vizualai tonu noteiksanai izmantojiet VITA classical A1-D4*
tonu Sablonu.

3.2 Sagatavosana
3.2.1 Pamata sagatavosanas vadlinijas pilniba keramiskam
restauracijam

» Nav izteiktu lenku vai asu malu.

» |deéla sagatave ir pleca sagatave ar noapalotam iekSmalam
un/vai noskelta sagatave.

» Noraditie izméri atspogulo CEREC MTL® Zirconia restaura-
ciju minimalos izmérus.

3.2.2 Visparigas vadlinijas sagatavém

* Vienmérigi samaziniet anatomisko formu, vienlaikus ievéro-
jot talak noradito minimalo sieninas biezumu.

« Parastajai un/vai pasliposai cementéacijai sagatavei jabat
noturosajam virsmam.

» Sagatavju lenki: 4-8° parastajai un pasliposajai cementéacijai.

3.2.3 Konstrukcijas parametri
Visa informacija attiecas uz | Minimalais sieninu biezums
sinteréetam restauracijam mm/Savienotaju Skérsgriezumi
Priekséjiem un aizmuguré- |incizali 0,6
jiem kroniem, inleji, onleji un | okluzali 0,6 -
veniri aksiali 0,5
Pilntba anatomiski 3 vienibu [incizali 0,6 9 mm?
priekséjie tilti aksiali 0,6
PilnTgi anatomiski 3 vientou | okluzali 0,7

) L o 12 mm?

aizmuguréjie tilti aksiali 0,6

» Tos var izmest sadzives atkritumos. Produkti, kas markeéti
ar bistamo vielu piktogrammu, ir jalikvidé ka bistamie atkri-
tumi. Pastradajamie atkritumi (pieméram, agregati, papirs
un plastmasa) ir jalikvidé, izmantojot atbilstosas parstrades
sistémas. Ja nepieciesams, piesarnotie produkta atlikumi ir
ieprieks jaapstrada saskana ar regionalajiem noteikumiem un
jalikvidé atseviski.

Piezime:
* Minimalais sieninu biezums attiecas uz pilniba sinterétam
restauracijam.

3.2.4 Savienotaju konstrukcija

Heighth Height h Height h

Maksimalais iespé&jamais Augstums tads pats ka Augstums ir mazaks par
augstums platums platumu
Piezime:

¢ Savienotaja virsmu augstums ir lieldkais, kadu var izvéléties

(1. att).




* Augstumam jabat vismaz tik pat lielam ka platums (att. Tun 2).

» Jaizvairas no asiem lenkiem un malam.

» Ja noraditais minimalais sieninu biezums un savienotaju
izmeéri netiek ievéroti, tas var izraisit kliniskas neveiksmes,
pieméram, restrauracijas plaisas vai plisumus.

3.2.5 Konstrukcijas kritérijs

Izvairieties no nepareizas konstrukcijas, lai mazinatu res-
tauracijas plisuma risku
pESARDZBA  Jaievero piemérojamais minimalais sieninu biezums.

+ Merkis ir sasniegt vienmeérigu sieninu biezumu.

* Restauracijam, kuras atbalsta implanti, atkariba no razo-
Sanas procesa var blt asas malas, kas var izraisit attie-
cigo cirkonija struktlru plisumus valkasanas perioda. No
§adam asam malam visparéji ir jaizvairas (piem., pirms
skené&sanas var noapalot ar vasku).

3.3 CAD/CAM process (sken&sana, veidosana, slipé&sana)
CEREC MTL® Zirconia restauracijas tiek veidotas, izmantojot
Dentsply Sirona piedavatas CEREC CAD/CAM sistémas. Ja
jums rodas kadi jautajumi par Sim sistémam, 1ddzu, sazinieties
ar Dentsply Sirona.

3.3.1 Restauracijas skenésana ar CEREC Primescan/Omnicam

3.3.2 lIzmantojiet CEREC SW 5.1.3 ar materialu paketi vai jaunaku

versiju

» Materialu dialoglogé izvélieties CEREC MTL® Zirconia.
Dentsply Sirona CAD/CAM slipésanas ierice paradis
uzvedni ievietot CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloku.
Detalizétai apstradei, IGdzu, skatiet attiecigo CAD/CAM
sistému lietosanas pamacibu un tehniskas rokasgramatas.
Noteikti ievérojiet razotaja ieteikumus.

* Slipésanas ierices kamerai noteikti jabUlt tirai un sausai.

Tikai sausa slip&Sana - lai izvairitos no piesarnojuma ar
mitrumu riska

pesaozen. CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokus drikst SlTpét tikai
sausaja rezima.
Nav ieteicams izmantot slipésanas ierici, kas spéj veikt
mitro slipésanu, jo pastav mitra piesarnojuma iespéja, kam
nepiecieSama ilgstosa zavésana.

Izvairieties no materiala saruksSanas, lai mazinatu neat-
bilstoSas piegul$anas risku

pesarozea 1@ k@ CEREC MTL® Zirconia sinteréSanas laika saruk par
apméram 20-25%, programmatlrai janolasa vai manuali
jaievada attiecigas partijas saruksanas koeficients, kas ir
ieklauts Data Matrix koda vai uz bloka esosaja koda (augs-
pusé).

3.3.3 Razosanas faze
* Krasas izvéle

Kad izmantojat cirkoniju CEREC SpeedFire® sinterésanas

krasnt, programmatara ir ieprieks jaizvélas bloka krasa. Tas

nodrosina piemérotu parametru lietosanu.

ADMINISTRATION fazé ir jaizvélas CEREC MTL® Zirconia.

1. lzvélieties darbibu “Select Color” (Izvéléties krasu).

2. lzvélieties vajadzigo krasu krasu centralé.

3. Nospiediet pogu “OK”.

* Restauraciju pozicionésana bloka

Normala restauracijas pozicija vairakpareju slanu bloka ir
centreta.
Tada veida tiek uztverts viss krasu gradients. Lai restaura-
cijam bdtu skaidri redzama emaljas zona, tam jabut pozi-
cionétam CAM programmatdra péc iespéjas augstak bloka
augsdala. leteicams novietot restauraciju apméram 1 mm
zem bloka augsmalas, lai iegUtu skaidri redzamu incizalo
dalu.
Mazakai emaljas dalai més iesakam novietot restauraciju - it
Tpasi molaru gadijuma - péc iespéjas zemak cervikalad zona.
|zveides procesa uzsaksana
Kad esat pabeidzis izstradi un izvértéjis restauraciju prieks-
skatljuma, varat izveidot restauraciju.

.

IzpleSanas koeficients

VITA Zahnfabrik nosaka izplesanas
koeficientu visas trijas dimensijas
(X, Y, Z virziena) un integré infor-
maciju ka vienkarsu tekstu vai kodu
izdruka uz lapas. lericé tiek noske-
néts svitrkods. Ja tas nav iespé-
jams, kodu var ievadit arT ka tekstu
(piem.,*Z2300EB).

\ T el =L 4

3.4 Grats nonemsana, pielagosana, priekSpulésana
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.

.

Péc slipésanas procesa un pirms sinterésanas jaizmanto
dimanta un volframa karbida slipé&sanas instruments, lai
mazinatu malu asumus vai péc vajadzibas uzmanigi parkon-
turétu ldzumus. Pirms sinterésanas nonemiet grati.

Tiltu restauracijas nevar atdalit aproksimali, izmantojot
dimanta atdalisanas disku, jo tas var radit IGzuma punktus uz
savienotajiem.

Nepadariet sieninas planakas par noradito minimumu.

leteikumi:

.

Lai uzlabotu augstas glances pulésanu vai pilniba anatomis-
kas restauracijas, ieteicams nogludinat noslipéto restauraciju
pirms cietas sinterésanas ar smalkas dimanta lidzinasanas
instrumentu un/vai veikt restauracijas priekspulésanu ar sili-
konu nesaturosiem pulétajiem.

PriekspuléSanai izmantojiet poliuretana stiprinatu gumijas
pulétaju. Silikonu saturosi pulétaji var atstat nosédumus.

Piezime:

.

.

Sausi slipétam restauracijam nav nepiecieSama zavésana.

Liela mitruma gadijuma:

- Vidé ar augstu mitruma limeni restauracijas péc zavésanas
var absorbét mitrumu. STiemesla dé| sinterésanai janotiek
maksimums vienu stundu péc slipésanas.

Izvairieties no gaisa parnésatam dalinam, lai mazinatu
ieelposanas risku

reswozes © Neieelpojiet abrazivus putek|us.

3.5

3.5.1

.

.

e |zmantojiet nosUksSanas sistému un valkajiet masku.

CEREC MTL® Zirconia restauraciju pieldgosanu vienmér
javeic nesinteréta stavoklr.

Izmantojiet tikai piemérotus slipésanas instrumentus (piem.,
ar smalkgraudu dimantiem, smalkzobu karbida uzgaliem, cir-
konija akmeniem), mazus apgriezienus (< 20000 1/min) un
zemu spiedienu.

Izvairieties no keramikas parkarsésanas.

Gadajiet, lai pielagosanas/priekspulésanas laika tiktu sagla-
bats minimalais sieninu un savienotaju biezums.

Pirms sinterésanas notiriet slipésanas vai pulésanas atliekas,
lai izvairitos no piegulSanas neprecizitatém, ko rada piesin-
teréti slipésanas putekli. Notiriet ar birsti vai ellu nesaturosu
saspiesto gaisu.

Piezime: restauracijas pirms sinterésanas nedrikst appUst ar
smiltTm vai tirit ar tvaika straklu!

Gadajiet, lai neieelpotu abrazivus putek|us. Izmantojiet
nosuksanas sistému un valkajiet masku.

Sinterésana

Sagatavosana sinterésanai

Péc slipésanas procesa (un pirms sinterésanas) jaizmanto
volframa karbida instrumentu, lai atdalitu restauraciju no
parauga. Pirms sinterésanas nonemiet grati. Ja ir nepieciesama
papildu pielagosana, ieteicams veikt sos pieldgojumus pirms
sinterésanas.

Izvairieties no gaisa parnésatam dalinam, lai mazinatu
ieelposanas risku

resozes © Neieelpojiet abrazivus putek|us.

* Izmantojiet nostksanas sistému un valkajiet masku.



3.5.2

Restauraciju sinteréSana CEREC SpeedFire® krasnt

SinteréSanas procesu ieteicams veikt Dentsply Sirona pieda-
vata CEREC SpeedFire® krasnr.

PIESARDZIBA

CEREC MTL® Zirconia bloku restauraciju galéjais tonis ir
atkarigs no pareiza sinterésanas laika

Negrupéjiet viena sinterésanas cikla dazadu tonu/sinteré-
Sanas laiku restauracijas.

Pirms restauracijas sinteréSanas ieteicams notirit no restauraci-
jas putekl|us, izmantojot saspiestu gaisu vai keramisko suku.

Neieelpojiet abrazivus putekl|us. Izmantojiet nostksanas sis-
tému un valkajiet masku.

PIEZIME: No CEREC MTL® Zirconia izgatavotas restauracijas
jasinteré sausos apstak|os.

Kad sinteréjat CEREC MTL® Zirconia restauracijas CEREC
SpeedFire® krasni, CEREC programmatlra automatiski par-
sUta darbu uz CEREC SpeedFire® krasni, ja slipéSanas masina
un CEREC SpeedFire® krasns ir savienotas.

PIEZIME: Maksimalais restauracijas izmérs.

levérojiet maksimalo krasns kameras izméru, kad ievietojat
materialu krasnr:

Diametrs: 38 mm
Augstums: 20 mm

Restauracija (ieskaitot Glazing Support Single/Multi Unit)
nedrikst parsniegt kameras izméru, garumu (38 mm) un aug-
stumu (20 mm), citadi kamera var tikt bojata.

Plasakai informacijai, I0dzu, skatiet CEREC SpeedFire® krasns
lietoSanas instrukcijas.

1.

2.

3.

PIESARDZIBA
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l Novietojiet restauraciju ar okluzalo virsmu vérstu uz
leju tiesi uz augséjas durvju izolacijas.

Palaidiet procesu, pieskaroties sakuma ikonai. Kad process
sakas, krasns aizveras automatiski.
Péc veiksmigas termoapstrades krasns automatiski atveras.
Process Vvél nav noslédzies, jo atdzisanas faze notiek atvérta
stavokll. Kad atdzisanas process ir noslédzies, atskan skanas
signals. Kad ierices LED statusa radijums ir zals, krasni var
iztuksot.

Traumu risks

Kad LED statusa radijums ir zals, restauracija un durvju izo-

|&cijas dalas vél arvien var bat karstas. Vienmér izmantojiet

pinceti, lai iznemtu restauraciju no krasns. Laujiet restauraci-
jai atdzist vél piecas minGtes, pirms nemt to rokas.

Iznemiet no krasns, tikai izmantojot keramisko pinceti. Plast-
masas pincetes nav piemérotas restauraciju iznemsanai, jo
Saja faze restauracija ir |oti karsta. Novietojiet restauraciju uz
ugunsdros$as paplates, lai ta vél padziest.

3.6 Pielagosana péc sinterésanas procesa

PIESARDZIBA

Nemiet véra virsmas stavokli, lai ierobezotu lieces izturi-
bas mazinasanas risku

Keramisko materialu virsmas stavoklis ir kritiski svarigs to
lieces izturibai. Jaizvairas no sinteréto restauraciju pielago-
Sanas ar slipésanas instrumentiem, Tpasi savienotaja zona.

Tomér, ja pielagosana ir nepiecieSama, tad ievérojiet sos
pamatnoteikumus:

Pielagosanu sinteréta stavokli javeic ar smalkiem dimantiem
augstspiediena rokas instrumenta ar Gdens dzesésanu un
zemu spiedienu. Péc pielago$anas ar dimanta instrumentiem
seko pulésana.

Ka alternativu ir iespé&jams veikt regulésanu ar mikstiem
dimanta gumijas pulétajiem un rokas instrumentu ar maziem
apgriezieniem un zemu spiedienu. Instruments jaizmanto
plakaniski, lai samazinatu vibracijas.

Nedrikst pielagot zonas, kas kliniska pielietojuma tiek nosprie-
gotas, tas ir, galvenokart savienotaji tiltu konstrukcijas.

3.7

3.71

leteikums:

« Stradajiet tikai ar poliuretana pulétajiem. So pulétaju nosé-
dumus var viegli notirit un izdedzinat, neatstajot atlikumus.

« Kad izmantojat silikona stiprindjuma pulétajus, pastav bista-
miba, ka noberzto silikonu nevar notirit bez atlikumiem.

« Tas var negativi ietekmét krasu/caurspidibu un stiprinasanas
zonu attieciba pret glazéjamo materialu.

Pulé&sana, izmé&ginasana
CEREC MTL® Zirconia restauracijas var pulét vai arT pulét un
glazéet.

Pulésanas tehnika

* Okluzalas virsmas pulésana, Tpasi zonu, kas atrodas tiesa
kontakta ar pretéjo zobu, ir Tpasi svariga monolitam restau-
racijam.

» Péc funkcionalas pielagosanas loti uzmanigi atkartoti nopu-
|&jiet pielagoto okluzalo virsmu.

* Kopuma, ja virsma ir nopuléta lidz intensivam spidumam,
saskana ar laboratoriju testiem ta ir ievérojami mazak abra-
Zlva. Lidz ar to intensivas glances pulésana pasarga pretéjo
zobu no nevajadzigas nobersanas.

Piezime:

* Ar “puléSanas tehniku” tona efekts var atskirties no tonu Sab-
lona. AtkarTba no pulésanas lTmena tona efekts/tona inten-
sitate pastiprinasies. Ja nepieciesams, ieteicams izveléties
bloka toni, kas ir par vienu pakapi spilgtaks par mérka toni.

* Restauraciju, kas pilntba sastav no cirkonija oksida, pulésana
tikai daléji nodrosina virsmu ar perlamutra spiduma efektu,
kas tade| izskatas atskirigi.

* Perlamutra gaismas efekts ir pulétas virsmas laistisSanas
efekts kritosaja gaisma. Tas ir tas pats efekts, kas paradas
gliemezvakos. Lidzigs fenomens ir novérojams labi pulétam
cirkonija oksidam. Cirkonija oksidam ir augsts atstarosanas
indekss un, ja to labi nopulg, liels atstarojosais koeficients. Ta
ka tona efekts/tona intensitate palielinas atkariba no pulé-
Sanas limena, ieteicams izveléties bloka toni, kas ir spilgtaks
par mérka toni.

« CEREC MTL® Zirconia var pulét ar standarta pulésanas
lTdzekliem cirkonija keramikai.

Pulésana ar VITA SUPRINITY® puléSanas komplektu

* Pamatnes zonu pirmspulésana notiek ar roza gumijas puléta-
jiem, kas satur dimantus, no VITA SUPRINITY® pulésanas kom-
plekta tehniskas/kiiniskas dalas ar 7000-12000 apgr./min.

* Tad tiek veikta augstas glances pulésana ar dimantu parkla-
juma pelékajiem gumijas pulétadjiem ar samazinatiem apgrie-
zieniem no 4000 Iidz 8000 apgr./min.

Plasakai informacijai, I0dzu, skatiet VITA SUPRINITY® pulésa-
nas komplekta* lietoSanas instrukcijas.

Pulésana ar MEISINGER LUSTER® komplektiem cirkonijam

1. Kontaktvietu pieslipéSana nepiecieSamibas gadijuma
(9736H), ieteicamie apgriezieni: 7000-12000 apgr./min.

2. Okluzalas virsmas nolidzinasana (DCAO04), ieteicamie
apgriezieni: 7000-12000 apgr./min.

3. Argjas formas nolidzinasana (DCAO6), ieteicamie apgrie-
zieni: 7000-12000 apgr./min.

4.Okluzélo virsmu intensiva spiduma pulésana bez aug-
sta spiediena (DCAT0), ieteicamie apgriezieni: 7000-
12000 apgr./min.

5. Aréjo formu intensiva spiduma pulésana (DCAT12), ieteicamie
apgriezieni: 7000-12000 apgr./min.

Plasakai informacijai, IGdzu, skatiet MEISINGER LUSTER® kom-
plekta* lietosanas pamacibu.

3.7.2 Neobligata izméginasana

« Restauracijas izméginasana attieciba uz sanu un proksimalo
piegulsanu. Veiciet nepieciesamos pieldgojumus, ka apraks-
tits ieprieks.

Izvairieties no piesarnojuma, lai mazinatu infekcijas risku
Restauracijas ir janopulé, janotira un jadezinficé pirms

pessoziea UN PEC neobligatas izméginasanas. Skatiet talako sadalu

“Higiéena”.

* Nav Dentsply Sirona registréta precu zime.
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* Pirms neobligatas lakas un glaztras uzklasanas un galéjas
piegades, pielagojumus, kas veikti izméginasanas procesa,
janopulé atkartoti atbilstosi ieprieks aprakstitajam.

* Okluzalas virsmas pulésana, Tpasi zonu, kas atrodas tiesa
kontakta ar pretéjo zobu, ir Tpasi svariga monolitam restau-
racijam.

» Péc funkcionalas slipésanas loti uzmanigi atkartoti nopulégjiet

noslipéto okluzéalo virsmu.

* Kopuma, ja virsma ir nopuléta 1dz intensivam spidumam,
saskana ar laboratoriju testiem ta ir ievérojami mazak vai
vispar nav abraziva. Lidz ar to intensivas glances pulésana
pasarga pretéjo zobu no nevajadzigas nobersanas.

Neobligata lakosana un glazésana

Ja lakosana un glazésana nav nepieciesama/vélama, izlaidiet
So sadalu un parejiet pie sadalas 3.9. “Virsmas sagatavosana
pirms cementésanas”.

Nemiet vera virsmas stavokli, lai mazinatu parlieka nodi-
luma risku

pEsarozBa. © Pirms glazésanas gadajiet, lai restauracijas bUtu pareizi

3.8.1

sinterétas un nopulétas.
¢ Pirms izmantosanas restauracijam jabut tiram un sausam.

« CEREC MTL® Zirconia restauracijas var glazét ar: Dentsply
Sirona Universal Stain and Glaze System.

Pirmkart, izpildiet pulésanas instrukcijas ieprieks minétaja
sadala 3.71 “Pulésanas tehnika”.

Péc pulésanas notiriet restauraciju, izmantojot ultraskanas tiri-
taju vai tvaika tiritaju, pirms uzklat ar aerosolu (Spray Glaze)

vai bez aerosola. Gadajiet, lai restauracija nebltu piesarnota un

bltu pilntbé nozavéta ar ellu nesaturosu saspiesto gaisu, pirms
uzklat ar aerosolu (Spray Glaze) vai bez aerosola.

Restauracijas sagatavosana lakoSanai un/vai glazésanai
Izmantojiet Glazing Support Single/Multi Unit turétajus un
CEREC SpeedPaste, ka paradits talakajos attélos. Uzpildiet
restauraciju ar CEREC SpeedPaste, uzklajot pastu vienmérigi

[T[dz restauracijas malai. levietojiet Glazing Support Single/Multi

Unit turétajus pasta un, ja nepieciesams, satveriet pinceti. levé-
rojiet lietosanas pamacibu, kas ieklauta CEREC SpeedPaste
komplektacija.

3.8.2 CEREC MTL® Zirconia glazésana ar DS Universal Stain and

Glaze vai DS Universal Spray Glaze Fluo vai DS Universal
Spray Glaze

CEREC MTL® Zirconia glazé$ana ar DS Universal Stain and

Glaze

1. 1znemiet no burcinas vajadzigo DS Universal Glaze dau-
dzumu un novietojiet to uz jauksanas paletes.

PIEZIME: Ja laka vai glazira burcina ir sadalfjusies, to ir kar-
tigi jasamaisa ar stikla, plastmasas vai cirkonija lapstinu.

. Ja ir vajadziga skidraka konsistence, atskaidiet materialu ar
Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

.Uzklajiet planu kartu glazéjama materiala pa visu krona
virsmu parastaja veida, izmantojot otinu. Uzmanieties, lai
neuzklatu glazdras materialu parak biezi vai parak plani.
Parak plana karta nodrosinas matétaku efektu. Parak bieza
karta var izraisit materiala izbidijumus un/vai iedobes.

.Ja vélams sasniegt intensivaka tona efektu, uz restauraci-
jas glazétas virsmas var uzklat DS Universal Stain. Uzklgjiet
planu kartu lakas materiala uz krona virsmas parastaja veida,
izmantojot otinu. Uzmanieties, lai neuzklatu glaztras mate-
ridlu parak biezi vai parak plani.

levérojiet Universal Stain and Glaze lietoSanas instrukcijas.

CEREC MTL® Zirconia glazésana ar DS Universal Spray Glaze

Fluo vai DS Universal Spray Glaze

1. Pirms lietoSanas gadajiet, lai sprausla nebltu nosprostoju-

sies, ka arT, lai sprausla batu stingri piemontéta pie izsmidzi-
nasanas galvas.
. Restauracijas iedobumu un citas tas virsmas, kur glazdras
uzklasana nav vélama, parklajiet ar CEREC Speed Paste.
. Pirms katras lietosanas reizes kartigi sakratiet aerosolu. Par-
liecinieties, ka sajauksanas bumbinas aerosola var brivi par-
vietoties un rada troksni aerosola, kad to krata.
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4.Uzklasanas ar aerosolu laika turiet to péc iespéjas vertikala

pozicija. Un saglabajiet 6-10 cm attalumu starp sprauslas
izeju un restauracijas virsmu.

5. Uzklajiet uz restauracijas virsmas vienmérigu glazUras kartu.
6. Uzklatai glazUrai jabUt planai un vienmérigai.

levérojiet DS Universal Spray Glaze lietoSanas instrukcijas.

3.8.3 CEREC MTL"® Zirconia glazésana restauracija krasni

CEREC MTL® Zirconia glazésana CEREC SpeedFire® krasnt
Novietojiet balstu ar restauraciju centra uz durvju izolacijas un
gadajiet, lai Glazing Support Single/Multi Unit vai restauracija
nebUtu izvirzita arpus durvju izolacijas; citadi tie var sadurties
ar krasns kameru. Izvélieties CEREC SpeedFire® vadibas panell
programmu “GLAZE” (Glazét) un laujiet iericei iziet So ciklu.

CEREC MTL® Zirconia glazésana ar citam krasnim

.

Lai apdedzinatu restauracijas citu razotaju krasnis, ievérojiet
apdedzinasanas parametrus, kas noraditi turpmakaja tabula.

Zavesana | Aizver- |Pirmssildisa-| Pirmssildi- | Sildisanas | Gala tempe-| Vakuums | Turé$a- [ Dzese-
[min] sana nas tempe- Sana atrums | ratara [°C] [min] nas laiks | $ana
[min] ratdra [°C] [min] [°C/min] [min]

0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' * Novietojiet balstu ar restauraciju centra uz durvju
7 - izolacijas un gadajiet, lai Glazing Support Single/

e

Multi Unit vai restauracija nebltu izvirzita arpus

durvju izolacijas; citadi tie var sadurties ar krasns

kameru.

levérojiet maksiméalo restauracijas izméru.

- levérojiet maksimalo krasns kameras izméru, kad ievietojat
materialu krasni. Diametrs: 38 mm; augstums: 20 mm

- Restauracija (ieskaitot ar Glazing Support Single/Multi
Unit) nedrikst parsniegt $o garumu (38 mm) un augstumu
(20 mm), citadi kamera var tikt bojata.

levietojiet krasnr tikai apstiprinatus materialus, kam jabat

Tpasi paredzétiem termoapstrades darbam krasnr.

Izmantojiet restauracijas turétajus, apdedzinasanas pastu

(CEREC SpeedPaste) un pinceti, kas ir ieklauta paketé, kas

paredzéta ievietosSanai krasni glazésanas procesam.

Ka art ieverojiet lietoSanas pamacibu, kas ieklauta CEREC

SpeedPaste komplektacija.

Uzklgjiet péc iespé&jas mazaku pastas porciju, lai aizdedzi-

nasanas adata varétu turéties. Restauracija nedrikst bat pil-

niba uzpildita, jo var notikt nevélama izplesanas, ka rezultata

rodas plaisas vai plisumi.

levietojiet paplati pasta un, ja nepieciesams, izmantojiet pin-

ceti.

Péc restauracijas piestiprinasanas pie restauracijas turétaja

novietojiet balstu ar restauraciju centra uz durvju izolacijas

un gadajiet, lai turétajs vai restauracija nebltu izvirzita arpus

durvju izolacijas; citadi tie var sadurties ar krasns kameru.

Bridindjums: Apdegumu risks

.

.

.

.

Restauracija un durvju izolacijas dala vél arvien var bat kar-
sta.

Restauracijas iznemsanai no krasns vienmér izmantojiet pin-
ceti.

Laujiet restauracijai atdzist vél piecas mindtes, pirms nemat
to rokas.

Ta ka Saja faze restauracija veél arvien ir |oti karsta, iznemiet
to no krasns tikai ar metala vai keramisko pinceti. Plastmasas
pincetes nav piemérotas restauraciju iznemsanai. Novietojiet
restauraciju uz ugunsdrosas paplates (A), lai ta vél atdziest.

3.9 Virsmas sagatavosana pirms cementésanas

Izpdtiet restauracijas iek$éjo virsmu ar smiltim, izmantojot
50 pm aluminija oksidu, ar maksimums 2,5 baru spiedienu
Notiriet un dezinficgjiet restauraciju, ka aprakstits talakaja
sadala “Higiena”.

Izvairieties no piesarnojuma, lai mazinatu infekcijas risku
Restauracijas ir janopulé, janolako un jaglazé (neobligati,

PEsaDZBA PEC nepiecieSamibas), ka art jaizpds ar smiltim no ieksSpu-

ses, pirms veikt tirisanu un dezinfekciju.
Restauracijas janotira un jadezinficé tiesi pirms piegades.
Pirms piegades izpildiet instrukcijas sadala “Higiéna”.




3.10 Cementésana

3.10.1 Pagaidu cementésana

* Monolitam CEREC MTL® Zirconia restauracijam var veikt
pagaidu cementésanu, jo tam ir liela stipriba un nepastav
risks bojat veniru, kad nonemat restauraciju pirms pastavi-
gas cementésanas.

* Izmantojiet hemostatus, Baade stangas vai citus piemérotus
krona nonemsanas instrumentus, lai to nonemtu pa ievie-
tosanas trajektoriju. Jarikojas uzmanigi un, nonemot res-
tauraciju, jaizvairas no sprieguma radisanas, grozisanas vai
SUposanas.

« CEREC MTL® Zirconia restauracijas ir saderigas ar visiem
pagaidu cementésanas materialiem. levérojiet cementa
razotaja pilnas lietosanas instrukcijas. Evgenolu nesaturo-
Sos cementus ir ieteicams izmantot, ja galéja cementésana
notiks ar kompozitu cementu.

* Pirms galéjas cementésanas ir nepiecieSama atkartota iek-
$éjo virsmu izpUsana ar smiltim, kam seko tirisana un dezin-
fekcija (skatiet talako sadalu “Higiena”).

3.10.2 Galéja cementésana

Parastie cementi (pilna seguma kroni un tilti)

Pilna seguma kronus un tiltus, kas izgatavoti no CEREC MTL"
Zirconia, var cementét parasti, ja vien tiek ievérotas sagatavo-
Sanas vadlinijas. Cementéjiet CEREC MTL® Zirconia restaura-
ciju ar Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement,
ievérojot produkta lietosanas instrukcijas. Var izmantot art

citu razotaju kompozitu modificéto stikla jonoméru (RMGI)

vai stikla jonoméru (GI) tipa cementus, kas ir indicéti cirkonija
keramikas cementé&sanai, ievérojot to attiecigas lietosanas ins-
trukcijas.

Universalie/pasliposie cementi (pilna seguma kroniem un
tiltiem)

Pilna seguma kronus un tiltus, kas izgatavoti no CEREC MTL®
Zirconia, var cementét, izmantojot Universal/Self-Adhesive vai
Adhesive Resin cementus, ja vien tiek ievérotas sagatavosanas
vadlinijas. Cementéjiet CEREC MTL® Zirconia restauraciju ar
Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement
vai Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement, ievérojot produkta
lietoSanas instrukcijas. Var izmantot arl citu razotaju universa-
los vai lipigos kompozitu tipa cementus, kas ir indicéti cirko-
nija keramikas cementésanai, ievérojot to attiecigas lietosanas
instrukcijas.

LipTtga kompozita bazes cementi (onlejas, inlejas, veniri)
Onlejas, inlejas un venirus, kas izgatavoti no CEREC MTL®
Zirconia, jacementé izmantojot Universal/Self-Adhesive vai
Adhesive Resin cementus, ja vien tiek ievérotas sagatavosa-
nas vadlinijas. Cementéjiet CEREC MTL® Zirconia restauraciju
ar Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement,
ievérojot produkta lietosanas instrukcijas. Var izmantot arl
citu razotaju lipigos kompozitu tipa cementus, kas ir indicéti
cirkonija keramikas cementé&sanai, ievérojot to attiecigas lie-
tosanas instrukcijas.
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4.1.

HIGIENA UN UTILIZACIJA

Skérspiesarnojums

Neizmantojiet vienreizéjas lietosanas produktus otrreizéji.

Utilizéjiet atbilstosi spéka esosajiem noteikumiem. Izlietoto
jerici jadezinficé atbilstosi razotaja ieteikumiem par dezin-
fekcijas materialu.

Talakie materiali tiek uzskatiti par saderigiem ar CEREC MTL®
Zirconia restauracijam:

*« 80% etanols

e 70% 2-propanols

Utilizacija

* Bloks paliek, un bloka turétaju nav nepieciesams utili-
zet atseviski. Tos var izmest parastos sadzives atkritumos
saskana ar speka esosam prasibam.

Simbolu skaidrojumi

Mediciniska ierice

MD

CE markéjums MP klase Ila

C€0124

Produktu drikst pardot tikai zobarsts vai tad,
ja to ir izrakstijis zobarsts (attiecas tikai uz
ASV)

Rx only

Skatiet lietoSanas instrukcijas

Glabajiet sausa vieta

Apejieties uzmanigi.
Nesviediet.

=¢

Skatiet informaciju

Vienreizéjai lietosanai

Razotajs

Razosanas datums (GGGG-MM-DD)

L E ®P>E

Produkta numurs

RE

T

Partijas apraksts

-
-

o}

Matricas kods

£/ i

Parstrade
PAP
' J
Izplatitajs FE‘G
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PARTIJAS NUMURS, RAZOSANAS DATUMS UN KONTAKTI

Razosanas datumam tiek izmantots ISO standarts
“GGGG-MM-DD”.

Visa korespondencé nepiecieSams nosaukt sekojosos numurus:
« Pasttijuma numurs (REF)

« Partijas numurs

* Razosanas datums

Par jebkuriem nopietniem incidentiem saistiba ar produktu
jazino razotajam un kompetentai iestadei atbilstosi noteiku-
miem.




LGdzu, ievérojiet: masu produktus jaizmanto atbilstosi lietoSanas
instrukcijam. Més neuznemamies atbildibu par bojajumiem, kas
radusies no nepareizas apiesanas vai lietosanas. Turklat lietotajam
ir pienakums pirms lietosanas parbaudit produktu, lai parliecina-
tos, vai tas ir piemérots planotajam pielietojumam. Més nevaram
uznemties atbildibu, ja produkts tiek izmantots kopa ar materialu
vai aprikojumu no citiem razotajiem, kas nav saderigi vai nav atlauti
lietoSanai ar mUsu produktu, ka rezultata rodas bojajumi.

Sts informacijas izdosanas datums: 2024-10
Péc So lietoSanas instrukciju publicésanas visas iepriekséjas to ver-

sijas zaudé aktualitati. Aktuala versija ir atrodama
https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik ir sertificéta, un talakajam produktam ir CE mar-
kéjums:

C€0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

| cH [ReP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

N H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

< |zplatitajs:
%’ﬂ Degudent GmbH

Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Mitme Uleminekukihiga tsirkooniumdioksiid
Plokk tootele CEREC®

KASUTUSJUHISED - EESTI

ETTEVAATUST! See on meditsiiniseade. Kasutamiseks ainult ham-
baravis.

1.1

1.2

1.3

TOOTE KIRJELDUS

CEREC MTL® Zirconia plokid tootele CEREC® on tsirkoo-
niumdioksiidi keraamikast koosnev materjal individuaalselt
kavandatud proteeside tootmiseks CAD/CAM-meetodi abil.
CEREC MTL® Zirconia esteetilised omadused voimaldavad
kasutamist taielikult anatoomiliste hambakroonide ja -sildade
tarbeks. Kaudsed proteesid toodetakse CEREC MTL® Zirconia
plokkide todtlemisel Dentsply Sirona CAD/CAM-sUsteemi abil.
CEREC MTL® Zirconia plokid tarnitakse osaliselt paagutatud
olekus ja toddeldakse seejérel stisteemis CEREC CAD/CAM.
Proteesid valmivad individuaalsete spetsifikatsioonide jargi

ja seejarel tehakse 16plik paagutamine paagutusahjus CEREC
SpeedFire®. Paagutusprogrammi valib tarkvara olenevalt nai-
dustusest.

Noutav on CEREC®-tarkvara versioon 51.3 voi uuem koos
materjalide paketiga.

CEREC MTL® Zirconia on hambaravis kasutatav keraamiline
materjal, ISO standardi 6872 kohaselt tttp I, klass 5.

Patsientide sihtrihm: piirangud puuduvad.

Sihtkasutaja: ainult hambaravispetsialistid: hambaarstid ja
hambatehnikud (ainult Rx).

Naidustused
CEREC MTL® Zirconia on hambaproteeside valmistamiseks
kasutatavad toorikud.
« CEREC MTL® Zirconia naidustused:
- taielikult anatoomilised esi- ja tagakroonid
taielikult anatoomilised 3-osalised eesmised ja tagumised
sillad
Onlay-panused
Inlay-panused
- Laminaadid

Vastundidustused

CEREC MTL® Zirconia vastunadidustused:

* rohkem kui Uks silla vaheluli

* rohkem kui Uks konsoolsilla IUli

» parafunktsiooniga, eriti bruksismiga patsiendid

* ebapiisav suuhlgieen

* preparatsiooni ebapiisavad tulemused

* hamba ebapiisav kdvakude

patsiendid, kellel on teadaolev allergia voi tundlikkus mater-
jali keemiliste koostisosade suhtes

tavalised voi isekleepuvad inlay-panused, onlay-panused,
laminaadid

Sihtotstarve
CEREC MTL® Zirconia tooted on keraamilised materjalid ham-
baraviks.

Saatmisvormid (méned ei pruugi olla saadaval kaikides riikides)

« CEREC MTL® Zirconia plokid on saadaval segatud toonides,
et need sobiksid VITA klassikalise A-D-toonide kaardiga

*+ CEREC MTL® Zirconia plokke on saadaval kahes suuruses:
,mono” (20 mm), mis sobib enamiku Uhe lUliga kroonide
jaoks, ja ,medi” (39 mm), mis sobib enamiku kolme Itliga sil-
dade jaoks

1.4

1.5

1.6

1.7

Tehnilised/flitisikalised andmed

Omadus Uhik Vaartus
3-punktiline paindetugevus (ISO 6872) MPa > 850
Soojuspaisumistegur (20-500 °C) 106 - K- ul10,3
Keemiline lahustuvus (ISO 6872) ug/cm? <20
Tihedus parast paagutamist g/cm? u 6,05

Keemiline koostis

Komponent Massiprotsent
ZrO, 88-93

Y,0s3 6-8

HfO, 1-3

AlLOs O-1

Pigmendid O-1
Mérkus.

« Need tehnilised/fudsikalised vaartused on tlutpilised méot-
mistulemused ja viitavad asutuse sees toodetud proovidele
ja mdodtevahenditele.

* Kui proovid valmistatakse eri meetodite ja méoteseadmete
abil, voib saada erinevaid méotmistulemusi.

Uhilduvad vérvid ja glasuurid

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-plokkide puhul on pihusti véi
varvi kasutamine glasuuril voi lakil vabatahtlik. CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM-plokid thilduvad jargmiste toodetega:
Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze System, DS
Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze ja VITA
AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Uhilduvad tsemendid

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-plokist toodetud proteese
saab ajutiselt tsementida ja need sobivad nii traditsiooniliste
eugenooli sisaldavate kui ka eugenooli mittesisaldavate ajutiste
tsementidega. Léplikuks tsementimiseks sobivad CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM-plokist toodetud proteesid universaalse/
isekleepuva, kleepuva vaiktsemendi ja tavaparase tsemendisUs-
teemidega, mis on moéeldud tsirkooniumdioksiidi keraamika tse-
mentimiseks (nt Dentsply Sirona tsemendiststeemid Calibra®
Bio, Calibra® Universal ja Calibra® Ceram). Tutvuge valitud tse-
mendiststeemi kasutusjuhendiga.

ULDISED OHUTUSJUHISED

Pidage meeles jargmisi Uldisi ohutusjuhiseid ja selle kasutusju-
hendi teistes peatlkkides toodud erijuhtude ohutusjuhiseid.

Ohutussiimbol
See on ohutussimbol. Seda kasutatakse teid voimalike

memst  Kehavigastuste eest hoiatamiseks.

2.1

2.2

100

Véimalike vigastuste valtimiseks jargige koiki sellele sim-
bolile jargnevaid ohutusjuhiseid.

Toote té6kindlus

Teavet meditsiiniseadmetega seotud tosistest juhtumitest tea-
vitamise, hambaraviga seotud Uldiste ohtude ja jadkohtude
kohta ning (kui rakendatav) lthikesed kliinilise ohutuse ja toi-
mivuse aruanded (SSCP-d) on leitavad aadressil
https:/www.yita-zahnfabrik.com/product_safety
Ohutuskaardid on allalaaditavad aadressil
https:/www.yita-zahnfabrik.com voi faksi teel tellitavad numb-
ril (+49) 7761-562-233.

Ettevaatusabindud

* Toode on ette nahtud kasutamiseks ainult selles kasutusju-
hendis tapsustatud viisil. Toote igasuguse kasutamise eest,
mis on vastuolus kasutusjuhendiga, vastutab ainuisikuliselt
kasutaja.

* Kandke sobivaid kaitseprille, -riideid ja -kindaid. Ka patsienti-
del soovitatakse kanda kaitseprille.




2.3

2.4

2.5

* Preparatsiooni voi servapiirkonna saastumine sulje, vere, vee
vOi hemostaatiliste ainetega liimtsementimise ajal voib pdh-
justada liimi defekti. Tagage liimtsementimise ajal ndueteko-
hane isolatsioon ja kudede haldamise tehnikad.

* Seadmed, millel on méargitud ,single use”, on mdeldud ainult
Uhekordseks kasutamiseks. Visake need parast kasutamist
ara. Ristsaastumise valtimiseks &rge kasutage neid teistel
patsientidel.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-plokist toodetud protee-
side jaoks on vaja piisavat ettevalmistavat kahandamist ja
proteesi paksust. Seina ebapiisav paksus voib pdhjustada
enneaegset kahjustumist.

« CEREC MTL® Zirconia plokid tarnitakse eelpaagutatuna. Sel-
les olekus saab materjali vaga hasti toéddelda, kuid sellel pole
veel omadusi, mis tekivad péarast paagutamist. Sel pdhjusel
on vajalik hoolikas kaitlemine.

« CEREC MTL® Zirconia plokid tuleb enne sisestamist paagu-
tada ja poleerida voi nii poleerida kui ka glasuurida. Sisesta-
mine ilma paagutamise, poleerimise voi nii poleerimise kui ka
glasuurimiseta voib pdhjustada defekti.

« CEREC MTL® Zirconia plokist toodetud proteeside 16plik too-
nimine oleneb digest paagutamisajast. Seetdttu saab Uhte
paagutamistsUklisse koondada ainult sama tooni proteesid.
Arge riihmitage eri tooni/paagutamisaegadega proteese
Uhte paagutamistsUklisse.

» Kasutage ainult hasti ventileeritud kohtades.

» Eiole piisavalt andmeid, et toetada CEREC MTL® Zirconia

CAD/CAM-plokkide kasutamist vaiksideainega sildade

(,Marylandi sillad”), endodontiliste postide ja sidamike voi

implantaatide tugipostide valmistamiseks.

Valtida tuleb paagutatud proteeside korrigeerimist karesta-

misvahenditega, eriti thendusdetailide piirkonnas. See voib

ohustada paindetugevust (vt sammsammulisi juhiseid).

Kontrollige kohe parast kattesaamist jargmisi aspekte:

- pakendi terviklikkus;

- toote terviklikkus (ei tohi olla margatavaid ebathtlusi, pra-
gusid ega toonierinevusi).

- Pakendil peab olema kirjas tootja nimi VITA Zahnfabrik ja
CE-vastavusmargis.

» Taastamise edukus oleneb selle sobivusest hamba struktuu-
riga minimaalsete erinevustega.

* Sujuva, tugeva ja hasti sobiva proteesi rutiinne loomine
nduab pdhitddede ranget jargimist. Preparatsiooni voi tugi-
postide teravad servad voivad pdhjustada tsirkoonium-
dioksiidi struktuuride purunemist. Neid teravaid servi tuleb
valtida (muutke need enne skannimist vahaga Umaraks).

Koostoimed

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-plokid on mdeldud valmis-
tamiseks Dentsply Sirona CAD/CAM-slsteemi abil. Plokkide
karestamine mittethilduvate CAD/CAM-sUsteemide abil voib
pdhjustada puudulikke voi nbuetele mittevastavaid proteese.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-plokid on ette nahtud
ainult kuivkarestamiseks. Arge karestage méargkarestamise
CAD/CAM-sUsteemis. Eelpaagutatud plokid ja proteesid
imavad niiskust. Kui proteese karestatakse marjalt voi muu-
tuvad paagutamiseelses olekus marjaks, on enne paagu-
tamist vaja pikaajalist kuivatamist. Soovitatav on teha uus
kuivkarestamine.

Korvaltoimed

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-plokkide puhul ei ole tea-
tatud korvaltoimetest. Kui kuulete voi saate teavet korvaltoi-
mete kohta, teavitage sellest Dentsply Sirona.

Sailitustingimused

Puudulikud sailitustingimused véivad liUhendada séailivusaega

ja péhjustada toote halvenemist. Hoidke kuivas kohas niiskuse

eest kaitstult.

* Hoidke CEREC MTL® Zirconia plokke originaalpakendis ja
kuivas kohas.

* Olge CEREC MTL® Zirconia plokkide kasitsemisel ettevaatlik,
et need ei puutuks kokku |66kide ega vibratsiooniga.

* Hoolitsege selle eest, et materjale ei puudutataks margade
katega. Kasitsege ainult kuivade kinnastega.

» Materjalid ei tohi olla saastunud véorkehadega (nt klaaske-
raamika voéi metalli lihvimistolm).
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* Need voib kaidelda koos olmejaatmetega. Ohtlike ainete pik-
togrammiga tahistatud tooted tuleb kaidelda ohtlike jaat-
metena. Taaskasutatavad jd&dtmed (nagu tarvikud, paber
ja plastid) tuleb kaidelda vastavaid ringlussevotuslisteeme
kasutades. Vajaduse tuleb saastunud jaagid vastavalt kohali-
kele maarustele eeltéddelda ja eraldi kaidelda.

3. SAMMSAMMULISED JUHISED
Tootega tédGtamisel jargige jargmist todvoogu.
3.1 Hammaste tooni maaramine

Napunditeid hammaste tooni méaramiseks:

Voéimaluse korral maarake hammaste toon standardse pae-
vavalguslambi abil.

Veenduge, et keskkond oleks varvi poolest neutraalne. Huu-
lepulk ja kosmeetika tuleks eemaldada ning heledad riided
katta halli keebiga.

Tehke valik kiiresti. Kahtluse korral usaldage oma esialgset
otsust, sest silm vasib juba u 5-7 sekundi parast.

Vaid poleeritud (ilma varvi voi glasuurita) proteeside tooni
efekt/intensiivsus suureneb olenevalt poleerimisastmest.
Soovitav on valida sihttoonist toon heledam plokk.
Desinfitseerige toonikaart iga kord parast tooni méaramist
tootja juhiste kohaselt.

.

Markus:

* Tooni digitaalseks maaramiseks kasutage VITA Easyshade® V.
Tooni visuaalseks maaramiseks kasutage VITA classical
Al-D4°-toonikaarti.

3.2 Preparatsioon

3.21

.

Keraamiliste proteeside ettevalmistamise taielik juhend
Nurkade ja servade valtimine.

Ideaalne preparatsioon on Umarate siseservadega kraega ja/
voi faasitud.

Naidatud méodtmed kajastavad CEREC MTL® Zirconia pro-
teeside minimaalseid paksusi.

.

3.2.2 Preparatsiooni lldised juhised

Vahendage Uhtlaselt anatoomilist kuju, jargides allpool too-
dud minimaalseid seinapaksusi.

Tavaparase ja/voi isekleepuva tsementimise korral peavad
preparatsioonil olema nakkuvad pinnad.

Preparatsiooni nurgad: 4-8°tavapdaraseks ja isekleepuvaks
tsementimiseks.

3.2.3 Kujunduse parameetrid

Kogu teave kehtib paaguta- | Seina minimaalne paksus mm/
tud proteeside kohta Uhenduspindade ristldiked
Eesmised ja tagumised kroo- | intsisaalne 0,6

nid, inlay-panused, onlay- oklusaalne 0,6 -
panused ja laminaadid aksiaalne 0,5

Taielikult anatoomilised 3 intsisaalne 0,6 9 mm?
lUliga eesmised sillad aksiaalne 0,6

Taielikult anatoomilised 3 occlusal 0,7 12 mm?
lUliga tagumised sillad axial 0,6

Markus:
* Minimaalsed seinapaksused kehtivad taielikult paagutatud
proteeside kohta.

3.2.4 Uhenduspindade kujundamine

Heighth Height h Height h

o Q

Koérgeim voimalik kérgus Kdérgus on sama mis laius Kdérgus on vaiksem kui

laius

Markus:

« Uhenduspindade kérgus on suurim véimalik (joonis 1).

* Koérgus peaks vahemalt vorduma laiusega (joonised 1ja 2).
« Valtida tuleks teravaid nurki ja servi.



* Seina minimaalsete paksuste ja Uhenduspindade moédtmete
eiramine voib pdhjustada kliinilisi defekte, naiteks proteesi
pragusid voi murdumist.

3.2.5 Kujundamise kriteeriumid

Valtige sobimatut kujundamist, et vahendada proteesi
murdumise ohtu
mevaarsst  Jargige kehtivaid minimaalseid seinapaksusi.

* Eesmaéark on saavutada Uhtlane seinapaksus.

* Implantaadiga toetatud proteesidel véib olenevalt toot-
misprotsessist esineda teravaid servi, mis voivad pdhjus-
tada tsirkooniumdioksiidi konstruktsioonide purunemist
kandmise ajal. Neid teravaid servi tuleb Uldiselt valtida
(nt voib enne skannimist vahaga Umaraks muuta).

3.3 CAD/CAM-t66tlemine (skannimine, kujundamine,
karestamine)
CEREC MTL® Zirconia proteesid on toodetud Dentsply Sirona
CEREC CAD/CAM-susteemide abil. Kui teil on nende sUstee-
mide kohta kusimusi, votke Uhendust Dentsply Sirona.
3.3.1 Proteesi skannimine CEREC Primescani/Omnicami abil
3.3.2 Kasutage CEREC SW 5.1.3 koos materjalide paketiga voi
uuemat versiooni
» Valige materjali dialoogis CEREC MTL® Zirconia. Dentsply
Sirona CAD/CAM-karestamisseade palub teil sisestada
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-ploki. Uksikasjaliku tootle-
mise kohta lugege CAD/CAM-ststeemide kasutusjuhendit ja
tehnilisi kasiraamatuid. Jargige kindlasti tootjate soovitusi.
* Veenduge, et karestamisseadme kamber oleks puhas ja kuiv.

Ainult kuivkarestamine - niiskusega kokkupuutumise ohu
vahendamiseks

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-plokke saab karestada
ainult kuivalt.

Margkarestamist ei soovitata kasutada, kuna niiskusega
kokkupuutumine voib nduda pikaajalist kuivamist.

ETTEVAATUST

Valtige materjali kahanemist, et vdhendada mittesobivuse
ohtu

Kuna CEREC MTL® Zirconia kahaneb paagutamise ajal ligi-
kaudu 20-25%, tuleb partii kahanemistegur, mis sisaldub
andmete maatriksi koodis voi plokil Ulemisel kuljel oleval
koodil, tarkvaras valida voi kasitsi sisestada.

ETTEVAATUST

3.3.3 Tootmisetapp

* Varvi valimine
Tsirkooniumdioksiidi kasutamisel CEREC SpeedFire® paagu-
tusahjus tuleb ploki varv enne tarkvaras valida. See tagab
sobivate parameetrite kasutamise.
Olete etapis ADMINISTRATION valinud CEREC MTL® Zirconia.
1. Valige etapp ,Select Color".
2. Valige varvikeskusest soovitud varv.
3. Vajutage nuppu ,,OK".

* Proteeside positsioonimine plokis
Proteesi tavaline paigutus mitme Uleminekukihiga plokis on
tsentraalne.
See jaadvustab kogu varvigradiendi. Selleks et proteesidel
oleks selgelt nahtav emailipiirkond, tuleb need paigutada
CAM-tarkvaras ploki Ulaossa nii kdrgele kui véimalik. Protees
on soovitatav paigutada umbes 1 mm ploki Glemisest servast
allapoole, et saavutada selgelt nahtav 16ikepiirkond.
Vaiksema emailipiirkonna puhul soovitame - eriti puriham-
maste puhul - proteesi asetada kaelapiirkonnas véimalikult
allapoole.

» Tootmisprotsessi alustamine
Kui olete kujundamise I6petanud ja eelvaates proteesi hinna-
nud, saate proteesi toota.

¢ Suurendustegur

VITA Zahnfabrik maarab suuren-
dusteguri kdigis kolmes ruumi-
moodtmes (X-, Y-, Z-suund) ja
integreerib teabe toorikul ole-
vasse trukitud lihtteksti voi koodi.
Vootkood skannitakse sead-
messe. Kui see pole voimalik, saab
koodi sisestada ka lihttekstina
(nt*Z2300EB).

A\ a2l =L 4

3.4 Vormimisjadkide eemaldamine, korrigeerimine, eelpoleerimine

* Parast karestamist ja enne paagutamist tuleb &arepoolsete
servade kahandamiseks voi pragude soovitud korrigeerimi-
seks kasutada teemandist voi volframkarbiidist karestamis-
tooriista. Enne paagutamist eemaldage vormimisjaagid.

« Sildproteese ei tohi teemanteraldusketast kasutades aprok-
simaalselt eraldada, kuna see voib pdhjustada Uhenduspin-
dade purunemist.

« Arge 6hendage seinu minimaalsetest seinapaksustest roh-
kem.

Nouanded:

* Taielikult anatoomiliste proteeside kdrglaikega poleerimise
holbustamiseks on soovitatav karestatud proteesi enne paa-
gutamist peene teemantlihvimisvahendiga siluda ja/vdi eel-
poleerida silikoonivabade poleerimisvahenditega.

* Eelpoleerimiseks kasutage polluretaaniga kaetud kummist
poleerimisvahendit. Silikoonist poleerimisvahendid voivad
jatta jadke.

Markus:
* Kuivkarestatud proteeside puhul pole kuivatamine vajalik.
* Suure dhuniiskuse korral tehke jargmist:

- Suure dhuniiskusega keskkonnas voivad proteesid parast
kuivatamist niiskust imada. Sel péhjusel peab paaguta-
mine toimuma maksimaalselt Uhe tunni jooksul parast
karestamist.

Véi_l_tige Ohus levivate osakeste sissehingamist
* Arge hingake sisse abrasiivsete vahendite tolmu.
et © Kasutage vaakumsUsteemi ja kandke maski.

« CEREC MTL® Zirconia proteeside korrigeerimist tuleb alati
teha paagutamata kujul.

» Kasutage ainult sobivaid karestamisvahendeid (nt peenete-
ralised teemandid, peenhambulised karbiidpuurid, tsirkoo-
niumdioksiidi kivid), vaikest kiirust (< 20000 1/min) ja véhest
survet.

Valtige keraamika Ulekuumenemist.

« Veenduge, et korrigeerimisel/poleerimisel sailiks minimaalne
seina ja Uhenduspinna paksus.

* Enne paagutamist eemaldage kdik karestamis- voi poleeri-
misjaakide jaljed, et valtida karestamistolmul paagutamisest
tingitud sobimatust. Eemaldamiseks kasutage harja voi 6li-
vaba surudhku.

* Markus. Proteese ei tohi enne paagutamist liivapritsi ega
aurupihustiga puhastada.

* Veenduge, et te ei hingaks sisse abrasiivsete vahendite
tolmu. Kasutage vaakumsUtsteemi ja kandke maski.

3.5 Paagutamine
3.5.1 Paagutamise ettevalmistamine

Parast karestamist (ja enne paagutamist) kasutatakse proteesi
toorikust eemaldamiseks volframkarbiidist vahendit. Enne paa-

gutamist eemaldage vormimisjaagid. Kui on vaja teha lisakorri-
geerimisi, on soovitatav neid teha enne paagutamist.

Véltige Shus levivate osakeste sissehingamist
* Arge hingake sisse abrasiivsete vahendite tolmu.
st © Kasutage vaakumsUsteemi ja kandke maski.

3.5.2 Proteesi paagutamine ahjus CEREC SpeedFire®
Paagutamisel on soovitatav kasutada Dentsply Sirona CEREC
SpeedFire® ahju.

CEREC MTL® Zirconia plokist toodetud proteeside I6plik
toonimine oleneb digest paagutamisajast

s Arge rUhmitage eri tooni/paagutamisaegadega proteese
Uhte paagutamistsuklisse.
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Enne proteesi paagutamist on soovitatav proteesid tolmust
vabastada surudhu voi keraamilise harjaga.

Arge hingake sisse abrasiivsete vahendite tolmu. Kasutage
vaakumsUlsteemi ja kandke maski.

MARKUS: CEREC MTL-tsirkooniumdioksiidist valmistatud pro-
teese tuleb paagutada kuivades tingimustes.

CEREC MTL® Zirconia proteeside paagutamisel ahjus CEREC
SpeedFire® edastab CEREC i tarkvara t66 automaatselt CEREC
SpeedFire®-le, kui karestamisseade ja CEREC SpeedFire® on
Uhendatud.

MARKUS: Proteesi maksimaalne suurus.

Jargige ahju laadimisel ahju kambri maksimaalset suurust:
- Labimoot: 38 mm
- Koérgus: 20 mm

Protees (sh Glazing Support Uhe- voi mitmeosaline hoidik) ei
tohi olla kambrist (pikkus 38 mm ja kérgus 20 mm) suurem,
sest muidu véib kamber kahjustuda.

Lisateabe saamiseks vaadake ahju CEREC SpeedFire® kasutus-

juhendit.
1 l i Asetage protees malumispinnaga allapoole otse
Ulemise ukseisolatsiooni peale.

2. Alustage tootlust, puudutades kaivitusikooni. Ahi lUlitub
parast téotluse algust automaatselt valja.

3. Ahi avaneb parast edukat kuumtootlust automaatselt. Prot-
sess ei ole veel [6ppenud, kuna jahtumine toimub avatud
olekus. Kui jahutamine on 16ppenud, kostab helisignaal. Kui
seadme LED-naidik on roheline, saab ahju tUhjaks laadida.

Vigastuste oht
Kui seadme LED-né&idik on roheline, voivad protees ja ukse

st 1SOlatsiooni osad olla kuumad. Kasutage ahjust proteesi

eemaldamiseks alati pintsette. Laske proteesil veel viis
minutit jahtuda, enne kui selle katte votate.

4. Laadige ahi tUhjaks ainult metall- véi keraamiliste pintsettide
abil. Plastpintsetid ei sobi proteeside eemaldamiseks, kuna
protees on selles etapis endiselt vaga kuum. Asetage pro-
tees edasiseks jahutamiseks tulekindlale alusele.

3.6 Korrigeerimine parast paagutamist

Paindetugevuse sailitamiseks uurige hoolikalt pinna sei-
sukorda

rmvmnst  Keraamiliste materjalide pinna seisukord on nende pain-

detugevuse jaoks otsustava tahtsusega. Valtida tuleb paa-
gutatud proteeside korrigeerimist karestamisvahenditega,
eriti Uhenduspindade piirkonnas.

Kui aga korrigeerimine on vajalik, jargige jargmisi pdhireegleid:
» Pdarast paagutamist peaks korrigeerimine toimuma kiire pee-
neteralise teemandiga kasiinstrumendi abil vesijahutuse ja
madala réhuga. Teemantinstrumendiga tehtud korrigeerimi-

sele peab jargnema poleerimine.

» Alternatiivina on véimalik korrigeerida pehmete teemandiga
rikastatud kummist poleerimisvahendite ja vaikese kiirusega
kasiinstrumendi abil madalal rohul. Téoriista tuleb vibrat-
siooni minimeerimiseks kasutada pinnal lamedalt.

» Kiliinilises kasutuses pinge all olevaid alasid, st peamiselt sil-
lakonstruktsioonide Uhenduspindu, ei tohiks korrigeerida.

Napunaited:

« Todtage ainult polUuretaanist poleerimisvahenditega. Nende
poleerimisvahendite jadke saab kergesti eemaldada ja pdle-
tada ilma jadke jatmata.

» Silikooniga poleerimisvahendite kasutamisel on oht, et
eemaldunud silikooni ei saa ilma jadkideta eemaldada.

» See vdib negatiivselt mdjutada varvi/labikumavust ja glasuu-
rimismaterjali kokkupuutepinda.

3.7 Poleerimine, proovimine

CEREC MTL® Zirconia proteese saab kas poleerida voi nii
poleerida kui ka glasuurida.

3.71

Poleerimistehnika

* Malumispinna, eriti vastashambaga otseses kontaktis oleva
pinna poleerimine on eriti oluline monoliitsete proteeside
korral.

« Parast funktsionaalset korrigeerimist poleerige korrigeeritud
hambumuspinna pinnad vaga hoolikalt uuesti Ule.

* Kui pind poleeritakse korglaikivaks, on see laboratoorsete
testide kohaselt enamasti margatavalt véhem abrasiivne.
Selle tulemusena kaitseb koérglaikepoleerimine vastasham-
mast soovimatu héoérdumise eest.

Markus:

* Poleerimistehnika korral voib tooni efekt toonikaardil nai-
datust erineda. Olenevalt poleerimisastmest suurendatakse
tooni efekti/intensiivsust. Soovitav on valida sihttoonist toon
heledam plokk.

* Taielikult tsirkooniumdioksiidist koosnevate proteeside
poleerimine annab ainult osaliselt parlmutrit meenutava lai-
kiva pinna, mis naib seega erinev.

* Parlmutrit meenutav efekt on poleeritud pinna sillerdav
moju langeva valguse kaes. See on sama efekt, mis esineb
merikarpidel. Sarnast nahtust véib taheldada ka kérgpoleeri-
tud tsirkooniumdioksiidi puhul. Tsirkooniumdioksiidil on suur
murdumisnaitaja ja kdrgpoleerimise korral suur peegelduste-
gur. Kuna tooni efekt/intensiivsus suureneb olenevalt polee-
rimisastmest, on soovitatav valida sihttoonist toon heledam
plokk.

« CEREC MTL® Zirconiat saab poleerida tsirkooniumdioksiidi
keraamika jaoks sobivate tavaparaste poleerimisvahenditega.

Poleerimine VITA SUPRINITY® poleerimiskomplektiga

* Lihvitud pindade eelpoleerimine toimub roosast kummist
poleerijate abil, mis sisaldavad VITA SUPRINITY® tehnilise/
kliinilise poleerimiskomplekti teemante, kiirusel 7000 kuni
12000 p/min.

Seejarel tehakse korglaikepoleerimine teemantkattega hallist
kummist poleerijatega vahendatud kiirusel 4000-8000 p/min.

.

Lisateabe saamiseks vaadake VITA SUPRINITY® poleerimis-
komplekti* kasutusjuhendit.

Poleerimine MEISINGER LUSTER®-i komplektidega

tsirkooniumdioksiidi jaoks

1. Vajaduse korral lihvige kontaktpunkte (9736H), soovitatav
podrlemiskiirus: 7000-12000 p/min.

2. Malumispinna tasandamine (DCAO04), soovitatav p&dorlemis-
kiirus: 7000-12000 p/min.

3. Valiskuju tasandamine (DCAO06), soovitatav pdodrlemiskiirus:
7000-12000 p/min.

4. Malumispindade koérglaikepoleerimine ilma koérgréhuta
(DCAI10), soovitatav pdorlemiskiirus: 7000-12000 p/min.

5. Valiskuju korglaikepoleerimine (DCA12), soovitatav pdorle-
miskiirus: 7000-12000 p/min.

Lisateabe saamiseks vaadake MEISINGER LUSTER®-I komplek-
tide* kasutusjuhendit.

3.7.2 Valikuline proovimine

ETTEVAATUST

* Proovige proteesi marginaalse ja proksimaalse sobivuse
tagamiseks. Tehke koik vajalikud korrigeerimised, nagu on
eespool kirjeldatud.

Viéltige saastumist, et vihendada nakkusohtu

Enne ja parast valikulist proovimist tuleb proteesid polee-
rida, puhastada ja desinfitseerida. Vt allpool jaotist
,Hugieen".

* Proovimise ajal tehtud korrigeerimised tuleb enne valikulist
varvi ja glasuuri pealekandmist ning [6plikku paigaldamist
uuesti poleerida, nagu on eespool kirjeldatud.

* Malumispinna, eriti vastashambaga otseses kontaktis oleva
pinna poleerimine on eriti oluline monoliitsete proteeside
korral.

* Parast funktsionaalset lihvimist poleerige lihvitud malumis-
pinnad vaga hoolikalt uuesti Ule.

* Kui pind poleeritakse korglaikivaks, on see laboratoorsete
testide kohaselt enamasti margatavalt véhem voi Uldse mitte
abrasiivne. Selle tulemusena kaitseb korglaikepoleerimine
vastashammast soovimatu héoérdumise eest.
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3.8 Valikuline vdrvimine ja glasuurimine
Kui varvimine ja glasuurimine pole néutav/soovitud, jatke see
osa vahele ja jatkake jaotisega 3.9 ,Pinna ettevalmistamine tse-
mentimiseks".

Ulemaérase kulumise vdhendamiseks uurige hoolikalt
pinna seisukorda

measst © ENne glasuurimist veenduge, et proteesid oleksid korrali-

kult paagutatud ja poleeritud.
* Protees peab enne pealekandmist olema puhas ja kuiv.

CEREC MTL® Zirconia proteesi saab glasuurida stisteemiga
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze.

Esiteks jargige poleerimisjuhiseid Ulaltoodud jaotises 3.7.1
Poleerimistehnika“.

Parast poleerimist ja enne Spray Glaze'i voi varvi pealekand-
mist puhastage protees kas ultraheli- véi aurupuhastiga. Veen-
duge, et protees ei oleks saastunud ja kuivatatakse enne vérvi
voi Spray Glaze'i pealekandmist taielikult élivaba dhuga.

3.8.1

Proteesi ettevalmistamine varvimiseks ja/vdi glasuurimi-
seks

Kasutage Glazing Supporti Uhe- voi mitmeosalisi hoidikuid ja
toodet CEREC SpeedPaste, nagu on naidatud allolevatel pilti-
del. Taitke protees tootega CEREC SpeedPaste, kandes pasta
Uhtlaselt kuni proteesi servani. Asetage Glazing Supporti Ghe-
voi mitmeosalised hoidikud pasta sisse ja kasutage vajaduse
korral pintsette. Jargige tootega CEREC SpeedPaste kaasas-
olevat kasutusjuhendit.

3.8.2

CEREC MTL"® Zirconia glasuurimine tootega DS Universal
Stain and Glaze voi DS Universal Spray Glaze Fluo vdi DS
Universal Spray Glaze

CEREC MTL® Zirconia glasuurimine tootega DS Universal

Stain and Glaze

1.

2.

Eemaldage purgist soovitud kogus toodet DS Universal
Glaze ja asetage see segamispaletile.

MARKUS. Kui purgis olev varv véi glasuur on eraldunud,
segage hoolikalt klaasist, plastist voi tsirkooniumdioksiidist
spaatliga.

Kui soovite saada vedelamat tekstuuri, lahjendage mater-
jal tootega Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF
601315/15 ml, 601350/50 ml).

. Kandke éhuke kiht glasuuri harja abil tavapéaraselt tervele

krooni pinnale. Veenduge, et glasuuri ei oleks liiga palju ega
vahe. Liiga 6huke kiht annab mati viimistluse. Liiga paks kiht
voib pdhjustada materjali kuhjumist ja/voi aukude tekkimist.

.Kui soovitakse intensiivsemat tooniefekti, voib proteesi gla-

suuritud pinnale kanda DS Universali varve. Kandke 6huke
kiht varvi harja abil tavaparaselt krooni pinnale. Veenduge, et
glasuuri ei oleks liiga palju ega vahe.

Jargige toote Universal Stain and Glaze kasutusjuhendit.

CEREC MTL® Zirconia glasuurimine tootega DS Universal

Spray Glaze Fluo voi DS Universal Spray Glaze

1.

2.

3.

5.
6.

Enne kasutamist veenduge, et pihustusotsak poleks ummis-
tunud ja et otsak oleks kindlalt pihustuspea kulge kinnitatud.
Kaitske proteesi stivendeid ja kdiki pindu, kuhu glasuuri pea-
lekandmine pole soovitav, tootega CEREC Speed Paste.
Vahetult enne iga kasutamist raputage pihustuspurki jouli-
selt. Veenduge, et pihustuspurgi sees olevad segamispallid
oleksid vabad ja tekitaksid pihustuspurgi raputamisel kuul-
davat mura.

.Hoidke pihustuspurki pihustamise ajal voimalikult vertikaal-

ses asendis. Hoidke véljalaskeava proteesi pinnast 6-10 cm
(2,5-4,0 tolli) kaugusel.

Kandke glasuur proteesi pinnale Uhtlase kihina.

Glasuur peaks olema éhuke ja Uhtlane.

Jargige toote DS Universal Spray Glaze kasutusjuhendit.

3.8.3 CEREC MTL® Zirconia proteesi glasuurimine ahjus

CEREC MTL"® Zirconia glasuurimine ahjus CEREC SpeedFire®
Asetage proteesiga hoidik tsentraalselt Ulemise ukseisolat-
siooni peale ja veenduge, et Glazing Supporti Uhe- voi mitme-
osaline hoidik ega protees ei ulatuks ukseisolatsioonilt vélja,
sest muidu vdivad need ahju kambriga pdrkuda. Valige CEREC
SpeedFire® juhtpaneelil programm ,,GLAZE” ja laske seadmel
tsuklit alustada.

CEREC MTL® Zirconia glasuurimine teiste ahjudega
* Proteesi poletamiseks teiste tootjate ahjudes jargige allpool
olevas tabelis toodud pdletusparameetreid.

Kuiva- | Sulge- | Eelsoojenduse | Eelsoojen- [ Kuumutus- | Lépptempe- | Vaakum | Ooteaeg| Jahu-
tamine | mine | temperatuur | dus[min] kiirus ratuur [°C] [min] [min] [ tamine
[min] | [min] [°C] [°C/min] [min]
0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' * Asetage proteesiga hoidik tsentraalselt Ulemise

= ukseisolatsiooni peale ja veenduge, et Glazing

e

3.9

ETTEVAATUST
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Supporti Uhe- véi mitmeosaline hoidik ega protees
ei ulatuks ukseisolatsioonilt vélja, sest muidu vdivad
need ahju kambriga porkuda.

« Jalgige proteesi maksimaalset suurust.

- Jargige ahju laadimisel ahju kambri maksimaalset suurust.
Labimoot: 38 mm; kdérgus: 20 mm

- Protees (sh Glazing Supporti Uhe- voi mitmeosaline hoi-
dik) ei tohi olla kambrist (pikkus 38 mm ja kérgus 20 mm)
suurem, sest muidu voib kamber kahjustuda.

* Laadige ahju ainult heakskiidetud materjalidega, mis on ette
nahtud just ahjus kuumtddtluse tegemiseks.

* Ahju glasuurimiseks laadimisel kasutage proteesihoidikuid,
poletuspastat (CEREC SpeedPaste) ja komplektis olevaid
pintsette.

« Jargige ka tootega CEREC SpeedPaste kaasasolevat kasu-
tusjuhendit.

« Kandke véimalikult véhe pastat, et stltepulka kinni hoida.
Proteesi ei tohi taielikult taita, kuna voib tekkida soovimatu
paisumine, mille tagajarjeks voivad olla praod voi morad.

* Asetage alus pasta sisse ja kasutage vajaduse korral pintsette.

* Parast proteesi kinnitamist proteesihoidiku kllge asetage
tsentraalselt Ulemise ukseisolatsiooni peale ja veenduge, et
hoidik ega protees ei ulatuks ukseisolatsioonilt valja, sest
muidu voéivad need ahju kambriga pdrkuda.

HOIATUS: Poletusoht

* Protees ja ukse isolatsiooni osad voivad olla kuumad.

« Kasutage ahjust proteesi eemaldamiseks alati pintsette.

* Laske proteesil veel viis minutit jahtuda, enne kui selle katte
votate.

* Kuna protees on selles etapis endiselt vaga kuum, laadige
ahi tuhjaks ainult metall- voi keraamiliste pintsettide abil.
Plastpintsetid ei sobi proteeside eemaldamiseks. Asetage
protees edasiseks jahutamiseks tulekindlale alusele (A).

Pinna ettevalmistus enne tsementimist

* Toodelge liivapritsiga proteesi sisepind, kasutades 50 um
alumiiniumoksiidi ja maksimaalset rohku 2,5 baari.

* Puhastage ja desinfitseerige protees, nagu on kirjeldatud all-
pool jaotises ,HlUgieen”.

Viltige igasugust saastumist, et vihendada nakkusohtu
Proteesid tuleks enne puhastamist ja desinfitseerimist
poleerida, varvida ja glasuurida (soovi korral, valikuline)
ning seestpoolt liivapritsiga tdéddelda.

Proteesid tuleb puhastada ja desinfitseerida vahetult enne
paigaldamist.

Enne paigaldamist jargige alltoodud jaotises ,HlUgieen”
toodud juhiseid.




3.10 Tsementimine

3.10.1 Ajutine tsementimine

* Monoliitseid CEREC MTL® Zirconia proteese saab ajutiselt
tsementida, kuna nad on vaga tugevad ja puudub oht lami-
naati kahjustada, kui protees enne pusivat tsementimist
eemaldatakse.

» Piki sisestusteed eemaldamiseks kasutage hemostaatilisi
tange, kroonitange voi muid sobivaid krooni eemaldamise
instrumente. Proteesi eemaldamisel tuleb olla ettevaatlik ja
valtida joudu, keerutamist voi loksutamist.

« CEREC MTL® Zirconia proteesid Uhilduvad koigi ajutiste tse-
mentidega, mida saab kasutada ajutiseks tsementimiseks.
Jargige tsemenditootja kasutusjuhendit. Kui [6plik tsementi-
mine toimub vaiktsemendiga, on soovitatav kasutada euge-
nooli mittesisaldavaid tsemente.

* Enne 16plikku tsementimist tuleb sisepinnad uuesti lii-
vapritsiga puhastada ja desinfitseerida (vt allpool jaotist
LHugieen™).

3.10.2 Loplik tsementimine

Tavalised tsemendid (téielikult katvad kroonid ja sillad)
Taielikult katvad kroonid ja sillad, mis on valmistatud

CEREC MTL® Zirconiast, voib tavaparaselt tsementida tin-
gimusel, et jargitakse valmistamisjuhiseid. Tsementige
CEREC MTL® Zirconia protees tootega Dentsply Sirona
Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement, jargides toote kasu-
tusjuhendit. Teiste tootjate tsirkooniumdioksiidi keraamiliseks
tsementimiseks ettendhtud vaiguga modifitseeritud klaasio-
nomeeri voi klaasionomeeri tUUpi tsemente saab kasutada
kasutusjuhendite kohaselt.

Universaalsed/isekleepuvad tsemendid (taielikult katvad
kroonid ja sillad)

Taielikult katvad kroonid ja sillad, mis on valmistatud

CEREC MTL® Zirconiast, voib tsementida universaalse/isek-
leepuva voi kleepuva vaiktsemendiga tingimusel, et jargitakse
valmistamisjuhiseid. Tsementige CEREC MTL® Zirconia pro-
tees tootega Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive
Resin Cement véi Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement, jar-
gides toote kasutusjuhendit. Teiste tootjate tsirkooniumdiok-
siidi keraamiliseks tsementimiseks ettendhtud universaalseid
voi liimvaigu tuupi tsemente saab kasutada kasutusjuhendite
kohaselt.

Liimvaigul pdhinevad tsemendid (onlay-panused, inlay-panu-
sed, laminaadid)

Onlay-panused, inlay-panused ja laminaadid, mis on valmis-
tatud CEREC MTL® Zirconiast, tuleb tsementida kleepuva
vaiktsemendiga tingimusel, et jargitakse valmistamisjuhiseid.
Tsementige CEREC MTL® Zirconia protees tootega Dentsply
Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement, jargides toote
kasutusjuhendit. Teiste tootjate tsirkooniumdioksiidi keraamili-
seks tsementimiseks ettenahtud liimvaigu tUlpi tsemente saab
kasutada nende kasutusjuhendite kohaselt.

4,

HUGIEEN JA KORVALDAMINE

Ristsaastumine
Arge taaskasutage Uhekordselt kasutatavaid tooteid. Kor-

st Valdage kohalike eeskirjade kohaselt. Valmis seade tuleb

4.1

desinfitseerida tootja soovitatud vahendite abil.

CEREC MTL® Zirconia proteesidega Uhilduvad jargmised
vahendid:

* 80% etanool

* 70% isopropuulalkohol

Korvaldamine

» Plokijaake ja ploki hoidikut ei ole vaja eraldi utiliseerida. Neid
saab visata tavaliste olmejaatmete hulka kohalike eeskirjade
kohaselt.

Siimbolite seletused

Meditsiiniseade

MD

CE-vastavusmargis MP lla klass

C€0124

Toodet véib muta ainult hambaarst voi ham-
baarsti ettekirjutusel (kehtib ainult USA-s)

Rx only

Tutvuge kasutusjuhendiga

1]

Hoida kuivas kohas

Kasitsege ettevaatlikult.
Arge visake.
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PARTII NUMBER, TOOTMISKUUPAEV JA KONTAKT

Tootmiskuupé&eva jaoks kasutatakse ISO standardit
LAAAA-KK-PPY.

Koikides kirjavahetustes tuleb tsiteerida jargmisi numbreid:

* Kordustellimuse number (REF)

* Partii number

¢ Tootmiskuupaev

Tootega seotud ohujuhtumitest tuleb teatada tootjale ja pade-
vale asutusele kohalike eeskirjade kohaselt.




Pane tahele! Meie tooteid tuleb kasutada kasutusjuhendi koha-
selt. Me ei vota endale vastutust kahju eest, mis tuleneb ebadigest
kasitsemisest voi kasutamisest. Peale selle on kasutaja kohustatud
enne kasutamist kontrollima toote sobivust ettenahtud kasutus-
valdkonnas. Me ei vota endale mingit vastutust, kui toodet kasuta-
takse koos teiste tootjate materjalide voi seadmetega, mis ei Uhildu
vOi ei ole meie tootega lubatud, ja see toob kaasa kahju.

Selle teabe valjastamise kuupaev: 2024-10
Parast kasutusjuhendi avaldamist vananevad koik varasemad ver-

sioonid. Praeguse versiooni leiate veebilehelt
https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik on sertifitseeritud ja jargmine toode kannab CE-
vastavusmargist:

C€0124
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Viceprechodovy vrstveny zirkon
Blok pro CEREC®

NAVOD K POUZITI - CESKY

UPOZORNENI: Jde o zdravotnicky prostiedek. Vyhradné pro pou-
ziti v oblasti stomatologie.

1.1

1.2

1.3

POPIS PRODUKTU

Bloky CEREC MTL® Zirconia pro CEREC® predstavuji mate-

ridl ze zirkonové keramiky pro vyrobu jednotlive navrzenych
nahrad s pouzitim postupu CAD/CAM. Estetické vlastnosti
CEREC MTL® Zirconia umozniuji jeho pouziti k vyrobé piné ana-
tomickych korunek a mustkd. Bloky CEREC MTL® Zirconia
CAD/CAM jsou urceny k opracovani frézovanim s pouzitim sys-
tému Dentsply Sirona CAD/CAM pfi vyrobé nepfimych nahrad.
Bloky CEREC MTL® Zirconia se dodavaji v ¢astecné sintrova-
ném stavu a poté se frézuji s pouzitim systému CEREC CAD/
CAM. Néhrady je zpracovavaji individualné podle specifikaci

a nasledné se sintruji v sintrovaci peci CEREC SpeedFire®.
Software urcuje program pro sintrovani podle indikace.
Upozornéni: Je nutny software CEREC® 5.1.3 se sadou materi-
alli nebo novéjsi verze.

Podle normy ISO 6872 je CEREC MTL® Zirconia dentalni kera-
micky material typu Il, tfidy 5.

Cilové skupina pacientl: Bez omezeni.

Urceny uzivatel: Pouze zubni specialisté: zubni Iékari a zubni
technici (pouze na predpis).

Indikace
Bloky CEREC MTL® Zirconia jsou urceny k vyrobé dentalnich
nahrad.
« CEREC MTL® Zirconia je urcen pro nasledujici pouziti:
- plné anatomické frontalni i distalni korunky
- plné anatomické frotdIni a distalni tficlenné mastky
- Onleje
- Inleje
- Fazety

Kontraindikace

Ke kontrainidikacim CEREC MTL® Zirconia patfi:

» vice nez jedna opora muUstku

» vice nez jedna jednotka preklenovaciho mastku

* pacienti s parafunkcemi, obzvlasté s bruxismem

* nedostare¢na hygiena Ust

* nedostatecné vysledky pripravy

* nedostate¢né mnozstvi tvrdé zuboviny

* pacienti trpici alergiemi nebo citlivosti na chemické slozky
materidlu

» pouziti konvencnich nebo samolepicich inlejd, onlejd a fazet

Urceny ucel
Vyrobky CEREC MTL® Zirconia jsou keramické materiadly pro
stomatologické osetrent.

Formy dodavky (nékteré formy dodavky nemuseji byt k dispozici ve véech

zemich)

» Bloky CEREC MTL® Zirconia jsou k dispozici ve smési rliz-
nych odstind odpovidajici klasické karté prlvodce odstiny
VITA A-D.

* Boky CEREC MTL® Zirconia jsou k dispozici ve 2 velikostech:
mono (20 mm) pro vétsinu jednoclennych korunek a medi
(39 mm) pro vétsinu troj¢lennych muistkd

1.4

1.5

1.6

1.7

Technické/fyzické udaje

Vlastnost Jednotka | Hodnota
Pevnost v ohybu:ve trech bodech

(SO 6872) MPa > 850
Koeficient termalni expanze 6 L

(20-500 °C) 10 - K ccal03
Chemicka rozpustnost:(ISO 6872) ug/cm? <20
Hustota po sintrovani v peci g/cm? cca 6,05

Chemické slozeni

Soucast Wit%

ZrO, 88-93

Y504 6-8

HfO, 1-3

Al,Os 0-1

Pigmenty O-1
Upozornéni:

« Uvedené technické/fyzické hodnoty predstavuji typické
vysledky meérenf a plati pro vilastni vyrobené vzorky a méfici
pristroje ve spolec¢nosti.

» Jsou-li vzorky pripraveny jinymi metodami a s jinym méricim
zarizenim, mojhou se vysledky meérenf lisit.

Kompatibilni barvy a glazury

Pouziti barev nebo glazur ve spreji predstavuje v pripadé blokd
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM volitelnou moznost. Bloky
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM jsou kompatibilni s univerzal-
nim pripravku Dentsply Sirona pro barveni a glazovani, s univer-
zalnim glazovacim postfikem DS Fluo, univerzalnim glazovacim
postrikem DS a postfikem VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Kompatibilni cementy

Né&hrady z bloki CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM lze

docasné cementovat a jsou kompatibilni s tradi¢nimi docas-
nymi cementy s obsahem eugenolu i bez obsahu eugenolu.

V pripadé zévérecnho cementovani jsou nahrady z blokd
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM kompatibiilni se systémy
univerzalnich/samolepicich, prilnavych pryskyfickych a kon-
vencnich cementd urcenych k cementovani zirkonkeramickych
nahrad (napr. systéymy cementd Dentsply Sirona Calibra® Bio,
Calibra® Universal a Calibra® Ceram). Podivejte se na kompletni
navodu k pouziti zvoleného systému pro cementovani.

OBECNE BEZPECNOSTNI INFORMACE
Vzdy meéjte na pameéti nasledujici obecné bezpecnostni infor-
mace a specifické bezpecnostni informace v dalsich kapitolach

tohoto navodu k pouziti.

Symbol upozornujici na bezpecnostni riziko
Toto je symbol upozornujici na bezpecnostni riziko. Pouziva

WsTRAHA  S€ jako upozornéni na potencidlni rizika zranéni osob.

2.1
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Abyste se vyvarovali moznu zranéni, ridte se vsemi bezpec-
nostnimi pokyny, které jsou uvedeny za timto symbolem.

Spolehlivost vyrobku

Informace ke hlaseni zavaznych nezaddoucich prihod v sou-
vislosti se zdravotnickymi prostfedky, k obecnym rizikdm sto-
matologického osetfenim a ke zbytkovych rizik a pripadné
soubory Udajd o bezpecnosti a klinické funkci (SSCP) najdete
na webu https:/www.ita-zahnfabrik.com/product_safety.
Bezpecnostni listy si mizete stahnout na webu
https:/www.vita-zahnfabrik.com nebo si je mUzete vyzadat
faxem na telefonnim &isle +49 776 156 2233.

Preventivni opatfeni

* Tento produkt je ur¢en k pouziti vzhradné v souladu se spe-
cifickymi pokyny v tomto Navodu k pouziti. Jakékoli pouzi-
vani tototo produktu v rozporu s Navodem k pouziti zavisi
vyhradné na rozhodnuti osoby, ktera tak cini. Tato osoba za
nej také nese plnou odpovédnost.



2.3

2.4

2.5

Pouzivejte vhodné ochranné bryle, vhodny ochranny odév

a rukavice. Pouzivani ochrannych bryli se doporucuje i paci-

entdm.

Kontaminace oblasti pfipravy nebo okrje slinami, krvi, vodou

nebo hemostatickymi ¢inidly béhem cementovani mdze

mit za nasledek ztratu prilnavosti cementu. Zajistéte béhem

cementovani odpovidajici izolaci a pouzijte techniky pro

Setrnou praci v blizkosti tkani.

Prostredky, u nichz je na stitku uvedeno, Ze jsou ,na jedno

pouziti“, jsou urceny pouze na jedno pouziti. Po pouziti je

zlikvidujte. Z dGvodu zamezeni kontaminace je nepouzivejte

opakované pfi osetfeni jinych pacientd.

Nahrady z blokl CEREC MTL® Zirconia vyzaduji odpovida-

jici zménseni béhem pfipravy a zachovani tloustky nahrady.

Nedostatecna tloustka stény mize mit za nasledek pred-

Ccasné selhani nahrady.

Bloky CEREC MTL® Zirconia se dodavaji ve stavu po predbéz-

ném sintrovani. V tomto stavu Ize material velmi dobfe zpra-

covat, ovsem nema jeste vilastnosti, které ma po sintrovani.

Z toho ddvodu je v tomto stavu nutnd opatrnd manipulace.

Néhrady z blokd CEREC MTL® Zirconia je nutno sintrovat

a pred vliozenim je nutno je navic vylestit nebo vylestit a gla-

zovat. Pfimé pouziti bez sintrovani a vylesténi nebo vylesténi

a glazovani mdze mit za nasledek selhani.

Vysledné odstiny ndhrad z bloku CEREC MTL® Zirconia

zavisi na spravné dobé sintrovani. Proto Ize do jednoho

cyklu sintrovani seskupit pouze nadhrady se stejnym odsti-

nem. Nesdruzujte ndhrady s rdznymi odstiny/dobami sintro-

vani do jednoho cyklu sintrovani.

Pouzivejte vyhradné na mistech s kvalitnim odvétravanim.

Neni k dispozici dostatecné mnozstvi dat, které by podrpo-

filo pouziti blokd CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM k vyrobé

adhezivnich mustkd prichycenych pryskyfi¢nym cementem

(tzv. ,Marylandskych” mUstk(), endodontickych anatomic-

kych podpér a jader nebo pilifd implantatd.

Vyvarujte se Uprav sintrovanych nahrad s pouzitim frézova-

cich nastrojl, obzvlasté v oblasti meziclenu. Mohlo by dojit

ke snizeni pevnosti v ohybu (viz Podrobny navod k pouziti).

Okamzité po doruceni zkontrolujte obal a materidl s ohle-

dem a neporusenost, obzvlaste na:

- neporusenost obalu;

- neporusenost produktu (nesmeéji byt zjevné zadné
praskliny, trhliny ani odchylky od odstinu).

- Na obalu musi byt uveden nazev vyrobce, VITA Zahn-
fabrik, spole¢né o oznacenim CE.

Uspech n&hrady zavisi na tom, zda se usadi do zakladnf

struktury zubu s minimalnimi nepresnostmi.

Schopnost rutunné vyrabét, hladké, pevné a dobre usadi-

telné ndhrady vyzaduje prisné dodrzovani urcitych zaklad-

nich pozadavkd. Ostré hrany na pripravach nebo pilifich

mohou zpUsobit rozlomeni danych zirkonovych struktur.

Témto ostrym hrandm je nutno se vyvarovat (napf. pred

kontrolou je Ize zaoblit s pouzitim vosku).

Interakce

Bloky CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM jsou urceny k opra-
covani s pouzitim systému Dentsply Sirona CAD/CAM. Fré-
zovani blokl s pouzitim nekompatibilnich systémda CAD/
CAM mUze mit za nasledek nahrady, které neodpovidaji
pozadavkim nebo které jsou neprijatelné.

Boky CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM jsou urceny k fré-
zovani pouze za sucha. Neprovadéjte frézovani v systému
CAD/CAM pro frézovani za mokra. Predsintrované bloky

a nahrady absorbuji vihkost. Pokud se nahrady frézuji za
mokra nebo se jinym zpUsobem navlhéi ve stavu pred sin-
trovanim, je pred provedenim sintrovani nutna delsi doba
schnuti. Doporucuje se opetovné frézovani za sucha.

Nezadouci reakce

U blok& CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM nejsou hlaseny
zadné nezadouci reakce. V pripade, ze zjistite, pfipadne zis-
kate informace o jakychkoli nezadoucich reakcich, oznamte
to spole¢nosti Dentsply Sirona.

Podminky skladovani

Nevhodné podminky skladovani mohou zkratit trvanlivost pro-
duktu a mohou mit za nasledek i jeho zdvadu. Skladujte na
suchém misté a chrante pred vihkosti.

Bloky CEREC MTL® Zirconia skladujte v originalnim obalu
a na suchém misté.

.

.

Pri manipulaci s bloky CEREC MTL® Zirconia postupujte opa-
trné, aby nebyly vystaveny uderdm ¢i vibracim.

Davejte pozor, aby nedochéazelo k dotyku materiall mok-
ryma rukama. Manipulaci s produktem provadeéjte vyhradnée
v suchych rukavicich.

Materidly se nesméji kontaminovat cizorodymi latkami (napfr.
sklokeramickym nebo kovovych prachem z brousenf).

Lze je likvidovat spolec¢né s béznym komunalnim odpa-
dem. Vyrobky oznacené piktogramem pro nebezpecné

latky je treba likvidovat jako nebezpecny odpad.Recyklova-
telny odpad (napf. pfipojené/nasazené ¢asti, papir a plasty)
je nutno likvidovat prostrednictvim vhodnych recyklacnich
systému. V pfipadé potreby je tfeba kontaminované zbytky
vyrobku predbézné osetfit v souladu s regionalnimi predpisy
a zlikvidovat oddélené.

3. PODROBNY NAVOD K POUZITI

PFi praci s timto produktem dodrzujte nasledujici pracovni
postup.

3.1

Urceni odstinu zubu

Tipy ohledné urceni odstinu zubu:

.

Kdykoli to je mozné, urcujte odstin zubu pod standardizova-
nou lampou s teplotou denniho svétla.

Zajistéte, aby okoli bylo barevné neutralni. Rténku a kosme-
tiku je nutno odstranit a obleceni zafivych barev je nutno
zakryt sedym plastém.

Vybér provedte rychle. V pfipadé pochybnosti ddvérujte
svému puvodnimu rozhodnuti, protoze oko se priblizné po
5-7 sekundach unavi.

V pripadé nahrad, které se budou pouze lestit (bez barvy i
glazury), se vyraznost/intenzita odstinu zvysuje v zavislosti
na stupni lesténi. Doporucuje se zvolit jasnéjsi odstin bloku,
nez je odstin cile.

Privodce odstiny vydezinfikujte po kazdém provedeni
urceni odstinu v souladu s pokyny vyrobce.

Upozornéni:

.

Pro digitdlni urcenf ostinu pouzivejte VITA Easyshade® V.
Pro vizualni ur¢eni ostinu pouzivejte pravodce odstiny VITA
classical A1-D4°.

3.2 Priprava

3.2.1 Zakladni pokyny k pfipravé celokeramickych nahrad
« Z&dné uhly ani hrany.
« |dedlni pfpravu predstavuje pfiprava ramena se zaoblenymi
vnitfnimi hranami a/nebo priprava Ukosu.
* Uvedené rozméry vychazeji z minimalnich tlousték pro
nahrady CEREC MTL® Zirconia.
3.2.2 Obecné pokyny k pfipravé
« Rovnomeérné zmensete anatomicky tvar a zaroven dodrzujte
nize uvedené minimalni tloustky stén.
« V pripadé konvenéniho nebo samoadhezivniho cementu
musf priprava odrazet retencni plochy.
« Uhly pripravy: 4-8° pro konvenc¢ni nebo samoadhezivni
cement.
3.2.3 Parametry designu
Veskeré udaje plati pro Minimalni tloustka stény v mm/
sintrované nahrady Prifezy meziélenu
Frontalni a distalni korunky, mmzm, 0.6
inleje, onleje a fazety okluzni 06 h
’ osoveé 0,5
PIneé anatomickeé frontalni | incizni 0.6 5
. e . 9 mm
triclenné mustky osoveé 0,6
PIne anatomickeé distalni okluzni 0,7
. e . 12 mm?
triclenné mustky osové 0,6

Upozornéni:

.
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Minimalnf tloustky stén plati pro plné sintrované nahrady.




3.2.4 Design mezié¢lenl

3.25

VYSTRA

3.3

3.3.1

3.3.2

Heighth Height h Height h

) Q

Nejvyssi mozna vyska Vyska je stejna jako sSitka Vyska je mensi nez sirka

Upozornéni:

« Vyska povrchl meziclenu je nejvys$si mozna vyska, kterou Ize
zvolit (Obr. 1).

* VysSka musi byt minimalné stejna jako sirka (Obr. Ta 2).

« Je nutno vyvarovat se ostrych rohd a hran.

» V pfipadé nedodrzeni minimalnich tlousték stén a roz-
mérd meziclenu by mohlo dojit ke klinickym selhanim, napf.
prasklinam v nahradé nebo jejimu rozlomeni.

Kritéria designu

Vyvarujte se nespravného designu z divodu snizeni rizika
rozlomeni nahrady
. Je nutno dodrzovat uvedené tloustky sten.

» Cilem je dosazeni jednotné tloustky stény.

« V pripadé ndhrad s podporou implantatl mohou v zavis-
losti na procesu zpracovani existovat ostré hrany, které
mohou zpUsobit rozlomeni danych zirkonovych struktur
behem pouzivani. Témto ostrym hranam je obecné nutno
se vyvarovat (napr. pred kontrolou je Ize zaoblit s pouzi-
tim vosku).

Proces CAD/CAM (skenovani, design, frézovani)

Narady CEREC MTL® Zirconia vyrabi spole¢nost Dentsply
Sirona s pouztim systémi CEREC CAD/CAM. Mate-li jaké-
koli dotazy ohledné téchto systému, obratte se na spole¢nost
Dentsply Sirona.

Skenovani ndhrady s pouzitim systému CEREC Primescan/
Omnicam

Pouzijte SW CEREC 5.1.3 nebo vy3si se sadou materialu.

* V dialogovém okné s materidly zvolte moznost CEREC MTL®
Zirconia. Frézovaci jednotka Dentsply Sirona CAD/CAM vas
vyzve ke vlozeni bloku CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM.
Podrobnosti o zpracovani jsou uvedeny v navodu k pou-

Ziti a technickych pfiruckach danych systémda CAD/CAM. Je
ddlezité ridiit se doporucenimi vyrobce.

* Komora frézovaci jednotky musi byt ¢istd a sucha.

Frézujte vyhradné za sucha - snizi se tak riziko kontami-
nace vihkosti

werrama Bloky CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM lze frézovat pouze

za sucha.

Pouzivani frézovaci jednotky s funkci frézovani za mokra se
nedoporucuje z ddvodu mozné kontaminace vihkosti, coz
by mélo za nasledek déelsi ¢as suseni.

Vyvarujte se smrstivosti materialu, aby se sniZilo riziko
nespravného nasazeni

wstrana  Vzhledem k tomu, ze CEREC MTL® Zirconia se béhem sin-

trovani smrstuje priblizné o 20-25%, je do softwaru nutno
nacist nebo ru¢né zadat faktor smrstivosti dané sarze,
ktery je uveden v kodu Data Matrix nebo v kodu na bloku
(na horni strané).

3.3.3 Faze vyroby

e Vybér barvy
PFi pouzivani sintrovaci peci CEREC SpeedFire® je barvu
bloku nutno vybrat predem v softwaru. To zaruci pouziti
odpovidajicich parametrd.
Ve fazi ADMINISTRATION (Spréava) byla zvolena moznost
CEREC MTL® Zirconia.
1. Zvolte krok ,Select Color” (Vybrat barvu).
2. Vyberte pozadovanou barvu tak, ze zvolite barvu v centru

barev.

3. Stiskneéte tlacitko ,OK".

109

* Umisténi ndhrad v bloku
BéZzné umisténi ndhrady ve viceprechodovém vrstveném
bloku je uprostred.
Tim se zachati cely barevny prechod. Aby nahrady mély
jasné viditelnou oblast zubni skloviny, je nutno je v softwaru
CAM umistit co nejvys, tj. co nejbliz k horni strané bloku.
Doporucuje se umistit nahradu priblizné T mm pod horni
hranu bloku, aby se docililo jasné viditelné incizni ¢asti.
Pro mensi pomér skloviny doporucujeme umisti sklovinu -
obzvlaste v pripadé stolicek - co nejniz v cervikalni oblasti.
* Zahajeni procesu vyroby
Po dokonceni designu a ovéreni nahrady v nahledu mlzete
nahradu vyrobit.
* Faktor zvétseni
VITA Zahnfabrik uréuje faktor zvet-
Seni ve vsech trech prostorovych
rozmeérech (smér X, Y a Z) a tuto
informaci zahrnuje do potisku na
bloku jako prosty text nebo kdod.
Carovy kod se skenuje v zafi-
zeni. Pokud to neni mozné, Ize
kod zadat i jako prosty text (napf.
*Z2300EB).

CELETE oY

3.4 Odstranéni kanalku, Uprava a predlesténi

* Po porcesu frézovani a pred sintrovanim je nutno pouzit fré-
zovaci nastroj z diamantu nebo karbidu wolframu, aby se
zmensily okrajové hrany nebo je nutno opatrné pretvarovat
oblasti se Stérbinami. Pfed sintrovanim odstrante kanalek.

« MUstkové nahrady se nesméji oddélovat priblizné s pouzi-
tim déliciho diamantového disku, protoze na meziclenech by
mohly vzniknout trhliny.

* Neztencujte stény pod Urovert minimalni tloustky stény.

Tipy:

« 7 dlvodu podpory lesténi pIné anatomickych nahrad s vyso-
kym leskem se doporucuje vyhladit vyfrézovanou nahradu
pred tvrdym sintrovanim jemnym diamantovym hladicim
nastrojem a/nebo predlestit ndhradu pfipravky pro lesténi
bez silikonu.

« K predlesténi pouzivejte pryzovy pfipravek pro lesteni spo-
jeny polyuretanem. Silikonovy pripravek pro lesténi mohou
zanechavat rezidua.

Upozornéni:
¢ Nahrady frézované za sucha neni nutno vysusovat.
* V pfipadé vysoké Urovneé vihkosti:
- V prostredi s vysokou uUrovni vihkosti mohou nahrady po
vysuseni absorbovat vihkost. Z toho ddvodu je sintrovani
nutno provist do hodiny po frézovani.

Zamezte pritomnosti vzdusnych c¢astic, aby se snizilo
riziko jejich vdechnuti

VYSTRAHA ° NeVdeChthe hruby praCh.

* Pouzivejte vakuovy systém a méjte respirdtor &i rousku.

« Upravy ndhrad CEREC MTL® Zirconia je nutno vzdy provadét
v nesintrovaném stavu.

* Pouzivejte vyhradné vhodné frézovaci nastroje (napr. jemno-
zrnné diamanty, jemné karbidové vrtacky, zirkonové blocky),
nizké otacky (< 20 000 1/min) a nizky tlak.

Vyvarujte se prehrivani keramiky.

e Zajistéte, aby béhem Uprav/predlesténi byly dodrzeny mini-
malni tloustky stény a mezic¢lenu.

* Pred sintrovanim odstrante veskeré stopy rezidui po frézo-
vani nebo lesténi, aby se zamezilo nepresnému naszaneni
z dvodu pritomnosti prachu po sintrovani nebo frézovani.
Odstranéni provadéjte kartackem nebo stlacenym vzdu-
chem bez pritomnosti oleje.

* Upozornéni: Nahrady se pred sintrovanim nesmeéji piskovat

ani cistit parni tryskou!

* Davejte pozor, aby nedoslo k vechnuti hrubého prachu. Pou-

zivejte vakuovy systém a meéjte respirator ¢i rousku.



3.5 Sintrovani
3.5.1 Priprava na sintrovani

Po procesu frézovani (a pred sintrovanim) je nutno oddélit
nahrady z bloku pomoci nastroje karbidu wolframu. Pred sin-
trovanim odstrante kanalek. Jsou-li nutné dalsi upravy, dopo-
rucuje se jejich provadeni pred sintrovanim.

Zamezte pFitomnosti vzdusnych ¢astic, aby se snizilo
riziko jejich vdechnuti

wetrama  © Nevdechujte hruby prach.
* Pouzivejte vakuovy systém a méjte respirdtor ¢i rousku.

3.5.2 Sintrovani ndhrady v peci CEREC SpeedFire®
Pro proces sintrovani se doporucuje pec CEREC SpeedFire®
spolec¢nosti Dentsply Sirona.

Vysledné odstiny ndhrad z bloku CEREC MTL® Zirconia
zavisi na spravné dobé sintrovani

werrama Nesdruzujte nahrady s rdznymi odstiny/dobami sintrovani
do jednoho cyklu sintrovani.

Pred sintrovanim nahrady se doporucuje ocistit ji od prachu
s pouzitim stlaceného vzduchu nebo keramického kartacku.

Nevdechujte hruby prach. Pouzivejte vakuovy systém a méjte
respirator ¢i rousku.

UPOZORNENI: Nahrady vyrobené z CEREC MTL® Zirconia je
nutno sintrovat v suchém stavu.

Je-li pec CEREC SpeedFire® propojena s frézovacim strojem,
pfi sintrovani nahrad z CEREC MTL® Zirconia v peci CEREC
SpeedFire® presune software CEREC Ukol automaticky do
CEREC SpeedFire®.

UPOZORNENI: Maximalnf velikost ndhrady.

Pri vkladani néhrad do pece dodrzujte maximalni velikost

komory.
- Prdmér: 38 mm
- Vyska: 20 mm

Rozméry nahrady (v¢etné jednotky pro podporu glazovani
jednoho/vice objektd) nesmi presdhnout délku (38 mm) ani
vysku (20 mm) komory. V opac¢ném pripadé by mohlo dojit
k poskozeni komory.

Dalsi informace jsou uvedeny v navodu k pouziti pece CEREC

SpeedFire®.

1 l Umistéte nahradu okluzni plochou dold pfimo na

hornf stranu izolace dvirek.

2. Proces spustite dotykem ikony Start. Po zahajeni procesu se
pec automaticky zavre.

3. Po Uspésném tepelném osetfeni se pec automaticky ote-
vie. Proces jesté neni dokoncen, protoze v otevieném stavu
nastava faze chladnuti. Po dokonceni procesu chladnuti
zazni signal. Je-li stavova LED kontrolka jednotky zeleng,
pec lze vyprazdnit.

&
-

Riziko zranéni

Nahrada a casti izolace dvirek mohou byt stale horkeé, i kdyz
wstrana  Stavova LED kontrolka sviti zelené. k vyjmuti nahrady z pece

pouzivejte vzdy pinzetu. Pred uchopenim nahrady rukama ji

nechte jesté dalsich pét minut zchladnout.

4. Predmeéty vyjimejte z pece vyhradné kovovou nebo kera-
mickou pinzetou. Plastova pinzeta neni pro vyjimani ndhrad
vhodna, protoze v této fazi je ndhrada stale velmi horkd. Umfs-
téte nédhradu na ohnivzdorny podtdcek a nechte ji dale zchlad-
nout.

3.6 Upravy po procesu sintrovani

Ovéfte stav povrchu, aby se snizilo riziko snizeni pevnosti
v ohybu

Stav povrchu keramickych materialQ je pro pevnost

v ohybu zdsadni. Je nutno vyvarovat se Uprav sintrovanych
nahrad s pouzitim frézovacich nastrojd, obzvlasté v oblasti
mezic¢lenu.

VYSTRAHA

Je-li vSak Uprava nutnd, dodrzujte tato zakladni pravidla:

« Upravy v sintrovaném stavu je nutno provadét jemnymi dia-
manty ve vysokorychlostnim nastavci pfi chlazenf vodou
a nizkém tlaku. Po Upravach diamantovami nastroji musi
nasledovat lesténi.

* Alternativné Ize Upravy provadéet mekkymi diamantovymi
pryzovymi ppfipravky pro lesténi s nizkorychlostnim nastav-
cem a pfi nizkém tlaku. Z dGvodu minimalizace otrepl je
nastroj nutno prikladdat plochou stranou.

* Oblasti, které jsou pri klinickém pouzivani pod tlakem, tj.
predevsim mezi¢leny ve strukturach muUstkd, se nesméji
upravovat.

Tip:

* Pouzivejte vyhradné polyuretanové pfipravky pro lesténi.
Rezidua pripravkd pro lesténi Ize snadno odstranit a opalit,
aniz by po nich zUstaly zbytky.

« V pripadé pouzivani silikonovych pripravkd pro lesténi exis-
tuje riziko, ze odreny silikon nebude mozno odstranit bez
zbytka.

« To mUze mit negativni vliv na barvu/prdsvistnost a na oblast
spoje smerem ke glazovacimu materidlu.

3.7 Lesténi, vyzkouseni
Nahrady CEREC MTL® Zirconia Ize bud lestit, nebo lestit a gla-
zovat.
3.71 Technika lesténi
« Lestéeni okluzni plochy, obzvldsté v oblastech, které jsou
v primém kontaktu s proti¢lenem, je obzvlasté dllezité v pri-
padé monolitickych nahrad.
* Po funkéni Upraveé znovu, velmi peclive, nalestéte povrch
upravené okluzni plochy.
* Obecneé receno: je-li plocha nalesténa na vysoky lesk, je podle
laboratornich testd daleko jemnéjsi. Lesténi na vysoky lesk
tedy v dUdsledku chrani proticlen pfed nezadoucim odérem.

Upozornéni:

e Pfi pouziti ,techniky lesténi” se vysledny odstin mGze lisit od
odstinu v prlvodci odstiny. Vyraznost/intenzita odstinu se
zvysuje v zavislosti na stupni lesténi. Je-li to nutné, dopo-
rucuje se zvolit odstin bloku, ktery je o stupen jasnéjsi nez
odstin cile.

« Po lesténi nahrad piné z oxidu zirkonic¢itého mdze vznikat

castecny perletovy efekt lesklého povrchu, ktery je zdanlivé

jiny.

Perletovy efekt je duhovy efekt, ktery vznika na vyleste-

ném povrchu v dopadajicim svétle. Jde o stejny efekt, jaky

se projevuje na mozskych lasturach nebo skeblich. Stejny
efekt Ize pozorovat na kvalitné vylesténém oxidu zirkonici-
tém. Oxid zirkonicity vynika vysokym indexem lomu svetla,

a kdyz je kvalitné vylestény, ma vysoky refrakeni faktor.

Vzhledem k tomu, ze vyraznost/intenzita odstinu se zvysuje

v zavislosti na stupni lesténi, doporucuje se zvolit jasnéjsi

odstin bloku, nez je odstin cile.

« CEREC MTL® Zirconia Ize lestit s pouzitim standardnich lesti-
cich ¢inidel na zirkonovou keramiku.

.

Lesténi s pouzitim lestici sady VITA SUPRINITY®

« Predlesténi vyfrézovanych oblasti se provadi rizovymi pri-
pravky pro lesténi o obsahem diamantl z lestici sady VITA
SUPRINITY® pfi technickych/klinickych otdckach 7 000-
12 000 ot./min.

« Lesténi na vysoky lesk se provadi sedymi pryzovymi pfi-
pravky pro lesténi potazenymi diamantem pri snizenych
otackach, 4 000 az 8 000 ot./min.

Dalsi informace jsou uvedeny v navodu k pouziti lestici sady
VITA SUPRINITY *,

* Nejde o registrovanou ochrannou znamku spole¢nosti Dentsply Sirona

1o



3.8.1

Lesténi s pouzitim sad MEISINGER LUSTER® na zirkon

1. Zkrdceni kontaktnich bodl v pfipadé potieby (9736H),
doporucené otacky: 7 000-12 000 ot./min.

2. Vyhlazenf okluzni plochy (DCAQ4), doporucené otacky:
7 000-12 000 ot./min.

3. Vyhlazeni vnéjsiho tvaru (DCAOG), doporucené otacky:
7 000-12 000 ot./min.

4. Lesténi okluznich ploch na vysoky lesk bez vysokého tlaku
(DCAI10), doporucené otacky: 7 000-12 000 ot./min.

5. Vyhlazeni vnéjsich tvard na vysoky lesk (DCAT2), doporu-
¢ené otacky: 7 000-12 000 ot./min.

Dalsi informace jsou uvedeny v navodu k pouziti sad MEISIN-
GER LUSTER®*,

3.7.2 Volitelné vyzkouseni

* Vyzkousejte presnost nasazeni nédhrady na okrajich a v dis-
talni oblasti. Provedte nutné Upravy, které jsou uvedeny vyse.

Vyvarujte se kontaminace, aby se snizilo riziko infekce
Nahrady je nutno vylestit, vycistit a vydezinfikovat pred

wstrama  Volitelnym vyzkousenim a po ném. Podivejte se do oddilu

LHygiena" nize.

« Upravy provddéné béhem vyzkouseni je nutno znovu vyles-
tit podle poyknl vyse, a to pfed volitelnym barvenim a gla-
zovanim a pred zavérecnym dorucenim.

« Lesteni okluzni plochy, obzvlaste v oblastech, které jsou
v pfimém kontaktu s proti¢lenem, je obzvlasté dllezité v pri-
padé monolitickych nahrad.

* Po funkéni Upraveé frézovanim znovu, velmi peclivé, nalestéte
povrch upravené okluzni plochy.

* Obecné receno: je-li plocha nalesténa na vysoky lesk, je
podle laboratornich testd daleko jemnéjsi, pfipadné uplné
bez hrubych mist. Lesténi na vysoky lesk tedy v disledku
chrani protic¢len pred nezddoucim odérem.

3.8 Volitelné barveni a glazovani

Pokud barveni/glazovani neni vyzadovano/neni nutné, pre-
skocte tento oddil a pokracujte v oddile 3.9 ,Priprava povrchu
pred cementovanim®.

Ovéfte stav povrchu, aby se snizilo riziko nadmérného
opotfebovani/odéru

wetrana  © Pred glazovanim se ujistéte, ze nahrady jsou radné osin-

trovany a vylestény.
e Pred pouzitim museji byt ndhrady cCisté a suché.

* Nahrady CEREC MTL® Zirconia lze glazovat s pouzitim uni-
verzalniho systému pro barveni a glazovani spolec¢nosti
Dentsply Sirona.

Nejdrive postupujte podle pokynd v oddile 3.7.1 , Technika les-
téni vyse".

Po lesténi ocistéte nahradu ultrazvukovym nebo parnim cis-
ticem a teprve poté aplikujte glazovaci postfik nebo natér.
Ujistéte se, Ze ndhrada je bez kontaminace a zcela vysusend
vzduchem bez obsahu oleje a teprve poté aplikujte glazovaci
postrik nebo nater.

Pfiprava ndhrady na barveni a/nebo glazovani
Pouzivejte drzaky po podporu jedné nebo vice jednotek pri
glazovani a pastu CEREC SpeedPaste podle nize uvedenych
obrazkd. Naplnte nahradu pastou CEREC SpeedPaste, pricemz
pastu je nutno nanést rovhomerne az po okraj nadhrady. Umis-
téte drzaky po podporu jedné nebo vice jednotek pri glazo-
vani do pasty a v pripadé potreby provedte jejich vyzvednuti
pinzetou. Respektujte navod k pouziti, ktery se dodava s pas-
tou CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glazovani CEREC MTL® Zirconia glazurou DS Universal

Stain and Glaze nebo DS Universal Spray Glaze Fluo nebo
DS Universal Spray Glaze

Glazovani CEREC MTL® Zirconia glazurou DS Universal Stain

and Glaze

1. Ze sklenice vyjméte pozadované mnozstvi univerzalnf gla-
zury DS a umistéte ho na paletu pro misent.

UPOZORNENI: Pokud ve sklenici doslo k oddélenf barvy
nebo glazury, ddkladné promichejte smés ve sklenici plasto-
vou nebo zirkonovou Spachtli.

2. Je-li potreba ridsi stav, nafedte material tekutinou
Dentsply Sirona pro barveni a glazovani (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Naneste tenkou vrstvu glazovaciho materidlu na cely povrch
korunky obvyklym zplsobem s pouzitim stétecku. Vrstva
glazovaciho materidlu nesmi byt prilis tenka ani prilis silna.
Prilis tenka vrstva bude mit za nasledek matnéjsi povrcho-
vou Upravu. PFilis silnd vrstva mize mit za nasledek zvras-
néni a/nebo vznik jamek v materidlu.

4. Je-li pozadovan efekt intenzivnéjsiho odstinu, 1ze univerzalni
barvy DS nanaset na vyglazovany povrch nahrady. Naneste
tenkou vrstvu materidlu barvy na cely povrch korunky
obvyklym zplsobem s pouzitim stétecku. Vrstva glazova-
ciho materidlu nesmi byt prilis tenka ani pfilis silna.

Postupujte podle navodu k pouziti univerzalnich barev a glazo-
vacich materiald.

Glazovani CEREC MTL® Zirconia glazurou DS Universal Spray

Glaze Fluo nebo DS Universal Spray Glaze

1. Pred pouzitim ovérte, Ze tryska spreje neni ucpana a ze je
pevné nasazena na hlavu spreje.

2. Chrante spodni ¢ast nahrady a veskeré jeji povrchy pouzitim
pasty CEREC Speed Paste na mistech, kde naneseni glazury
neni zadouci.

3. Sprej je tésné pred kazdym pouzitim nutno dikladné protre-
pat. Ujistéte se, Ze misici kulicky ve speji se volné pohybuji
a vydavaji pfi protfepavani slysitelny zvuk.

4.Pri nanaseni postriku udrzujte sprej v co nejsvislejsi poloze.
Udrzujte také vzdalenost 6-10 cm mezi koncem trysky
a povrchem nahrady.

5. Naneste jednolitou vrstvu glazovaciho materidlu na povrch
nahrady.

6. Aplikovana glazura musi byt tenka a jednolita.

Postupujte podle navodu k pouziti univerzalniho glazovaciho
postriku.

3.8.3 Glazovani ndhrady z CEREC MTL® Zirconia v peci

Glazovani CEREC MTL® Zirconia v peci CEREC SpeedFire®
Umistéte podporu s ndhradou doprostred horni izolace dvi-
fek a ujistéte se, Ze drzak pro podporu jedné nebo vice jedno-
tek pri glazovani ani ndhrada nepresahuji oblast izolace dvirek,
protoze by mohlo dojit ke kolizi s komorou pece. Na ovlddacim
panelu pece CEREC SpeedFire® zvolte moznost ,GLAZE" (Gla-
zovat) a nechte jednotku zahajit cyklus.

Glazovani CEREC MTL® Zirconia v jinych pecich
« Pri vypalovani nahrady v jinych pecich nez od vyrobce dodr-
zujte parametry vypalovani uvedené v tabulce nize.

Suseni |Uzavreni| Teplota pfe- | Predehrivani | Rychlost | Zaverecnd | Podtlak Cas | Chlazeni

e

* Nejde o registrovanou ochrannou zndmku spolecnosti Dentsply Sirona.

[min] [min] dehfivanf [min] ohfevu |teplota [°C]| [min] | drzeni | [min]
[°c] [°C/min.] [min]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' ¢ Umistéte podporu s ndhradou doprostred horni izo-
= lace dvirek a ujistéte se, ze drzak pro podporu jedné

nebo vice jednotek pri glazovani ani nahrada nepre-
sahuji oblast izolace dvirek, protoze by mohlo dojit
ke kolizi s komorou pece.
¢ Dodrzte maximalni velikost nahrady.
- Pri vkladani nahrad do pece dodrzujte maximalni velikost
komory. Prameér: 38 mm, vyska: 20 mm
- Rozmeéry nadhrady (v¢etné jednotky pro podporu gla-
zovani jednoho/vice objektd) nesmi presahnout délku
(38 mm) ani vysku (20 mm) komory. V opacném pripadé
by mohlo dojit k poskozeni komory.




* Do pece vkladejte pouze schvalené materidly, které je nutno
jedine¢nym zpUsobem prifadit k Ukolu vypalovani v peci.

* Pfi vkladani premétd do pece pfed procesem glazovani

pouzivejte drzaky ndhrad, pastu pro vypalovani (CEREC

SpeedPaste) a pinzetu z baleni.

Respektujte také navod k pouziti, ktery se dodava s pastou

CEREC SpeedPaste.

* Velmi malé mnozstvi pasty naneste i na vypalovaci trn.
Nahrada musi byt zcela vyplnéna, protoze by mohlo dojit
k jejimu nezadoucimu roztazeni, které by mohlo mit za
nasledek trhliny a praskliny.

* Umistéte podtacek do pasty a v pfipadé potreby provedte
vyzvednuti pinzetou.

* Po umisténi ndhrady do drzaku ndhrady umistéte drzak
doprostred horni izolace dvifek a ujistéte se, ze drzak ani
nahrada nepresahuji oblast izolace dvirek, protoze by mohlo
dojit ke kolizi s komorou pece.

Varovani: Riziko popaleni

* Nahrada a ¢asti izolace dvifek mohou byt stale horke.

* K vyjmuti ndhrady z pece pouzivejte vzdy pinzetu.

» Pred uchopenim nahrady rukama ji nechte jesté dalsich pét
minut zchladnout.

* Predméty vyjimejte z pece vyhradné kovovou nebo kera-
mickou pinzetou, protoze nadhrada je v této fazi stale velmi
horka. Plastova pinzeta nenf pro vyjimani nahrad vhodna.
Umistéte nahradu na ohnivzdorny podtacek (A) a nechte ji
dale zchladnout.

Vyvarujte se kontaminace, aby se snizilo riziko infekce
Nahrady je pred cisténim a dezinfekci nutno vylestit,

wstrana Nabarbit a glazovat (volitelnd moznost v pfipadé poza-
davkw)a jejich vnitrni povrch je nutno opiskovat.
Nahrady je nutno bezprostifedné pred dodanim nutno ocis-
tit a vydezinfikovat.
Pfed dodanim postupujte podle pokynd v oddile ,Hygiena“
nize.

3.9 Priprava povrchu pfed cementovanim
* Opiskujte vnitrni povrch ndhrady oxidem hlinitym o hustoté
50 um pod tlakem max. 2,5 baru.
+ Ocistete a vydezinfikujte nahradu v souladu s pokyny uve-
denymi v oddile ,Hygiena“ nize.

3.10 Cementovani

3.10.1 Docasné cementovani

* Monolitické nahrady CEREC MTL® Zirconia lze cemento-
vat docasné, protoze vykazuji velkou vnitrni silu a v pri-
padé vyjmuti nahrady pred trvalym cementovanim nevznika
nebezpeci poskozeni fazety.

* Pro vyjmuti cestou nasazeni pouzijte svorky, klesté na
korunky nebo jiny vhodny nastroj pro praci s korunkami. Pri
vyjimani nahrady je nutno postupovat opatrné a je nutno se
vyvarovat vyvijeni tlaku, otaceni nebo vyviklavani nahrady.

* Nahrady CEREC MTL® Zirconia jsou kompatibilni se vsemi
materidly pro docasné cementovani, které Ize k doCasnému
cementovani pouzit. Postupujte podle navodu k pouziti od
dodavatele cementu. Bude-li zavérecné upevnéni provadéno
s pouzitim pryskyricného cementu, doporucuje se pouziti
cementl bez eugenolu.

* Pred zaveére¢nym cementovanim je nutno proveést opétovné
piskovani vnitinich povrch a nasledné ocisténi a vydezinfi-
kovani (viz oddil ,Hygiena“ nize).

3.10.2 Zavérecné cementovani
Konvenéni cementy (pIné pokryvajici korunkové ndhrady
a mustky)
PIné pokryvajici korunkové nahrady a mastky vyrobené
z CEREC MTL® Zirconia lze pfi dodrzeni postupu pfipravy
cementovat béznym zplsobem. Nahradu z CEREC MTL®
Zirconia cementujte s pouzitim biokeramického tmeliciho
cementu Dentsply Sirona Calibra® Bio a dodrzujte pritom
navod k pouziti od vyrobce. Typy cementu ze skloionomeru
upraveného pryskyfici (RMGI) nebo ze skloionomeru (GI),
které jini vyrobci uvadeéji jako vhodné pro cementovani zirkon-
keramickych nahrad, 1ze pouzit pfi dodrzeni navodu k pouziti.

n2

Univerzalni/samolepici cementy (pIné pokryvajici korunkové
nahrady a mustky)

PIné pokryvajici korunkové nahrady a mastky vyrobené

z CEREC MTL® Zirconia lze pfi dodrzeni postupu pripravy
cementovat s pouzitim univerzalnich/ samolepicich nebo pfi-
Inavych pryskyfi¢nych cementd. Nahradu z CEREC MTL®
Zirconia cementujte s pouzitim univerzalniho samolepiciho
pryskyricného cementu Dentsply Sirona Calibra® nebo pfi-
Inavého pryskyricného cementu Calibra® Ceram a dodrzujte
pritom navod k pouziti od vyrobce. Univerzalni a prilnave
cementy jinych vyrobcU, které jsou oznaceny jako vhodné pro
cementovani zirkonkeramickych nahrad, Ize pouzit pri dodr-
zenf navodu k pouziti.

Prilnavé cementy na bazi pryskyfice (onleje, inleje, fazety)
Onleje, inleje a fazety vyrobené z CEREC MTL® Zirconia je

pfi dodrzeni postupu pripravy nutno cementovat s pouzi-
tim univerzalnich/samolepicich nebo pfilnavych pryskyfric-
nych cementd. Nédhradu z CEREC MTL® Zirconia cementujte
s pouzitim pfilnavého pryskyricného cementu Dentsply
Sirona Calibra® Cwram a dodrzujte pritom navod k pouziti od
vyrobce. Prilnavé pryskyri¢né cementy jinych vyrobcd, které
jsou oznaceny jako vhodné pro cementovani zirkonkeramic-
kych nahrad, Ize pouzit pfi dodrzeni navodu k pouziti.

HYGIENA A LIKVIDACE

KFizova kontaminace
Produkty na jedno pouziti nepouzivejte opakované. Likvi-

wstrana  dujte v souladu s mistnimi predpisy. Dokonceny prostiredek

je nutno vydezinfikovat v souladu s doporucenim vyrobce
ohledné dezinfekéniho materialu.

Nasledujici materidly se povazuji za kompatibilni s ndhradami
CEREC MTL® Zirconia:

*« 80% ethanol,

e 70% 2-propanol.

4.1 Likvidace

* Zbytky bloku a drzak bloku neni nutno likvidovat oddélené.
Lze je zlikvidovat s béznym komunalnim odpadem a v sou-
ladu s mistnimi predpisy.



Vysvétleni symbol

MD

Zdravotnicky prostredek

C€0124

Oznaceni CE MP, trida lla

Tento produkt smi prodavat vyhradné zubar
nebo se smi prodavat pouze na predpis od
zubare (plati pouze pro USA)

Rx only

BH

Viz navod k pouziti

L

&

Uchovavejte na suchém misté

Zachazejte s produktem opatrné ."
Neodhazujte hé

Viz informace

Jednorazové pouziti

Vyrobce

Datum vyroby (RRRR-MM-DD)

Cislo produktu

Popis Sarze

Kod Matrix @
Recyklace éh

PAP

' J
Distributor &E‘ﬂ
5. CISLO SARZE, DATUM VYROBY A KONTAKT
51 Pro datum vyroby se pouzivd norma ISO: ,RRRR-MM-DD".
5.2 Nasledujici ¢isla je nutno uvadét ve veskeré korespondenci:

+ Cislo dalsi objednavky (REF)

« Cislo sarze

* Datum vyroby

Jakykoli vazny incident vztahujici se k produktu je nutno
nahlasit vyrobci a kompetentnimu Uradu v oblasti smeérnic
a nafizeni.

53
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Upozornéni: Nase produkty je nutno pouzivat v souladu s navo-
dem k pouziti. Nepfijimame zaddnou odpovédnost za skody vzniklé
v dusledku nespravné manipulace nebo nespravného pouziti. Uzi-
vatel je navic povinen zkontrolovat produkt pred pouzitim ohledné
jeho vhodnosti pro zamyslené pouziti. Nemdzeme nast odpovéd-
nost, pokud se produkt pouzivd ve spojeni s materialy ¢i zarize-
nimi od jinych vyrobcd, které nejsou kompatibilni nebo schvélené
pro pouzivani s nasim produktem a pokdu v dasledku toho vznikne
Skoda.

Datum vydani téchto informaci: 2024-10
Po zverejnéni tohoto navodu k pouziti jsou veskeré predchozi

verze povazovany za zastaralé. Aktualni verzi I1ze nalézt na adrese
https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

Spole¢nost VITA Zahnfabrik ziskala certifikat a nasledujici produkt
nese oznaceni CE:

C€ 0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

CH |REP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA
wl

VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distribuuje

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50

&



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Zirconia s viacerymi prechodovymi vrstvami
Blok pre CEREC®

NAVOD NA POUZITIE - SLOVENSKY

POZOR: Toto je zdravotnicka pomodcka. Len na dentdlne pouzitie.

1.1

1.2

1.3

OPIS VYROBKU

Bloky CEREC MTL® Zirconia pre CEREC® su materidly zo zirko-
novej keramiky pouzivané na vyrobu individualne tvarovanych
rekonstrukcii technolégiou CAD/CAM. Estetické vlastnosti
blokov CEREC MTL® Zirconia umoznuju ich vyuzitie ako plno-
anatomickych koruniek a mostikov. Nepriame rekonstrukcie sa
vyrabaju frézovanim blokov CEREC MTL® Zirconia technolo-
giou CAD/CAM spoloc¢nosti Dentsply Sirona.

Bloky CEREC MTL® Zirconia sa dodavaju v Ciastocne spece-
nom stave, nasledne sa frézujl a zvacsuju systémom CEREC
CAD/CAM. Rekonstrukcie sa vyhotovuju individualne podla
Specifikacie a nakoniec sa spekaju v spekacej peci CEREC
SpeedFire®. Softvér urci spekaci program podla indikacie.
Upozornujeme, ze potrebujete softvéer CEREC® 51.3 s materia-
lovym balikom alebo vyssi rad.

Dentalny keramicky material CEREC MTL® Zirconia je typu Il
triedy 5 a vyraba sa podla normy ISO 6872.

Cielova skupina pacientov: bez obmedzenia.

Urceny pouzivatel: len stomatologicki odbornici: stomatoldgo-
via a stomatologicki technici (Rx only).

Indikacie
CEREC MTL® Zirconia predstavuje predpripravené bloky na
vyrobu fixnych zubnych nahrad - rekonstrukcif.
+ CEREC MTL® Zirconia je indikovany pre:
- plnoanatomické predné a zadné korunky
- plnoanatomické 3-¢lenné predné a zadné mostiky
- Zubné vyplne - typ onlay (celd plocha zuba)
- Zubné vyplne - typ inlay (mensie pldsky zuba)
- Esteticke fazety

Kontraindikacie

CEREC MTL® Zirconia je kontraindikovany v pripade:

» viac ako jedného medziclena

+ viac ako jedného volného medzic¢lena

* pacientov s parafunkciami, najméa bruxizmmom

* nedostatocnej ustnej hygieny

* nepostacujucich vysledkov preparacie

* nedostatoc¢ne tvrdych zubnych tkaniv

* pacientov so zistenou alergiou alebo precitlivenostou na
chemické zlozky materidlu

* konvencnej alebo samolepiacej aplikacie inlayov, onlayov
a estetickych faziet

Ucel uréenia
Produkty CEREC MTL® Zirconia su keramické materialy na sto-
matologické osetrenia.

Dodavané tvary (niektoré dodavané tvary nemusia byt dostupné vo véetkych

krajinach)

* Bloky CEREC MTL® Zirconia doddvame v zmiesanych odtie-
rnoch a zodpovedaju tak klasickému vzorkovniku odtierov
VITA Classical A-D

* Bloky CEREC MTL® Zirconia su dostupné v 2 velkostiach:
mono- (20 mm) pre vacsinu jednoclennych koruniek a medi-
(39 mm) pre vacsinu 3-clennych mostikov

n4

1.4

1.5

1.6

1.7

VYSTRAHA

2.1

2.2

Technické/fyzikalne udaje

Vlastnost Jednotka | Hodnota
3-bodova pevnost v ohybe (ISO 6872) MPa > 850
Koeficient tepelnej roztaznosti P )
(20-500 °C) 106K pribl. 10,3
Chemicka rozpustnost (ISO 6872) ug/cm? <20
Hustota po speceni g/cm? pribl. 6,05

Chemické zlozenie

Zlozka Wt%
ZrO, 88-93
Y,0s3 6-8
HfO, 1-3
AlL,Os 0O-1
Pigmenty 0O-1

Upozornenie:

« Uvedené technické/fyzikélne hodnoty su standardné
vysledky merani a vychadzaju z merani interne vyrobenych
vzoriek a pouzitia meracich pristrojov spoloc¢nosti.

* Ak sa vzorky pripravia pouzitim réznych metdd a meracich
zariadeni, mézu byt vysledky merania iné.

Kompatibilné farbiva a glazury

Pouzitie spreja alebo farby na glazuru alebo farbenie je pri
blokoch CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM volitelné. Bloky
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM su kompatibilné so systémom
Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze System a glazurou
v sprejoch DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray
Glaze a VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Kompatibilné cementy

Rekonstrukcie vyhotovené z blokov CEREC MTL® Zirconia CAD/
CAM mobzu byt cementované docasne a su kompatibilné s kla-
sickymi doc¢asnymi eugenolovymi a neeugenolovymi cementmi.
Pre findlnu cementaciu su rekonstrukcie z blokov CEREC MTL®
Zirconia, ktoré boli vyhotovené technolégiou CAD/CAM, kom-
patibilné s univerzalnymi/samoadhezivnymi, adhezivnymi
cementovymi systémami na baze Zivice a konvecnymi cemen-
tovymi systémami uréenymi na keramickd cementaciu mate-
ridglu Zirconia (napr. cementoveé systémy spolo¢nosti Dentsply
Sirona - Calibra® Bio, Calibra® Universal a Calibra® Ceram).
Pozrite si cely ndvod na pouzitie vybraného cementu.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Pozorne si precitajte nasledujlce vseobecné bezpecnostné
pokyny a $pecidlne bezpecnostné pokyny v dalsich kapitolach
tohto navodu na pouzitie.

Bezpecnostny vystrazny symbol

Toto je bezpecnostny vystrazny symbol. Pouziva sa ako
upozornenie na potencidlne nebezpecenstvo poranenia
o0sob.

Dodrzujte vsetky bezpecnostné pokyny, ktoré suvisia

s tymto symbolom, aby ste predisli moznému zraneniu.

Spolahlivost produktu

Informacie o hlaseni zadvaznych udalosti v suvislosti so zdra-
votnickymi pomdckami, o vseobecnych rizikadch spojenych so
stomatologickymi oSetreniami a zvyskovych rizikach a (ak je
to relevantné) kratke spravy o klinickej bezpecnosti a vykone
(SSCP) mbzete najst na adrese
https:/www.yita-zahnfabrik.com/product_safety

Kartu bezpecnostnych udajov je mozné stiahnut na adrese
https:/www.vita-zahnfabrik.com alebo vyZiadat faxom na ¢isle
(+49) 7761-562-233.

Bezpecnostné opatrenia

* Tento vyrobok je uréeny na pouzitie iba tak, ako je to presne
vymedzené v tomto navode na pouzitie. Akékolvek pouzitie
tohto vyrobku v rozpore s ndvodom na pouzitie je na osob-
nom uvazeni a na vyhradnu zodpovednost vykonavatela
profesie.



2.3

2.4

2.5

» Pouzivajte vhodné ochranné okuliare, odev a rukavice.
Odporuca sa, aby ste pacientom nasadili ochranné okuliare.

» Kontaminacia pripravovanej alebo okrajovej oblasti slinami,
krvou, vodou alebo hemostatickymi latkami pocas cemen-
tacie mdze viest k nefunkénosti lepidla. Poc¢as cementa-
cie zaistite primeranu izolaciu a pouzitie spravnych technik
narabania s tkanivom.

* Pomobcky s oznacenim ,jednorazové pouzitie” na stitku su
urcené len na jednorazové pouzitie. Po pouziti ich zlikvidujte.
Nepouzivajte opakovane u inych pacientov, aby ste predisli
krizovej kontaminacii.

* Rekonstrukcie z blokov CEREC MTL® Zirconia vyrabané
technoldégiou CAD/CAM vyzadujl primerant redukciu pri-
pravovaného zuba a primeranu hribku steny rekonstrukcie.
Nedostato¢nad hrubka steny mdze viest k predcasnej strate
funk&nosti.

* Bloky CEREC MTL® Zirconia sa dodavaju v predspecenom
stave. V tomto stave sa da s materidlom velmi dobre praco-
vat, no nema este vlastnosti, ktoré ma po spekani. Z tohto
doévodu je v tomto stave potrebnad opatrnd manipulacia.

* Rekonstrukcie z blokov CEREC MTL® Zirconia musia byt
pred nasadenim sspecené a vylestené alebo vylestené a gla-
zované. Priame nasadenie bez spekania a lestenia alebo les-
tenia a glazovania méze viest k strate funkénosti.

* Konec¢né tienovanie rekonstrukcii vyhotovenych z blokov
CEREC MTL® Zirconia zavisi od nastavenia spravneho ¢asu
spekania. Do jedného spekacieho cyklu je preto mozné zara-
dit iba rekonstrukcie s rovnakym odtienom. Do jedného
spekacieho cyklu nedavajte spolu rekonstrukcie réznych
odtienov/s odlisnym ¢asom spekania.

» Pracujte len v dobre vetranych priestoroch.

* Vyuzivanie blokov CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM na
vyrobu mostikov viazanych na zivicu (mostiky Maryland),
endodontickych stipikov a jadier alebo abutmentov nema
dostato¢nu podporu pre nedostatok dostupnych informacii.

* Vyhnite sa Upravam spekanych rekonstrukcii frézovacimi
nastrojmi, najma v oblasti konektorov. M&ze sa tym narusit
pevnost v ohybe (pozrite si presny postup).

* Hned po dodani zasielky skontrolujte neporusenost obalu
a materidlu. Skontrolujte:

- celistvost obalu

celistvost vyrobku (nesmu byt viditelné Ziadne narusenia,

praskliny alebo nepravidelnosti odtienov).

Na obale musi byt uvedené meno vyrobcu VITA Zahnfab-

rik a oznacenie CE.

« Uspesnost akejkolvek rekonstrukcie zavisi od jej prispdsobe-
nia sa zakladnej strukture zuba pri minimalnych nezrovna-
lostiach.

* Schopnost opakovane vyhotovit hladku, spolahlivd a dobre
osadenu rekonstrukciu vyzaduje prisne dodrziavanie urci-
tych zakladnych pravidiel. Ostré hrany pripravovanych
zubov alebo abutmentov mbdzu spdsobit zlomenie prislus-
nych zirkdnovych struktur. Takymto ostrym hrandm sa treba
vyhnut (pred skenovanim zaoblit voskom).

Interakcie

» Bloky CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM su vyrobené tak, aby
mohli byt spracované technologiou CAD/CAM spolo¢nosti
Dentsply Sirona. Frézovanie blokov nekompatibilnymi systé-
mami CAD/CAM mbze viest k vyhotoveniu nevyhovujicich
alebo neprijatelnych rekonstrukcii.

» Bloky CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM sU urcené iba na fré-
zovanie za sucha. Nefrezujte systémom CAD/CAM za mokra.
Predspecené bloky a rekonstrukcie absorbuju vihkost. Ak
sa rekonstrukcie frézuju za mokra alebo sa inak zvihcuju
v predspecenom stave, pred spekanim sa vyzaduje predi-
zené susenie. Odporuca sa nasledne prefrézovat za sucha.

Neziaduce reakcie

* Pri blokoch CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM neboli hlasené
ziadne neziaduce reakcie. Ak sa dozviete alebo ziskate infor-
macie o akychkolvek neziaducich Uc¢inkoch, oznamte to spo-
lo¢nosti Dentsply Sirona.

Podmienky skladovania

Nevhodné skladovacie podmienky mozu skratit trvanlivost

a viest k nedostatocnej funkénosti vyrobku. Skladujte na

suchom mieste a chrante pred vihkostou.

* Bloky CEREC MTL® Zirconia skladujte v pdvodnom obale
a na suchom mieste.
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* Pri manipulacii s blokmi CEREC MTL® Zirconia davajte pozor,
aby neboli vystavené narazom ani vibraciam.

* Dbaijte, aby sa materidlov nedalo dotknut mokrymi rukami.
Manipulujte s nimi iba v suchych rukaviciach.

* Materidly nesmu byt kontaminované cudzimi latkami (napr.
sklokeramickym alebo kovovym prachom z brusenia).

*« M6Zu sa likvidovat s odpadom z domacnosti. Produkty ozna-
cené piktogramom pre nebezpecné latky sa musia likvido-
vat ako nebezpecny odpad. doplnky, papier a plasty) sa musi
likvidovat s vyuzitim vhodnych recyklacnych systémov. Ak je
to potrebné, kontaminované zvysky produktu sa musia pre-
dupravit podla platnych predpisov a samostatne zlikvidovat.

3. PRESNY POSTUP

Pri praci s tymto vyrobkom dodrzujte nasledujlci pracovny

postup:

3.1 Stanovenie odtiena zubov

Tipy na urcenie odtiena zubov:

* Vzdy, ked je to mozné, urcte odtien zuba pomocou stan-
dardnej lampy s dennym svetlom.

« Zaistite, aby bolo okolie farebne neutralne. Je potrebné
odstranit pacientovi/pacientke riz a kozmetické pripravky
a svetlé oblecenie zakryt Sedym plastom.

* Vyber vykonajte rychlo. V pripade pochybnosti doverujte
svojmu pociatocnému usudku, pretoze oko sa unavi uz pribl.
po 5-7 sekundach.

* Pri rekonstrukciach, ktorych findlna Uprava bude len lestenie
(bez farbenia alebo glazovania), sa efekt/intenzita odtiena
zvySuje v zavislosti od stupna vylestenia. Odporuca sa zvolit
si odtier bloku svetlejsi ako cielovy odtien.

* Po urc¢eni odtiena podla pokynov vyrobcu vzorkovnik zakaz-
dym vydezinfikujte.

Upozornenie:

* Na digitdlne urcenie odtiena pouzite VITA Easyshade® V. Na
vizualne urcenie odtiena pouzite vzorkovnik VITA classical
Al-D4°.

3.2 Preparacia
3.2.1 Zakladné usmernenia na pripravu zuba pre celokeramické
rekonstrukcie

+ Ziadne uhly ani hrany.

* |dedlna preparacia je valcovita preparacia so zaoblenymi
vnutornymi hranami alebo konicka preparacia.

* Uvedené rozmery ukazuju minimalne hrubky stien rekon-
Strukcii CEREC MTL® Zirconia.

3.2.2 Vseobecné pokyny pre preparaciu

*« Rovnomerne redukujte anatomicky tvar pri dodrzani danych
minimalnych hrubok steny uvedenych nizsie.

* Pri konvenc¢nej alebo samoadhezivnej cementacii musi mat
zub adhezivny povrch.

« Uhly preparacie: 4-8° pre konvencnu a samoadhezivnu
cementaciu.

3.2.3 Parametre dizajnu

Vsetky informdcie sa vzta- | Minimalna hrubka steny v mm/

huju na sintrované rekon- Prierezy konektorov

Strukcie

Predné a zadné korunky, incizdlne 0,6
vyplne typu inlay, vyplne okluzne 0,6 -
typu onlay a estetické fazety | axidlne 0,5
PInoanatomické 3-c¢lenné incizalne 0,6
, ; o 9 mm?
predné mostiky axidlne 0,6
PInoanatomické 3-Clenné okluzne 0,7
. . - 12 mm?
zadné mostiky axialne 0,6

Upozornenie:
* Minimalna hrubka steny plati pre plne specené rekonstruk-
cie.




3.2.4

Dizajn konektorov

Heighth Height h Height h

o (W) (]

Najvyssia mozna vyska

Vyska je rovnaka ako Sirka  Vyska je mensia ako Sirka

Upozornenie:

3.25

Vyska konektorov je najvyssia mozna, aku mozno zvolit (obr. 1)
Vyska by mala mat aspon taky rozmer ako Sirka (obr. 1a 2).
Dbajte na to, aby nevznikli ostré rohy a hrany.

Nedodrzanie uvedenej minimalnej hrubky stien a rozme-
rov konektora méze viest ku klinickym problémom, ako su
praskliny alebo zlomenie rekonstrukcie.

Kritéria dizajnu

Venujte zvysenu pozornost vyhotoveniu primeraného
dizajnu a znizite tym riziko zlomenia rekonstrukcie

wstrama  Musi byt dodrzana prislusna minimalna hrubka steny.

e Cielom je dosiahnut jednotnu hrubku stien.

« V pripade rekonstrukcii podporovanych implantatmi
mozu v zavislosti od vyrobného postupu vzniknut ostré
hrany, ktoré moézu pri opotrebovani sposobit zlomenie
prislusnych zirkdnovych struktir. Tymto ostrym hranam
je potrebné sa vyhnut (napr. pred skenovanim je mozné
zaoblit ich voskom).

3.3 Technolégia CAD/CAM (skenovanie, vytvaranie dizajnu,
frézovanie)
Rekonstrukcie CEREC MTL® Zirconia su vyrdbané technoldgiou
CEREC CAD/CAM spolo¢nosti Dentsply Sirona. Ak méate aké-
kolvek otdzky tykajuce sa tychto systémov, kontaktujte spo-
lo¢nost Dentsply Sirona.

3.3.1

3.3.2

VYSTRAHA

VYSTRAHA

3.3.3

Skenovanie rekonstrukcie skenerom CEREC Primescan/
Omnicam

Pouzivajte softvér CEREC SW 5.1.3 s materialovym balikom
alebo vyssi rad.

V dialdgovom okne vyberte material CEREC MTL® Zirconia.
Frézovacia jednotka CAD/CAM Dentsply Sirona vas vyzve
na nasadenie bloku CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM. Detaily
opracovania najdete v navode na pouzitie a technickych pri-
ruckach prislusnych systémov CAD/CAM. Dbajte na dodrzia-
vanie odporucani vyrobcu.

Uistite sa, ze komora frézovacej jednotky je ¢istd a sucha.

Pouzivajte len frézovanie za sucha - aby sa znizilo riziko
kontaminacie vihkostou

Bloky CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM je mozné frézovat
iba za sucha.

Pouzivanie frézy za mokra sa neodporuca z dévodu moz-
ného znecistenia vihkostou, ktoré si vyzaduje dIhsi ¢as
susenia.

Venujte zvysenu pozornost zmrstovaniu materialu, aby
ste sa vyhli riziku nespravneho nasadenia

Kedte CEREC MTL® Zirconia s pri spekani zmensuje pri-
blizne 0 20-25%, do softvéru je potrebné nacitat faktor
zmrstenia prislusnej Sarze, ktory je sucastou kodu Data
Matrix alebo kodu uvedeného na bloku (horna strana)
alebo ho zadat manualne.

Faza vyroby

Vyber farby

Pri vkladanf zirkonového bloku do spekacej peci CEREC
SpeedFire® je potrebné farbu bloku vopred zvolit v softvéri.
Tak zaistite pouzitie spravnych parametrov.

Vo faze ADMINISTRACIA vyberiete CEREC MTL® Zirconia.
1. Vyberte krok ,Vyber farby*.

2. Vyberte pozadovanu farbu z farebnej ponuky.

3. Stlacte tlacidlo ,OK".

ne

* Polohovanie rekonstrukcie v bloku
Normalne sa rekonstrukcia polohuje v bloku s viacerymi pre-
chodovymi vrstvami do jeho stredu.
Takto je zachyteny cely farebny prechod. Aby mali rekon-
Strukcie jasne viditelnu oblast skloviny, musia byt v softvéri
CAM umiestnené ¢o najvyssie v hornej ¢asti bloku. Odpo-
rucame umiestnit rekonstrukciu priblizne 1 mm pod horny
okraj bloku, ¢im sa ziska jasne viditelna incizalna cast.
Pri mensom podiele skloviny odpori¢ame umiestnit rekon-
Strukciu - najma pri moldroch - ¢o najnizsie k oblasti kréku.
¢ Spustenie vyrobného procesu
Po dokonceni dizajnu a posudeni rekonstrukcie v predbez-
nom nahlade mozete rekonstrukciu vyrobit.
* Faktor zvacsenia
VITA Zahnfabrik stanovuje faktor
zvacsenia vo vsetkych troch pries-
torovych rozmeroch (smer X, Y,
Z) a tieto informacie integruje ako
obycajny text alebo kod do tlace
na predpripraveny blok. V zariadeni
sa naskenuje Ciarovy kod. Ak to nie
je mozné, kod mozno zadat aj ako
obycajny text (napr. *Z2300EB).

\ D sa =L 4

3.4 Odstranovanie vtoku, Upravy, predlestenie

* Po procese frézovania a pred spekkanim sa musi pouzit dia-
mantovy nastroj alebo karbid-wolframovy frézovaci nastroj,
aby sa zrazili hrany alebo sa opatrne podla potreby opa-
tovne konturovali fisury. Pred spekanim odstrante vtok.

* Mostiky nemdzu byt priblizne oddelované od blokov dia-
mantovym diskom, pretoze to moéze viest k zlomeniu bodov
na konektoroch.

* Nestensujte steny na viac ako minimalnu hribku.

Tipy:

* Na ulahcenie lestenia plnoanatomickych rekonstrukcii do
dosiahnutia vysokého lesku sa odporuca vyhladit frézovanu
rekonstrukciu jemnym diamantovym vyhladzovacim nastro-
jom alebo ju predlestit nesilikdnovymi lestickami este pred
spekanim natvrdo.

* Na predlestenie pouzivajte polyuretdanovd gumovu lesticku.
Silikonové lesticky mozu zanechat rezidud.

Upozornenie:
* Pri frézovani rekonstrukcii za sucha nie je potrebné susenie.
* V pripade vysokej vihkosti:
- V prostredi s vysokou vihkostou mdzu rekonstrukcie po
vysuseni absorbovat vihkost. Z tohto dévodu musi speka-
nie prebehnut maximalne do jednej hodiny po frézovani.

Zvysenou opatrnostou znizte riziko inhalacie ¢astic pre-
nasanych vzduchom

wstrana ¢ Nevdychujte abrazivne prachové castice.

* Pouzivajte systém odsavania a noste masku.

« Upravy rekonstrukcii CEREC MTL® Zirconia sa vzdy musia
vykonavat v nespekanom stave.

« Pouzivajte iba vhodné frézovacie nastroje (napr. diamant
s jemnymi zrnami, karbidoveé frézy s jemnymi zubami, zirko-
nové kamene), nizke otacky (< 20 000 1/min) a nizky tlak.
Zabrante prehriatiu keramiky.

« Pri Upravach/predlesteni dbajte na dodrzanie minimalnych
hrubok steny a konektorow.

* Pred spekanim odstrante vsetky stopy zvyskov po frézovani
alebo lesteni, aby ste predisli nepresnostiam spdsobenym
spekanim prachu z frézovania, kvoli ktorym rekonstruk-
cia nemusi pasovat. Odstrante ich kefkou alebo stlacenym
vzduchom bez oleja.

* Upozornenie: Rekonstrukcie sa pred spekanim nesmu pies-
kovat ani cistit prudom pary!

« Uistite sa, Zze nevdychujete abrazivny prach. Pouzivajte sys-
tém odsavania a noste masku.



3.5 Spekanie

Priprava na spekanie
Po frézovani (a pred spekanim) sa na oddelenie rekonstrukcie
od polotovaru pouzije karbid-wolframovy nastroj. Pred speka-
nim odstrante vtok. Ak su potrebné dalsie Upravy, odporuca sa
vykonat ich pred spekanim.

Zvysenou opatrnostou znizte riziko inhalacie ¢astic pre-
nasanych vzduchom

wsrana  © Nevdychujte abrazivne prachové ¢astice.

* Pouzivajte systém odsdvania a noste masku.

3.5.2 Spekanie rekonstrukcii v spekacej peci CEREC SpeedFire®

Na spekanie sa odporulca pouzitie spekacej pece CEREC
SpeedFire® spoloc¢nosti Dentsply Sirona.

Konecny odtien rekonstrukcii vyhotovenych z blokov
CEREC MTL® Zirconia zavisi od spravneho ¢asu spekania

wetrana DO jedného spekacieho cyklu nedavajte spolu rekonstruk-

cie roznych odtienov/s odlisnym ¢asom spekania.

Pred spekanim rekonstrukcie sa odporuca odstranit z rekon-
Strukcie prach stlacenym vzduchom alebo kefkou s keramic-
kymi vidknami.

Nevdychujte abrazivny prach. Pouzivajte systém odsavania
a noste masku.

UPOZORNENIE: Rekonstrukcie vyrobené z materidlu
CEREC MTL® Zirconia je potrebné spekat v suchom stave.

Ak je fréza prepojena so zariadenim CEREC SpeedFire®, soft-
vér CEREC pri spekani rekonstrukciif CEREC MTL® Zirconia

v zariadeni CEREC SpeedFire® automaticky prenesie Ulohu do
zariadenia CEREC SpeedFire®.

UPOZORNENIE: Maximalna velkost rekonstrukcie.

Pri vkladani blokov do pece respektujte velkost komory pece:
- Priemer: 38 mm
- Vyska: 20 mm

Rekonstrukcia (vratane jednoclennej/viacclennej Jednotky’na
podporu glazovania) nesmie presiahnut velkost komory, dizku
(38 mm) a vysku (20 mm), inak moze dojst k poskodeniu komory.

Dalsie informécie ndjdete v ndvode na pouzitie pre zariadenie

CEREC SpeedFire®.

1 l i Rekonstrukciu umiestnite priamo na hornu izolaciu

dvierok okluzalnym povrchom nadol.

2. Spustite proces dotykom ikony Start. Po spusteni procesu sa
pec automaticky zatvori.

3. Po Uspesnej tepelnej Uprave sa pec automaticky otvori.
Tento proces este nie je dokonceny, pretoze faza ochla-
dzovania prebieha pri otvorenych dvierkach. Po dokoncéeni
vychladenia zaznie signalny ton. Ked je LED indikator stavu
jednotky zeleny, rekonstrukcie mozno z pece vybrat.

Riziko poranenia
Ak LED indikatora stavu jednotky svieti na zeleno, rekon-

wstrana  Strukcie a Casti izolacie dvierok moézu byt stale horuce.

Na vybratie rekonstrukcie z pece pouzite vzdy pinzetu.
Nechajte rekonstrukciu vychladnut dalSich pat minit a az
potom s fnou mdzete manipulovat rukami.

4. Rekonstrukcie z pece vyberajte iba kovovou alebo keramic-
kou pinzetou. Plastové pinzety nie sU vhodné na vyberanie
rekonstrukcii, pretoze rekonstrukcia je v tejto faze stale velmi
horuca. Polozte rekonstrukciu na ohnovzdornu tacku, aby sa
viac ochladila
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3.6

VYSTRAHA

3.7

3.71

Uprava po sintrovani

Skontrolujte stav povrchu, aby ste znizili riziko zniZenia
pevnosti v ohybe

Pevnost keramickych materidlov v ohybe je ur¢ovana sta-
vom ich povrchu. Vystrihajte sa Upravam spekanych rekon-
Strukcii frézovacimi nastrojmi, najma v oblasti konektorov.

Ak je vsak potrebna Uprava, postupujte podla tychto zaklad-
nych pravidiel:

« Upravy v spekanom stave je potrebné vykonat jemnymi
diamantmi nasadenymi na vysokorychlostnom nasadci

s vodnym chladenim a s malym pritlakom. Po Upravach
vykonanych diamantovymi nastrojmi nasleduje lestenie.
Alternativne sa Upravy moézu vykonavat lestickami z makkej
diamantovej gumy a nasadcom pri nizkej rychlosti a nizkom
pritlaku. Nastroj je potrebné pouzivat rovnomerne, aby sa
minimalizovall vibracie.

Oblasti zatazované pri klinickom pouzivani, t. j. predovset-
kym konektory v mostikovych strukturach, by sa nemali
upravovat.

Tip:

Pracujte vylu¢ne s polyuretdanovymi lestickami. Rezidua po
tychto lestickach je mozné lahko odstranit a spalit bez zane-
chania akychkolvek zvyskov.

Pri pouziti silikdonovych lesticiek hrozi, ze erodovany silikon
nebude mozné odstranit bez zanechania zvyskov.

To mobze negativne ovplyvnit farbu/priesvitnost a spajanu
oblast s glazovanym materidlom.

.

Lestenie, vyskusanie
Rekonstrukcie CEREC MTL® Zirconia mdzu byt lestené alebo
lestené a glazované.

Technika lesStenia

Lestenie okluzalneho povrchu, najmé oblasti prichadzajdcich
do priameho kontaktu s antagonistom (protilahlym zubom),
je obzvlast dolezité pri monolitickych rekonstrukciach.

Po funkénej Uprave velmi opatrne vylestite plochy uprave-
ného okluzalneho povrchu.

VSeobecne plati, Ze ak sa povrch vylesi na vysoky lesk, podla
laboratornych testov je vyrazne menej abrazivny. Vdaka
vysokému lesku je antagonista chraneny pred nechcenym
odieranim.

.

Upozornenie:

Odtien sa v zavislosti od pouzitej ,techniky lestenia” mdze
[iSit od odtiena vo vzorkovniku. V zavislosti od miery leste-
nia sa zvysuje efekt/intenzita odtiena. V pripade potreby sa
odporuca vybrat odtien bloku o jeden odtien svetlejsi, ako
cielovy odtien.

Lestenim celozirkonovej rekonstrukcie sa dosahuje leskly
povrch iba Ciasto¢ne perletového typu, ktory sa zda byt
odlisny.

Perletovy efekt vytvara pri dopadajucom svetle duhovy
efekt na leStenom povrchu. Je to ten isty efekt, ktory vidime
na musliach. Podobny jav mozno pozorovat pri vyleStenom
oxide zirkonic¢itom. Oxid zirkonicity vykazuje vysoky index
lomu a pri spravnom lesteni vysoky koeficient odrazu svetla.
Kedze efekt/intenzita odtiena sa zvysuje v zavislosti od
stupna vylestenia, odporuca sa zvolit odtier bloku svetlejsi
ako cielovy odtien.

CEREC MTL® Zirconia mozno lestit standardnymi lestiacimi
prostriedkami na zirkonovu keramiku.

.

LesStenie pomocou lestiacej supravy VITA SUPRINITY®

.

Predlestenie obrusovanych pldch sa vykonava ruzovymi
gumovymi lestickami obsahujdcimi diamanty, ktoré su
sUcastou lestiacej supravy VITA SUPRINITY® Polishing Set
technicky/klinicky rychlostou 7 000 az 12 000 ot./min.
Vylestenie na vysoky lesk sa potom vykondva sSedym gumo-
vymi lestickami s diamantovym povrchom pri znizenej rych-
losti 4 000 az 8 000 ot./min.

Dalsie informéacie ndjdete v ndvode na pouzitie lestiacej sUp-
ravy VITA SUPRINITY® Polishing Set*.

* Nie je to registrovana ochranna znamka spolo¢nosti Dentsply Sirona.



Lestenie materidlov Zirconia supravami MEISINGER LUSTER® 3.8.2 Glazovanie CEREC MTL® Zirconia glazurou DS Universal
1. V pripade potreby orezte kontaktné body (9736 H), odporu- Stain and Glaze alebo DS Universal Spray Glaze Fluo alebo

¢ané otacky: 7 000-12 000 ot./min DS Universal Spray Glaze
2. Vyhladenie okluzalneho povrchu (DCAO4), odporucané
otacky: 7 000-12 000 ot./min

Glazovanie CEREC MTL® Zirconia glazurou DS Universal Stain

3. Vyhladenie vonkajsieho tvaru (DCAQOB), odporicané otacky: and Glaze

7 000-12 000 ot./min 1. Vyberte pozadované mnozstvo glazury DS Universal Glaze
4. Lestenie okluznych povrchov do dosiahnutia vysokého lesku z nadoby a prelozte ju na miesaciu paletu.

bez vysokého tlaku (DCAT0), odporucané otacky: 7 O00- UPOZORNENIE: Ak sa farbivo alebo glazura v nadobe sepa-

12 000 ot./min rovali, dokladne ich premiesajte sklenenou, plastovou alebo
5. Lestenie vonkajsich tvarov (DCA12) na vysoky lesk, odporu- zirkdnovou $pachtlou.

¢ané otacky: 7 000-12 000 ot./min 2. Ak je potrebné zriedit konzistenciu, zriedte material tekutym

pripravkom Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF
Dalsie informacie najdete v ndvode na pouzitie suprav 601315/15 ml, 601350/50 ml).
MEISINGER LUSTER®*. 3. Obvyklym spbdsobom naneste Stetcom tenkd vrstvu glazury
na povrch korunky. Dbajte, aby ste glazuru nenanasali prilis
3.7.2 Moznost vyskusania si rekonstrukcie nahrubo alebo prilis natenko. Prilis§ tenka vrstva bude mat za
* Vyskusajte okrajové a proximalne osadenie rekonstrukcie. nasledok matnejsi povrch. Prilis hruba vrstva mdze mat za
Vykonaijte vsetky potrebné Upravy, ako je uvedené vyssie. nasledok, Zze sa z materidlu vytvori mazanina alebo jamka.
4. Ak je pozadovany intenzivnejsi odtien, na glazovany povrch
Zabrante kontaminacii, aby ste znizili riziko infekcie rekonstrukcie mozno naniest pripravok DS Universal Stains.
Rekonstrukcie by mali byt pred i po vyskusani vylesteneg, Naneste tenku vrstvu farbiva stetcom na povrch korunky
wstrana VY Cistené a vydezinfikované. Pozrite si Cast ,Hygiena". obvyklym spdsobom. Dbajte, aby ste glazuru nenanasali pri-
li$ nahrubo alebo prilis natenko.
* Rekonstrukcia sa po vykonanych Upravach musi znova pre-
lestit podla vyssie uvedeného navodu, este pred volitelnym Postupujte podla ndvodu na pouzitie dodaného spolu s prip-
aplikovanim farbiva a glazury a kone¢nym nasadenim. ravkom Universal Stain and Glaze.
LesStenie okluzalneho povrchu, najma oblasti, prichadza-

jucich do priameho kontaktu s antagonistom, je doblezité Glazovanie CEREC MTL® Zirconia glazurou DS Universal
najma pri monolitickych rekonstrukciach. Spray Glaze Fluo alebo DS Universal Spray Glaze

* Po funkénom obruseni plochy obruseného okluzalneho 1. Pred pouzitim sa presvedcte, ¢i striekacia dyza nie je
povrchu velmi opatrne znova prelestite. upchata a ¢i je dyza pevne pripevnena k striekacej hlave.

* VSeobecne plati, Zze ak je povrch vylesteny na vysoky lesk, 2. Pastou CEREC Speed chrante zarezy a kazdu cast povrchu
podla laboratérnych testov je vyrazne menej abrazivny rekonstrucie, kde nie je pozadovana aplikacia glazury.
alebo dokonca nie je abrazivny vobec. Vdaka vysokému 3. Tesne pred kazdym pouzitim sprej silno potraste. Uistite sa,
lesku je antagonista chraneny pred nechcenym odieranim. ze miesacie guldcky v nadrzke spreja nie su zablokované

a pri trepani sprejom je ich riadne pocut.

3.8 Volitelné farbenie a glazovanie 4. Pri aplikovani spreja drzte rozprasovac podla moznosti v ¢o
Ak nie je pozadované/potrebné farbenie a glazovanie, pre- najviac zvislej polohe. Medzi dyzou a povrchom rekonstruk-
skocte tuto cast a pokracujte castou 3.9 ,,Predcementacna cie udrzujte vzdialenost 6-10 cm.
priprava povrchu®. 5. Na povrch rekonstrukcie naneste rovnomernu vrstvu glazury.

6. Glazura by mala byt nanesena v tenkej a rovhomernej vrstve.
Skontrolujte stav povrchu, aby ste znizili riziko nadmer-

ného opotrebovania Postupujte podla ndvodu na pouzitie pre glazuru DS Universal
wstrana  * Pred glazovanim sa presvedcte, ¢i su rekonstrukcie Spray Glaze.
spravne specené a vylestené.
* Pred aplikdciou glazury musia byt rekonstrukcie Cisté 3.8.3 Glazovanie CEREC MTL® Zirconia v peci
a suché

Glazovanie CEREC MTL® Zirconia v zariadeni CEREC

* Rekonstrukcie CEREC MTL® Zirconia mozno glazovat systé-
mom: Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.

V prvom rade sa riadte pokynmi pre lestenie v ¢asti 3.71 ,Tech-
nika lestenia”.

Po vylestenf vycistite rekonstrukciu bud ultrazvukovou cCis-
tickou alebo parnym cisticom, eSte pred nanesenim glazury
alebo farby. Pred aplikovanim farby alebo glazury sa uistite, ze
rekonstrukcia nebola kontaminovana a bola Uplne vysusena
vzduchom bez oleja.

Priprava rekonstrukcia na farbenie a/alebo glazovanie
Pouzite drziaky jednoclennej alebo viacclennej jednotky na
podopretie pri glazovani a pastu CEREC SpeedPaste, ako je
znazornené na obrazkoch nizsie. Rekonstrukciu naplnte pastou
CEREC SpeedPaste, pricom pastu nanasajte rovhomerne az
po okraj rekonstrukcie. Umiestnite drziaky jednoc¢lennej/viac-
¢lennej jednotky podopretia pri glazovani do pasty a podla
potreby pouzite pinzetu. Dodrzujte navod na pouzitie dodany
spolu s pastou CEREC SpeedPaste.

*Nie je to registrovana ochranna znadmka spolo¢nosti Dentsply Sirona.

SpeedFire®
Podperu s rekonstrukciou umiestnite do stredu na hornu izo-
laciu dveri a uistite sa, ze jednoclenna/viaclenna jednotka na
podporu glazovania alebo rekonstrukcia neprecnieva cez izo-
l&ciu dvierok, inak moze kolidovat s komorou pece. Na ovla-
dacom paneli CEREC SpeedFire® zvolte program ,GLAZE"

a nechajte jednotku prejst cyklom.

Glazovanie CEREC MTL® Zirconia v inych peciach
* Pri vypalovani rekonstrukcie v peciach inych vyrobcov dodr-
ziavajte parametre vypalovania uvedené v tabulke nizsie.

Susenie | Zatvorenie | Teplota pre- | Predohrev | Rychlost | Findlna | Podtlak [ Cas | Chladenie
[min] [min] dohrevu [min] ohrevu teplota [min] | vydrze [min]
[°C] [°C/min] | [°C] [min]
0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' * Umiestnite podporu s rekonstrukciou do stredu na
= hornu izoléciu dveri a uistite sa, Ze jednoclennd/viac-

e

* Dodrzte maximalnu velkost rekonstrukcie
- Pri vkladani rekonstrukcii do pece sa riadte velkostou

komory pece. Priemer: 38 mm; vyska: 20 mm

¢lennd jednotka na podporu glazovania ani rekon-
Strukcia neprecnieva cez izolaciu dvierok, inak moéze

kolidovat s komorou pece.

- Rekonstrukcia (vratane jednoclennej/viacclennej jed-
notky na podporu glazovania) nesmie presiahnut velkost
komory, danu dizku (38 mm) a vysku (20 mm), inak moze
dojst k poskodeniu komory.
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* Do pece vkladajte iba schvalené materialy, ktoré musia byt
vyslovne urc¢ené na tepelné spracovanie v peci.

* Pri vkladani rekonstrukcii do pece na glazovanie pouzite
drziaky, vypalovaciu pastu (CEREC SpeedPaste) a pinzetu
dodanu v baleni.

* Riadte sa ndvodom na pouzitie dodanym spolu s pastou
CEREC SpeedPaste.

* Naneste len malé mnozstvo pasty, aby rekonstrukcia drzala
na vypalovacom koliku. Rekonstrukcia sa nesmie Uplne vypl-
nit pastou. Mohlo by dojst k neZiaducej expanzii a vzniku
prasklin alebo k zlomeniu rekonstrukcie.

* Umiestnite podporu do pasty a v pripade potreby pouzite
pinzetu.

* Po upevneni rekonstrukcie na drziak umiestnite podporu
s rekonstrukciou do stredu na hornu izolaciu dveri a uistite
sa, ze drziak ani rekonstrukcia neprecnieva cez izolaciu dvie-
rok, inak moéze kolidovat s komorou pece.

Varovanie: Riziko popalenia

* Rekonstrukcia a ¢asti izolacie dvierok mozu byt stale horuce.

* Na vybratie rekonstrukcie z pece vzdy pouzivajte pinzetu.

* Nechajte rekonstrukciu vychladnut dalsich pat minut a az
potom s nou manipulujte rukami.

» Kedze rekonstrukcia je v tejto faze stale velmi horuca, vybe-
rajte ju z pece iba kovovou alebo keramickou pinzetou. Na
vyberanie rekonstrukcie nie sU vhodné plastové pinzety.
Polozte rekonstrukciu na ohnovzdornu tacku (A), aby sa
viac ochladila.

3.9 Predcementacna priprava povrchu
* Opieskujte vnutorny povrch rekonstrukcie 50 um oxidom
hlinitym pri maximalnom tlaku 2,5 bar.
» Vycistite a dezinfikujte rekonstrukciu, ako je uvedené v dal-
Sej casti ,Hygiena“.

Zabrante kontamindcii, aby ste znizili riziko infekcie

Pred cistenim a dezinfekciou sa rekonstrukcie musia vyles-
wstrana  Lit, zafarbit a naglazovat (je to volitelné podla pozZiadavky)

a zvnutra opieskované.

Rekonstrukcie by mali byt vycistené a vydezinfikované

bezprostredne pred ich nasadenim.

Pred ich nasadenim sa riadte pokynmi uvedenymi v dalsej

casti ,Hygiena".

3.10 Cementacia

3.10.1 Docasnda cementacia

* Monolitické rekonstrukcie CEREC MTL® Zirconia je mozné
cementovat docasne, pretoze vykazuju vysoku inherentnu
pevnost a pri vyberani rekonstrukcie pred trvalou cementa-
ciou nehrozi riziko poskodenia estetickej fazety.

« Na vybratie rekonstrukcie pozd(z trasy nasadenia pouzite
pedn, klieste alebo iny vhodny nastroj uréeny na vyberanie
korunky. Pri vyberani rekonstrukcie je potrebné postupovat
opatrne a vyhnut sa napatiu, krdteniu alebo kyvaniu

* Rekonstrukcie CEREC MTL® Zirconia sU kompatibilné so
vsetkymi docasnymi cementovymi materialmi, ktoré je
mozné pouzit na docasnu cementaciu. Dodrzujte vsetky
pokyny v navode na pouzitie od vyrobcu cementu. Nee-
ugenoloveé cementy sa odporudcaju v pripade, Ze pri findlnej
cementacii sa aplikuje cement na baze Zivice.

* Pred findlnou cementaciou sa opat vyzaduje opieskovanie
vnutornych povrchov, po ktorom nasleduje Cistenie a dezin-
fekcia (pozrite si ¢ast ,Hygiena®).

3.10.2 Finalna cementdacia
Konvenéné cementy (celokeramické korunky a mostiky)
Celokeramické korunky a mostiky vyrobené z materiadlu
CEREC MTL® Zirconia mozu byt konvencne cementované za
predpokladu, ze budu dodrzané pokyny na pripravu zuba.
Rekonstrukciu CEREC MTL® Zirconia cementujte biokeramickym
cementom Dentsply Sirona Calibra® podla ndvodu na pouzitie.
Zivicou modifikované skloionomérové (RMGI) alebo skloiono-
meérové cementy (GI) urcené na zirkdnovu keramickl cemen-
taciu od inych vyrobcov je mozné pouzit podla prislusného
navodu na pouzitie.
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Univerzalne/samoadhezivne cementy (celokeramické
korunky a mostiky)

Celokeramické korunky a mostiky vyrobené z blokov

CEREC MTL® Zirconia mozno cementovat univerzalnymi/
samoadhezivnymi alebo adhezivnymi cementmi na baze Zivice
za predpokladu, ze budu dodrzané pokyny od vyrobcu. Na
rekonstrukciu CEREC MTL® Zirconia pouzite univerzalny samo-
adhezivny Zivicovy cement Dentsply Sirona Calibra® alebo
adhezivny zivicovy cement Calibra® Ceram Adhesive Resin
Cement podla ndvodu na pouzitie vyrobku. Univerzalne alebo
adhezivne cementy na baze Zivice urcené na zirkdnovu kera-
micky cementaciu od inych vyrobcov je mozné pouzit podla
prislusného navodu na pouzitie.

Adhezivne cementy na baze Zivice (onlaye, inlaye, estetické
fazety)

Onlaye, inlaye a estetické fazety vyrobené z materidlu

CEREC MTL® Zirconia mozno cementovat adhezivnymi Zivico-
vymi cementmi za predpokladu, ze budu dodrzané pokyny na
pripravu zuba. Rekonstrukciu CEREC MTL® Zirconia cementujte
keramickym adhezivnym zivicovym cementom Dentsply Sirona
Calibra® podla navodu na pouzitie. Adhezivne cementy na baze
zivice urcené na zirkdnovu keramicku cementaciu od inych
vyrobcov mozno pouzit podla prislusného nadvodu na pouZzitie.

HYGIENA A LIKVIDACIA

Krizova kontaminacia
Vyrobky na jednorazové pouzitie nepouzivajte opakovane.

wstrana  Zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi. Pomobcka sa

musi po skonceni zivotnosti dezinfikovat podla odporucani
vyrobcu dezinfekéného materialu.

Za kompatibilné s rekonstrukciami CEREC MTL® Zirconia sa
povazuju nasledujuce materialy:

« 80%-ny etanol

* 70%-ny 2-propanol

4.1 Likvidacia

« Zvysky bloku a drziak bloku nie je potrebné likvidovat odde-
lene. M6Zu byt zlikvidované ako bezny domovy odpad
v sulade s miestnymi predpismi.



Vyznam symbolov

Zdravotnicka pomobcka

MD

Oznacenie CE trieda MP lla

(€ 0124

Vyrobok méze predavat iba zubny lekar
alebo ho predpisuje zubny lekar (plati len
pre USA)

Rx only

Pozrite si ndvod na pouzitie

Skladujte na suchom mieste

Manipulujte opatrne
Nehadzat

Pozrite si Udaje

Na jednorazové pouzitie

Upozornujeme: Nase vyrobky sa musia pouzivat v sulade s navo-
dom na pouzitie. Nepreberame ziadnu zodpovednost za Skody
spbdsobené nespravnym zaobchadzanim alebo pouzivanim. Pou-
zivatel je dalej povinny skontrolovat vyrobok pred pouzitim z hla-
diska jeho vhodnosti pre zamyslanu oblast pouzitia. Neprijimame
ziadnu zodpovednost, ak sa tento vyrobok pouziva spoloc¢ne

s materialmi alebo zariadeniami inych vyrobcov, ktoré nie si kom-
patibilné alebo nie su schvalené na pouzitie s nasim vyrobkom, ¢im
dojde k jeho poskodeniu.

Datum vydania tychto informacif: 2024-10
Po uverejneni tohto navodu na pouzitie su vietky predchadzajuce

verzie neaktudlne. Aktualnu verziu ndjdete na
https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

Spolo¢nost VITA Zahnfabrik je certifikovanou spolo¢nostou
a oznacenie CE nesie nasledujuci vyrobok:

C€ 0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

Vyrobca

CH |REP

Datum vyroby (RRRR-MM-DD)

Cislo vyrobku

Opis Sarze

Maticovy kod (Matrix Code)

Recyklacia

Distributor

5. CisLO SARZE, DATUM VYROBY A KONTAKT

51 Priuvadzani datumu vyroby sa pouziva norma ISO

,RRRR-MM-DD".

5.2 V kazdej komunikacii sa musia uvadzat nasledujlce &isla:

. (::fS|O pre opakovanu objednavku (REF)
» Cislo sarze
* Datum vyroby

53

Kazdy vazny incident v suvislosti s vyrobkom musi byt nahla-
seny vyrobcovi a prislusnému organu v sllade s miestnymi
predpismi.

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

B H

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

<& Distribuuje
wﬂ Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau
Germany
Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Tobbatmenetes réteges cirkonia
Blokk a CEREC®-hez

HASZNALATI UTASITAS - MAGYAR

FIGYELMEZTETES: Ez egy orvostechnikai eszkéz. Csak fogaszati
hasznalatra.

1.1

1.2

1.3

TERMEKLEIRAS

A CEREC MTL® Zirconia blokkok a CEREC®-hez cirkdnium-
keramidbol készult anyagok, amelyekbdl CAD/CAM-eljarassal
egyedileg tervezett helyredllitd fogpotldsokat lehet késziteni.
A CEREC MTL® Zirconia esztétikai jellemzdi lehetdve teszik az
alkalmazasat teljes mértékl anatdmiai koronakban és hidak-
ban. Az indirekt fogpodtlasokat CEREC MTL® Zirconia blok-
kok megmunkalasaval allitjak elé a Dentsply Sirona CAD/CAM
rendszer alkalmazasaval.

A CEREC MTL® Zirconia blokkok részben szinterezett allapot-
ban kertilnek forgalomba, majd a CEREC CAD/CAM rendszer-
rel felnagyitva megmunkaljak éket. A fogpotlasokat egyedileg
készitik el a specifikacionak megfeleléen, majd végll a CEREC
SpeedFire® szinterezd kemencében slrdn szinterezik. A szoft-
ver a megadott adatok alapjan hatdrozza meg a szinterelési
programot.

Felhivjuk figyelmét, hogy a CEREC® szoftver 5.1.3 anyagcso-
maggal vagy magasabb verzidszamu szoftver szUkséges.

Az ISO 6872 szabvany szerint a CEREC MTL® Zirconia Il. tipusu,
5. osztalyu fogdszati kerdmia.

Paciensek célcsoportja: Nincs korlatozas.

Rendeltetésszerl felhasznalok: Kizarolag fogaszati szakembe-
rek: fogorvosok és fogtechnikusok (csak orvosi rendelvényre).

Javallatok
A CEREC MTL® Zirconia a fogpotlasok gyartasahoz hasznalt
alapanyagok.
« A CEREC MTL® Zirconia a kdvetkez6khodz ajanlott:
- teljesen anatomiai elllsé és hatso koronakhoz
- teljesen anatdmiai 3 egységbdl alld eltlsd és hatsd hidak-
hoz
- Onlayek
Inlayek
Fazettak

Ellenjavallatok

A CEREC MTL® Zirconia a kdvetkezd esetekben nem javasolt:

* egynél tobb konzolos hidegység

* tobb mint egy szabadveégl hidegység

» parafunkcidban szenvedd betegek, kuldndsen a bruxizmus
esetében

* nem megfeleld szajhigiénia

+ elégtelen el6készitési eredmeények

* nem elegendd® kemény foganyag

» olyan paciensek, akiknek ismert allergidjuk vagy érzékenysé-
gUk van az anyag kémiai dsszetevdire.

* inlayek, onlayek, fazettdk hagyomanyos vagy éntapadods
behelyezése

Felhasznalasi terulet
A CEREC MTL® Zirconia termékek fogaszati kezelésekhez
hasznalt keramiaanyagok.

Szallitdsi médok (Egyes szallitasi modok nem minden orszégban érhetdek el)

« A CEREC MTL® Zirconia blokkok kevert drnyalatokban kap-
hatok, hogy megfeleljenek a VITA klasszikus A-D arnyalati
Utmutatojanak

« A CEREC MTL® Zirconia blokkok 2 méretben kaphatdk:
mono (20 mm) a legtdbb egyrészes korondhoz és medi
(39 mm) a legtdébb haromrészes hidhoz
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1.4

1.6

1.7

Mliszaki/fizikai adatok

Tulajdonsagok Egység Erték
3-pontos hajlitdszilardsag (ISO 6872) MPa > 850
Hétagulasi egyUtthatd (20-500 °C) 106 - K- kb. 10,3
Kémiai oldhatosédg (ISO 6872) ug/cm? <20
SUrliség szinterezés utan g/cm? kb. 6,05

1.5 Kémiai 6sszetétel

Komponens Wit%

ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox O-1

Pigmensek O-1
Megjegyzés:

« A megadott muszaki/fizikai értékek tipikus mérési eredme-
nyek, és a vallalaton belll gyartott mintékra és mérémdsze-
rekre vonatkoznak.

¢ Ha a mintak ktlénbdzd modszerekkel és mérdberendezések-
kel készUlnek, mas mérési eredményeket kaphatunk.

Kompatibilis szinezék és glazurok

A CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM-blokkok esetében a spray
vagy festék hasznalata glazuron vagy szinezék hasznalatanal
opcionalis. A CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokkok kompa-
tibilisek a Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze System,
DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze és

a VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray termékekkel.

Kompatibilis cementek

A CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokk fogpotlasok ide-
iglenesen cementalhatok, és kompatibilisek a hagyomanyos
eugenolos és nem eugenolos ideiglenes cementekkel. A vég-
leges cementélashoz a CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM
blokk fogpoétlasok kompatibilisek az univerzalis/ontapados,
az adheziv gyantacementtel és a hagyomanyos cementrend-
szerekkel, amelyeket cirkdniumkeramia cementalasara ter-
veztek (pl. Dentsply Sirona cementrendszerek Calibra® Bio,
Calibra® Universal és Calibra® Ceram). Lasd a kivalasztott
cementrendszer teljes hasznalati utasitasat.

ALTALANOS BIZTONSAGI MEGJEGYZESEK
Vegye figyelembe az alabbi altalanos biztonsagi megjegyzé-
seket és a jelen hasznalati utasitdas mas fejezeteiben taldlhato

specialis biztonsagi megjegyzéseket.

Biztonsagi figyelmeztetd szimbdlum
Ez a biztonsagi figyelmeztetd szimbodlum. A lehetséges

movecem Személyi sértlésveszélyre figyelmeztet.

2.1

2.2

A lehetséges sérllések elkerllése érdekében tartsa be az
e szimbolumot kdvetd dsszes biztonsagi Uzenetet.

A termék megbizhatésaga

Az orvostechnikai eszkdzokkel kapcsolatos sulyos események
jelentésére vonatkozd tudnivaldk, a fogaszati kezelések alta-
lanos kockazatai, a fennmarado kockazatok és (adott eset-
ben) a biztonsagra és a klinikai teljesitéképességre vonatkozd
o6sszefoglaldok (SSCP-k) itt taldlhatok:
https:/www.yita-zahnfabrik.com/product_safety

A biztonsagi adatlap igényelhetd faxon (+49) 7761-562-233,
vagy letdlthetd innen: https:/www.ita-zahnfabrik.com.

Ovintézkedések

* Ez a termék kizarolag a jelen hasznalati utasitdsban meg-
hatarozottak szerint hasznalhatd. A terméknek a hasznalati
utasitassal ellentétes hasznalata a kezeld sajat beldtdsa sze-
rint torténik, és kizarolag a kezeld feleldssége.

* Viseljen megfeleld véddszemilveget, véddruhdzatot és kesz-
tylt. A paciensek szamara véddszemUlveg hasznalata ajanlott.



2.3

2.4

2.5

* A prepardatum vagy a fogkdzok tertletének nyallal, vérrel,
vizzel vagy vérzéscsillapitd szerekkel vald szennyezddése
a ragasztasos cementalas sordn a ragasztas meghibdsoda-
sahoz vezethet. Adheziv cementalds soran biztositsa a meg-
felel izolacids és szovetkezelési technikakat.

* A cimkén "egyszer hasznalatos” jeldléssel ellatott eszkdzok
csak egyszeri hasznalatra szolgalnak. Hasznalat utan dobja

ki. A keresztszennyez&dés elkerllése érdekében ne hasznalja

fel Ujra mas betegeknél.

+ A CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokk fogpotlasok meg-
felel® preparatumcsodkkentést és a fogpotlas megfeleld vas-
tagsagat igénylik. A nem megfeleld falvastagsag id6 eldtti
meghibasodashoz vezethet.

« A CEREC MTL® Zirconia blokkokat elészinterezett allapotban

szallitjuk. Ebben az allapotban az anyag nagyon jol meg-
munkalhato, de még nem rendelkezik a szinterezés utani

tulajdonsagokkal. Ezért ebben az allapotban évatos keze-
lésre van szUkség.

*+ A CEREC MTL® Zirconia blokk fogpotlasokat szinterezni
kell, és beUlltetés eldtt polirozni, vagy polirozni és glazurral
ellatni. Szinterezés és polirozas vagy polirozas és glazurozas
nelkuli kdzvetlen behelyezés meghibasodashoz vezethet.

« A CEREC MTL® Zirconia blokk fogpotlasok végsd arnyalata
a megfeleld szinterelési idétol fligg. Ezért csak azonos szinl
fogpotldsokat lehet egy szinterelési ciklusba csoportosi-
tani. Ne csoportositsa a kUldnbodzd szindrnyalatl/szinterelési
idejll anyagokat egy szinterelési ciklusba.

* Csak jol szell6zd helyiségekben hasznalja.

* Nem all rendelkezésre elegend® adat a CEREC MTL® Zirconia
CAD/CAM blokkok felhasznadlasénak aldtdmasztasara
mugyantaval rogzitett hid (“Maryland” hidak), endodontiai
oszlopok és korondk vagy implantatum fogpotlasok gyarta-
sahoz.

* KerUlje a szinterezett fogpodtldsok mardszerszamokkal tor-
ténd beallitasat, kulonodsen a csatlakozo teruletén. A hajlito-
szilardsag csokkenhet (lasd a részletes utasitasokat).

» Kérjuk, hogy atvételkor azonnal ellenérizze a csomagolas és
az aru sértetlen allapotat a kovetkezodk tekintetében:

- a csomagolas sértetlensége

- a termék sértetlensége (nem lehetnek térések, repedések
vagy arnyalatbeli egyenetlenségek).

- A csomagolason feltétlenul megtaldlhato a gyartd neve,
a VITA Zahnfabrik és a CE-jeldlés.

* Barmely fogpotlas sikere attol flgg, hogy minimalis eltéré-
sekkel illeszkedjen a fogazatra.

* Ahhoz, hogy rutinszerlien sima, egészséges és jol illeszkedd
fogpotlast tudjunk késziteni, bizonyos alapelvek szigoru
betartdsara van szUkség. A preparatumok vagy felépitme-
nyek éles szélei a vonatkozo cirkonia szerkezetek toréseét
okozhatjak. Az ilyen éles széleket kertini kell (a szkennelés
elétt viasszal lekerekiteni).

Interakcidk

* A CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokkokat a Dentsply
Sirona CAD/CAM rendszerével torténd eldallitasra tervez-
ték. A nem kompatibilis CAD/CAM rendszereket hasznalo
maroblokkok nem megfeleld vagy elfogadhatatlan fogpotla-
sokat eredményezhetnek.

* A CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokkokat kizérdlag sza-

raz marasra tervezték. Ne hasznélja nedves mard CAD/CAM-

rendszerben. Az elészinterezett blokkok és fogpdtlasok
felszivjdk a nedvességet. Ha a fogpotldsokat nedvesen mar-
jak vagy mas modon nedvesednek a szinterezés el6tti alla-
potban, akkor szinterezés elétt hosszan tartd szaritasra van
szUkség. A szaraz Ujramaras ajanlott.

Nemkivanatos hatdsok

+ A CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokkokkal kapcsolatban
nem jelentettek mellékhatdsokat. Ha barmilyen mellékhatas-
rol hall vagy informaciot kap, értesitse a Dentsply Sironat.

Tarolasi feltételek

A nem megfeleld tarolasi korulmeények lerévidithetik az eltart-

hatosagi iddt, és a termék meghibasodasahoz vezethetnek.

Szdraz helyen tarolja, és védje a nedvességtol.

« A CEREC MTL® Zirconia blokkokat az eredeti csomagolas-
ban és szaraz helyen tarolja.

« A CEREC MTL® Zirconia blokkok kezelése soran ligyeljen
arra, hogy ne érje dket Utés vagy rezgés.

« Ugyeljen arra, hogy az anyagokat ne érintse nedves kézzel.

Csak szdraz kesztylben kezelje.

* Az anyagokat nem szennyezheti idegen anyag (pl. Gvegke-

ramia vagy fém csiszolopor).

* A haztartasi hulladékkal egyutt artalmatlanithatok. A veszé-

lyes anyagokra vonatkozo piktogrammal jeldlt termékeket
veszélyes hulladékként kell artalmatlanitani. Az Ujrahasz-
nosithatd hulladékot (példaul a tartozékokat, a papirt és

a mUanyagot) a megfelel® Ujrahasznositdsi rendszerek segit-
ségeével kell &rtalmatlanitani. Szukség esetén a szennyezett
termékmaradvanyokat a regionalis eléirdsoknak megfelelden
el® kell kezelni, és kulon kell artalmatlanitani.

3. RESZLETES UTMUTATO

A termék hasznalataval kapcsolatban tartsa be a kovetkezd
munkafolyamatokat:

3.1

Fogszin meghatarozasa

Tippek a fogszin meghatarozasahoz:
* Amikor csak lehetséges, a fogszint szabvanyositott nappali

fényl lampa segitségével hatarozza meg.

o Gy6z6djon meg rola, hogy a kornyezet semleges szind.

A ruzst és a kozmetikumokat el kell tavolitani, és a vildgos
ruhazatot szlrke kdopennyel kell eltakarni.

* Valasszon gyorsan. Kétség esetén bizzon a kezdeti dontés-

ében, mivel a szem mar kb. 5-7 masodperc utan elfarad.

* Azon fogpotlasok esetében, amelyeket csak véglegesre

poliroznak (szinezék vagy glazur nélkul), az arnyékhatas/
arnyékintenzitas a polirozas mértékétdl fuggden ndvekszik.
Javasoljuk, hogy a célarnyalatnal vildagosabb blokkarnyalatot
valasszon.

* Az arnyalati vezetét minden alkalommal fertétlenitse, miutan

a gyartd utasitdsai szerint elvégezte az arnyalat meghataro-
z3sat.

Megjegyzés:
« A digitélis arnyalat-meghatarozashoz hasznalja a VITA

Easy-shade® V-t. Az arnyalat vizuadlis meghatarozadsahoz
hasznalja a VITA classical A1-D4® arnyalati vezeto6t.

3.2 El6készités

3.21

Alapveté el6készitési iranyelvek a teljes keramia fogpoét-
lashoz

* Nincsenek sarkak vagy élek.
* Az idedlis el6készités egy lekerekitett belsd élekkel ellatott

véllas csiszolasu preparacio és/vagy egy fazettas preparacio.

* A feltUntetett méretek a CEREC MTL® Zirconia fogpotlas

minimalis vastagsagat tukrozik.

3.2.2 Altaldnos el6készitési Gtmutatd
« Egyenletesen csodkkentse az anatdmiai alakot az alabbiak-
ban megadott minimalis falvastagsagok betartdsa mellett.
« Hagyomanyos és/vagy ontapadds cementalds esetén a pre-
paratumnak retentiv fellletekkel kell rendelkeznie.
o El6készitési szdgek: 4-8° a hagyomanyos és dntapados
cementalashoz.
3.2.3 Kivitelezési paraméterek
Ml_nden |nformaC|9 . Minimalis falvastagség mm-ben/
szinterezett fogpotlasra !
; Csatlakoz6 keresztmetszetek
vonatkozik
Eltlsd és hatsé koronak, | ncizalis. 0.6
inlayek, onlayek és fazettak OkKklusalis 0.6 B
ayex, onlay axilis 0,5
Teljesen anatdmiai 3 egy- |incizalis 0,6 9 mm?
ségbdl allo eltlsé hidak axidlis 0,6
Teljesen anatdmiai 3 egy- | okklusalis 0,7 12 mm?
ségbdl allo hatso hidak axidlis 0,6

Megjegyzés:

.

A minimalis falvastagsagok a teljesen szinterezett fogpotla-
sokra vonatkoznak.




3.2.4 A csatlakozoék kialakitasa

Heighth Heighth Heighth

o ((W) o
A lehetd legnagyobb A magassag megegyezik A magassag kisebb, mint
magassag a szélességgel a szélesség

Megjegyzés:

* A csatlakozofellletek magassaga a lehetd legmagasabb
valaszthatd magassag. (1. dbra).

* A magassagnak legalabb olyan magasnak kell lennie, mint
a szélességnek. (1. és 2. dbra)

* Az éles sarkak és élek kertlenddk.

* A megadott minimalis falvastagsdagok és csatlakozdméretek
be nem tartdsa klinikai hibdkhoz, példaul a fogpotlas repe-
déséhez vagy téréséhez vezethet.

3.2.5 Kialakitasi kritériumok

Kerdiilje a helytelen kialakitast a fogpoétlas torési kockazata-
nak csokkentése érdekében
noveeem Az alkalmazandd minimalis falvastagsagokat be kell tartani.

« A cél az egyenletes falvastagsag elérése.

« Az implantdtummal tamogatott fogpotlasok esetében
a gyartasi eljarastdl fuggden eldéfordulhatnak éles szé-
lek, amelyek a terhelés ideje alatt a kérdéses cirkonia
szerkezetek torését okozhatjak. Ezeket az éles széle-
ket altalaban el kell kertlni (pl. viasszal le lehet kerekiteni
szkennelés eldtt).

3.3 CAD/CAM folyamat (szkennelés, tervezés, maras)
A CEREC MTL® Zirconia fogpotlasok a Dentsply Sirona CEREC
CAD/CAM rendszerével készilnek. Amennyiben barmilyen kér-
dése van ezekkel a rendszerekkel kapcsolatban, kérjuk, fordul-
jon a Dentsply Sironahoz.

3.3.1 A fogpotlas szkennelése a CEREC Primescan/Omnicam
segitségével

3.3.2 Hasznalja a CEREC SW 5.1.3 programot anyagcsomaggal

vagy magasabb verziészamban.

» Valassza ki a CEREC MTL® Zirconia anyagot az anyag ablak-
ban. A Dentsply Sirona CAD/CAM mardegység felszdlitja
Ont a CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokk behelyezé-
sére. A részletes kezeléshez kérjuk, tekintse meg a megfeleld
CAD/CAM-rendszerek hasznélati utasitasait és muiszaki kézi-
konyveit. Ugyeljen arra, hogy kdvesse a gyartok ajanlasait.

e Gybz6djdn meg arrdl, hogy a mardegység kamraja tiszta és
szaraz.

Csak szdraz maras - a nedvességszennyezédés kockaza-
tanak csékkentése érdekében

moveem A CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokkok csak szarazon
marhatodak.
A nedves marasra alkalmas mardegység hasznalata nem
ajanlott, mivel az esetleges nedvességszennyezés miatt
hosszabb szaritasi idére van szlikség.

Keriilje az anyag zsugoroddasat a nem megfeleld illeszke-
dés kockazatanak csékkentése érdekében

foveeem Mivel a CEREC MTL® Zirconia a szinterezés soran korulbell
20-25%-kal zsugorodik, az adott tétel zsugorodasi ténye-
z6jét, amelyet az adatmatrix kod vagy a blokkon (felsé
oldalon) taldlhaté kod tartalmaz, be kell olvasni a szoft-
verbe vagy kézzel kell beirni.

3.3.3 ElSallitasi fazis
* A szin kivalasztasa
Ha cirkoniat hasznal a CEREC SpeedFire® szinterezé kemen-
cében, a blokk szinét elézetesen a szoftverben kell kivalasz-
tani. Ez biztositja a megfelelé paraméterek hasznalatat.
Az ADMINISZTRACIO fazisban, 6n a CEREC MTL® Zirconia-t
valasztotta.
1. Valassza a “Szin kivalasztasa” lépést.
2. Valassza ki a kivant szint a szinkdzpontban taldlhato szin
kivalasztasaval.
3. Nyomja meg az “OK” gombot.
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A fogpotlasok elhelyezése a blokkban

A fogpotlas normal elhelyezése a tobb atmenetes rétegzett

blokkban k&zépen van.

Ez a teljes szindtmenetet régziti. Ahhoz, hogy a fogpotla-

sokat jol 1athatd zomancfelllettel lehessen ellatni, a CAM-

szoftverben a lehetd legmagasabbra kell pozicionalni ket

a blokk tetején. Javasoljuk, hogy a fogpdtlas kb. T mm-rel

a blokk felsé széle ala keruljon, hogy jol [athato incizalis részt

kapjunk.A zomanc kisebb ardnya esetén javasoljuk, hogy

a fogpotlas - kuldbndsen a molaris fogak esetében - a lehetd

legmélyebbre, a nyaki terUletre keruljon.

A gyartasi folyamat megkezdése

Miutédn befejezte a tervezést és értékelte a fogpotlast az eld-

nézetben, legyarthatja a fogpdtlast.

Nagyitasi tényezd

A VITA Zahnfabrik mindharom tér-

beli dimenzidban (X-, Y-, Z-irdny-

ban) meghatarozza a nagyitasi

tényezdt, és az informaciot egy-

szerl nyomtatott szévegként vagy

kodként beépiti az Ures nyomtat-

vanyra. A vonalkédot a készulék

- beolvassa. Ha ez nem lehetséges,

D 4L a kodot egyszerl szdvegként is be
lehet irni (pl. *Z2300EB).

3.4 Ontécsonk eltavolitasa, bedllitasa, elépolirozas

.

.

A marasi folyamat utan és a szinterezés elétt gyémant- vagy
volfradmkarbid mardszerszamot kell hasznalni a peremszé-
lek csdkkentésére vagy a bardzdak évatos Ujrakonturozasara
a kivant modon. A szinterezés elétt tavolitsa el az dntdcson-
kot.

A hidpdtlasokat nem szabad nagyjabdl szétvalasztani gyé-
mant elvalaszto tarcsaval, mivel ez a csatlakozokon térés-
pontokat eredményezhet.

Ne vékonyitsa a falakat a minimalis falvastagsagokon tul.

Tippek:

.

A teljesen anatomiai fogpotlds magasfényl polirozasa-

nak megkdnnyitése érdekében ajanlott a csiszolt fogpodtlast
a kemény szinterezés el6tt finom gyémant simitd eszkodzzel
simitani és/vagy szilikonmentes polirozokkal elépolirozni.
Az eldpolirozédshoz hasznaljon poliuretan koétéslt gumipoliro-
z6t. A szilikon polirozdk esetlegesen némi maradvanyanya-
got hagyhatnak maguk utan.

Megjegyzés:

.

.

FIGYELEM

.

A szdrazon maratott fogpotldshoz nincs szUkség szaritasra.

Magas paratartalom esetén:

- Magas paratartalmu kérnyezetben a fogpotldsok szaradas
utan nedvességet szivhatnak magukba. Ezért a szintere-
zésnek a marast kdvetd legfeljebb egy oran belll meg kell
torténnie.

Keriilje a levegbben szallé részecskéket a belégzési koc-
kazat cs6kkentése érdekében

* Ne lélegzze be a csiszoldport.

* Hasznaljon porszivorendszert és viseljen maszkot.

A CEREC MTL® Zirconia fogpotlasok beallitasat mindig szin-
terezetlen allapotban kell elvégezni.

Csak megfeleld mardszerszamokat (pl. finomszemcsés gyé-
mant, finom fogazasu keményfémfurd, cirkdnia kdvek),
alacsony fordulatszamot (< 20000 1/min) és kis nyomast
hasznaljon. Kerulje a keramia tulmelegedését.

A beédllitas/elépolirozas soran tigyeljen a minimalis fal- és
csatlakozovastagsagok betartasara.

A szinterezés eldtt tavolitsa el a marasi vagy polirozasi
maradvanyok nyomait, hogy elkerllje a szinterezett marasi
por okozta illeszkedési pontatlansagot. Ecsettel vagy olaj-
mentes sUritett levegdvel tavolitsa el.

Megjegyzés: a fogpotlasokat szinterezés eldtt nem szabad
homokfuvassal vagy gézsugarral tisztitani!

Ugyeljen arra, hogy ne lélegezzen be csiszoldport. Hasznal-
jon porszivorendszert és viseljen maszkot.



3.5 Szinterezés

3.5.1

Szinterezés el6készitése

A marasi folyamat utan (és szinterezés elétt) egy volframkar-
bid szerszamot kell hasznalni a fogpotlas és a nyersdarab szét-
valasztasara. A szinterezés elétt tavolitsa el az dntécsonkot.
Ha tovabbi beallitdsokra van szukség, ajanlott a beallitasokat

a szinterezés elétt elvégezni.

FIGYELEM

3.5.2

Keriilje a leveg6ben szallé részecskéket a belégzési koc-
kazat csékkentése érdekében

* Ne lélegzze be a csiszoloport.

* Hasznaljon porszivorendszert és viseljen maszkot.

A fogpotlas szinterezése a CEREC SpeedFire® készlilékben

A szinterezési folyamathoz a Dentsply Sirona CEREC
SpeedFire® kemencéje ajanlott.

FIGYELEM

A CEREC MTL® Zirconia blokk fogpétlasok végsé arnya-
lata a megfelelé szinterelési id6tél fligg

Ne csoportositsa a kilonbdzé szindrnyalatl/szinterelési
idejli anyagokat egy szinterelési ciklusba.

A fogpotlas szinterezése eldtt ajanlott a fogpotlasokat slritett
levegdvel vagy kerdmiakefével megtisztitani a portol.

Ne lélegzze be a csiszoloport. Hasznaljon porszivorendszert és
viseljen maszkot.

MEGJEGYZES: a CEREC MTL® Zirconia fogpdtlasokat szaraz
allapotban kell szinterezni.

A CEREC MTL® Zirconia fogpotlasok szinterelésekor a CEREC
SpeedFire® készulékben a CEREC szoftver automatikusan atvi-
szi a munkat a CEREC SpeedFire® készulékbe, ha a marogép
és a CEREC SpeedFire® készUlék ¢ssze van kotve.

MEGJEGYZES: a fogpotlds maximalis mérete.

A kemence toltésekor tartsa be a maximalis kemencekamra
méretét:

Atmeérs: 38 mm
Magassag: 20 mm

A fogpotlas (beleértve az Glazing Support Single/Multi Unit-ot
is) nem haladhatja meg a kamra méretét, hosszat (38 mm) és
magassagat (20 mm), kulénben a kamra megsérulhet.

Tovabbi informaciokeért kérjuk, olvassa el a CEREC SpeedFire®
kezelési utmutatojat.

1.

2.

3.

FIGYELEM

>

l Helyezze a fogpotlast az okkluzalis felllettel lefelé,
kdzvetlenll a felsé szigetelésre.

Inditsa el a folyamatot a start ikon megérintésével.
A kemence automatikusan becsukodik, amint a folyamat
elindul.
A kemence a sikeres hékezelést kdvetden automatikusan
kinyilik. A folyamat még nem fejez6dott be, mivel nyitott
allapotban egy lehllési fazis is kdvetkezik. A hitési folyamat
befejezése utan egy hangjelzés hallhatd. Amikor a készUulék
LED-es allapotjelzéje zdld szinl, a kemence kilrithetd.

Sériilésveszély

A fogpotlas és az ajtoszigetelés részei még forroak lehet-
nek, amikor a készulék LED-es allapotjelzdje zdlden vila-
git. Mindig hasznaljon csipeszt a fogpodtlas eltavolitdsdhoz
a kemencébdl. Hagyja a fogpotlast még ot percig hdlni,
mielétt kézzel kiemelné.

4. Csak fém vagy keramia csipesszel Uritse ki a kemencét.

A mUanyag csipeszek nem alkalmasak a fogpotlasok elta-
volitdsara, mivel a fogpotlas ebben a fazisban még nagyon
forrd. Tovabbi hiitéshez helyezze a fogpdtlast tlzalld talcara.

3.6

Beallitas a szinterelési folyamat utan

Figyelembe kell venni a felllet allapotat a hajlitészilard-
sag veszélyének csokkentése érdekében

revelem A keramiaanyagok felUleti dllapota meghatarozo a hajlito-

3.7

3.71

szilardsaguk szempontjabol. Kerulni kell a szinterezett fog-
potldsok maroszerszamokkal toérténd beadllitasat, kulondsen
a csatlakozo teruletén.

Ha azonban szlkség van a bedllitasra, akkor kdvesse az aldbbi
alapszabalyokat:

* A szinterezett allapotban toérténd beallitast finom gyéman-
tokkal kell elvégezni nagysebességl kéziszerszammal, viz-
hitéssel és alacsony nyomassal. A gyémantszerszamokkal
végzett beallitasokat csiszolasnak kell kdvetnie.
Alternativaként lehetéség van a bedllitasok elvégzésére puha
gyémant gumi polirozokkal és egy kéziszerszammal, alacsony
sebességen és alacsony nyomason. A szerszamot laposan kell
alkalmazni, hogy minimalisra csdkkentsUk a razkodast.

A Kklinikai hasznalat soran feszultség alatt allo tertleteket,
azaz elsésorban a hidszerkezetek csatlakozoit nem szabad
bedllitani.

Tipp:

Kizarolag poliuretan polirozokkal dolgozzon. Ezeknek a poli-
rozoknak a maradvanyai kbnnyen eltadvolithatok és kiégethe-
ték anélkul, hogy maradvanyokat hagynanak maguk utan.
Szilikonhoz kotott polirozék hasznalata esetén fennall annak
a veszélye, hogy a lecsiszolt szilikon nem tavolithato el
maradeék nélkul.

Ez negativan befolyasolhatja a szint/transzlucenciat és

a ragasztasi fellletet a glazur anyag tekintetében.

.

Polirozas, beprobalas
A CEREC MTL® Zirconia fogpodtlasok lehetnek polirozott, vagy
polirozott és glazlrozott fogpotlasok.

Polirozasi technika

Az okkluzalis felszin polirozasa, kuléndsen az antagonistaval
kdzvetlenll érintkezd teruleteken, kuldndsen fontos a mono-
litikus fogpotlasok esetében.

A funkcionalis bedllitds utan nagyon gondosan polirozza Ujra
a beadllitott okkluzalis felUleteket.

Altaldnossdgban elmondhaté, hogy ha a feltletet magas
fénylre polirozzak, akkor az a laboratoriumi vizsgalatok
szerint lényegesen kevésbé kopik. Ennek eredményeként

a magasfényl polirozas megveédi az antagonistat a nem
kivant kopastal.

Megjegyzés:

* A “polirozasi technikaval” az drnyalat hatdsa eltérhet az
arnyalati Utmutatdban megadottaktol. A polirozas mér-
tékétdl fluggden az drnyalat hatdsa/intenzitdsa ndvekszik.
SzUkség esetén ajanlott a célarnyalatnal egy arnyalattal vila-
gosabb blokkarnyalatot valasztani.

A teljesen cirkdnium-oxidbol készult fogpotlasok polirozasa
csak részben eredményez gydngyhazfényl, fényes fellletet,
amely igy eltérének tdnik.

A gydbngyhazhatas a polirozott feluleten a raesé fényben iri-
zalo hatasu. Ez ugyanaz a hatas, ami a tengeri kagyldkban
is eléfordul. Hasonld jelenség figyelhetd meg a jol polirozott
cirkénium-oxidban. A cirkdonium-oxid magas torésmutatoval
rendelkezik, és jol csiszolva magas visszaverddeési tényezdvel
is. Mivel az arnyalati hatds/arnyalat intenzitdsa a polirozas
meértékétdl figgden ndvekszik, ajanlott a célarnyalatnal vila-
gosabb blokkarnyalatot valasztani.

A CEREC MTL® Zirconia a cirkdnium-dioxid-keramiak stan-
dard polirozdszereivel polirozhato.

Polirozas a VITA SUPRINITY® polirozdkészlettel

* A csiszolt terUletek elépolirozdsa a VITA SUPRINITY® poliro-
zokészlet muszaki/klinikai gyémantokat tartalmazd rézsa-
szin gumipolirozdival térténik 7000-12000 fordulat/perc
sebességen.

A magasfényl polirozast ezutan a gyémantbevonatu, szlrke
gumibol készult polirozdkkal végzik, csdkkentett, 4000-
8000 fordulat/perc sebességen.

Tovabbi informaciokért kérjuk, olvassa el a VITA SUPRINITY®
polirozokészlet hasznalati utasitasat*.
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* Nem a Dentsply Sirona bejegyzett védjegye.



Polirozas a MEISINGER LUSTER® készletekkel Zirconia-hoz

1. SzUkség esetén az érintkezési pontok trimmelése (9736H),
ajanlott fordulatszam: 7000-12000 fordulat/perc.

2. Az okkluzalis felllet simitasa (DCAQ4), ajanlott fordulat-
szam: 7000-12000 fordulat/perc.

3. A kulso alak simitasa (DCAO6), ajanlott fordulatszam: 7000-
12000 fordulat/perc.

4. Az okkluzalis fellletek magas fényUl polirozasa nagy nyomas
nélkul (DCA10), ajanlott fordulatszam: 7000-12000 fordulat/
perc.

5. A kuls6 formak magas fényUl polirozdsa (DCA12), ajanlott
fordulatszam: 7000-12000 fordulat/perc.

Tovabbi informaciokért kérjuk, olvassa el a MEISINGER LUSTER®
készletek hasznalati utasitasat*.

3.7.2 Opcionalis beprobalas

* Prébalja be a fogpodtlast a margindlis és proximalis illeszke-
dés szempontjabdl. Végezze el a szUkséges bedllitdsokat
a fentiek szerint.

A fert6zés kockazatanak csékkentése érdekében kerllje
a szennyezddést

reveem A fogpotldsokat az opcionalis beprobalds eldtt és utan

polirozni, tisztitani és fertétleniteni kell. Lasd az aldbbi
LHigiénia” cimU részt.

* A beprobalas soran elvégzett modositasokat a fentiek sze-
rint Ujra kell polirozni a valaszthatd szinezé és glazur alkal-
mazasa és a végleges kivitelezés elbtt.

* Az okkluzalis felszin polirozdsa, elsésorban az antagonis-
taval kozvetlenul érintkezo teruleteke, kuldndsen fontos
a monolitikus fogpotlasok esetében.

* A funkcionalis csiszolds utdn nagyon gondosan polirozza
Ujra a csiszolt okkluzalis feluleteket.

« Altaldnossdgban elmondhatd, hogy ha a feltletet magas
fényUlre polirozzak, akkor a laboratoriumi vizsgalatok szerint
lényegesen kevésbé, vagy egyaltaldn nem abraziv. Ennek
eredményeként a magasfényl polirozds megveédi az antago-
nistat a nem kivant kopastol.

3.8 Valaszthaté szinezés és glazurozas

Ha nem szlkséges/kivanatos a szinezés és a glazirozas,
hagyja ki ezt a részt, és folytassa a 3.9 ,Cementalas el6tti felt-
let-el6készitéssel”.

Vegye figyelembe a felllet allapotat a tulzott kopas koc-
kdzatanak csékkentése érdekében

moveeem  © Glazurozas eldtt gydzédjon meg arrdl, hogy a fogpotla-

sokat megfelelden szinterezték és poliroztak.
« A fogpodtldsnak felhelyezés elétt tisztanak és szdraznak
kell lennie.

+ A CEREC MTL® Zirconia fogpotlasokat a kdvetkezdvel lehet
glazurozni: Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.

El6szor, kdvesse a 3.71 ,Polirozasi technika” cimd részben leirt
polirozasi utasitasokat.

Polirozas utan, a Spray Glaze vagy a festék felvitele el6tt, tisz-
titsa meg a fogpodtlast ultrahangos tisztitoval vagy gdztisztitd-
val. Miel6tt a festéket vagy a spray glazurt felvinné, gyéz&édjon
meg, hogy a fogpotlas szennyezddésmentes, és olajmentes
levegd segitségével teljesen megszaradt.

3.8.2 Glazurdzé CEREC MTL® Zirconia a DS Universal Stain

and Glaze vagy DS Universal Spray Glaze Fluo vagy DS
Universal Spray Glaze haszndlataval

Glazurdzé CEREC MTL® Zirconia a DS Universal Stain and

Glaze haszndlataval

1. Vegye ki a kivant mennyiség DS Universal Glaze-t a tégely-
bdl, és helyezze a keverdpalettara.

MEGJEGYZES: Ha az tveg belsejében 1évé szin vagy glazur
szeétvalt, alaposan keverje 6ssze Uveg-, mlanyag vagy cirko-
nium-dioxid spatulaval.

2. Ha higabb allagot szeretne, higitsa az anyagot a Dentsply
Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,

601350/50 ml) folyadékkal.

3. Vigyen fel egy vékony réteg glazuranyagot a korona teljes
fellletére a szokdsos modon, ecsettel. Ugyeljen arra, hogy
a glazdranyagot ne vigye fel tul vastagon vagy tul vékonyan.
A tul vékony réteg matt feltletet eredményez. A tul vastag
réteg az anyag pUposodasat és/vagy lyukacsosodasat ered-
meényezheti.

4. Ha intenzivebb arnyalati hatast szeretne elérni, a DS Universal
Stains a fogpotlas glazurozott fellletére is felvihetd. Vigyen
fel egy vékony réteg szinezéanyagot a korona fellletére
a szokasos modon, ecsettel. Ugyeljen arra, hogy a glazura-
nyagot ne vigye fel tul vastagon vagy tul vékonyan.

Kovesse az Universal Stain and Glaze hasznalati utasitasait.

Glazurdzé CEREC MTL® Zirconia a DS Universal Spray Glaze

Fluo vagy DS Universal Spray Glaze haszndlataval

1. Hasznalat elétt gy6zddjon meg, hogy a szérdfej nincs eltd-
mdédve, és hogy a fuvoka szildrdan 6ssze van szerelve a sz6-
rofejjel.

2. Védje a fogpotlas intagliojat és a fogpdtlas barmely fellletét,
ahova nem kivan glazurt felvinni, a CEREC Speed Paste-el.

3. KdzvetlenUl minden hasznalat el6tt erdteljesen razza fel
a permetezddobozt. Gydz&djdn meg, hogy a szordfejben
lévé keverdgolyok szabadon vannak, és a szorofej razasa
kézben hallhatd hangot adnak ki.

4. Permetezés kdzben tartsa a permetezédobozt a lehetd leg-
fuggdlegesebb helyzetben. Es tartsa meg a fuvoka kimeneti
nyildsa és a fogpotlas felUlete kdzdtt a 6-10 cm-es tavolsagot.

5. Vigyen fel egy egyenletes réteg glazurt a fogpotlas feluletére.

6. A felvitt glazur legyen vékony és egyenletes

Kovesse a DS Universal Spray Glaze hasznalati utasitasat.

3.8.3 A CEREC MTL® Zirconia fogpétlas glazurozasa

kemencében

CEREC MTL® Zirconia galzurozasa a CEREC SpeedFire®-ben
Helyezze a Tartot a fogpotlassal egyutt kdzépre a felsd ajtdszi-
geteléshez, és Ugyeljen arra, hogy a Glazing Support Single/
Multi Unit vagy a fogpotlas ne Idgjon ki az ajtdszigetelés-

bél; ellenkezd esetben dsszeltkdzhetnek a kemencekamraval.
Valassza ki a “GLAZE” programot a CEREC SpeedFire® vezér-
[&panelen, és hagyja, hogy a készulék beinduljon.

CEREC MTL® Zirconia glazurozasa mas kemencékkel

* A fogpotlas mas gyartok kemenceéiben torténd égetéséhez
kdvesse az aldbbi tablazatban megadott égetési paraméte-
reket.

Szaritds | Bezaras | Elémelegitési | Elémelegi- | Melegitési Végs6 | Vakuum |Varakozasi| Hités
3.81 A fogpétlas elSkészitése szinezésre és/vagy glazurozasra [Ty || (e hém[f‘,’éfk‘et e (AR 5['32?;5‘;‘% h“)g’t‘e[’sc‘?k (At [‘rgﬁ] (e
A Glazing Support Single/Multi Unit tartokat és a CEREC
SpeedPaste-et hasznalja az aldbbi képeken lathatd mddon. 0 2 400 0 55 760 0 200 | ©
Toltse fel a fogpotlast CEREC SpeedPaste-vel, egyenletesen
felnordva a pasztat a fogpotlas széléig. Helyezze a Glazing "B * Helyezze a Tartot a fogpotlassal egyutt kdzépre
Support Single/Multi Unit tartdkat a pasztaba, és vegye fel ,J,. a felsd ajtoszigeteléshez, és Ugyeljen arra, hogy

a Glazing Support Single/Multi Unit vagy a fogpot-
L 1as ne logjon ki az ajtdszigetelésbdl; ellenkezd eset-
: - ben &sszeltkdzhetnek a kemencekamraval.
* Tartsa be a fogpotlas maximalis méretét
- A kemence feltoltésekor tartsa be a maximalis kemence-
kamra méretét. Atmérd: 38 mm: magassag: 20 mm
- A fogpodtlas (beleértve a Glazing Support Single/Multi Unit-
ot is) nem haladhatja meg ezt a hosszusagot (38 mm) és
magassagot (20 mm), kuldbnben a kamra megsérilhet.

a csipesszel, ha szUkséges. Tartsa be a CEREC SpeedPaste ter-
mékhez mellékelt hasznalati utasitast.

* Nem a Dentsply Sirona bejegyzett védjegye.
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* Csak jovahagyott anyagokkal toltse meg a kemencét,
melyek a kemencében végzett hdkezelési feladathoz egyér-
telmUen hozzarendeltek.

* A glazurozasi folyamathoz hasznalja a csomagban mellékelt
fogpotlds-tartokat, égetési pasztat (CEREC SpeedPaste) és
csipeszt a kemence megtoltésére.

* Vegye figyelembe a CEREC SpeedPaste-hez mellékelt hasz-
nalati utasitast is.

* A lehetd legkisebb adag pasztat vigye fel, hogy az Utdszeg
tartson. A fogpotldst nem szabad teljesen kitdlteni, mert
nem kivant tagulds kovetkezhet be, ami repedésekhez vagy
torésekhez vezethet.

* Helyezze a talcat a pasztdba, és vegye fel csipesszel, ha
szUkséges.

* Miutdn a fogpotlast a fogpotlas tartdhoz rogzitette, helyezze
a tartot kdzépre a felsd ajtdszigeteléshez, és Ugyeljen arra,
hogy a tartd vagy a fogpotlas ne alljon ki az ajtoszigetelés-
bol; ellenkezd esetben Utkdzhetnek a kemencekamraval.

Figyelmeztetés: Egési sérulés veszélye

* A fogpodtlds és az ajtdszigetelés részei még forroak lehetnek.

+ A fogpotlas eltavolitdsahoz a kemenceébdl mindig hasznaljon
csipeszt.

* Hagyja a fogpotlast még &t percig hiini, mieldtt kézzel meg-
fogna.

* Mivel a fogpotlas ebben a fazisban még nagyon forro, csak
fém- vagy keramiacsipesszel szabad a kemencét kitriteni.
A mUanyag csipeszek nem alkalmasak a fogpotlasok kisze-
désére. Tovabbi hiités céljabdl helyezze a fogpodtlast tizallo
talcara (A).

3.9 Cementadlast megel6z6 felllet el6készités
+ A fogpotlas belsd feluletét 50 um-es aluminium-oxiddal,
max. 2,5 bar nyomason homokfuvassal kell kezelni.
» Tisztitsa és fertdtlenitse a fogpotlast az aldbbi ,Higiénia”
részben leirtak szerint.

A fert6zés kockazatanak csékkentése érdekében kerllje
a szennyezddéseket

moveeem  Tisztitds és fertdtlenités eldtt a fogpotlasokat polirozni, szi-
nezni és glazurozni (opcionalis, ha szukséges), valamint
beltlrél homokfuvni kell.
A fogpotldsokat kdzvetlenll a felhelyezés el6tt tisztitani és
fertétleniteni kell.
Felhelyezés el6tt kdvesse az aldbbi ,Higiénia” részben talal-
haté utasitdsokat.

3.10 Cementalas

3.10.1 Ideiglenes cementalas

* A monolitikus CEREC MTL® Zirconia fogpotlasok ideiglene-
sen cementalhatok, mivel nagy belsé szilardsaggal rendel-
keznek, és a végleges cementalas el6tti eltdvolitaskor nem
all fenn a fazetta sérulésének veszélye.

* Hasznaljon hemostatot, Baade-fogdt vagy mas megfeleld
koronaeltavolitd eszkdzt a behelyezési Utvonal szerinti elta-
volitasra. A fogpotlas eltavolitasakor dvatosan kell eljarni, és
kerulni kell a feszitést, a csavarast vagy a billegetést.

*+ A CEREC MTL® Zirconia fogpodtlasok kompatibilisek az
Osszes ideiglenes cementanyaggal, amelyek ideiglenes
cementadlashoz hasznalhatok. Kévesse a cementgyartd teljes
hasznalati utasitasat. Nem eugenolos cementek hasznalata
ajanlott, ha a végleges cementalads mlgyantacementtel tor-
ténik.

* A végleges cementalast megeldzden a belsd feluletek Ujboli
homokfuvasa, majd tisztitdsa és fertdtlenitése (lasd az
aldbbi Higiénia” részt) szukséges.

3.10.2 Végsé cementalas
Hagyomanyos cementek (teljes fedési koronak és hidak)
A CEREC MTL® Zirconia CEREC MTL-b6l készUlt teljes fedésU
koronak és hidak hagyomanyos mddon cementalhatok, fel-
téve, hogy betartjadk az eldkészitési irdnyelveket. Cementalja
a CEREC MTL® Zirconia fogpodtlast a Dentsply Sirona Calibra®
Bio Bioceramic Luting Cementtel a termék hasznalati utasi-
tasat kovetve. Mas gyartok cirkoniumkeramia-cementalasra
javallott, mligyantaval modositott Uvegionomer (RMGI) vagy
Uvegionomer (GI) tipusl cementjei a vonatkozd hasznalati
utasitasokat kdvetve hasznalhatok.
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Univerzalis/6ntapadé cementek (teljes fedési korondk és
hidak)

A CEREC MTL® Zirconia CEREC MTL-bd&l készUlt teljes fedésu
koronakat és hidakat univerzalis/6ntapadd vagy adheziv gyan-
tacementekkel lehet cementalni, feltéve, hogy betartjak az
eldkészitési iranyelveket. Cementalja a CEREC MTL® Zirconia
fogpotlast a Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive
Resin Cement vagy a Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement
segitségével, a termék hasznalati utasitasat kdvetve. Mas gyar-
tok cirkdnium-dioxid-kerdmia cementalashoz megjeldlt uni-
verzalis vagy adheziv mlgyanta tipusd cementjei a vonatkozo
hasznalati utasitas szerint hasznalhatok.

Adheziv miligyanta alapu cementek (onlayek, inlayek, fazet-
tak)

A CEREC MTL® Zirconia CEREC MTL-bd&! készUlt onlaye-

ket, inlayeket és fazettdkat adheziv gyantacementekkel kell
cementalni, feltéve, hogy betartjdk az el6készitési iranyelve-
ket. Cementdlja a CEREC MTL® Zirconia fogpotlast a Dentsply
Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cementtel a termék
hasznalati utasitasat kdvetve. Mas gyartok cirkonium-dio-
xid-kerdmia cementaldsara javallott adheziv mUligyanta tipusu
cementek hasznalhatok a vonatkozo hasznalati utasitasoknak
megfelelden.

HIGIENIA ES MEGSEMMISITES

Keresztszennyezédés
Ne hasznélja Ujra az egyszer hasznalatos termékeket.

mevetem A helyi eléirdsok szerint drtalmatlanitsa. A kész terméket

a gyarto altal a fertdtlenitdanyagra vonatkozo javaslat sze-
rint kell fertétleniteni.

A kdvetkezd anyagok kompatibilisnek tekinthetdk
a CEREC MTL® Zirconia fogpotlasokkal:

* 80% etanol

« 70% 2-propanol

4.1 Megsemmisités

* A blokkmaradvanyok és a blokktartd nem igényel szelektiv
megsemmisitést. A helyi eléirdsoknak megfeleléen normal
haztartasi hulladékként megsemmisithetdk.



Szimbdélum-magyarazatok

Orvostechnikai eszkdz

MD

CE-jelolés MP lla. osztaly

C€ 0124

A terméket csak fogorvos adhatja el, vagy
fogorvos altal el6irt esetben (csak az USA-
ban érvényes)

Rx only

Lasd a hasznadlati utasitast

Szaraz helyen tarolja

Ovatosan kezelje
Ne dobja

Lasd az informaciokat

Egyszeri hasznalatra

Gyartd

Gyértds datuma: (EEEE-HH-NN)

Termeékszam REF
Tetelleiras LOT
Matrix-kod

Ujrahasznositas

2

Forgalmazo

0

&5

5. TETELSZAM, GYARTASI DATUM ES ELERHETOSEG

51 A gyartdsi ddtumra az 1ISO-szabvany “EEEE-HH-NN" szabvanyt

alkalmazzuk.
52
« Ujrarendelési szam (REF)
» Tételszam
e Gyartasi datum
53

A kovetkezd szamokat kell feltintetni minden levelezésben:

A termékkel kapcsolatos minden sulyos eseményt jelenteni kell

a gyarténak és a helyi eléirdsoknak megfeleléen az illetékes

hatosagnak is.
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Felhivjuk figyelmét: Termékeinket a hasznalati utasitasnak megfe-
leléen kell hasznalni. Nem vallalunk feleldsséget a helytelen keze-
lésbdl vagy hasznalatbdl eredd karokeért. A felhasznalo koteles
tovabba hasznalat elétt ellendrizni a termeéket a tervezett alkalma-
zasi terlletre vald alkalmassagat illetden. Nem vallalunk felelésséget,
ha a terméket mas gyartdk olyan anyagaival vagy berendezéseivel
egyUtt hasznaljak, amelyek nem kompatibilisek vagy nem engedé-
lyezettek a terméklnkkel vald haszndlatra, és ez karokat okoz.

Az informacio kiadasanak datuma: 2024-10
A jelen hasznalati utasitas kozzétételét kdvetden a korabbi verziok

elavulttd valnak. Az aktualis verzio a
https:/www.dentsplysirona.com/ifu oldalon talalhato.

A VITA Zahnfabrik tanusitvannyal rendelkezik, és a kdvetkezd ter-
meékek viselik a CE-jelolést:

C€0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

CH |REP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA
wl

VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Forgalmazza

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50

%%



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Strat de zirconiu multi-tranzitional
Bloc pentru CEREC®

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE - ROMANA

ATENTIE: Acesta este un dispozitiv medical. Exclusiv pentru uz
stomatologic.

1.1

1.2

1.3

DESCRIEREA PRODUSULUI

Blocurile CEREC MTL® Zirconia pentru CEREC® sunt materiale
compuse din ceramica de zirconiu pentru fabricarea restau-
rarilor proiectate individual utilizand o procedurd CAD/CAM.
Caracteristicile estetice ale CEREC MTL® Zirconia permit apli-
carea de coroane si punti complet anatomice. Restaurarile
indirecte sunt fabricate prin frezarea blocurilor CEREC MTL®
Zirconia utilizand un sistemm CAD/CAM Dentsply Sirona.
Blocurile CEREC MTL® Zirconia sunt furnizate intr-o stare partial
sinterizata, apoi frezate grosier cu sistemul CAD/CAM CEREC.
Restaurarile sunt procesate individual conform speci-ficatiilor
si, in cele din urma, sunt sinterizate dens in cuptorul de sinteri-
zare CEREC SpeedFire®. Software-ul determina programul de
sinterizare in functie de indicatie.

Retineti ca este necesar software-ul CEREC® 5.1.3 cu pachet de
materiale sau mai mare.

Materialul ceramic CEREC MTL® Zirconia este de tip Il, clasa 5
conform standardului ISO 6872.

Grup tinta pacienti: Fara restrictii.

Utilizator preconizat: numai profesionisti din domeniul stoma-
tologic: medici stomatologi si tehnicieni dentari (se elibereaza
numai cu reteta).

Indicatii
CEREC MTL® Zirconia sunt blancuri utilizate pentru fabricarea
restaurarilor dentare.
» CEREC MTL® Zirconia este indicat pentru:
- coroane anterioare si posterioare complet anatomice
- punti anterioare si posterioare complet anatomice cu
3 unitati
Incrustatii extratisulare
- Incrustatii intratisulare
Fatete

Contraindicatii

CEREC MTL® Zirconia este contraindicat pentru:

* mai mult de o punte pontica

* mai mult de o unitate de punte in consola

» pacienti cu parafunctii, in special pentru bruxism

* igiena orala insuficienta

* rezultate insuficiente de pregatire

» substanta dentara dura insuficienta

* pacienti care au alergii sau sensibilitati cunoscute la ingredi-
entele chimice ale materialului

* insertie conventionala sau autoadeziva a incrustatiilor intra-
tisulare, a incrustatiilor extratisulare, a fatetelor, a mai multor
punti pontice

Destinatie preconizata
Produsele CEREC MTL® Zirconia sunt materiale ceramice pen-
tru tratamente stomatologice.

Forme de livrare (este posibil ca unele forme de livrare sa nu fie disponibile in

toate tarile)

» Blocurile CEREC MTL® Zirconia sunt disponibile in nuante
mixte, pentru a se potrivi cu tabulatorul clasic VITA A-D
pentru ghidarea nuantelor

» Blocurile CEREC MTL® Zirconia sunt disponibile in 2 dimensi-
uni: mono (20 mm) pentru majoritatea coroanelor unitare si
Medi (39 mm) pentru majoritatea puntilor cu 3 unitati
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1.4

1.5

1.6

1.7

ATENTIE

2.1

2.2

Date tehnice/fizice

Proprietate Unitate Valoare
Rezistenta la incovoiere in 3 puncte

(ISO 6872) MPa > 850
Coeficient de dilatare termica 106 . K- aproximativ
(20-500 °C) 10,3
Solubilitate chimica (ISO 6872) ug/cm? <20
Densitatea dupa ardere prin sinte- B aproximativ
rizare g/em 6,05

Compozitia chimica

Componenta Wt%

ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox O-1

Pigmenti 0O-1
Nota:

« Valorile tehnice/fizice date sunt rezultate tipice ale masura-
torilor si se refera la esantioane si instrumente de masurare
fabricate intern in cadrul companiei.

« In cazul in care probele sunt pregatite prin diferite metode
si echipamente de masurare, se pot obtine alte rezultate ale
masuratorilor.

Pigmentare si glazurare compatibile

Utilizarea spray-ului sau a vopselei pentru glazura sau pete
este optionald cu blocurile CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM.
Blocurile CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM sunt compatibile
cu Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze System, DS
Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze si VITA
AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Cimenturi compatibile

Restaurarile blocurilor CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM pot fi
cimentate temporar si sunt compatibile cu cimenturile tem-
porare traditionale eugenol si non-eugenol. Pentru cimentarea
finald, restaurarile blocurilor CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM
sunt compatibile cu sistemele de ciment universal/auto-ade-
ziv, ciment pe baza de rasina adeziva si ciment conventional
concepute pentru cimentarea ceramica Zirconia (de exemplu,
sistemele de ciment Dentsply Sirona Calibra® Bio, Calibra®
Universal si Calibra® Ceram). A se vedea Instructiunile com-
plete de utilizare a sistemului de ciment selectat.

NOTE GENERALE DE SIGURANTA

Tineti cont de urmatoarele observatii generale privind siguranta
si de observatiile speciale privind siguranta din alte capitole ale
acestor instructiuni de utilizare.

Simbol de alerta de siguranta

Acesta este simbolul alertei de siguranta. Acesta se utili-
zeaza pentru a va avertiza cu privire la potentialele peri-
cole de vatamare corporala.

Respectati toate mesajele de siguranta care urmeaza dupa
acest simbol pentru a evita posibilele vatamari.

Fiabilitatea produsului

Informatii privind raportarea incidentelor grave in legatura cu
dispozitivele medicale, a riscurilor generale asociate tratamen-
telor stomatologice, a riscurilor reziduale si (daca este cazul)
a rapoartelor scurte privind siguranta clinica si performanta
(SSCP) pot fi gasite la adresa
https:/www.yita-zahnfabrik.com/product_safety

Fisele cu date de securitate pot fi descarcate la adresa
https:/www.vita-zahnfabrik.com sau solicitate prin fax la

(+49) 7761-562-233.

Precautii
* Acest produs este destinat utilizarii numai dupa cum se
specifica in mod specific in aceste Instructiuni de Utilizare.



2.3

2.4
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Orice utilizare a acestui produs care nu este conforma cu

Instructiunile de utilizare este la discretia si responsabilitatea

exclusiva a practicianului.

Purtati ochelari, imbracaminte si manusi de protectie adec-

vate. Se recomanda ca pacientii s& poarte ochelari de

protectie.

Contaminarea preparatului sau a zonei marginale cu saliva,

sange, apa sau agenti hemostatici in timpul cimentarii ade-

zive poate duce la o probleme de adeziune. Asigurati o izo-

lare adecvata si tehnici adecvate de gestionare a tesuturilor

in timpul cimentarii adezive.

Dispozitivele marcate ,de unica folosinta” pe eticheta sunt

destinate unei singure utilizari. A se elimina dupa utilizare.

A nu se reutiliza la alti pacienti, pentru a preveni contamina-

rea incrucisata.

Restaurarile cu blocurile CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM

necesita o reducere adecvata a pregatirii si o grosime

a restaurarii. Grosimea insuficienta a peretelui poate duce la

defectarea prematura.

Blocurile CEREC MTL® Zirconia sunt livrate in stare pre-sin-

terizatd. In aceastd stare, materialul poate fi prelucrat foarte

bine, dar nu are inca proprietatile pe care le are dupa sinte-

rizare. Astfel, este necesara manipularea atenta in aceasta

stare.

Reparatiile blocurilor CEREC MTL® Zirconia trebuie sa fie sin-

terizate si trebuie sa fie slefuite sau slefuite si glazurate ina-

inte de inserare. Inserarea directa fara sinterizare si slefuire

sau slefuire si glazurare poate duce la defectare.

Nuantarea finala a restaurarilor blocurilor CEREC MTL® Zirconia

depinde de timpul corect de sinterizare. Prin urmare, numai

restaurarile de aceeasi nuanta pot fi grupate intr-un singur

ciclu de sinterizare. Nu grupati restaurarile de diferite nuante/

timpi de sinterizare intr-un singur ciclu de sinterizare.

A se utiliza numai in zone bine ventilate.

Exista date insuficiente pentru a sprijini utilizarea blocurilor

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM pentru a fabrica punti de

retentie cu liant de rasina (punti ,Maryland”), stalpi si miezuri

endodontice sau elemente de fixare a implanturilor.

Evitati reglarea restaurarilor sinterizate cu unelte de frezat,

in special in zona conectorilor. Rezistenta la incovoiere poate

fi compromisa (vezi instructiunile pas cu pas).

Va rugam sa verificati ambalajul si materialul imediat dupa

primire pentru a vedea daca sunt intacte in ceea ce priveste:

- integritatea ambalajului

- integritatea produsului (nu trebuie sa se observe rupturi,
fisuri sau iregularitati).

- Numele producatorului, VITA ZAHNFABRIK si marcajul CE
trebuie sa fie prezente pe ambalaj.

Succesul oricarei restaurari depinde de potrivirea sa pe

structura dintelui de baza cu discrepante minime.

Capacitatea de a produce o restaurare de rutina lina, sana-

toasa si adecvata necesita respectarea stricta a anumitor

principii fundamentale. Marginile ascutite ale preparate-

lor sau ale bonturilor pot provoca fracturi ale structurilor

respective din zirconiu. Aceste muchii ascutite trebuie evi-

tate (finisate cu ceara inainte de scanare).

Interactiuni

Blocurile CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM sunt concepute
pentru a fi fabricate utilizand un sistem Dentsply Sirona
CAD/CAM. Blocurile de frezare care utilizeaza sisteme CAD/
CAM incompatibile pot duce la restaurari inadecvate sau
inacceptabile.

Blocurile CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM sunt proiectate
pentru a fi doar frezate uscat. Nu frezati intr-un sistem CAD/
CAM de frezare umeda. Blocurile pre-sinterizate si restaura-
rile absorb umezeala. Daca restaurarile sunt umede sau se
umezesc in alt mod in stare pre-sinterizata, este necesara

o uscare prelungita inainte de sinterizare. Se recomanda
refrezarea uscata.

Reactii adverse

Nu au fost raportate reactii adverse pentru blocurile
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM. Daca auziti sau primiti
informatii despre orice efecte adverse, informati Dentsply
Sirona.

Conditii de pastrare

Conditiile de depozitare necorespunzatoare pot scurta termenul
de valabilitate si pot duce la functionarea defectuoasa a produ-
sului. A se pastra intr-un loc uscat si protejat de umezeala.

3. 1

Depozitati blocurile CEREC MTL® Zirconia in ambalajul origi-
nal si intr-un loc uscat.

Aveti grija ca, atunci cand le manipulati, blocurile

CEREC MTL® Zirconia sa nu fie expuse la lovituri sau vibratii.
Aveti grija ca materialele sa nu fie atinse cu mainile ude.
Manipulati numai cu manusi uscate.

Materialele nu trebuie contaminate cu substante straine

(de exemplu, praf de sticla-ceramica sau praf de macinare

a metalelor).

Ele pot fi eliminate impreuna cu deseurile menajere. Pro-
dusele etichetate cu o pictograma pentru substante peri-
culoase trebuie eliminate ca deseuri periculoase. Deseurile
reciclabile (precum accesoriile, hartia si materialele plastice)
trebuie eliminate folosind sisteme de reciclare adecvate.
Daca este necesar, reziduurile de produs contaminat trebuie
pretratate in conformitate cu regulamentele regionale si eli-
minate separat.

NSTRUCTIUNI PAS CU PAS

Va rugam sa respectati urmatorul flux de lucru atunci cand
lucrati cu acest produs:

3.1

Determinarea nuantei dintilor

Sfaturi pentru determinarea nuantei dintilor:

.

Ori de cate ori este posibil, determinati nuanta dintelui folo-
sind o lampa de zi standardizata.

Asigurati-va ca vecinatatile sunt neutre din punct de vedere
coloristic. Rujul si produsele cosmetice trebuie indepartate,
iar imbracamintea deschisa se va acoperi cu o pelerina gri.
Faceti repede selectia. In caz de indoiald, aveti incredere in
decizia initiala, deoarece ochiul oboseste deja dupa aproxi-
mativ 5-7 secunde.

Pentru restaurarile care vor fi doar slefuite definitiv (fara
colorare sau glazurd), efectul de nuantad/intensitatea
nuantelor creste in functie de gradul de slefuire. Pe masura
ce efectul de umbrire/intensitatea umbrei creste in functie
de gradul de slefuire, se recomanda selectarea unei nuante
de bloc mai stralucitoare decat nuanta tinta.

Dezinfectati ghidajul umbrei de fiecare data dupa efectuarea
determinarii umbrei conform instructiunilor producatorului.

Nota:

.

Pentru determinarea digitald a nuantei, utilizati VITA Easy-
shade® V. Pentru determinarea vizuala a nuantei, utilizati ghi-
dul de nuante VITA classical A1-D4°.

3.2 Pregatire

3.21

Linii directoare de pregatire de baza pentru restaurari de
toate tipurile de ceramica

Fara unghiuri sau margini.

Preparatul ideal este un preparat treptat cu margini interi-
oare rotunjite si/sau un preparat de sanfrenare.

Dimensiunile indicate reflecta grosimile minime pentru resta-
urarile CEREC MTL® Zirconia.

3.2.2 Orientari generale privind pregatirea
» Reduceti uniform forma anatomica, respectand in acelasi
timp grosimile minime date ale peretelui de mai jos.
« Pentru cimentarea conventionald si/sau autoadeziva, prepa-
ratul trebuie s& demonstreze suprafete de retentie.
* Unghiuri de preparare: 4-8° pentru cimentare conventionala
si autoadeziva.
3.2.3 Parametrii de proiectare
. .. - Grosimea minima a perete-
Toate informatiile se refera la L n A
P lui in mm/Sectiuni transver-
restaurari sinterizate ’
sale conector
Coroane anterioare si poste- incisiv 0,6
rioare, incrustatii intratisulare, ocluzal 0,6 -
incrustatii extratisulare si fatete |axial 0,5
Punti anterioare complet ana- |incisiv 0.6 5
; o . 9 mm
tomice cu 3 unitati axial 0,6
Punti posterioare complet ana- | ocluzal 0,7 12 mm?
tomice de 3 unitati axial 0,6
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Nota:

Grosimea minima a peretelui se refera la restaurari complet
sinterizate.

3.2.4 Proiectarea conectorilor
Heighth Heighth Heighth
o ((W) o
Cea mai inalta inaltime Inaltimea este aceeasi cu Inaltimea este mai mica
posibila latimea decat latimea
Nota:
+ Inaltimea suprafetelor conectorului este cea mai mare
inaltime posibila care poate fi selectata (Fig. ).
+ Inaltimea trebuie sa fie cel putin la fel de mare ca latimea
(Fig. 1si 2).
* Se vor evita colturile si marginile ascutite.
* Nerespectarea grosimilor minime date ale peretelui si
a dimensiunilor conectorilor poate duce la defectiuni clinice,
cum ar fi fisuri sau fracturi ale restaurarii.
3.2.5 Criterii de proiectare

ATENTIE

Proiectare necorespunzatoare - pentru a reduce riscul de

rupere prin restaurare

Trebuie respectate grosimile minime de perete aplicabile.

* Scopul este de a obtine o grosime uniforma a peretelui.

* Pentru restaurarile sustinute de implanturi, in functie de
procesul de fabricatie, pot exista muchii ascutite, care
pot provoca fracturi ale structurilor de zirconiu respective
in timpul perioadei de purtare. Aceste muchii ascutite
trebuie evitate In general (de exemplu, pot fi finisate cu
ceara inainte de scanare).

3.3 Proces CAD/CAM (scanare, proiectare, frezare)
Restaurarile CEREC MTL® Zirconia sunt produse cu sisteme
CEREC CAD/CAM de catre Dentsply Sirona. Daca aveti intre-
bari cu privire la aceste sisteme, va rugam s& contactati
Dentsply Sirona.

3.3.1

3.3.2

ATENTIE

ATENTIE

3.3.3

Scanarea restaurarii cu CEREC Primescan/Omnicam

Utilizati CEREC SW 5.1.3 cu pachetul de materiale sau mai
mare.

In faza de ADMINISTRARE, ati selectat CEREC MTL® Zirconia.
Unitatea de frezare Dentsply Sirona CAD/CAM va va solicita
s& introduceti un bloc CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM. Pen-
tru o prelucrare detaliata, va rugam sa consultati instructiunile
de utilizare si manualele tehnice ale sistemelor CAD/CAM
corespunzatoare. Asigurati-va ca respectati recomandarile
producatorilor.

Asigurati-va ca unitatea de frezare este curata si uscata.

Numai frezare uscata - Pentru a reduce riscul de contami-
nare cu umiditate

Blocurile CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM pot fi frezate
doar uscat.

Nu se recomanda utilizarea unei unitati de frezat cu frezare
umeda, din cauza posibilei contaminari cu umiditate care
necesita timp prelungit de uscare.

Contractia materialelor - Pentru a reduce riscul de potri-
vire necorespunzatoare

Deoarece CEREC MTL® Zirconia se micsoreaza cu aproxi-
mativ 20-25% in timpul sinterizarii, factorul de contractie
al lotului respectiv, care este inclus in codul Data Matrix
sau pe codul de pe bloc (partea de sus), trebuie citit in
software sau introdus manual.

Faza de fabricatie

Selectarea culorii

Atunci cand se utilizeaza zirconiu intr-un cuptor de sinteri-
zare CEREC SpeedFire®, culoarea blocului trebuie selectata
in prealabil in software. Acest lucru asigura utilizarea para-
metrilor corespunzatori.

In faza de ADMINISTRARE, ati selectat CEREC MTL® Zirconia.
1. Selectati pasul ,Selectare culoare”.
2. Selectati culoarea dorita alegand culoarea din centrul
culorii.
3. Apasati butonul ,OK”.
» Refacerea pozitionarii in bloc
Pozitionarea normala a restaurarii in blocul multistrat de
tranzitie este centrata.
Aceasta capteaza intregul gradient de culoare. Pentru ca
restaurdrile sa aiba o zona de email clar vizibila, acestea tre-
buie pozitionate in software-ul CAM cat mai sus posibil in
partea superioara a blocului. Se recomanda asezarea restau-
rarii la aproximativ 1 mm sub marginea superioara a blocului
pentru a obtine o portiune incisiva clar vizibila.
Pentru o proportie mai mica de smalt, va recomandam sa
plasati restaurarea - in special cu molari - cat mai jos posibil
in zona cervicala.
+ Inceperea procesului de productie
Dupa ce ati finalizat proiectarea si ati evaluat restaurarea in
previzualizare, puteti produce restaurarea.
» Factorul de extindere
VITA Zahnfabrik determina factorul
de extindere in toate cele trei dimen-
siuni spatiale (directia X, Y, Z) si inte-
greaza informatiile ca text sau cod
simplu in imprimarea de pe spatiul
liber. Codul de bare este scanat in
dispozitiv. Daca acest lucru nu este
posibil, codul poate fi introdus si ca
text simplu (de ex., *Z2300EB).

3.4 Indepartare, reglare, pre-slefuire

» Dupa procesul de frezare si inainte de sinterizare, trebuie
utilizat un instrument de frezare cu diamant sau cu car-
bura de tungsten pentru a reduce marginile marginilor sau
pentru a reconstrui cu atentie fisurile, dupa cum se doreste.
Indepértati palnia de turnare inainte de sinterizare.

» Restaurarile puntii nu pot fi separate aproximativ cu ajutorul
unui disc de separare diamantat, deoarece acest lucru poate
duce la puncte de rupere pe conectori.

» Nu subtiati peretii peste grosimea minima a peretelui.

Sugestii:

» Pentru a facilita slefuire cu luciu ridicat a restaurarilor complet
anatomice, se recomanda netezirea restaurarii frezate inainte
de sinterizare dura cu un instrument de netezire cu diamant
fin si/sau pre-slefuirea restaurarii cu polizoare fara silicon.

» Pentru pre-slefuire, utilizati un slefuitor de cauciuc lipit cu
poliuretan. Slefuitoarele de silicon pot lasa reziduuri.

Nota:

* Nu este necesara uscarea pentru restaurarile prin frezare
uscata.

+ In caz de umiditate ridicata:

- Intr-un mediu cu un nivel ridicat de umiditate, restaurarile
pot absorbi umiditatea dupa uscare. Din acest motiv, sinte-
rizarea trebuie sa aiba loc in termen de maximum o ora de
la frezare.

Particule aeropurtate - Pentru a reduce riscul de inhalare
* Nu inhalati prafuri abrazive.
atentie * Utilizati un sistem de aspirare si purtati o masca.

* Reglarea restaurarilor CEREC MTL® Zirconia trebuie efectu-
ata intotdeauna in stare neintinata.

« Utilizati numai unelte de frezat adecvate (de exemplu, dia-
mante cu granulatie fing, freze cu dinti fini din carbura, pietre
din zirconiu), viteza mica (< 20.000 1/min) si presiune mica.

» Evitati supraincalzirea ceramicii.

» Asigurati-va ca grosimea minima a peretelui si a conectoru-
lui este mentinuta la reglare/pre-slefuire.

+ Indepartati orice urme de reziduuri de frezare sau slefuire
Tnainte de sinterizare pentru a evita inexactitatea potrivi-
rii cauzate de sinterizarea prafului de frezat. Indepéartati cu
0 perie sau cu aer comprimat fara ulei.

» Nota: Restaurarile nu trebuie sablate sau curatate cu un jet
de abur inainte de sinterizare!

» Asigurati-va ca nu inhalati prafuri abrazive. Utilizati un sis-
tem de aspirare si purtati o masca.
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ATENTIE

ATENTIE

ATENTIE

3.5 Sinterizare

Pregatirea pentru sinterizare
Dupa procesul de frezare (si inainte de sinterizare) se uti-
lizeaza o unealta din carbura de tungsten pentru a separa
restaurarea de martor. Indepartati palnia de turnare inainte de
sinterizare. Daca sunt necesare ajustari suplimentare, se reco-
manda efectuarea ajustarilor inainte de sinterizare.

Particule aeropurtate - Pentru a reduce riscul de inhalare
* Nu inhalati prafuri abrazive.
« Utilizati un sistem de aspirare si purtati o masca.

3.5.2 Sinterizarea restaurarii in CEREC SpeedFire®

Pentru procesul de sinterizare este recomandat un cuptor
CEREC SpeedFire® de la Dentsply Sirona.

Nuantarea finala a restaurarilor blocurilor CEREC MTL®
Zirconia depinde de timpul corect de sinterizare

Nu grupati restaurarile de diferite nuante/timpi de sinteri-
zare intr-un singur ciclu de sinterizare.

Inainte de a sinteriza restaurarea, se recomanda s& eliberati
restaurarile de praf folosind aer comprimat sau o perie cera-
mica.

Nu inhalati prafuri abrazive. Utilizati un sistem de aspirare si
purtati o masca.

NOTA: Restaurarile realizate din CEREC MTL® Zirconia trebuie
sinterizate in conditii uscate.

La sinterizarea restaurarilor CEREC MTL® Zirconia in CEREC
SpeedFire®, software-ul CEREC transfera automat lucra-
rea la CEREC SpeedFire® daca masina de frezat si CEREC
SpeedFire® sunt conectate.

NOTA: Dimensiunea maxima de restaurare.

Respectati dimensiunea maxima a camerei cuptorului atunci
cand incarcati cuptorul:

- Diametru: 38 mm

- Inaltime: 20 mm

Restaurarea (inclusiv unitatea unica/multifunctionald suport
pentru geamuri) nu trebuie sa depaseasca dimensiunea came-
rei, lungimea (38 mm) si inaltimea (20 mm); in caz contrar,
camera se poate deteriora.

Pentru informatii suplimentare, consultati Instructiunile de utili-

zare ale CEREC SpeedFire®.

>

1. l Asezati restaurarea cu suprafata ocluzala orientata

in jos direct pe izolatia superioara a usii.

2.Incepeti procesul atingadnd pictograma de pornire. Cuptorul
se inchide automat odata ce incepe procesul.

3. Cuptorul se deschide automat dupa un tratament termic
reusit. Procesul nu este inca finalizat, deoarece o faza de
racire are loc in stare deschisa. Va exista un semnal sonor
odata ce procesul de racire s-a incheiat. Cand afisajul LED
de stare al unitatii este verde, cuptorul poate fi descarcat.

Risc de accidentare

Restaurarea si parti ale izolatiei usii pot fi inca fierbinti
atunci cand afisajul de stare al unitatii cu leduri este verde.
Utilizati intotdeauna o penseta pentru a indeparta resta-
urarea din cuptor. Lasati restaurarea sa se raceasca inca
cinci minute Tnainte de a o ridica cu mainile.

4. Pensetele din plastic nu sunt potrivite pentru indepartarea
restaurarilor, deoarece restaurarea este inca foarte fierbinte
n aceasta faza. Pensetele din plastic nu sunt potrivite pen-
tru Indepartarea restaurarilor, deoarece restaurarea este inca
foarte fierbinte in aceasta faza. Asezati restaurarea pe tava
ignifugata pentru a se raci in continuare.
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3.6 Reglarea dupa procesul de sinterizare

ATENTIE

3.7

3.71

Starea suprafetei - Pentru a reduce riscul de rezistenta la
incovoiere compromisa

Starea suprafetei materialelor ceramice este esentiala pen-
tru rezistenta acestora la incovoiere. Evitati reglarea resta-
urarilor sinterizate cu unelte de frezat, in special in zona
conectorilor.

Cu toate acestea, daca este necesara o ajustare, urmati aceste
reguli de baza:

.

Reglarea in stare sinterizata trebuie efectuata cu diamante
fine intr-o piesa de mana de mare viteza cu racire cu apa si
presiune scazuta. Reglajele efectuate cu instrumente cu dia-
mante trebuie urmate de slefuire.

Ca alternativa, este posibil sa efectuati ajustari cu ajutorul
masinilor de slefuit din cauciuc diamantat moale si al unei
piese de mana la viteza redusa si presiune scazuta. Instru-
mentul trebuie aplicat plat pentru a minimiza contactul.
Zonele care sunt sub tensiune in utilizarea clinica, adica in
primul rand conectorii din structurile puntilor, nu trebuie
ajustate.

Sfat:

.

Lucrati exclusiv cu polizoare poliuretanice. Reziduurile aces-
tor polizoare pot fi indepartate cu usurinta si arse fara a lasa
reziduuri.

Atunci cand se utilizeaza substante de slefuit cu silicon,
exista pericolul ca siliconul abraziv sa nu poata fi indepartat
fara reziduuri.

Acest lucru poate afecta negativ culoarea/transluciditatea si
zona de lipire fata de materialul de geam.

Slefuire, testare
Restaurarile CEREC MTL® Zirconia pot fi slefuite sau slefuite si
glazurate.

Tehnica de slefuire

Slefuirea suprafetei ocluzale, in special a zonelor care sunt in
contact direct cu antagonistul, este deosebit de importanta
in restaurarile monolitice.

Dupa reglarea functionala, slefuiti din nou cu atentie
suprafetele suprafetei ocluzale ajustate.

In general, dacé suprafata este slefuitd pana la un luciu ridicat,
aceasta este semnificativ mai putin sau chiar deloc abraziva,
conform testelor de laborator. Ca urmare, slefuirea cu luciu
ridicat protejeaza antagonistul de abraziunea nedorita.

Nota:

.

Cu ,tehnica de slefuire”, efectul de umbrire poate diferi de
cel al ghidajului de umbra. In functie de gradul de slefuire,
creste efectul/intensitatea de umbra. Pe masura ce efectul
de umbrire/intensitatea umbrei creste in functie de gradul
de slefuire, se recomanda selectarea unei nuante de bloc
mai stralucitoare decat nuanta tinta.

Slefuirea restaurarilor cu oxid de zirconiu are ca rezul-

tat doar partial o suprafata lucioasa de tip sidef, care, prin
urmare, pare sa fie diferita.

Efectul de sidef este efectul irizant al unei suprafete slefuite in
lumina incidenta. Acelasi efect care apare in scoicile marine.
Un fenomen similar poate fi observat la oxidul de zirconiu
bine slefuit. Oxidul de zirconiu prezinta un indice de refractie
ridicat si, atunci cand este bine slefuit, un factor de reflexie
ridicat. Pe masura ce efectul de umbrire/intensitatea umbrei
creste in functie de gradul de slefuire, se recomanda selecta-
rea unei nuante de bloc mai stralucitoare decat nuanta tinta.
CEREC MTL® Zirconia poate fi slefuit cu agenti de slefuire
standard pentru ceramica zirconiala.

Slefuire cu setul de slefuire VITA SUPRINITY®

.

Pre-slefuirea suprafetelor de sol se face cu slefuitoarele

de cauciuc roz care contin diamante din setul de slefuire
VITA SUPRINITY® tehnic/clinic la o viteza de 7.000 pana la
12.000 rpm.

Slefuirea de nalta stralucirese realizeaza apoi cu ajuto-

rul masinilor de slefuit cauciuc gri, acoperite cu diamant, la
o viteza redusa de 4.000 pana la 8.000 rpm.

Pentru informatii suplimentare, consultati Instructiunile de utili-
zare a setului de slefuire VITA SUPRINITY®*.

*

Nu este o marca comerciald inregistrata a Dentsply Sirona.



Slefuire cu seturi MEISINGER LUSTER® pentru Zirconia

1. Taierea punctelor de contact, daca este necesar (9736H),
viteza de rotatie recomandata: 7.000-12.000 rpm

2. Netezirea suprafetei ocluzale (DCAO4), viteza de rotatie
recomandata: 7.000-12.000 rpm

3. Netezirea suprafetei ocluzale (DCAO06), viteza de rotatie
recomandata: 7.000-12.000 rpm

4. Slefuire cu luciu ridicat a suprafetelor ocluzale fara presi-
une ridicata (DCA10), viteza de rotatie recomandata: 7.000-
12.000 rpom

5. Slefuire cu luciu ridicat a suprafetelor ocluzale fara presi-
une ridicata (DCA12), viteza de rotatie recomandata: 7.000-
12.000 rpom

Pentru informatii suplimentare, consultati Instructiunile de utili-
zare a seturilor MEISINGER LUSTER®*.

3.7.2 Testare optionala

. Tncercati restaurarea pentru potrivirea marginala si proxi-
mala. Efectuati toate ajustarile necesare, dupa cum s-a subli-
niat mai sus.

Contaminare - Pentru a reduce riscul de infectie
Restaurarile trebuie slefuite, curatate si dezinfectate inainte

arenme S dupa incercarea optionala. Consultati sectiunea ,lgiena”

de mai jos.

» Ajustarile efectuate in timpul incercarii trebuie slefuite din
nou, dupa cum s-a subliniat mai sus, inainte de aplicarea
optionala a petelor si a glazurii si de livrarea finala.

» Slefuirea suprafetei ocluzale, in special a zonelor care sunt in
contact direct cu antagonistul, este deosebit de importanta
in restaurarile monolitice.

» Dupa reglarea functionala, slefuiti din nou cu atentie
suprafetele suprafetei ocluzale ajustate.

+ In general, dacé suprafata este slefuitd pana la un luciu ridi-
cat, aceasta este semnificativ mai putin sau chiar deloc abra-
ziva, conform testelor de laborator. Ca urmare, slefuirea cu
luciu ridicat protejeaza antagonistul de abraziunea nedorita.

3.8 Vopsire si glazurare optionala

Daca nu sunt necesare/dorite pete si vitraje, treceti la sectiunea
3.9 ,Pregatirea suprafetei pentru pre-cimentare”.

Starea suprafetei - Pentru a reduce riscul de uzura excesiva
* Inainte de glazurare, asigurati-va ca restaurarile sunt

ATENTIE corect sinterizate si slefuite.

» Restaurarile trebuie sa fie curate si uscate inainte de apli-
care.

* Restaurarile CEREC MTL® Zirconia pot fi glazurate cu: Siste-
mul universal de pete si glazura Dentsply Sirona.

In primul rand, urmati instructiunile de slefuire din sectiunea
,Tehnica de slefuire” de mai sus 3.7.1.

Dupa slefuire, curatati restaurarea utilizand fie un aparat de
curatare cu ultrasunete, fie un aparat de curatare cu aburi,
nainte de aplicarea spray-ului cu glazura sau a vopselei.
Asigurati-va ca restaurarea nu este contaminata si ca este
complet uscata cu aer fara ulei inainte de aplicarea vopselei
sau a glazurii de pulverizare.

Pregatirea restaurarii pentru colorare si/sau glazurare
Utilizati suporturile pentru geamuri cu unitate unica/multipla
si pasta rapida CEREC, asa cum se arata in imaginile de mai
jos. Umpleti restaurarea cu pasta CEREC SpeedPaste, apli-
cand pasta uniform pana la marginea de restaurare. Asezati
suporturile pentru unitatea individuala/multipla de suport
pentru geamuri in pasta si ridicati penseta, daca este nece-
sar. Respectati, instructiunile de utilizare furnizate impreuna cu
pasta rapida CEREC.

3.8.2 Glazurare CEREC MTL® Zirconia cu DS Universal Stain and

Glaze sau DS Universal Spray Glaze Fluo sau DS Universal
Spray Glaze

Glazurare CEREC MTL® Zirconia cu DS Universal Stain and
Glaze

1. Extrageti cantitatea dorita de DS Universal Glaze din borcan
si asezati-o pe paleta de amestecare.

NOTA: Daca pata sau glazura din interiorul borcanului s-au
separat, se amesteca bine cu o spatula de sticla, plastic sau
zirconiu.

2. Daca se doreste o consistenta mai subtire, diluati materia-
lul cu colorantul Dentsply Sirona si lichid de glazura (REF
601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Aplicati un strat subtire de material glazurat pe toata
suprafata coroanei, in mod obisnuit, cu ajutorul unei perii.
Asigurati-va ca nu aplicati materialul glazurat in strat prea
gros sau prea subtire. Un strat prea subtire va avea ca rezul-
tat un finisaj mai mat. Un strat prea gros poate duce la bal-
toace si/sau corodarea materialului.

4.Daca se doreste un efect de umbra mai intens, petele uni-
versale DS pot fi aplicate pe suprafata vitrata a restaura-
rii. Aplicati un strat subtire de material glazurat pe toata
suprafata coroanei, in mod obisnuit, cu ajutorul unei perii.
Asigurati-va ca nu aplicati materialul glazurat in strat prea
gros sau prea subtire.

Urmati instructiunile de utilizare pentru DS Universal Spray
Glaze.

Glazurare CEREC MTL® Zirconia cu DS Universal Spray
Glaze Fluo sau DS Universal Spray Glaze

1. Tnainte de utilizare, asigurati-va c& duza de pulverizare nu
este infundata si asigurati-va ca duza este bine asamblata
pe capul de pulverizare.

2. Protejati intaglio-ul suprafetei de restaurare si orice
suprafata de restaurare cu pasta rapida CEREC acolo unde
nu se doreste aplicarea de glazura.

3. Agitati energic spray-ul imediat inainte de fiecare utilizare.
Asigurati-va ca bilele de amestecare din interiorul recipien-
tului de pulverizare sunt libere si produc un zgomot audibil
atunci cand agitati recipientul de pulverizare.

4. Pastrati recipientul de pulverizare in cea mai verticala pozitie
posibila in timp ce aplicati spray-ul. Si mentineti o distanta
de 6-10 cm intre orificiul de evacuare al duzei si suprafata de
restaurare.

5. Aplicati un strat uniform de glazura pe suprafata restaurarii.

6. Glazura aplicata trebuie sa fie subtire si uniforma.

Urmati instructiunile de utilizare pentru DS Universal Spray
Glaze.

3.8.3 Glazurarea restaurarii CEREC MTL® Zirconia in cuptor

Glazurare CEREC MTL® Zirconia in CEREC SpeedFire®
Pozitionati suportul cu restaurarea central pe izolatia usii supe-
rioare si asigurati-va ca unitatea unicad/multipla de suport
pentru geamuri sau restaurarea nu ies din izolatia usii; in caz
contrar, acestea se pot ciocni cu camera cuptorului. Selectati
programul ,GLAZURA” de pe panoul de control al CEREC
SpeedFire® si lasati unitatea sa ruleze.

Glazurare CEREC MTL® Zirconia in alte cuptoare
» Pentru arderea restaurarii in cuptoare de la alti producatori,
urmati parametrii de ardere prezentati in tabelul de mai jos.

Uscare | Inchidere | Temperatura | Temperatura | Ratéde |Temperatura| Vid | Timpde |Récire
[min] [min] |de preincalzire|de preincalzire| incélzire | finald [°C] | [min] | asteptare | [min]

e

* Nu este o marca comerciala inregistrata a Dentsply Sirona.
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[°C] [min] [°C/min] [min]
2 400 0 55 760 0 2:00 o
(/' » Pozitionati suportul cu restaurarea central pe izolatia
o usii superioare si asigurati-va ca unitatea unica/mul-

tipla de suport pentru geamuri sau restaurarea nu
ies din izolatia usii; in caz contrar, acestea se pot
ciocni cu camera cuptorului.
* Respectati dimensiunea maxima de restaurare
- Respectati dimensiunea maxima a camerei cuptorului
atunci cand incarcati cuptorul: Diametru: 38 mm; inaltime:
20 mm




- Restaurarea (inclusiv cu unitatea unica/multipla de suport
pentru geamuri) nu trebuie sa depaseasca aceasta lun-
gime (38 mm) si inaltime (20 mm), In caz contrar camera
se poate deteriora.

+ Incé&rcati cuptorul numai cu materiale aprobate, care trebuie
atribuite In mod unic lucrarii de tratare termica din cuptor.

+ Utilizati suporturile de restaurare, pasta de ardere (pasta
rapida CEREC) si pensetele furnizate in pachet pentru incar-
carea cuptorului pentru procesul de glazurare.

» Respectati, de asemenea, instructiunile de utilizare furnizate
mpreuna cu pasta rapida CEREC.

» Aplicati din pasta o portiune cat mai mica posibil pentru
ca percutorul sa reziste. Restaurarea nu trebuie sa fie com-
plet umplutd, deoarece poate aparea o expansiune nedorita,
ducand la fisuri sau rupturi.

« Asezati suporturile pentru unitatea individualad/multipld de
suport pentru geamuri in pasta si ridicati penseta, daca este
necesar.

» Dupa fixarea restaurarii pe suportul de restaurare, pozitionati
suportul central pe izolatia superioara a usii si asigurati-va
ca suportul sau restaurarea nu iese din izolatia usii; in caz
contrar, acestea se pot ciocni cu camera cuptorului.

Avertisment: Risc de arsura

» Restaurarea si parti ale izolatiei usii pot fi inca fierbinti atunci
cand afisajul de stare al unitatii cu leduri este verde.

» Luati intotdeauna o penseta pentru a indeparta restaurarea
din cuptor.

+ Lasati restaurarea sa se raceasca inca cinci minute inainte de
a o ridica cu mainile.

* Pensetele din plastic nu sunt potrivite pentru indepartarea
restaurarilor, deoarece restaurarea este inca foarte fierbinte
in aceasta faza. Pensetele din plastic nu sunt potrivite pen-
tru Indepartarea restaurarilor, deoarece restaurarea este inca
foarte fierbinte in aceasta faza. Asezati restaurarea pe tava
ignifuga (A) pentru o racire suplimentara.

3.9 Pregatirea suprafetei pentru precimentare
» Sablati suprafata interioara a restaurarii folosind oxid de alu-
miniu de 50 um la o presiune maxima de 2,5 bari.
» Curatati si dezinfectati restaurarea asa cum este prezentat in
sectiunea ,lgiena” de mai jos.

Contaminare - Pentru a reduce riscul de infectie

Restaurarile trebuie slefuite, patate si glazurate (optional,
atente daca se doreste) si sablate intern inainte de curatare si

dezinfectare.

Restaurarile trebuie curatate si dezinfectate imediat inainte

de livrare.

Urmati instructiunile din sectiunea ,lgiena” de mai jos ina-

inte de livrare.

3.10 Cimentare

3.10.1 Cimentare temporara

» Restaurarile monolitice CEREC MTL® Zirconia pot fi cimen-
tate temporar, deoarece prezinta o rezistenta inerenta ridi-
cata si nu exista riscul de deteriorare a fatetei atunci cand se
indeparteaza restaurarea inainte de cimentarea permanenta.

+ Utilizati hemostatice, clesti Baade sau alte instrumente
adecvate de indepartare a coroanei pentru indepartarea
de-a lungul caii de insertie. Trebuie avut grija si se vor evita
tensionarea, rasucirea sau balansarea atunci cand se inde-
parteaza restaurarea

* Restaurarile CEREC MTL® Zirconia sunt compatibile cu toate
materialele temporare din ciment care pot fi utilizate pentru
cimentarea temporara Urmati instructiunile de utilizare com-
plete ale producatorului de ciment. Cimenturile non-euge-
nol sunt recomandate in cazul in care cimentul final va fi cu
ciment de rasina.

* Re-sablarea suprafetelor interne urmata de curatare si dez-
infectare (a se vedea sectiunea ,lgiena” de mai jos) sunt
necesare inainte de cimentarea definitiva.
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3.10.2 Cimentare finala

Conventional conventionale (Coroane si punti cu acoperire
completa)

Cimenturile conventionale (Coroane si punti cu acoperire com-
pleta) Coroanele si puntile cu acoperire completa fabricate din
CEREC MTL® Zirconia pot fi cimentate in mod conventional cu
conditia respectarii liniilor directoare de pregatire. Cimentati
restaurarea CEREC MTL® Zirconia cu Dentsply Sirona Calibra®
Bio Bioceramic Luting Cement conform instructiunilor de uti-
lizare a produsului. Cimenturile cu ionomer de sticla modificat
cu rasina (RMGI) sau cu ionomer de sticla (GI) indicate pen-
tru cimentarea ceramica cu zirconiu de la alti producatori pot
fi utilizate in conformitate cu instructiunile de utilizare respec-
tive.

Cimenturi universale/autoadezive (Coroane si punti cu aco-
perire completa)

Coroanele si puntile cu acoperire completa fabricate din
CEREC MTL® Zirconia pot fi cimentate utilizand cimenturi din
rasini adezive/universal/autoadezive sau din rasini adezive,
cu conditia respectarii instructiunilor de preparare. Cimentati
restaurarea CEREC MTL® Zirconia cu ciment de rasina auto-
adeziva universala Dentsply Sirona Calibra® sau cu ciment
de rasina adeziva ceramica Calibra®, urmand instructiunile
de utilizare ale produsului. Cimenturile universale sau de tip
rasinad adeziva indicate pentru cimentarea ceramica cu zir-
coniu de la alti producatori pot fi utilizate in conformitate cu
instructiunile de utilizare respective.

Cimenturi pe baza de rasini adezive (incrustatii extratisulare,
incrustatii intratisulare, fatete)

Incrustatii intratisulare, extratisulare si fatetele fabricate din
CEREC MTL® Zirconia trebuie cimentate folosind cimenturi din
rasina adeziva, cu conditia respectarii instructiunilor de pre-
parare. Cimentati restaurarea CEREC MTL® Zirconia cu ciment
de rasina autoadeziva universala Dentsply Sirona Calibra®

sau cu ciment de rasina adeziva ceramica Calibra®, urmand
instructiunile de utilizare ale produsului. Cimenturile universale
sau de tip rasing adeziva indicate pentru cimentarea ceramica
cu zirconiu de la alti producatori pot fi utilizate in conformitate
cu instructiunile de utilizare respective.

IGIENA SI ELIMINARE

Contaminare incrucisata
Nu reutilizati produsele de unica folosinta. Eliminare in con-

atente  formitate cu reglementarile locale. Dispozitivul finit trebuie

dezinfectat conform recomandarilor producatorului privind
materialul de dezinfectare.

Urmatoarele materiale sunt considerate compatibile cu restau-
rarile CEREC MTL® Zirconia:

*« 80% etanol

« 70% 2-propanol

4.1 Eliminare

* Blocul ramane, iar suportul blocului nu trebuie aruncat sepa-
rat. Acestea pot fi eliminate ca deseuri menajere normale, in
conformitate cu reglementarile locale.



Explicatii simboluri

Dispozitiv medical

MD

Marca CE MP clasa IIA

(€ 0124

Produsul poate fi vandut numai de catre un

medic stomatolog sau atunci cand este pre-
scris de catre un medic stomatolog (valabil

numai pentru SUA)

Rx only

Consultati instructiunile de utilizare

A se pastra intr-un loc uscat

Manipulati cu grija
Nu aruncati

Consultati informatiile

De unica folosinta

Producator

Data fabricatiei (AAAA-LL-ZZ)

Numar produs

Descrierea lotului

Cod matrice

Reciclare
PAP
etribU oA
Distribuitor &?ﬂ

5. NUMARUL LOTULUI, DATA FABRICATIEI SI

CORESPONDENTA

51 Pentru data productiei, se utilizeaza standardul ISO

JAAAA-LL-ZZ”.

5.2 Urmatoarele numere ar trebui mentionate in orice

corespondenta:

* Numar de reinnoire a comenzii (REF)
* Numarul lotului

+ Data fabricatiei

5.3 Orice incident grav legat de produs trebuie raportat produca-

torului si autoritatii competente in conformitate cu reglemen-

tarile locale.

Va rugam retineti: Produsele noastre trebuie utilizate in conformi-
tate cu instructiunile de utilizare. Nu ne asumam nicio raspundere
pentru daunele rezultate din manipularea sau utilizarea incorecta.
Utilizatorul este, de asemenea, obligat sa verifice produsul inainte
de utilizare in ceea ce priveste adecvarea acestuia la domeniul de
aplicare prevazut. Nu putem accepta nicio raspundere in cazul in
care produsul este utilizat iImpreuna cu materiale sau echipamente
de la alti producatori care nu sunt compatibile sau nu sunt auto-
rizate pentru utilizarea cu produsul nostru si acest lucru duce la
deteriorare.

Data emiterii acestor informatii: 2024-10
Dupa publicarea acestor informatii pentru utilizare, orice versiuni

anterioare devin nule. Versiunea curenta poate fi gasita la
https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik a fost certificata si urmatoarele produse poarta
marcajul CE:

C€ 0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

| cH |ReP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

<@ Distribuit de

wﬂ Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau
Germany
Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Viseslojni graduirani cirkonijev dioksid
Blok za CEREC®

UPUTE ZA UPORABU - HRVATSKI

OPREZ: Ovo je medicinski proizvod. Samo za stomatolosku upo-
rabu.

1.

1.1

1.2

OPIS PROIZVODA

Blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia za
CEREC® materijal su koji se sastoji od cirkonijeve keramike

za izradu individualno oblikovanih nadomjestaka s pomocu
postupka CAD/CAM. Estetske znacajke blokova od cirkoni-
jevog dioksida CEREC MTL® Zirconia omogucuju primjenu
kao potpuno anatomske krunice i mostove. Neizravni nado-
mijesci izraduju se glodanjem blokova od cirkonijevog dioksida
CEREC MTL® Zirconia uporabom sustava CAD/CAM drustva
Dentsply Sirona.

Blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia ispo-
rucuju se u djelomi¢no sinteriranom stanju, a zatim izglo-
dani u uvec¢ano m obliku s pomoc¢u CEREC sustava CAD/
CAM. Nadomjesci se pojedina¢no obraduju prema specifika-
cijama i na kraju gusto sinteriraju u peci za sinteriranje CEREC
SpeedFire®. Softver odreduje program sinteriranja prema indi-
kaciji.

Imajte na umu da je potreban softver CEREC® Software 51.3

s paketom materijala ili novija verzija.

Dentalni keramicki materijal od cirkonijevog dioksida
CEREC MTL® Zirconia tipa I, razred 5 u skladu je s normom
ISO 6872.

Ciljana skupina pacijenata: nema ogranicenja.

Predvideni korisnici: samo stru¢no stomatolosko osoblje: sto-
matolozi i stomatoloski tehni¢ari (samo na recept).

Indikacije
Blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia neobra-
deni su komadi koji se upotrebljavaju za izradu zubnih nado-
mjestaka.
» Blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia indi-
cirani su za:
- potpuno anatomske krunice u anteriornoj i posteriornoj
regiji
- potpuno anatomske troclane mostove u anteriornoj
i posteriornoj regiji
- onleje
- inleje
- ljuskice.

Kontraindikacije

Blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia kontra-

indicirani su za:

* vise od jednog tijela mosta

* vise od jednog ¢lana privjesnog mosta

* pacijente s parafunkcijama, osobito bruksizsnom

* nedostatnu oralnu higijenu

* nedostatne rezultate preparacije

* nedostatno tvrdu zubnu supstancu

» pacijente koji imaju poznate alergije ili osjetljivost na kemij-
ske sastojke materijala

* konvencionalno ili samoadhezivno umetanje inleja, onleja,
ljuskica

Namjena

Blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia proi-
zvodi su koji su izradeni od keramic¢kih materijala za stomato-
loske tretmane.
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Oblici isporuke (neki oblici isporuke mozda nisu dostupni u svim zemljama)

» Blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia
dostupni su u mijesanim nijansama kako bi odgovarali klasi¢-
noj VITA kartici s nijansama A-D

» Blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia
dostupni su u dvije velicine: mono (20 mm) za vecinu jedno-
¢lanih krunica i medi (39 mm) za vecinu troc¢lanih mostova

1.4 Tehnicki/fizicki podaci

1.5

1.6

1.7

OPREZ

2.1

Svojstvo Jedinica Vrijednost
Savojna ¢vrstoca u tri tocke

(IS0 6872) MPa > 850
Koeficijent toplinskog Sirenja 6 ed .
(20-500 °C) 10 - K otprilike 10,3
Kemijska topljivost (ISO 6872) ug/cm? <20
Gustoca nakon sinteriranja g/cm? otprilike 6,05

Kemijski sastav

Sastojak Tezinski udio
ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox O-1

Pigmenti 0O-1
Napomena:

« Navedene tehnicke/fizicke vrijednosti tipi¢ni su rezultati
mijerenja i odnose se na interno proizvedene uzorke i mjerne
instrumente u tvrtki.

* Ako se uzorci pripremaju razlicitim metodama i razlicitom
mjernom opremom, mogu se dobiti drugi rezultati mjerenja.

Kompatibilni pigmenti i glazure

Uporaba spreja ili boje na glazuri ili pigmenata nije obvezna
kod CAD/CAM blokova od cirkonijevog dioksida CEREC MTL®
Zirconia. Blokovi CAD/CAM od cirkonijevog dioksida

CEREC MTL® Zirconia kompatibilni su sa sustavima Universal
Stains and Glaze, DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal
Spray Glaze drustva Dentsply Sirona i sprejom VITA AKZENT®
Plus GLAZE LT.

Kompatibilni cementi

Nadomijesci od CAD/CAM blokova od cirkonijevog dioksida
CEREC MTL® Zirconia mogu se privremeno cementirati i kom-
patibilni su s priviemenim cementima s eugenolom i onima
bez eugenola. Za zavr$no cementiranje, nadomjesci od CAD/
CAM blokova od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia
kompatibilni su sa sustavima univerzalnog/samoadhezivnog,
adhezivhog kompozitnog i konvencionalnog cementa nami-
jenjenima za cementiranje cirkonijske keramike (npr. sustavi
cementa Calibra® Bio, Calibra® Universal i Calibra® Ceram drus-
tva Dentsply Sirona). Pogledajte potpune upute za uporabu
odabranog sustava cementa.

OPCE SIGURNOSNE NAPOMENE

Obratite pozornost na sljedece opce sigurnosne napomene
i posebne sigurnosne napomene u drugim poglavljima ovih
uputa za uporabu.

Simbol sigurnosnog upozorenja

Ovo je simbol sigurnosnog upozorenja. Upotrebljava se za
upozoravanje na potencijalne opasnosti od ozljeda.
Pridrzavajte se svih poruka o sigurnosti koje slijede nakon
ovog simbola kako biste izbjegli moguce ozljede.

Pouzdanost proizvoda

Informacije o prijavljivanju ozbiljnih nezeljenih dogadaja poveza-
nih s medicinskim proizvodima, opdi rizici povezani sa stomato-
loskim tretmanima, preostali rizici i (ako je primjenjivo) sazetci

o sigurnosnoj i klinickoj ucinkovitosti (SSCP) dostupni su na
https:/www.yita-zahnfabrik.com/product_safety
Sigurnosno-tehnicki listovi mogu se preuzeti na
https:/www.vita-zahnfabrik.com ili zatraziti putem telefaksa na
(+49) 7761-562-233.




2.2

2.3

2.4

Mjere opreza

Ovaj je proizvod namijenjen za uporabu samo na nacin koji
je izricito naveden u ovim uputama za uporabu. Svaka upo-
raba ovog proizvoda koja nije u skladu s uputama za upo-
rabu po vlastitom je nahodenju stomatologa i on je iskljucivo
odgovaran za takvu uporabu.
Nosite odgovarajuce zastitne naocale, odjecu i rukavice.
Zastitne naocale preporucuju se za pacijente.
Kontaminacija preparacije ili rubnog podrucja slinom, krvlju,
vodom ili hemostaticima tijekom adhezivnog cementiranja
moze dovesti do popustanja adheziva. Osigurajte odgova-
rajucu izolaciju i tehnike upravljanja tkivom tijekom adheziv-
nog cementiranja.
Proizvodi s oznakom ,jednokratna uporaba” na naljepnici
namijenjeni su samo jednokratnoj uporabi. Odlozite ih nakon
uporabe. Nemojte ih ponovno upotrebljavati u drugih pacije-
nata kako biste sprijecili kriznu kontaminaciju.
Za nadomjeske od CAD/CAM blokova od cirkonijevog diok-
sida CEREC MTL® Zirconia neophodne su odgovarajuca
redukcija preparacije i debljina nadomjeska. Nedovoljna
debljina stijenke moze dovesti do preuranjenog odvajanja.
Blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia ispo-
rucuju se u prethodno sinteriranom stanju. U tom stanju
materijal se moze vrlo dobro obradivati, ali jos nema svoj-
stva koja ima nakon sinteriranja. Stoga je potrebno pazljivo
rukovanje u tom stanju.
Prije umetanja nadomijesci od blokova od cirkonijevog diok-
sida CEREC MTL® Zirconia moraju se sinterirati i ispolirati ili
ispolirati i glazirati. Izravno umetanje bez sinteriranja i polira-
nja ili poliranja i glaziranja moze dovesti do odvajanja.
Konac¢na nijansa nadomjestaka od blokova od cirkonijevog
dioksida CEREC MTL® Zirconia ovisi 0 ispravhom vremenu
sinteriranja. Stoga se samo nadomjesci iste nijanse mogu
grupirati u jedan ciklus sinteriranja. Ne grupirajte nadomje-
ske razli¢itih nijansi/vremena sinteriranja u jedan ciklus sinte-
riranja.
Upotrebljavajte samo u dobro prozracenim podrucjima.
Ne postoji dovoljno podataka koji bi poduprli uporabu CAD/
CAM blokova od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia
za izradu adhezivnih (,marylandskih”) mostova, endodont-
skih kolCica i jezgri ili upornjaka implantata.
Izbjegavajte prilagodavanje sinteriranih nadomjestaka ala-
tima za glodanje, osobito u podrucju konektora. To moze
ugroziti savojnu ¢vrstocu (pogledajte Detaljne upute).
Odmah po primitku provjerite jesu li pakiranje i materijal
neosteceni u pogledu:
- cjelovitosti pakiranja
- cjelovitosti proizvoda (ne smiju biti vidljivi rascjepi, puko-
tine ili nepravilnosti u boji).
- Na pakiranju moraju biti navedeni naziv proizvodaca, VITA
Zahnfabrik, i oznaka CE.
Uspjesnost svake restauracije ovisi o pristajanju nadomjeska
na strukturu zuba uz minimalna odstupanja.
Sposobnost proizvodnje uobicajeno glatkog, ¢vrstog nado-
mjeska koji dobro pristaje zahtijeva strogo pridrzavanje odre-
denih osnova. Ostri rubovi preparacija ili upornjaka mogu
uzrokovati lom struktura od cirkonijeva dioksida. Ostre rubove
valja izbjegavati (zaobliti voskom prije skeniranja).

Interakcije

Predvideno je da se CAD/CAM blokovi od cirkonijevog diok-
sida CEREC MTL® Zirconia izraduju s pomocu sustava CAD/
CAM drustva Dentsply Sirona. Glodanje blokova s pomocu
nekompatibilnih sustava CAD/CAM moze dovesti do izrade
neodgovarajucih ili neprihvatljivih nadomjestaka.

CAD/CAM blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL®
Zirconia namijenjeni su samo za suho glodanje. Nemojte

ih glodati u sustavu CAD/CAM za mokro glodanje. Pret-
hodno sinterirani blokovi i nadomjesci apsorbiraju viagu.
Ako se nadomijesci obraduju mokrim glodanjem ili na neki
drugi nacin postanu mokri u prethodno sinteriranom stanju,
potrebno je produljeno susenje prije sinteriranja. Preporu-
Cuje se ponovno suho glodanje.

Nezeljene reakcije

Nisu prijavljene nezeljene reakcije na CAD/CAM blokove od
cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia. Ako Cujete ili
dobijete informacije o stetnim ucincima, obavijestite drustvo
Dentsply Sirona.

2.5 Uvjeti skladistenja
Neadekvatni uvjeti skladistenja mogu skratiti rok trajanja

i
t

.

dovesti do kvara proizvoda. Cuvajte na suhom mijestu i zasti-
ite od viage.
Blokove od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia
¢uvajte u izvornom pakiranju i na suhom mjestu.
Pazljivo rukujte blokovima od cirkonijevog dioksida
CEREC MTL® Zirconia, pazite na to da ih ne izlazete udar-
cima i vibracijama.
Vodite racuna o tome da se materijali ne dodiruju mokrim
rukama. Rukujte samo sa suhim rukavicama.
Materijali ne smiju biti kontaminirani stranim tvarima (npr.
staklokeramicka ili metalna prasina od brusenja).
Mogu se odloziti s kuc¢anskim otpadom. Proizvodi s pik-
togramom za opasne tvari moraju se odloziti kao opasni
otpad. Otpad koji se moze reciklirati (poput pribora, papira
i plastike) mora se odloziti uporabom odgovarajucih sustava
za recikliranje. Ako je potrebno, kontaminirani ostatci proi-
zvoda moraju se prethodno obraditi u skladu s regionalnim
propisima i zasebno odloziti u otpad.

3. DETALJNE UPUTE

Pri radu s ovim proizvodom pridrzavajte se sljedeceg tijeka

rada:

3.1 Odredivanje nijanse boje zuba

Savjeti za odredivanje nijanse boje zuba:

* Kad god je to moguce, odredite nijansu boje zuba standardi-
ziranom svjetiljkom za dnevno svjetlo.

* Vodite racuna o tome da je okolina neutralna u pogledu
boja. Ruz i kozmetiku treba ukloniti, a svijetlu odjecu prekriti
sivim plastem.

* Brzo odaberite nijansu. U slucaju dvojbe, pouzdajte se
u svoju prvotnu odluku jer se oko umara vec¢ nakon otprilike
5-7 sekundi.

* Za nadomjeske koji ¢e se samo zavrsno polirati (bez
pigmenta ili glazure), ucinak/intenzitet nijanse boje pove-
¢ava se ovisno o stupnju poliranja. Preporucuje se odabrati
nijansu bloka svjetliju od ciljane nijanse.

* Nakon svakog odredivanja nijanse boje dezinficirajte karticu
S nijansama prema proizvodacevim uputama.

Napomena:

* Za digitalno odredivanje nijanse upotrebljavajte VITA
Easyshade® V. Za vizualno odredivanje nijanse upotreblja-
vajte klasi¢nu karticu s nijansama VITA A1-D4°.

3.2 Priprema
3.2.1 Osnovne smjernice za pripremu za potpuno keramicke
nadomjeske

* Bez kutova ili rubova.

* |dealna priprema ukljucuje preparaciju ramena sa zaobljenim
unutarnjim rubovima i/ili preparaciju sa zlijebom.

* Navedene dimenzije odrazavaju minimalnu debljinu za nado-
mjeske od cirkonijeva dioksida CEREC MTL® Zirconia.

3.2.2 Opcde smjernice za pripremu

* Ravnomjerno smanjite anatomski oblik pridrzavajuci se mini-
malnih debljina stijenki navedenih u nastavku.

« Za konvencionalno i/ili samoadhezivno cementiranje prepa-
racija mora imati retencijske povrsine.

« Kutovi preparacije: 4-8° za konvencionalno i samoadhezivno
cementiranje.

3.2.3 Parametri za oblikovanje
Sve informacije odnose se na | Minimalna debljina stijenke
sinterirane nadomjeske u mm / popreéni presjek
konektora
: : ) incizalno 0,6

Anteriorne i posteriorne
krunice, inleji, onleji | lluskice | OKluzalino | 0.6 -

' ’ aksijalno 0,5
Potpuno anatomski troclani incizalno 0,6 9 B

) X X i mm
mostovi u anteriornoj regiji aksijalno 0,6
Potpuno anatomski troclani okluzalno 0,7

) ) ) " 12 mm?
mostovi u posteriornoj regiji aksijalno 0,6
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Napomena:
* Minimalne debljine stijenki odnose se na potpuno sinterirane
nadomjeske.

3.2.4 Oblikovanje konektora

Heighth Height h Height h

o (W) (]

3.25

OPREZ

3.3

3.3.1

3.3.2

OPREZ

OPREZ

Najveca moguca visina Visina je ista kao i Sirina Visina je manja od Sirine

Napomena:

» Visina povrsina konektora jest najvec¢a moguca koju je
moguce odabrati (sl. ).

* Visina mora biti najmanje jednaka sirini (sl. 11 2).

» Ostre kutove i rubove treba izbjegavati.

* Nepridrzavanje zadanih minimalnih debljina stijenki i dimen-
zija konektora moze rezultirati klinickim kvarovima, kao sto
su pukotine ili lomovi nadomjeska.

Kriteriji za oblikovanje

Nepravilno oblikovanje - za smanjenje opasnosti od loma

nadomjeska

Moraju se postovati primjenjive minimalne debljine stijenke.

« Cilj je postic¢i ravnomjernu debljinu stijenke.

e Za nadomjeske na implantatima, ovisno o postupku
izrade, mogu postojati ostri rubovi koji mogu uzrokovati
lom odgovarajucih cirkonijevih struktura tijekom nosenja.
Ostre rubove valja opcenito izbjegavati (npr. moguce ih
je zaobliti voskom prije skeniranja).

Postupak CAD/CAM (skeniranje, oblikovanje, glodanje)
Nadomijesci od cirkonijeva dioksida CEREC MTL® Zirconia izra-

duju se uporabom sustava CEREC CAD/CAM drustva Dentsply

Sirona. Ako imate bilo kakvih pitanja o ovim sustavima, obra-
tite se drustvu Dentsply Sirona.

Skeniranje nadomjeska uredajem CEREC Primescan/
Omnicam

Upotrebljavajte verziju softvera CEREC 5.1.3 s paketom

materijala ili noviju verziju.

» U dijaloskom okviru za odabir materijala odaberite blok od
cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia. Jedinica za
glodanje CAD/CAM drustva Dentsply Sirona zatrazit ¢e od
vas da umetnete CAD/CAM blok od cirkonijevog dioksida
CEREC MTL® Zirconia. Za pojedinosti o obradi pogledajte
upute za uporabu i tehnicke priru¢nike odgovarajucih
sustava CAD/CAM. Obvezno se pridrZavajte proizvodacevih
preporuka.

* Provijerite je li komora jedinice za glodanje Cista i suha.

Samo suho glodanje - za smanjenje opashosti od konta-
minacije vlagom

CAD/CAM blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL®
Zirconia smiju se samo suho glodati.

Ne preporucuje se uporaba jedinice za mokro glodanje
zbog moguce kontaminacije vlagom koja zahtijeva produ-
ljeno vrijeme susenja.

Skupljanje materijala - za smanjenje opasnosti od nepra-
vilnog pristajanja

Buduci da se blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL®
Zirconia skupljaju otprilike 20-25% tijekom sinteriranja, fak-
tor skupljanja doti¢ne serije, koji je uklju¢en u podatkovni
matri¢ni kod ili na koéd na bloku (gornja strana), mora se
ocitati u softveru ili ru¢no unijeti.

3.3.3 Faza proizvodnje

+ Odabir boje
Kada upotrebljavate cirkonijev dioksid u peci za sinteriranje
CEREC SpeedFire®, boju bloka morate unaprijed odabrati
u softveru. Tako se osigurava primjena odgovarajucih para-
metara.
U fazi ADMINISTRACIJE odabrali ste blok od cirkonijevog
dioksida CEREC MTL® Zirconia.
1. Odaberite korak ,Select Color” (Odabir boje).
2. Odaberite Zeljenu boju odabirom boje u centru za boje.

3. Pritisnite gumb ,OK” (U redu).

Pozicioniranje nadomijestaka u bloku

U viseslojno graduiranom bloku nadomjestak se obi¢no
postavlja u sredinu.

Tako se zahvaca cijeli gradijent boje. Kako bi nadomjesci
imali jasno vidljivo podrucje cakline, moraju biti postavljeni
u softveru CAM sto je vise moguce na vrhu bloka. Preporu-
Cuje se postaviti nadomijestak otprilike T mm ispod gornjeg
ruba bloka kako bi se dobio jasno vidljiv incizalni dio.

Za manji udio cakline preporuc¢ujemo postavljanje nadomje-
ska - posebno s kutnjacima - sto je moguce nize u cervikal-
nom podrucju.

Pocetak postupka proizvodnje

Nakon $to dovrsite oblikovanje i ocijenite nadomjestak

u pretpregledu, mozete izraditi nadomjestak.

Faktor povecanja

VITA Zahnfabrik odreduje fak-

tor povecanja u sve tri prostorne
dimenzije (smjer X, Y i Z) i integrira
informacije kao obic¢an tekst ili kod
u ispisu na neobradeni komad.
Crticni kdd skenira se u uredaju.
Ako to nije moguce, kdd se moze
unijeti i kao obican tekst (npr.
*Z2300EB).

3.4 Uklanjanje sredisnjeg uljevnog kanala, namjestanje,
pripremno poliranje
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Nakon postupka glodanja i prije sinteriranja potrebno je
upotrijebiti dijamantni alat za glodanje ili alat za glodanje od
volframovog karbida za smanjivanje marginalnih rubova ili
pazljivo ponovno konturiranje fisura po zelji. Prije sinteriranja
uklonite sredisnji uljevni kanal.

Nadomijesci s funkcijom mosta ne smiju se odvojiti aprok-
simalno s pomocu dijamantnog diska za separaciju jer to
moze uzrokovati puknuca na konektorima.

Nemojte stanjivati stijenke vise od minimalne debljine sti-
jenke.

Savjeti:

.

Kako bi se olaksalo poliranje potpuno anatomskih nado-
mjestaka do visokog sjaja, preporucuje se zagladiti izglo-
dani nadomjestak prije tvrdog sinteriranja finim dijamantnim
instrumentom za zagladivanje i/ili prethodno ispolirati nado-
mjestak polirerima koji ne sadrzavaju silikon.

Za pripremno poliranje upotrijebite polirer od poliuretanske
gume. Silikonski polireri mogu ostaviti tragove.

Napomena:

.

.

OPREZ

Za nadomijeske obradene suhim glodanjem nije potrebno

susenje.

U slucaju visoke viaznosti:

- U okruzenju s visokom razinom viage nadomjesci mogu
apsorbirati vlagu nakon susenja. Zbog toga se sinteriranje
mora obaviti u roku od najvise jednog sata nakon glodanija.

Cestice prenosive zrakom - za smanjenje opasnosti od
udisanja

* Ne udisite abrazivne prasine.

» Upotrebljavajte sustav za usisavanje i nosite masku.

Prilagodavanje nadomjestaka od cirkonijeva dioksida CEREC
MTL® Zirconia uvijek treba obavljati u nesinteriranom stanju.
Upotrebljavajte samo odgovarajuce alate za glodanje

(npr. fino zrnate dijamante, freze od tvrdog metala s finim
zubima, kamenje od cirkonijeva dioksida), nisku brzinu
(<20.000 o/min) i nizak pritisak.

Izbjegavaijte pregrijavanje keramike.

Tijekom prilagodavanja/pripremnog poliranja vodite racuna
o tome da se zadrze minimalne debljine stijenki i konektora.
Prije sinteriranja uklonite sve tragove ostataka od glodanja ili
poliranja kako biste izbjegli neto¢nost pristajanja uzrokovanu
sinteriranom prasinom od glodanja. Uklonite ih ¢etkicom ili
bezuljinim stlacenim zrakom.

Napomena: prije sinteriranja nadomjesci se ne smiju pjeska-
riti niti ¢istiti mlazom pare!

Pazite na to da ne udiSete abrazivne prasine. Upotrebljavajte
sustav za usisavanje i nosite masku.
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3.5 Sinteriranje

Priprema za sinteriranje
Nakon postupka glodanja (i prije sinteriranja) potrebno je upo-
trijebiti alat od volframovog karbida za odvajanje nadomjeska
od neobradenog komada. Prije sinteriranja uklonite sredisnji
uljevni kanal. Ako su potrebna dodatna prilagodavanja, prepo-
rucuje se obaviti ih prije sinteriranja.

Cestice prenosive zrakom - za smanjenje opasnosti od
udisanja

* Ne udisite abrazivne prasine.

* Upotrebljavajte sustav za usisavanje i nosite masku.

3.5.2 Sinteriranje nadomjeska u peci CEREC SpeedFire®

Za postupak sinteriranja preporucuje se pe¢ CEREC
SpeedFire® drustva Dentsply Sirona.

Konacna nijansa nadomjestaka od blokova od cirkoni-
jevog dioksida CEREC MTL® Zirconia ovisi o ispravhom
vremenu sinteriranja.

Ne grupirajte nadomjeske razli¢itih nijansi/vremena sinteri-
ranja u jedan ciklus sinteriranja.

Prije sinteriranja nadomjeska preporucuje se s njega ukloniti
prasinu s pomocu stlacenog zraka ili cetkice za keramiku.

Ne udisite abrazivne prasine. Upotrebljavajte sustav za usisa-
vanje i nosite masku.

NAPOMENA: nadomjesci izradeni od blokova od cirkonijevog
dioksida CEREC MTL® Zirconia moraju se sinterirati u suhim
uvjetima.

Pri sinteriranju nadomjestaka od blokova od cirkonijevog diok-
sida CEREC MTL® Zirconia u pec¢i CEREC SpeedFire®, softver
CEREC Software automatski prenosi zadatak na pe¢ CEREC
SpeedFire® ako su stroj za glodanje i pe¢ CEREC SpeedFire®
povezani.

NAPOMENA: maksimalna veli¢ina nadomjeska.

Pri punjenju peci obratite pozornost na maksimalnu velic¢inu
komore peci:
- Promijer:

- Visina:

38 mm
20 mm

Nadomijestak (ukljucujuci jednostruki/visestruki nosac za gla-
ziranje) ne smije premasiti velicinu komore, duljinu (38 mm)
i visinu (20 mm), jer se u suprotnom komora moze ostetiti.

Za dodatne informacije pogledajte upute za uporabu peci

CEREC SpeedFire®.

1 = Postavite nadomjestak s okluzalnom povrsinom
l okrenutom prema dolje izravno na gornju izolaciju

vrata.

2. Pokrenite postupak dodirom na ikonu za pokretanje. Pe¢ se
automatski zatvara nakon pokretanja postupka.

3. Pec se automatski otvara nakon uspjesne toplinske obrade.
Postupak jos nije dovrsen jer se faza hladenja odvija kada
je pec otvorena. Nakon zavrSetka postupka hladenja oglasit
¢e se zvucni signal. Kada je LED indikator statusa jedinice
zelen, pec¢ se moze isprazniti.

Opasnost od ozljeda

Nadomjestak i dijelovi izolacije vrata mogu jo$ biti vruci
kada je LED indikator statusa jedinice zelene boje. Uvijek
upotrebljavajte pincetu kako biste izvadili nadomjestak iz
peci. Pustite nadomjestak da se hladi jos pet minuta prije
nego $to ga uhvatite rukama.

4. Pec ispraznite samo metalnom ili kerami¢kom pincetom. Pla-
sticne pincete nisu prikladne za vadenje nadomijestaka jer je
nadomjestak u toj fazi jos jako vrucé. Stavite nadomjestak na
vatrostalni pladanj za daljnje hladenje.

3.6
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3.7

3.71

Prilagodavanje nakon postupka sinteriranja

Stanje povrsine - za smanjenje opasnhosti od smanjene
savojne cvrstoce

Stanje povrsine keramickih materijala klju¢no je za nji-
hovu savojnu ¢vrstocu. Mora se izbjegavati prilagodava-
nje sinteriranih nadomjestaka alatima za glodanje, osobito
u podrucju konektora.

Ako je nakon sinteriranja ipak potrebno prilagodavanje, slije-
dite ova osnovna pravila:

* Prilagodavanje u sinteriranom stanju treba obaviti s pomocu
finih dijamanata u visokobrzinskom nasadniku s vodenim hla-
denjem i niskim pritiskom. Nakon prilagodavanja s pomocu
dijamantnih instrumenata mora se obaviti poliranje.

Umijesto toga, moguce je obaviti prilagodavanja s pomocu
mekih dijamantnih gumenih polirera i nasadnikom pri niskoj
brzini i niskom pritisku. Alat se mora postaviti ravno kako bi
se smanjilo klepetanije.

Podrucja koja su napeta u klini¢ckoj uporabi, tj. prvenstveno
konektori u konstrukcijama mostova, ne smiju se prilagoda-
vati.

Savjet:

* Radite iskljucivo s poliuretanskim polirerima. Ostaci tih poli-
rera mogu se jednostavno ukloniti i spaliti bez ostavljanja
tragova.

* Pri uporabi silikonskih polirera postoji opasnost da se izbru-
Seni silikon ne moze ukloniti bez ostataka.

« To moze negativno utjecati na boju/prozirnost i podrucje
lijepljienja prema materijalu za glaziranje.

Poliranje, isprobavanje
Nadomijesci od blokova od cirkonijevog dioksida CEREC MTL®
Zirconia mogu se ispolirati ili ispolirati i glazirati.

Tehnika poliranja

Poliranje okluzalne povrsine, posebice podrucja koja su
uizravnom kontaktu s antagonistom, osobito je vazno kod
monolitnih nadomjestaka.

Nakon funkcionalne prilagodbe vrlo pazljivo ponovno ispoli-
rajte prilagodenu okluzalnu povrsinu.

Opcenito, ako je povrsina ispolirana do visokog sjaja, prema
laboratorijskim ispitivanjima znatno je manje abrazivna.
Stoga poliranje do visokog sjaja stiti antagonist od nezeljene
abrazije.

.

Napomena:

Pri primjeni ,tehnike poliranja” efekt nijanse moze se razli-
kovati od onoga na kartici s nijansama. Ovisno o stupnju
poliranja povecava se ucinak/intenzitet nijanse boje. Ako je
potrebno, preporucuje se odabrati nijansu bloka svjetliju od
ciljane nijanse.

Poliranje nadomjestaka koji su u cijelosti izradeni od cirkoni-
jevog oksida samo djelomicno rezultira sjajnom povrsinom
poput sedefa, koja se stoga ¢ini drugacijom.

Efekt sedefa je efekt prelijevanja polirane povrsine pri upad-
noj svjetlosti. To je isti efekt koji se javlja kod morskih sko-
ljaka. Slicna pojava moze se uociti u dobro ispoliranom
cirkonijevom oksidu. Cirkonijev oksid ima visok indeks loma
i, kada se dobro ispolira, visok faktor refleksije. Buduci da

se uc¢inak/intenzitet nijanse boje povecava ovisno o stupnju
poliranja, preporucuje se odabrati nijansu bloka svjetliju od
ciljane nijanse.

Blokovi od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia mogu
se polirati uobic¢ajenim sredstvima za poliranje za cirkonijevu
keramiku.

.

.

.

Poliranje kompletom za poliranje VITA SUPRINITY® Polishing
Set

Pripremno poliranje brusenih povrsina obavlja se ruzicastim
gumenim polirerima koji sadrze dijamante tehnickog/klini¢-
kog kompleta za poliranje VITA SUPRINITY® Polishing Set pri
brzini od 7000 do 12.000 o/min.

Zatim se obavlja poliranje do visokog sjaja s pomocu sivih
gumenih polirera s dijamantnim premazom pri smanjenoj
brzini od 4.000 do 8.000 o/min.

.

Za dodatne informacije pogledajte upute za uporabu kom-
pleta za poliranje VITA SUPRINITY® Polishing Set*.
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Poliranje kompletima MEISINGER LUSTER® Kits za cirkonijevu
keramiku

3.8.2 Glaziranje blokova od cirkonijevog dioksida CEREC MTL"
Zirconia s DS Universal Stain and Glaze (univerzalnim
sustavom pigmenata i glazura) ili DS Universal Spray Glaze

1. Obrezite kontaktna mjesta ako je potrebno (9736H), prepo-
ruc¢ena brzina vrtnje: 7.000-12.000 o/min.

2. Zagladite okluzalnu povrsinu (DCAO4), preporucena brzina
vrtnje: 7000-12.000 o/min.

3. Zagladite vanjski oblik (DCAO06), preporucena brzina vrtnje:
7.000-12.000 o/min.

4. Ispolirajte okluzalne povrsine do visokog sjaja bez viso-
kog pritiska (DCA10), preporucena brzina vrtnje: 7.000-

Fluo (glazurom u spreju sa fluorom) ili DS Universal Spray
Glaze (glazurom u spreju)

Glaziranje blokova od cirkonijevog dioksida CEREC MTL®
Zirconia s DS Universal Stain and Glaze (univerzalnim
sustavom pigmenata i glazura)

1. lzvadite Zeljenu koli¢inu univerzalne glazure DS Universal

OPREZ

OPREZ

12.000 o/min.
5. Ispolirajte vanjske oblike do visokog sjaja bez visokog priti-

ska (DCAT2), preporucena brzina vrtnje: 7.000-12.000 o/min.

Za dodatne informacije pogledajte upute za uporabu kom-
pleta MEISINGER LUSTER® Kits*.

3.7.2 Opcijsko isprobavanje

* Isprobajte marginalno i proksimalno pristajanje nadomjeska.
Napravite sve potrebne prilagodbe kako je prethodno nave-
deno.

* Prilagodbe napravljene tijekom isprobavanja moraju se
Kontaminacija - za smanjenje opasnosti od infekcije
Prije i nakon opcijskog isprobavanja nadomjesci se moraju
ispolirati, ocistiti i dezinficirati. Pogledajte odjeljak ,Higi-
jena” u nastavku.

ponovno ispolirati kako je prethodno navedeno, prije opcij-
skog nanosenja pigmenta i glazure i konac¢ne isporuke.

» Poliranje okluzalne povrsine, posebice podrucja koja su
u izravnom kontaktu s antagonistom, osobito je vazno kod
monolitnih nadomjestaka.

* Nakon funkcionalnog brusenja vrlo pazljivo ponovno ispoli-
rajte izbrusenu okluzalnu povrsinu.

* Opcenito, ako je povrsina ispolirana do visokog sjaja, prema
laboratorijskim ispitivanjima znatno je manje ili uopce nije
abrazivna. Stoga poliranje do visokog sjaja stiti antagonist
od nezeljene abrazije.

3.8 Opcijsko nanosenje pigmenta i glaziranje

Ako nanosenje pigmenta i glaziranje nije potrebno/Zeljeno, pre-
skocite na odjeljak 3.9 “Priprema povrsine prije cementiranja”.

Stanje povrsine - za smanjenje opasnosti od prekomjer-

nog trosenja

* Prije glaziranja provjerite jesu li nadomjesci pravilno sin-
terirani i ispolirani.

* Prije nanosSenja nadomjesci moraju biti Cisti i suhi.

* Nadomjesci od cirkonijeva dioksida CEREC MTL® Zirconia
mogu se glazirati sustavom Universal Stain and Glaze
drustva Dentsply Sirona.

Najprije slijedite upute za poliranje prethodno navedene

u odjeljku 3.7.1 “Tehnika poliranja”.

Nakon poliranja i prije nanosenja proizvoda Spray Glaze ili gla-
zure u obliku premaza, ocistite nadomjestak ultrazvucnim ili
parnim cistacem. Prije nano$enja glazure u obliku premaza ili
proizvoda Spray Glaze provijerite je li nadomjestak bez oneci-
Sc¢enja i potpuno osusen bezuljnim stlacenim zrakom.

Priprema nadomjeska za nanosenje pigmenta i/ili
glaziranje
Upotrebljavajte jednostruke/visestruke nosace za glazira-
nje i pastu CEREC SpeedPaste kako je prikazano na slikama
u nastavku. Napunite nadomjestak pastom CEREC SpeedPaste,
nanesite pastu ravnomjerno na rub nadomjeska. Stavite jedno-
struke/visestruke nosace za glaziranje u pastu i uzmite pincetu,
ako je potrebno. Pridrzavajte se uputa za uporabu isporucenih
s pastom CEREC SpeedPaste.

Glaze iz staklenke i stavite je na plocu za mijeSanje.
NAPOMENA: ako su se pigment ili glazura u staklenci odvo-
jili, temeljito promijesajte staklenom, plasti¢cnom ili lopaticom
od cirkonijeva dioksida.

2. Ako zelite rjedu konzistenciju, razrijedite materijal tekuc¢inom

Stain and Glaze Liquid drustva Dentsply Sirona (referentni
broj 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Nanesite tanak sloj materijala za glaziranje po cijeloj povrsini

krunice na uobicajeni nac¢in s pomocdcu cetkice. Vodite racuna
o tome da ne nanesete predebeo ili pretanak sloj materijala
za glaziranje. Pretanak sloj rezultirat ¢e matiranom zavrs-
nom obradom. Predebeo sloj moze uzrokovati nakupljanje i/
ili udubljivanje materijala.

4. Ako zelite intenzivniji efekt nijanse, univerzalni pigment

DS Universal Stains moze se nanijeti na glaziranu povrsinu
nadomjeska. Nanesite tanak sloj materijala za pigmentiranje
po povrsini krunice na uobi¢ajeni nacin s pomocu cetkice.
Vodite racuna o tome da ne nanesete predebeo ili pretanak
sloj materijala za glaziranje.

Slijedite upute za uporabu za univerzalni sustav pigmenata
i glazura Universal Stain and Glaze.

Glaziranje blokova od cirkonijevog dioksida CEREC MTL"®

Zirconia s DS Universal Spray Glaze Fluo ili DS Universal

Spray Glaze
1. Prije uporabe uvjerite se u to da mlaznica za rasprsivanje

nije zacepljena te da je mlaznica ¢vrsto spojena na glavu za
rasprsivanje.

2. Zastitite udubljeni otisak nadomjeska i bilo koju povrsinu

nadomjeska pastom CEREC Speed Paste tamo gdje nanose-
nje glazure nije pozeljno.

3. Neposredno prije svake uporabe snazno protresite limenku
spreja. Uvjerite se u to da su kuglice za mijesanje unu-
tar spreja slobodne i da proizvode glasan zvuk dok tresete
limenku spreja.

4. Tijekom sprejanja drzite limenku spreja $to je moguce vise

okomito. Izmedu izlaza mlaznice i povrsine nadomjeska odr-
zavajte razmak od 6-10 cm.
5. Nanesite ravhomjeran sloj glazure na povrsinu nadomjeska.
6.Nanesena glazura treba biti tanka i ravnomjerna.

Slijedite upute za uporabu za univerzalne glazure u spreju DS
Universal Spray Glaze.

3.8.3 Glaziranje nadomjestaka od blokova od cirkonijevog

dioksida CEREC MTL® Zirconia u pedi

Glaziranje blokova od cirkonijevog dioksida CEREC MTL"®
Zirconia u peci CEREC SpeedFire®
Postavite nosac¢ s nadomjeskom na sredinu gornje izolacije

vrata i osigurajte da jednostruki/visestruki nosaci za glaziranje

ili nadomjestak ne strse van iz izolacije vrata jer se u suprot-
nom mogu sudariti s komorom peci. Odaberite program
,GLAZE” (GLAZIRANJE) na upravljackoj plo¢i pec¢i CEREC
SpeedFire® i ostavite uredaj da radi.

Glaziranje blokova od cirkonijevog dioksida CEREC MTL®

Zirconia u drugim pecéima

* Za pecenje nadomjeska u pec¢ima drugih proizvodaca slije-
dite parametre za pecenje navedene u tablici u nastavku.

Susenje | Zatvara- | Temperatura | Predgrija- |Brzina gri-| Konacna | Vakuum | Vrijeme |Hladenje
[min] nje predgrijava- vanje janja temperatura| [min] | zadrzava- | [min]
[min] nja [°C] [min] [°C/min] [°C] nja [(min]

2 400 0 55 760 0 2:00 0
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¢ » Postavite nosac¢ s nadomjeskom na sredinu gornje

,,/P izolacije vrata i osigurajte da jednostruki/visestruki

nosaci za glaziranje ili nadomjestak ne strse van

L iz izolacije vrata jer se u suprotnom mogu sudariti

G s komorom peci.

* Obratite pozornost na maksimalnu veli¢inu nadomjeska.

- Pri punjenju peci obratite pozornost na maksimalnu veli-
¢inu komore peci. Promjer: 38 mm; visina: 20 mm

- Nadomjestak (ukljucujuci jednostruki/visestruki nosac za
glaziranje) ne smije premasiti tu duljinu (38 mm) i visinu
(20 mm) jer se u suprotnom komora moze ostetiti.

* Pec punite samo odobrenim materijalima koji moraju biti
jedinstveno dodijeljeni zadatku toplinske obrade u peci.

* Za punjenje peci za postupak glaziranja upotrebljavajte

drzace nadomjestaka, pastu za pecenje (CEREC SpeedPa-

ste) i pincetu isporucene u pakiranju.

Pridrzavajte se i uputa za uporabu isporucenih s pastom

CEREC SpeedPaste.

* Nanesite sto je moguce manji dio paste kako bi se kol¢i¢ za

pecenje drzao. Nadomjestak ne smije biti potpuno napunjen

jer moze doci do nezeljenog sirenja, sto moze dovesti do
pukotina ili lomova.

Stavite pladanj u pastu i uzmite pincetu, ako je potrebno.

* Nakon uc¢vrscivanja nadomjeska na nosac postavite nosac
na sredinu gornje izolacije vrata i osigurajte da nosac ili
nadomjestak ne strse van iz izolacije vrata jer se u suprot-
nom mogu sudariti s komorom peci.

Upozorenje: opasnost od opeklina

* Nadomjestak i dijelovi izolacije vrata mogu jo$ biti vruci.

* Uvijek uzmite pincetu kako biste izvadili nadomjestak iz peci.

» Pustite nadomjestak da se hladi jos pet minuta prije nego
$to ga uhvatite rukama.

* Buduci da je nadomjestak jos uvijek jako vruc u toj fazi, pec¢
ispraznite s pomocu metalne ili keramicke pincete. Plasti¢ne
pincete nisu prikladne za vadenje nadomjestaka. Stavite
nadomjestak na vatrostalni pladanj (A) za daljnje hladenje.

3.9 Priprema povrsine prije cementiranja

* Pjeskarite unutarnju povrsinu nadomjeska s pomocu alumi-
nijevog oksida 50 um pri maksimalnom tlaku od 2,5 bara.

» QOcistite i dezinficirajte nadomjestak kako je navedeno
u odjeljku ,Higijena” u nastavku.

Kontaminacija - za smanjenje opasnosti od infekcije
Prije ciSc¢enja i dezinfekcije nadomjeske treba ispolirati, na

orrez. Njih nanijeti pigment, glazirati in (opcijski, ako zelite) i pje-

skariti njihovu unutrasnjost.

Nadomjesci se moraju ocistiti i dezinficirati neposredno
prije isporuke.

Prije isporuke slijedite upute u odjeljku ,Higijena” u nastavku.

3.10 Cementiranje

3.10.1 Privremeno cementiranje

* Monolitni nadomjesci od blokova od cirkonijevog dioksida
CEREC MTL® Zirconia mogu se privremeno cementirati jer
imaju visoku inherentnu ¢vrstocu i nema opasnosti od oste-
¢enja ljuskice pri uklanjanju nadomjeska prije trajnog cemen-
tiranja.

* Za uklanjanje krunice duz putanje umetanja upotrebljavajte
hemostate, klijesta ili drugi prikladni instrument za uklanjanje
krunice. Treba biti oprezan i izbjegavati napinjanje, uvijanje ili
ljulianje prilikom uklanjanja nadomjeska.

* Nadomjesci od blokova od cirkonijevog dioksida CEREC
MTL® Zirconia kompatibilni su sa svim materijalima za pri-
vremeno cementiranje koji se mogu upotrebljavati za pri-
vremeno cementiranje. Slijedite potpune upute za uporabu
proizvodaca cementa. Ako ce se zavrsno cementiranje oba-
viti kompozitnim cementom, preporucuju se cementi bez
eugenola.

* Prije zavrsnog cementiranja potrebno je ponovno pjeskare-
nje unutarnjih povrsina nakon kojeg slijedi ¢is¢enje i dezin-
fekcija (pogledajte odjeljak ,Higijena” u nastavku).
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3.10.2 Zavrsno cementiranje

Konvencionalni cementi (potpune krunice i potpuni mostovi)
Potpune krunice i potpuni mostovi izradeni od blokova od
cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia mogu se cemen-
tirati konvencionalnim cementom pod uvjetom da se slijede
smijernice za pripremu. Cementirajte nadomjestak od blokova
od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia biokeramickim
cementom za cementiranje Dentsply Sirona Calibra® Bio pridr-
zavajuci se uputa za uporabu. Smolom modificirani stakleno-
ionomerni (RMGI) ili stakleno-ionomerni (Gl) cementi indicirani
za cementiranje cirkonijeve keramike drugih proizvodaca
mogu se upotrebljavati pridrzavajuci se njihovih odgovarajucih
uputa za uporabu.

Univerzalni/samoadhezivni cementi (potpune krunice

i potpuni mostovi)

Potpune krunice i potpuni mostovi izradeni od blokova od cir-
konijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia mogu se cementi-
rati univerzalnim/samoadhezivnim ili adhezivnim kompozitnim
cementom pod uvjetom da se slijede smjernice za pripremu.
Cementirajte nadomjestak od blokova od cirkonijevog dioksida
CEREC MTL® Zirconia univerzalnim, samoadhezivnim kompo-
zitnim cementom Dentsply Sirona Calibra® Universal ili adhe-
zivnim kompozitnim cementom Calibra® Ceram pridrzavajuci
se uputa za uporabu. Univerzalni ili adhezivni kompozitni
cementi indicirani za cementiranje cirkonijeve keramike drugih
proizvodaca mogu se upotrebljavati pridrzavajuci se njihovih
odgovarajucih uputa za uporabu.

Adhezivni kompozitni cementi (onleji, inleji, ljuskice)

Onleji, inleji i ljuskice izradeni od blokova od cirkonijevog diok-
sida CEREC MTL® Zirconia moraju se cementirati adhezivnim
kompozitnim cementima pod uvjetom da se slijede smjernice
za pripremu. Cementirajte nadomjestak od blokova od cirkoni-
jevog dioksida CEREC MTL® Zirconia adhezivnim kompozitnim
cementom Dentsply Sirona Calibra® Ceram pridrzavajuci se
uputa za uporabu. Adhezivni kompozitni cementi indicirani za
cementiranje cirkonijeve keramike drugih proizvodaca mogu
se upotrebljavati pridrzavajuci se njihovih odgovarajucih uputa
za uporabu.

HIGIJENA | ODLAGANJE

Krizna kontaminacija
Ne upotrebljavajte ponovno proizvode za jednokratnu

orrez Uporabu. Odlozite u otpad u skladu s lokalnim propisima.

Konac¢ni proizvod mora se dezinficirati prema uputama od
proizvodaca sredstva za dezinfekciju.

Sljedeci materijali smatraju se kompatibilnima s nadomjescima
od blokova od cirkonijevog dioksida CEREC MTL® Zirconia:

* 80%-tni etanol

e 70%-tni 2-propanol

4.1 Odlaganje u otpad

« Ostatke blokova i drza¢ blokova ne treba odlagati odvojeno.
Mogu se odloziti kao uobi¢ajeni kuc¢anski otpad u skladu
s lokalnim propisima.



Objasnjenja simbola

Medicinski proizvod

MD

Oznaka CE, medicinski proizvod razreda lla

C€ 0124

Proizvod smije prodavati samo stomatolog ili
se smije prodavati po preporuci stomatologa
(vrijedi samo za SAD)

Rx only

Pogledati upute za uporabu

Cuvati na suhom mjestu

Rukovati pazljivo.
Ne bacati.

Pogledati informacije

Jednokratna uporaba

Proizvodac

Datum proizvodnje (GGGG-MM-DD)

Broj proizvoda REF
Opis serije LOT
Matri¢ni kéd @
Recikliranje &
PAP
R
Distributer ﬁ?ﬂ

5. BROJ SERIJE, DATUM PROIZVODNJE | KORESPONDENCIJA

51 Za datum proizvodnje upotrebljava se oblik prema normi°ISO:
,GGGG-MM-DD”.

5.2 Sljedeci brojevi trebaju biti navedeni u svakoj koresponden-
ciji:

* Broj za ponovno narucivanje (REF)
* Broj serije
* Datum proizvodnje

53

Svaki ozbiljan incident u vezi s proizvodom mora se prijaviti

proizvodacu i nadleznom tijelu u skladu s lokalnim propisima.
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Napomena: Nasi se proizvodi moraju upotrebljavati u skladu s upu-
tama za uporabu. Ne preuzimamo nikakvu odgovornost za Stetu
nastalu nepravilnim rukovanjem ili uporabom. Osim toga, korisnik je
duzan prije uporabe provjeriti prikladnost proizvoda za predvideno
podrucje primjene. Ne mozemo preuzeti nikakvu odgovornost za
uporabu proizvoda u kombinaciji s materijalima ili opremom dru-
gih proizvodaca koji nisu kompatibilni ili nisu odobreni za uporabu
s nasim proizvodom, a koja rezultira ostecenjem.

Datum izdavanja ovih informacija: 2024-10
Nakon objave ovih uputa za uporabu sve prethodne verzije

postaju zastarjele. Trenutacnu verziju mozete pronaci na
https:./www.dentsplysirona.com/ifu.

Drustvo VITA Zahnfabrik nositelj je certifikata i sljedeci proizvod
ima oznaku CE:

C€0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

| cH |ReP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Njemacka)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA
wl

VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Njemacka
www.vita-zahnfabrik.com

5Z,

Wy

Distributer

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Njemacka

Tel. +49 6181 59-50



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia
Viseslojni, cirkonijumskKi
Blok za CEREC®

UPUTSTVO ZA UPOTREBU - SRPSKI

OPREZ: Ovo je medicinsko sredstvo. Iskljucivo za stomatolosku
upotrebu.

1.1

1.2

1.3

OPIS PROIZVODA

CEREC MTL® Zirconia blokovi za CEREC® su materijali naprav-
ljeni od cirkonijumske keramike za izradu individualno diza-
jniranih nadoknada pomoc¢u CAD/CAM postupka. Estetske
karakteristike CEREC MTL® Zirconia omogucavaju izradu pot-
puno anatomskih krunica i mostova. Indirektne nadoknade se
izraduju frezovanjem CEREC MTL® Zirconia blokova pomocu
Dentsply Sirona CAD/CAM sistema.

CEREC MTL® Zirconia blokovi se dobijaju u delimi¢no sinterova-
nom stanju, a zatim se uvelicani frezuju pomocu CEREC CAD/
CAM sistema. Nadoknade se individualno obraduju prema spe-
cifikacijama, a zatim se gusto sinteruju u CEREC SpeedFire®
peci za sinterovanje. Softver odreduje program sinterovanja

u skladu sa indikacijama.

Napominje se da je potreban CEREC® softver 5.1.3 sa pakova-
njem materijala ili naprednija verzija.

CEREC MTL® Zirconia zubni keramicki materijal pripada tipu Il,
klasi 5, u skladu sa ISO standardom 6872.

Ciljna grupa pacijenata: bez ogranicenja.

Predvideni korisnik: samo strucni stomatolozi: stomatolozi
i stomatoloski tehnicari (samo na recept).

Indikacije
CEREC MTL® Zirconia su blokovi koji se koriste za izradu zub-
nih nadoknada.
« CEREC MTL® Zirconia se indikuje za:
- potpuno anatomske krunice za anteriorne i posteriorne
zube
- potpuno anatomske tro¢lane mostove za anteriorne
i posteriorne zube
Onleje
- Inleje
- Vinire

Kontraindikacije

CEREC MTL® Zirconia se kontraindikuje kod:

» vise meduclanova u mostu

+ viseclanih mostova sa visec¢im ¢lanom

* pacijenata sa parafunkcijama, a narocito bruksizmom

* nedovoljne oralne higijene

* neadekvatnih rezultata preparacije

* nedovoljne koli¢ine tvrdog zubnog tkiva

* pacijenata koji su alergicni ili osetljivi na hemijske sastojke
materijala

* konvencionalne ili samoadhezivne ugradnje inleja, onleja,
vinira

Predvidena namena
Proizvodi kompanije CEREC MTL® Zirconia su keramicki mate-
rijali za stomatoloska lecenja.

Oblici dostavljanja (neki oblici dostavljanja mozda nisu dostupni u svim

zemljama)

« CEREC MTL® Zirconia blokovi su dostupni u kombinovanim
bojama koje odgovaraju klasnicnom VITA kljucu boja A-D

« CEREC MTL® Zirconia blokovi su dostupni u 2 veli¢ine: mono
(20 mm) za vecinu jednoclanih krunica i medi (39 mm) za
vecinu troc¢lanih mostova
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1.4 Tehnicko-fizicki podaci

1.5

1.6

1.7

OPREZ

2.1

Karakteristika Jedinica Vrednost
Savojna ¢vrstoca pri savijanju u tri

tacke (ISO 6872) MPa > 850
Koeficijent toplotnog Sirenja 6. 1 s
(20-500 °C) 106 - K priblizno 10,3
Hemijska rastvorljivost (ISO 6872) ug/cm? <20
Gustina nakon sinterovanja u peci g/cm?® | priblizno 6,05
Hemijski sastav

Element Wt%

ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox 0-1

Pigmenti 0O-1

Napomena:

* Prikazane tehnicko-fizicke vrednosti predstavljaju tipicne
rezultate merenja i odnose se na interno proizvedene uzorke
i merne instrumente u kompaniji.

* Ukoliko se uzorci pripremaju pomocu drugih metoda
i opreme za merenje, mogu se dobiti drugi rezultati merenja.

Kompatibilni povrsinski pigmenti i glazure

Upotreba glazure ili povrsinskog pigmenta u vidu spreja ili pre-
maza nije obavezna kod CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blo-
kova. CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokovi su kompatibilni
sa sledecim proizvodima: Dentsply Sirona sistem univerzalnih
povrsinskih pigmenata i glazura (Universal Stains and Glaze
System), DS univerzalna glazura u spreju sa fluorom (Universal
Spray Glaze Fluo), DS univerzalna glazura u spreju (Universal
Spray Glaze) i VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Kompatibilni cementi

Nadoknade od CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokova mogu
se privremeno cementirati i kompatibilne su sa tradicionalnim
privremenim cementima sa eugenolom i bez njega. Kada je rec
0 zavrsnoj cementaciji, nadoknade od CEREC MTL® Zirconia
CAD/CAM blokova su kompatibilne sa sistemima univerzalnih/
samoadhezivnih cemenata, adhezivnih cemenata na bazi smole
i konvencionalnih cemenata namenjenih za cementaciju Zirco-
nia keramike (npr. Dentsply Sirona cementni sistemi Calibra®
Bio, Calibra® Universal i Calibra® Ceram). Pogledajte kompletna
uputstva za upotrebu odabranog cementnog sistema.

OPSTE BEZBEDNOSNE NAPOMENE

Obratite paznju na sledece opste bezbednosne napomene
i posebne bezbednosne napomene u drugim poglavljima ovog
uputstva za upotrebu.

Znak za bezbednosno upozorenje

Ovo je znak za bezbednosno upozorenje. Njegova svrha
je da vas upozori na potencijalnu opasnost od telesne
povrede.

Postujte sve bezbednosne poruke koje su obelezene tim
znakom da biste izbegli mogucu povredu.

Pouzdanost proizvoda

Informacije o prijavljivanju ozbiljnih dogadaja u vezi sa medi-
cinskim sredstvima, opstim rizicima povezanim sa stomatolos-
kim lecenjem, preostalim rizicima i (ako je primenljivo) kratkim
izvestajima o klinickoj bezbednosti i efikasnosti (Summary of
Safety and Clinical Performance, SSCP) mozete pronaci na
https:/www.vita-zahnfabrik.com/product_safety

Bezbednosni listovi se mogu preuzeti na
https:./www.vita-zahnfabrik.com ili zatraziti faksom na broj

(+49) 7761-562-233.



2.2

2.3

2.4

Mere opreza

Ovaj proizvod je iskljucivo namenjen za korisc¢enje koje je opi-
sano U ovom uputstvu za upotrebu. Svako koris¢enje proi-
zvoda koje nije u skladu sa uputstvom za upotrebu korisnik
¢ini po sopstenom nahodenju i na svoju isklju¢ivu odgovor-
nost.

Nosite odgovarajucu zastitu za oci, zastitnu odecu i zastitne
rukavice. Zastita za oci se preporucuje pacijentima.
Kontaminacija preparacije ili regije ruba pljuvackom, krv-

lju, vodom ili hemostatskim sredstvima tokom adhezivne
cementacije moze spreciti adheziju. Postarajte se da se
tokom adhezivne cementacije primenjuju odgovarajuce teh-
nike izolacije i pripreme regiona gingivalnog sulkusa.

Uredaji obelezeni etiketom sa natpisom ,,za jednokratnu upo-
trebu” ( “single use”) namenjeni su iskljucivo za jednokratnu
upotrebu. Baciti nakon upotebe. Nemojte ponovo koristiti na
drugim pacijentima da bi se izbegla unakrsna kontaminacija.
Nadoknade od CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blo-

kova zahtevaju odgovarajucu redukciju tokom preparacije

i debljinu nadoknade. Nedovoljna debljina zida moze da pro-
uzrokuje prerani prestanak funkcionisanja.

CEREC MTL® Zirconia blokovi se isporucuju prethodno sinte-
rovani. U takvom stanju materijal moze odli¢no da se obra-
duje, ali jos uvek nema svojstva koja ima nakon sinterovanja.
Zbog toga je neophodno pazljivo rukovanje dok je u takvom
stanju.

Nadoknade od CEREC MTL® Zirconia blokova moraju da

se sinteruju i moraju da se poliraju ili poliraju i glaziraju pre
ugradnje. Direktna ugradnja bez prethodnog sinterovanja

i poliranja ili poliranja i glazure moze da prouzrokuje presta-
nak funkcionisanja.

Konacna boja nadoknada od CEREC MTL® Zirconia blo-
kova zavisi od tacnog trajanja sinterovanja. Zbog toga samo
nadokande iste boje mogu da se grupisu u isti ciklus sinte-
rovanja. Nemojte grupisati nadoknade razlicitih boja/trajanja
sinterovanja u jedan ciklus sinterovanja.

Koristiti samo u dobro provetrenim prostorijama.

Ne postoji dovoljno podataka u prilog koris¢enju

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokova za izradu mostova
gde su kotve vezane smolom (Maryland mostova), endo-
dontskih nadogradniji ili implantnih nosaca.

Izbegavajte korekciju sinterovanih nadokanda alatima za fre-
zovanje posebno U regiji spojnice. Moze da se ugrozi savojna
¢vrstoca (videti Postupna uputstva).

Odmah po prijemu pogledajte da li su ambalaza i materijal

u netaknutom stanju i obratite paznju na:

- integritet ambalaze

integritet proizvoda (ne sme da sadrzi nedostatke, puko-
tine ili nepravilnosti u boji).

Ambalaza mora da sadrzi ime proizvodaca VITA Zahnfa-
brik i CE znak.

Funkcionisanje svake nadoknade zavisi od toga da li prijanja
na strukturu zuba uz minimalna odstupanja.

Da bi se izradila uobicajeno glatka i ¢vrsta nadoknada koja
dobro prijanja, neophodno je strogo pridrzavanje osnovnih
principa. Ostre ivice preparacija ili nosaca mogu da dovedu
do lomljenja pripadajucih cirkonijumskih struktura. Mora se
izbegavati stvaranje ostrih ivica (zaobliti voskom pre skeni-
ranja).

Koriséenje sa drugim proizvodima

Predvideno je da se CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokovi
izraduju pomocu Dentsply Sirona CAD/CAM sistema. Ako se
blokovi frezuju pomocu nekompatibilnih CAD/CAM sistema,
mogu da se dobiju neodgovarajuce ili neprihvatljive nado-
knade.

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokovi su predvideni
iskljucivo za suvo frezovanje. Ne vrsiti frezovanje u CAD/
CAM sistemu za mokro frezovanje. Prethodno sinterovani
blokovi i nadoknade upijaju vlagu. Ako se nadoknade frezuju
mokre ili postanu mokre na drugi nacin kada su prethodno
sinterovane, obavezno je produzeno susenje pre sinterova-
nja. Preporucuje se ponovno suvo frezovanje.

Nezeljene reakcije

NlIsu prijavljene nezeljene rekacije na CEREC MTL® Zirconia
CAD/CAM blokove. Ukoliko ¢ujete ili dobijete informacije
o nezeljenim dejstvima, obavestite kompaniju Dentsply Sirona.

2.5 Uslovi pri skladistenju
Neprimereni uslovi skladisenja mogu da skrate rok traja-
nja i mogu da prouzrokuju neispravnost proizvoda. Cuvati na
suvom mesu i zastiti od viage.

.

Cuvajte CEREC MTL® Zirconia blokove u originalnoj ambalazi
i na suvom mestu.

Vodite racuna kada rukujete CEREC MTL® Zirconia bloko-
vima da nisu izlozeni udarcima ni vibracijama.

Vodite racuna da se materijali ne dodiruju mokrim rukama.
Obavezno nosenje suvih rukavica prilikom rukovanja.
Materijali ne smeju da budu kontaminirani stranim sup-
stancama (npr. staklo-keramikom ili prasinom od brusenja
metala).

Mogu se odloziti sa ku¢nim otpadom. Proizvodi oznaceni
piktogramom za opasne supstance odlazu se kao opasan
otpad. Otpad koji se moze reciklirati (kao sto su dodaci,
papir i plastika) mora se odloziti na otpad pomocu odgo-
varajucih sistema za recikliranje. Po potrebi, kontaminirane
ostatke proizvoda treba prethodno tretirati u skladu sa regi-
onalnim propisima i odloziti na otpad odvojeno.

POSTUPNA UPUTSTVA

Pridrzavajte se sledeceg toka rada kada radite sa ovim proi-
zvodom:

3.1

Odredivanje boje zuba

Saveti za odredivanje boje zuba:

.

Kad god je moguce, odredite boju zuba koristeci standardi-
zovanu lampu sa bojom prirodne dnevne svetlosti.

Vodite racuna da okruzenje bude neutralnih boja. Karmin

i kozmetika treba da se uklone, a svetla odeca treba da se
pokrije sivim plastom.

Brzo odaberite. Ako se dvoumite, uzdajte se u prvobitnu
odluku jer se oko umori vec¢ posle otpilike 5-7 sekundi.

Kod nadoknada koje ¢e samo biti zavrsno polirane (bez
povrsinskog pigmenta ili glazure), efekat, odnosno intenzitet
boje ¢e se povecati u zavisnosti od stepena poliranja. Pre-
porucuje se da se izabere boja bloka koja je svetlija od ciljne
boje.

Dezinfikujte klju¢ boja svaki put kada izaberete boju prema
uputstvima proizvodaca.

Napomena:

.

Za digitalno odredivanje boje, koristite VITA Easyshade® V.
Za vizuelno odredivanje boje, koristite VITA classical A1-D4°
klju¢ za boju.

3.2 Preparacija

3.21

3.2.2

3.2.3

Osnovne smernice za prepraciju za bezmetalne keramicke
nadoknade

Bez uglova i ivica.

Idealna preparacija je preparacija oblika pravougaonog ste-
penika sa zaobljenim unutrasnjim ivicama i/ili preparacija
oblika zaobljenog stepenika.

Naznacene dimenzije odrazavaju minimalnu debljinu
CEREC MTL® Zirconia nadoknada.

Opste smernice za preparaciju

Ravnomerno redukujte anatomski oblik pridrzavajuci se
minimalne debljine zida date u nastavku.

Kod konvencionalne i/ili samoadhezivne cementacije, prepa-
racijom mora da se osigura prijanjajuca povrsina.

Uglovi preparacije: 4-8° kod konvencionalne i samoadhe-
zivne cementacije.

Parametri dizajna

Sve informacije se odnose Minimalna debljina zida u mm/

na sinterovane nadoknade |Poprecni preseci spojnica

Krunice za anteriorne incizalna 0,6

i posteriorne zube, inleji, okluzalna 0,6 -

onleji i viniri aksijalna 0,5

Potpuno anatomski troclani | incizalna 0,6 5
) ; . 9 mm

mostovi za anteriorne zube | aksijalna 0,6

Potpuno anatomski troclani | okluzalna 0,7 5
) . . 12 mm

mostovi za posteriorne zube | aksijalna 0,6
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Napomena:
* Minimalna debljina zuba se odnosi na potpuno sinterovane
nadoknade.

3.2.4 Dizajn spojnica

3.25

OPREZ

3.3

3.3.1

3.3.2

OPREZ

OPREZ

Heighth Height h Height h

o (W) (]

Najveca moguca visina Visina jednaka Sirini Visina manja od Sirine

Napomena:

* Visina povrsina spojnice je najveca visina koja moze da se
izabere (sl. 1.

* Visina treba da bude barem jednaka Sirini (sl. 11 2).

* |zbegavati ostre ¢coskove i ivice.

» Ukoliko se ne pridrzavate datih minimalnih debljina zida
i dimenzija spojnice, moze doci do klini¢ckih neispravnosti,
kao sto su pukotine ili lomljenje nadoknade.

Kriterijumi dizajna

Izbegavajte neodgovarajuéi dizajn da biste smanijili rizik

od lomljenja nadoknade

Morate se pridrzavati vazece minimalne debljine zida.

« Cilj je da se postigne ravnomerna debljina zida.

* Kod nadoknada poduprtih implantima, u zavisnosti of
procesa izrade, mogu se pojaviti ostre ivice, sto moze da
dovede do lomljenja relevenatnih cirkonijumskih struk-
tura tokom perioda habanja. Ostre ivice moraju gene-
ralno da se izbegavaju (npr. mogu da se zaoble voskom
pre skeniranja).

CAD/CAM proces (skeniranje, dizajn, frezovanje)

CEREC MTL® Zirconia nadoknade se izraduju pomoc¢u CEREC
CAD/CAM sistema kompanije Dentsply Sirona. Ako imate
bilo kakvo pitanje o tim sistemima, kontaktirajte kompaniju
Dentsply Sirona.

Skeniranje nadoknade CEREC Primescan/Omnicam
uredajem

Koristite CEREC® SW 5.1.3 sa pakovanjem materijala ili
napredniju verziju.

* Odaberite CEREC MTL® Zirconia u dijalogu materijala.
Dentsply Sirona CAD/CAM frez masina ce traziti da ubacite
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blok. Za detaljnu obradu,

pogledajte uputstvo za upotrebu i tehnicke priruc¢nike odgo-

varajuc¢ih CAD/CAM sistema. Obavezno se pridrzavajte pre-
poruka proizvodaca.
» Vodite racuna da komora frez masine bude cista i suva.

Izvodite iskljuc¢ivo suvo frezovanje da biste smanjili rizik
od kontaminacije vlagom

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokovi namenjeni su
iskljucivo za suvo frezovanije.

Ne preporucuje se koris¢enje frez masine koja ima moguc-
nost mokrog frezovanja zbog moguce kontaminacije via-
gom, koja zahteva produzeno vreme susenja.

Izbegavajte skupljanje materijala da biste smanijili rizik od
loSeg prijanjanja

Posto se CEREC MTL® Zirconia skuplja za otprilike 20-25%
tokom sinterovanja, faktor skupljanja odgovarajuce serije,
koji se nalazi u Data Matrix kodu ili na kodu na bloku (na
vrhu), mora da se ucita u softver ili da se ru¢no unese.

3.3.3 Fazaizrade

* Odabir boje
Kada se cirkonijum koristi u CEREC SpeedFire® peci za sin-
terovanje, boja bloka mora se izabere unapred u softveru.
Tako se obezbeduje koris¢enje odgovarajucih parametara.
U fazi ADMINISTRACIJA (ADMINISTRATION) izaberite
CEREC MTL® Zirconia.
1. Izaberite korak ,lzaberite boju".
2. lzaberite Zeljenu boju u centru za boje.
3. Pritisnite dugme ,OK".

* Pozicioniranje nadoknade u bloku
Nadoknada je obi¢no centralno pozicionirana u bloku sa vise
prelaznih slojeva.
Tako se obuhvata citav preliv boja. Da bi oblast gledi bila
potpuno vidljiva, nadoknade moraju da budu postavljene
u CAM softveru na $to visoj poziciji na vrhu bloka. Preporuc-
liivo je da nadoknada bude postavljena otprilike T mm ispod
gornje ivice bloka da bi incizalni deo bio jasno vidljiv.
Kod manje koli¢ine gledi, preporucujemo da se nadoknada,
narocito kod kutnjaka, postavi sto nize u cervikalnoj regiji.
* Otpocinjanje procesa proizvodnje
Kada ste zavrsili sa dizajnom i procenili prikaz nadoknade,
mozete da napravite nadoknadu.
* Faktor uvecanja
VITA Zahnfabrik odreduje fak-
tor uvecanja u sve tri prostorne
dimenzije (x, y, z pravac) i inte-
grise informacije kao obican tekst
ili kod odstampan na bloku. Bar-
kdd se skenira u uredaju. Ako
to nije moguce, k&6d moze da se
unese i kao obican tekst (npr.
*Z2300EB).

\ D sa =L 4

3.4 Uklanjanje ulivhog kanala, korekcije, pretpoliranje
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* Posle procesa frezovanja, a pre sinterovanja, mora se koristiti
alat za frezovanje od dijamanta ili volfram karbida da bi se
redukovali marginalni bridovi ili pazljivo ponovno konturisale
fisure po zelji. Uklonite ulivni kanal pre sinterovanja.

* Mostovi ne mogu da se odvoje aproksimalno pomocu diska
za odvajanje jer to moze da dovede do lomljenja spojnica.

* Nemojte stanjivati zidove na debljinu koja je manja od mini-
malne.

Saveti:

» Radilakseg poliranja potpuno anatomskih nadoknada do
visokog sjaja, preporucuje se glacanje frezovane nadoknade
pre sinterovanja finim dijamantskim alatom za glacanje i/ili
pretpoliranje nadoknade instrumentom za poliranje bez sili-
kona.

« Za pretpoliranje koristiti gumeni instrument za poliranje sa
poliuretanom. Silikonski instrumenti za poliranje mogu da
ostave ostatke.

Napomena:
* Kod suvo frezovanih nadoknada nije potrebno susenje.
* U slucaju visoke viaznosti:
- U uslovima visoke vlaznosti, nadoknade mogu da upiju
vlagu nakon susenja. 1z tog razloga sinterovanje mora da
se obavi u roku od najvise sat vremena posle frezovanja.

Izbegavajte lebdece Cestice da biste smanjili rizik od udi-
sanja

* Nemojte udisati abrazivnu prasinu.

» Koristite vakuum sistem i nosite masku.

« CEREC MTL® Zirconia nadoknade treba da se koriguju samo
dok jo$ nisu sinterovane.

« Koristite iskljucivo pogodni alat za frezovanje (npr. dijamante
sitnog zrna, karbidna svrdla sa sitnim zupcima, cirkonijumskKi
kamen), na maloj brzini (< 20.000 1/min) i pri malom pritisku.
Izbegavajte pregrevanje keramike.

* Vodite racuna da odrzavate minimalnu debljinu zida i spoj-
nica prilikom korekcije/pretpoliranja.

« Uklonite eventualne tragove ostataka frezovanja ili poliranja
pre sinterovanja da biste izbegli neprecizno prijanjanje usled
sinterovane prasine od frezovanja. Ukloniti cetkom ili kom-
primovanim vazduhom bez ulja.

* Napomena: Nadoknade ne smeju da se peskare niti Ciste
mlazom pare pre sinterovanja!

* Vodite racuna da ne udahnete abrazivnu prasinu. Koristite
vakuum sistem i nosite masku.
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3.5 Sinterovanje

Priprema za sinterovanje
Nakon procesa frezovanja (a pre sinterovanja), volfram-kar-
bidni alat se koristi za razdvajanje nadoknade od bloka. Pre
sinterovanja ukloniti ulivni kanal. Ako su potrebne dodatne
korekcije, preporucuje se da ih obavite pre sinterovanja.

Izbegavajte lebdede Cestice da biste smanijili rizik od udi-
sanja

* Nemojte udisati abrazivnu prasinu.

» Koristite vakuum sistem i nosite masku.

3.5.2 Sinterovanje nadoknade u uredaju CEREC SpeedFire®

Za proces sinterovanja se preporucuje CEREC SpeedFire® pec¢
proizvodaca Dentsply Sirona.

Konacna boja nadoknada izradenih od CEREC MTL®
Zirconia blokova zavisi od tac¢nog trajanja sinterovanja
Nemojte grupisati nadoknade razli¢itih boja/trajanja sinte-
rovanja u jedan ciklus sinterovanja.

Pre sinterovanja nadoknade preporucuje se da uklonite prasinu
sa nadoknada pomocu komprimovanog vazduha ili keramicke
Cetke.

Nemoijte udisati abrazivnu prasinu. Koristite vakuum sistem
i nosite masku.

NAPOMENA: Nadoknade koje se prave od CEREC MTL®
Zirconia moraju da se sinteruju u suvom stanju.

Prilikom sinterovanja CEREC MTL® Zirconia nadoknada

u CEREC SpeedFire® peci, CEREC softver automatski preba-
cuje zadatak na CEREC SpeedFire® pec¢ ako su frez masina

i CEREC SpeedFire® povezani.

NAPOMENA: Maksimalna veli¢ina nadoknade.

Pridrzavajte se maksimalne velicine komore peci kada je

punite:
- Pre¢nik: 38 mm
- Visina: 20 mm

Nadoknada (ukljuc¢ujudi i jednostruki/visestruki drzac tokom
glaziranja (Glazing Support Single/Multi Unit)) ne sme da
bude veca od veli¢ine komore, pri c¢emu duzina iznosi 38 mm,

a visina 20 mm. U suprotnom, moze doci do ostecenja komore.

Za vise informacija pogledajte Uputstvo za koris¢enje CEREC

SpeedFire® peci.

1. = Postavite nadoknadu tako da okluzalna povrsina
l bude okrenuta nadole direktno na gornjoj izolaciji

vrata.

2. Zapocnite proces tako sto ¢ete dodirnuti ikonicu za start.
Pec¢ se automatski zatvara kad pocne proces.

3. Pec se automatski otvara nakon uspesne termicke obrade.
Proces jos uvek nije gotov jer se faza hladenja odvija u otvo-
renom stanju. Kada se proces hladenja zavrsi, oglasice se
signal. Pe¢ moze da se isprazni kada LED indikator statusa
na uredaju bude zelene boje.

Rizik od povrede

Nadoknada i delovi izolacije vrata mogu jo$ uvek da budu
vreli iako je LED indikator statusa na uredaju zelene boje.
Obavezno koristite pincetu da biste uklonili nadoknadu iz
peci. Ostavite nadoknadu da se ohladi jo$ pet minuta pre
nego $to je uzmete rukom.

4. Pec ispraznite iskljucivo metalnom ili keramickom pincetom.
Plasticna pinceta nije pogodna za uklanjanje nadoknade jer
je u toj fazi jos uvek veoma vrela. Odlozite nadoknadu na
vatrostalnu tacnu da bi se jo$ rashladila.

3.6
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3.7

3.71

Korekcije posle procesa sinterovanja

Procenite stanje povrsine da biste smanijili rizik od naru-
Savanja savojne ¢vrstocée

Stanje povrsine keramickih materijala od klju¢ne je vaznosti
za savojnu ¢vrstocu. Obavezno izbegavajte korekcije sinte-
rovanih nadokanda alatima za frezovanje, posebno u regiji
spojnice.

Medutim, ukoliko su korekcije neophodne, pratite sledeca
osnovna pravila:

« Korekcije nakon sinterovanja treba da se obavljaju pomocu
finih dijamanata u visokoobrtnom nasadnom instrumentu uz
hladenje vodom i nizak pritisak. Posle korekcija dijamantskim
instrumentima mora se izvrsiti poliranje.

Druga moguca opcija je vrsenje korekcija mekim dijamant-
skim gumenim instrumentom za poliranje i nasadnim instru-
mentom pri maloj brzini i niskom pritisku. Alat treba da stoji
ravno tokom koris¢enja da bi se izbeglo ¢agrljanje.

Regije koje su pod opterecenjem tokom klinicke upotrebe,
pre svega spojnice u mostu, ne treba da se koriguju.

Savet:

» Koristite iskljucivo poliuretanske instrumente za poliranje.
Ostaci koji nastanu koris¢enjem tih instrumenata za poliranje
lako se otklanjaju i spaljuju bez ostavljanja ostataka.

Ako koristite silikonske instrumente za poliranje, postoji opa-
snost da ostrugani silikon ne moze da se ukloni bez osta-
taka.

To moze da ima negativan utacija na boju/translucentnost

i oblast vezivanja prema materijalu za glaziranje.

Poliranje, isprobavanje
CEREC MTL® Zirconia nadoknade mogu da se samo poliraju ili
i poliraju i glaziraju.

Tehnika poliranja

Poliranje okluzalne povrsine, a narocito regija koje su

u direktnom kontaku sa antagonistom, narocito je vazno kod
monolitnih nadoknada.

Nakon funkcionalnih korekcija, ponovo veoma pazljivo ispoli-
rajte povrsine korigovane okluzalne povrsine.

Generalno, ako je povrsina polirana do visokog sjaja, zna-
¢ajno je manje abrazivna sudeci po laboratorijskim ispitiva-
njima. Zbog toga poliranje do visokog sjaja stiti antagonistu
od nezeljene abrazije.

.

Napomena:

Ukoliko se primenjuje tehnika poliranja, efekat boje moze da
se razlikuje od efekta sa klju¢a boja. Intenzitet/efekat boje
¢e se povecati u zavisnosti od stepena poliranja. Ukoliko je
potrebno, preporucuje se da se izabere boja bloka koja je za
jednu nijansu svetlija od ciljne boje.

Poliranje nadoknada od cirkonijum-oksida samo delimi¢no
daje blistavu sedefastu povrsinu, koja deluje drugacije.
Sedefasti efekat je iridescentni efekat polirane povrsine na
upadnoj svetlosti. To je isti efekat koji se javlja kod skoljki.
Slicni fenomen moze da se zapazi kod dobro poliranog cir-
konijum-oksida. Cirkonijum-oksid pokazuje visok indeks
refrakcije, a kada je dobro poliran, i visok koeficijent reflek-
sije. Bududi da se efekat/intenzitet boje povecava u zavisno-
sti od stepena poliranja, preporucujemo da izaberete boju
bloka koja je svetlija od ciljne boje.

CEREC MTL® Zirconia moze da se polira standardnim sred-
stvima za poliranje cirkonijumske keramike.

.

.

Poliranje VITA SUPRINITY® kompletom za poliranje
(Polishing Set)

Pretpoliranje brusenih povrsina se vrsi pomocu ruzicastih
gumenih instrumenata za poliranje sa dijamantima iz teh-
nickog/klinickog VITA SUPRINITY® kompleta za poliranje pri
brzini od 7000 do 12.000 o/min.

Poliranje do visokog sjaja se zatim obavlja sivim gumenim
instrumentima za poliranje oblozenim dijamantom pri sma-
njenoj brzini od 4.000 do 8.000 o/min.

.

Za vise informacija pogledajte Uputstvo za koris¢enje VITA
SUPRINITY® kompleta za poliranje *.
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*

Nije registrovani zig kompanije Dentsply Sirona.



3.7.2

Poliranje MEISINGER LUSTER® kompletima za cirkonijum

(Kits for Zirconia)

1. Obrezivanje kontaktnih tacaka po potebi (9736H), preporu-
¢ena brzina obrtanja: 7.000-12.000 o/min.

2. Glacanje okluzalne povrsine (DCAO04), preporucena brzina
obrtanja: 7.000-12.000 o/min.

3. Glacanje spoljnog oblika (DCAOB6), preporucena brzina obr-
tanja: 7.000-12.000 o/min

4. Poliranje okluzalne povrsine do visokog sjaja bez viso-
kog pritiska (DCA10), preporucena brzina obrtanja: 7.000-
12.000 o/min

5. Poliranje spoljnih oblika do visokog sjaja (DCAT12), preporu-
¢ena brzina obrtanja: 7.000-12.000 o/min

Za vise informacija pogledajte Uputstvo za koris¢enje
MEISINGER LUSTER® kompleta*.

Opciono isprobavanje

» Isprobajte da li nadoknada prijanja marginalno i proksimalno.
Ukoliko je potrebno, izvrsite eventualne korekcije opisane
gore.

Izbegavajte kontaminaciju da biste smanijili rizik od infek-
cije

orrez Nadoknade treba da se poliraju, ociste i dezinfikuju pre

3.8

i posle opcionalnog isprobavanja. Pogledajte odeljak “Higi-
jena” u nastavku.

» Posle korekcija koje se izvrse tokom isprobavanja mora da se

obavi ponovno poliranje kao sto je opisano gore, pre opci-

onog nanosenja povrsinskog pigmenta i glazure i konacne
isporuke.

Poliranje okluzalne povrsine, a narocito regija koje su

u direktnom kontaku sa antagonistom, narocito je vazno kod

monolitininh nadoknada.

» Nakon funkcionanog brusenja, ponovo veoma pazljivo ispoli-
rajte povrsine brusene okluzalne povrsine.

* Generalno, ako je povrsina polirana do visokog sjaja, zna-
¢ajno je manje abrazivna ili uopste nije abrazivna sudeci po
laboratorijskim ispitivanjima. Zbog toga poliranje do visokog
sjaja stiti antagonistu od nezeljene abrazije.

Opciono nanosenje povrsinskog pigmenta i glazure

Ako nanosenje povrsinskog pigmenta i glazure nije obave-
zno/pozeljino, preskocite ovaj odeljak i idite na odeljak 3.9 “Pri-
prema povrsine za cementaciju”.

Procenite stanje povrsine da biste smanjili rizik od preko-
mernog habanja

orrez * Pre glaziranja proverite da li su nadoknade adekvatno

sinterovane i polirane.
* Nadoknade moraju da budu cCiste i suve pre nanosenja

» Za glaziranje CEREC MTL® Zirconia nadoknada moze da se
koristi sledeci proizvod: Dentsply Sirona sistem univerzalnih
povrsinskih pigmenata i glazura (Universal Stain and Glaze
System).

Prvo, pratite uputstva za poliranje iz prethodnog odeljka 3.71
“Tehnika poliranja”.

Posle poliranja, ocCistite nadoknadu ili pomocu ultrazvucnog
Cistaca ili Cistaca na paru pre nanosenja glazure u vidu spreja
ili premaza. Vodite racuna da nadoknada nije kontaminirana

i da je potpuno posusena vazduhom bez ulja pre nanosenja
glazure u vidu spreja ili premaza.

3.8.1 Priprema nadoknade za nanosenje povrsinskog pigmenta

i/ili glazure
Koristite jednostruke/visestruke drzace tokom glaziranja (Gla-
zing Support Single/Multi Unit) i CEREC SpeedPaste pastu
kao sto je prikazano na slikama u nastavku. Ispunite nado-
knadu CEREC SpeedPaste pastom, tako sto ¢ete pastu naneti
ravnomerno sve do ruba nadoknade. Postavite jednostruke/
visestruke drzace tokom glaziranja u pastu i po potrebi kori-
stite pincetu. PridrZzavajte se uputstava za koris¢enje koja ste
dobili uz CEREC SpeedPaste pastu.

3.8.2 Glaziranje CEREC MTL® Zirconia pomocu DS Universal

Stain and Glaze (univerzalnog povrsinskog pigmenta

i glazure) ili DS Universal Spray Glaze Fluo (univerzalne
glazure u spreju sa fluorom) ili DS Universal Spray Glaze
(univerzalne glazure u spreju)

Glaziranje CEREC MTL® Zirconia pomocu DS Universal Stain

and Glaze

1. Izvadite Zeljenu kolicinu DS univezalne glazure iz tegle i sta-
vite je na ploc¢u za mesanje.

NAPOMENA: Ako su se povrsinski pigment ili glazura u tegli
razdvojili, dobro promesajte staklenom, plasti¢cnom ili cirko-
nijumskom spatulom.

2. Ako zelite redi materijal, rastvorite ga Dentsply Sirona Stain
and Glaze Liquid (te¢noscu za povrsinske pigmente i gla-
zure) (REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Nanesite tanak sloj glazure preko cele povrsine krunice na
uobic¢ajeni nacin pomocu cetke. Vodite racuna da ne nasete
previse ili premalo materijala za glaziranje. Ako je sloj pre-
vise tanak, bic¢e vise matiran. Ako je sloj previse debeo, moze
dod¢i do stvaranja barica i/ili rupica na materijalu.

4. Ako zelite intenzivniji efekat boje, DS Universal Stains (uni-
verzalni povrsinski pigmenti) mogu da se nanesu na glazi-
rane povrsine nadoknade. Nanesite tanak sloj povrsinskog
pigmenta preko cele povrsine krunice na uobicajeni nacin
pomocu cetke. Vodite racuna da ne nasete previse ili pre-
malo materijala za glaziranje.

Pridrzavajte se Uputstava za koris¢enje Universal Stain and
Glaze.

Glaziranje CEREC MTL® Zirconia pomoc¢u DS Universal Spray
Glaze Fluo (univerzalne glazure u spreju sa fluorom) ili DS
Universal Spray Glaze (univerzalne glazure u spreju)

1. Pre upotrebe uverite se da mlaznica spreja nije zapusena
i da je dobro pri¢vrscena za glavu spreja.

2. CEREC Speed Paste pastom zastitite duboku Stampu na
nadoknadi i bilo koju povrsinu nadoknade gde ne zelite da
nanesete glazuru.

3.Snazno promuckajte bocu sa sprejom neposredno pre svake
upotrebe. Vodite racun da su kuglice u boci sa sprejom slo-
bodne i da proizvode zvuk kada protresete bocu sa sprejom.

4.Dok nanosite sprej, drzite bocu sto vertikalnije moguce.
Drzite odstojanje od 6-10 cm (2,5-4,0 in¢a) izmedu izlaza
mlaznice i povrsine nadoknade.

5. Ravnomerno nanesite sloj glazure na povrsinu nadoknade.

6. Naneta glazura treba da bude tanka i ravnhomerna

Pridrzavajte se Uputstava za koris¢enje DS Universal Spray
Glaze.

3.8.3 Glaziranje CEREC MTL® Zirconia hadoknade u pedi

Glaziranje CEREC MTL® Zirconia u CEREC SpeedFire® pedi
Postavite drza¢ sa nadoknadom na sredinu gornje izolacije
vrata i vodite racuna da jednostruki/visestruki drza¢ tokom
glaziranja ili nadoknada ne $tr¢e u odnosu na izolaciju vrata

jer u suprotnom mogu da se sudare sa komorom peci. Izabe-
rite program GLAZIRANJE (GLAZE) na kontrolnoj tabli CEREC
SpeedFire® peci i sacekajte da uredaj obavi ciklus.

Glaziranje CEREC MTL® Zirconia u drugim pecima

* Ako zelite da pecete nadoknadu u peci drugih proizvo-
daca, pridrzavajte se parametara za pecenje datih u tabeli
u nastavku.

Susenje | Zatva- Temperatura | Predgre- Brzina Konacna [ Vakuum | Trajanje |Hladenje
[min] ranje predgrevanja vanje |zagrevanja|temperatura| [min] |zadrzava-| [min]
[min] [°C] [min] [°C/min] [°C] nja [min]

2 400 0 55 760 o] 2:00 0

* Nije registrovani Zig kompanije Dentsply Sirona.

Postavite drzac¢ sa nadoknadom na sredinu gornje
= izolacije vrata i vodite racuna da jednostruki/vise-
struki drzac¢ tokom glaziranja ili nadoknada ne strce
u odnosu na izolaciju vrata jer u suprotnom mogu
da se sudare sa komorom peci.
* Nemojte premasiti maksimalnu veli¢inu nadoknade

- Pridrzavajte se maksimalne veli¢ine komore peci kada je

punite. Pre¢nik: 38 mm, visina: 20 mm

.




- Nadoknada (ukljucujuci i jednostruki/visestruki drzac¢
tokom glaziranja) ne sme da bude veca od navedene
duzine (38 mm) i visine (20 mm). U suprotnom, moze
do¢i do ostecenja komore.

* U pec stavljajte samo odobrene materijale, koji moraju poje-

dina¢no da se zadaju zadatku termicke obrade u peci.
» Koristite drzac¢e nadoknade, pastu za pecenje (CEREC

SpeedPaste) i pincetu, koje dobijate u pakovanju, za stavlja-

nje materijala u pec radi procesa glaziranja.

» Takode, pridrzavajte se uputstava za koris¢enje koja ste
dobili uz CEREC SpeedPaste pastu.

* Nanesite sto manju kolicinu paste koja je dovoljna da igla
stoji. Nadoknada ne sme da se popuni do kraja jer moze

doc¢i do nezeljenog sSirenja, a samim tim i do pojave pukotina

ili lomljenja.

» Postavite tacnu u pastu i po potrebi koristite pincetu.

» Kada pri¢vrstite nadoknadu za drzac, postavite drza¢ na
sredinu gornje izolacije vrata i vodite racuna da drzac ili

nadoknada ne strée u odnosu na izolaciju vrata jer u suprot-

nom mogu da se sudare sa komorom peci.

Upozorenje: Rizik od opekotina

* Nadoknada i delovi izolacije vrata mogu jo$ uvek da budu
vreli.

* Obavezno koristite pincetu da biste uklonili nadoknadu iz
peci.

* Ostavite nadoknadu da se ohladi jos pet minuta pre nego
Sto je uzmete rukom.

* Posto je nadoknada jos uvek vrela u ovoj fazi, pec ispraznite
iskljucivo metalnom ili keramickom pincetom. Plasti¢na pin-
ceta nije pogodna za uklanjanje nadoknade. Odlozite nado-

knadu na vatrostalnu tacnu (A) da bi se jos rashladila.

3.9 Priprema povrsine za cementaciju
* Peskarite unutrasnju povrsinu nadoknade aluminijum-oksi-
dom od 50 um pri maksimalnom pritisku od 2,5 bara.
» Ocistite i dezinfikujte nadoknadu kao $to je opisano
u odeljku “Higijena” u nastavku.

Izbegavajte kontaminaciju da biste smanijili rizik od
infekcije

orrez. Nadoknade treba da budu polirane, premazane povrsin-

skim pigmentom i glazurom (po zelji) i peskarene sa unu-

trasnje strane pre cis¢enja i dezinfekcije.

Nadoknade treba da budu ocis¢ene i dezinfikovane nepo-

sredno pre isporuke.

Pratite uputstva iz odeljka “Higijena” u nastavku pre isporuke.

3.10 Cementacija

3.10.1 Privremena cementacija

* Monolitne CEREC MTL® Zirconia nadoknade mogu privre-
meno da se cementiraju jer pokazuju veliku prirodnu ¢vr-
stoc¢u i nema rizika od os$tecenja vinira kada se nadoknada
uklanja pre trajne cementacije.

» Koristite hemostat, klesta za skidanje krunica ili drugi
pogodni instrument za skidanje krunica da biste izvr-
Sili uklanjanje duz putanje ubacivanja. Prilikom uklanjanja
nadoknade potrebno je da budete pazljivi i da izbegavate
zatezanje, uvijanje i drmanje.

*+ CEREC MTL® Zirconia nadoknade su kompatibilne sa svim

privremenim cementnim materijalima koji mogu da se kori-
ste za privremenu cementaciju. Pogledajte kompletna Uput-

stva za upotrebu od proizvodaca cementa. Cementi bez
eugenola se preporucuju ako se kona¢na cementacija vrsi
cementom na bazi smole.

* Pre konac¢ne cementacije obavezno je ponovno peskare-
nje unutrasnjih povrsina prac¢eno c¢is¢enjem i dezinfekcijom
(pogledati odeljak “Higijena” u nastavku).

3.10.2 Konac¢nha cementacija

4.1
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Konvencionalni cementi (kompletne krunice i mostovi)
Kompletne krunice i mostovi izradeni od CEREC MTL® Zirconia
mogu da se cementiraju na konvencionalan nacin pod uslovom
da se prate smernice za pripremu. Cementirajte CEREC MTL®
Zirconia nadoknadu pomocu Dentsply Sirona Calibra® bio-
keramickog cementa (Bio Bioceramic Luting Cement) pra-
teci Uputstvo za upotrebu proizvoda. Glas-jonomerni cementi
modifikovani somolom (RMGI) ili glas-jonomerni (GI) cementi
drugih proizvodaca indikovani za cementaciju crikonijumske
keramike mogu da se koriste u skladu sa njihovim uputstvima
za upotrebu.

Univerzalni/samoadhezivni cementi (kompletne krunice

i mostovi)

Kompletne krunice i mostovi izradeni od CEREC MTL® Zirconia
mogu da se cementiraju pomocu univerzalnih/samoadheziv-
nih ili adhezivnih cemenata na bazi smole pod uslovom da

se prate smernice za pripremu. Cementirajte CEREC MTL®
Zirconia nadoknadu Dentsply Sirona Calibra® univerzalnim
samoadhezivnim cementom na bazi smole (Universal Self-
Adhesive Resin Cement) ili Calibra® Ceram adhezivnim cemen-
tom na bazi smole (Adhesive Resin Cement) prateci uputstvo
za upotrebu proizvoda. Univerzalni ili adhezivni cementi na
bazi smole drugih proizvodaca indikovani za cementaciju cri-
konijumske keramike mogu da se koriste u skladu sa njihovim
uputstvima za upotrebu.

Adhezivni cementi na bazi smole (onleji, inleji, viniri)

Onleji, inleji i viniri izradeni od CEREC MTL® Zirconia moraju da
se cementiraju pomocu adhezivnih cemenata na bazi smole
pod uslovom da se prate smernice za pripremu. Cementirajte
CEREC MTL® Zirconia nadoknadu pomocu Dentsply Sirona
Calibra® adhezivnog cementa za keramiku na bazi smole
(Ceram Adhesive Resin Cement) prateci Uputstvo za upotrebu
proizvoda. Adhezivni cementi na bazi smole drugih proizvo-
daca indikovani za cementaciju crikonijumske keramike mogu
da se koriste u skladu sa njihovim uputstvima za upotrebu.

HIGIJENA | ODLAGANJE

Unakrsna kontaminacija

Nemojte ponovo koristiti proizvode za jednokratnu upo-
trebu. Odloziti u skladu sa lokalnim propisima. Gotovo
sredstvo treba da se dezinfikuje prema preporukama proi-
zvodaca za dezinfekcioni materijal.

Sledeci materijali se smatraju kompatibilnim sa CEREC MTL®
Zirconia nadoknadama:

* etanol 80%

* 2-propanol 70%

Odlaganje

* Ostaci bloka i drzac¢ bloka ne moraju da se odloze zasebno.
Mogu da se odloze kao obi¢an otpad iz domacinstva
u skladu sa lokalnim propisima.
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* Broj partije
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Svaki ozbiljni incident koji se tice proizvoda treba da se prijavi

proizvodacu i nadleznom organu u skladu sa lokalnim propi-
sima.

Napomena: nasi proizvodi moraju da se koriste u skladu sa uput-
stvima za upotrebu. Ne prinvatamo odgovornost za ostecenja koja
proizilaze iz nepravilnog rukovanja ili koris¢enja. Korisnik je obave-
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Nakon objave ovog Uputstva za upotrebu, sve prethodne ver-
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https:/www.dentsplysirona.com/ifu.
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Cirkonijum sa vise prelaznih slojeva
Blok za CEREC®

UPUTSTVA ZA UPOTREBU - CRNOGORSKI

OPREZ: Ovo je medicinsko sredstvo. Samo za stomatolosku upo-
trebu.

1.1

1.2

1.3

OPIS PROIZVODA

CEREC MTL® Zirconia blokovi za CEREC® ¢ine materijal sastav-
ljen od cirkonijum keramike za izradu individualno dizajnira-
nih restauracija pomocu postupka kompjuterizovanog dizajna
(Computer-Aided Design, CAD)/kompjuterizovane proizvod-
nje (Computer-Aided Manufacturing, CAM). Estetske karak-
teristike CEREC MTL® Zirconia omogucavaju primjenu u vidu
potpuno anatomskih krunica i mostova. Indirektne restauracije
se izraduju brusenjem CEREC MTL® Zirconia blokova pomocu
sistema Dentsply Sirona tehnologije CAD/CAM.

CEREC MTL® Zirconia blokovi isporucuju se u djelimi¢no sin-
teriranom stanju, zatim bruseni uvecani upotrebom CEREC
CAD/CAM sistema. Restauracije se pojedinacno obraduju
prema specifikaciji i na kraju gusto sinteriraju u peci za sinteri-
ranje CEREC SpeedFire®. Softver odreduje program sinterira-
nja prema indikaciji.

Skrecemo paznju da se zahtijeva CEREC® softver verzija 51.3
sa pakovanjem materijala ili novija.

CEREC MTL® Zirconia dentalni keramicki materijal je tipa Il
klasa 5 prema ISO standardu 6872.

Ciljna grupa pacijenata: Nema ogranicenja.

Predvideni korisnici: samo stru¢no stomatolosko osoblje: sto-
matolozi i stomatoloski tehnicari.

Indikacije
CEREC MTL® Zirconia su nulti uzorci (za probu) koji se koriste
za izradu dentalnih restauracija.
+ CEREC MTL® Zirconia je indikovan za:
- potpuno anatomske prednje i zadnje krunice
- potpuno anatomske prednje i zadnje mostove od 3 jedinice
- Onlej
- Inlej
- Fasete

Kontraindikacije

CEREC MTL® Zirconia je kontraindikovan za:

* vise od jednog laznog zuba (koji se naziva pontik) u mostu

* vise od jedne konzolne (ili krilne) jedinice mosta

* pacijente sa parafunkcijama, narocito bruksizmom

* nedovoljnu oralnu higijenu

* nedovoljne rezultate pripreme

* nedovoljno ¢vrstu supstancu zuba

» pacijente koji imaju poznate alergije ili osjetljivost na hemij-
ske sastojke materijala

» konvencionalno ili umetanje samolijepljenjem inleja, onleja,
faseta

Namjena
Proizvodi CEREC MTL® Zirconia keramic¢ki su materijali za sto-
matoloske tretmane.

Obrasci za isporuku (Neki obrasci za isporuku mozda nijesu dostupni u svim

zemljama)

*+ CEREC MTL® Zirconia blokovi dostupni su u raznovrsnim
nijansama, kako bi odgovarali VITA standardnoj paleti nijansi
A-D

« CEREC MTL® Zirconia blokovi dostupni su u 2 veli¢ine: mono
(20 mm) za vecinu krunica sa jednom jedinicom i medi
(39 mm) za vecinu mostova sa 3 jedinice

1.4

1.5

1.6

1.7
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2.1

2.2
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Tehnicki/fizi¢ki podaci

Svojstvo Jedinica Vrijednost
Otpornost na savijanje u 3 tacke

(ISO 6872) MPa > 850
Koeficijent toplotnog Sirenja 6 el o
(20-500 °C) 106 - K priblizno 10,3
Hemijska rastvorljivost (ISO 6872) | ug/cm? <20
Gustina nakon sinteriranja g/cm? priblizno 6,05
Hemijski sastav

Komponenta Wit%

ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox 0-1

Pigmenti 0O-1

Napomena:

« Navedene tehnicke/fizicke vrijednosti su tipi¢ni rezultati
mjerenja i odnose se na sopstvene uzorke i mjerne instru-
mente u kompaniji.

* Ako se uzorci pripremaju drugacijim metodama i mjernom
opremom, mogu se dobiti drugaciji rezultati mjerenja.

Kompatibilne mrlje i glazure

Upotreba spreja ili boje na glazuri ili mrljama je opcionalna

za CEREC MTL® Zirconia blokove pri CAD/CAM. CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM blokovi kompatibilni su sa sljede¢im pro-
izvodima za mrlje i glazure: Dentsply Sirona Universal Stains
and Glaze System, DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal
Spray Glaze i VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Kompatibilni cementi

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokovi mogu se privremeno
cementirati i kompatibilni su sa tradicionalnim privremenim
cementima na bazi eugenola i neeugenola. Sto se ti¢e konaé-
nog cementiranja, CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokovi su
kompatibilni sa univerzalnim/samoljepljivim, cementima na bazi
liepljive smole i konvencionalnim cementnim sistemima dizaj-
niranim za cementiranje cirkonijumske keramike (npr. Dentsply
Sirona cement systems Calibra® Bio, Calibra® Universal, and
Calibra® Ceram). Pogledajte kompletna uputstva za upotrebu
izabranog cementnog sistema.

OPSTE BEZBJEDNOSNE NAPOMENE

Imajte na umu sljedece opste bezbjednosne napomene
i posebne bezbjednosne napomene u ostalim poglavljima ovih
uputstava za upotrebu.

Simbol bezbjednosnog upozorenja

Ovo je simbol bezbjednosnog upozorenja. Koristi se za
upozoravanje na potencijalne opasnosti od licnih povreda.
Postupajte u skladu sa svim bezbjednosnim porukama koje
se podrazumijevaju po osnovu ovog simbola kako biste
izbjegli moguce povrede.

Pouzdanost proizvoda

Informacije o prijavljivanju ozbiljnih nezeljenih dogadaja veza-
nih uz medicinske proizvode, opdi rizici povezani sa stomato-
loskim tretmanima, preostali rizici i (ako je primjenjivo) kratka
izvjesca o klinickoj sigurnosti i ucinkovitosti dostupni su na
https://www.vita-zahnfabrik.com/product_safety
Sigurnosno-tehnicki listovi mogu se preuzeti na
https:/www.vita-zahnfabrik.com ili zatraziti putem faksa na
(+49) 7761-562-233.

Mjere predostroznosti

* Ovaj proizvod je namijenjen iskljuc¢ivo za upotrebu na nacin
posebno naveden u ovom Uputstvu za upotrebu. Svako kori-
Sc¢enje ovog proizvoda koje nije u skladu sa Uputstvom za
upotrebu je po nahodenju i iskljuciva je odgovornost doktora.
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Nosite odgovarajuce zastitne naocare, odjecu i rukavice.
Pacijentima se preporucuju zastitne naocare.

* Kontaminacija preparata ili marginalnog podrucja pljuvac-
kom, krvlju, vodom ili hemostatickim sredstvima tokom
cementacije ljepila moze dovesti do ostecenja ljiepila. Obez-

bijedite odgovarajucu tehniku izolacije i postupanja s materi-

jalom tokom lijepljenja.

» Uredaji oznaceni tekstom ,jednokratna upotreba” na eti-
keti namijenjeni su samo za jednokratnu upotrebu. Odlozite
u otpadni materijal nakon upotrebe. Nemojte ponovo koristiti
kod ostalih pacijenata kako biste sprijecili unakrsnu kontami-
naciju.

» Restauracije sa CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokovima
zahtijevaju odgovarajucu redukciju preparacije i debljinu
restauracije. Nedovoljna debljina zida moze dovesti do prije-
vremenog kvara.

« CEREC MTL® Zirconia blokovi isporucuju se u prethodno
sinteriranom stanju. U takvom stanju materijal se moze vrlo
dobro obradivati, ali jos nema svojstva koja ima nakon sinte-
riranja. Iz tog razloga zahtijeva se pazljivo rukovanje u ovom
stanju.

« CEREC MTL® Zirconia blokovi moraju biti sinterirani i polirani,

ili polirani i glazirani prije umetanja. Direktno umetanje bez
sinteriranja i poliranja, odnosno poliranja i glaziranja, moze
biti razlog za kvar.

* Konac¢no nijansiranje restauracija od CEREC MTL® Zirconia

blokova zavisi od ispravnog vremena sinteriranja. Zbog toga

se samo restauracije iste nijanse mogu grupisati u jedan
ciklus sinteriranja. Ne grupisite restauracije razlicitih nijansi
odnosno restauracije kojima su potrebni razliciti periodi sin-
teriranja u jedan ciklus sinteriranja.

Koristite samo u dobro provjetrenim prostorijama.

* Nema dovoljno podataka koji bi isli u prilog upotrebi

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokova za izradu mostova

vezanih smolom (mostovi ,Maryland”), endodontskih stu-

bova i jezgara ili implantata.

Izbjegavajte podesSavanje sinteriranih restauracija pomocu

instrumenata za brusenje, posebno u podrucju konektora.

To moze negativno uticati na otpornost na savijanje (pogle-

dajte Postupna uputstva).

* Odmah po isporuci provjerite da li su ambalaza i materijal
u neostec¢enom stanju u pogledu sljedeceg:

- cjelovitost ambalaze

cjelovitost proizvoda (nijesu dozvoljeni prekidi, lomovi ili

nepravilnosti u nijansi).

Na pakovanju mora biti naznacen naziv proizvodaca, VITA

Zahnfabrik, i oznaka CE.

* Uspjesan ishod svake restauracije zavisi od njenog uklapanja
u osnovnu strukturu zuba uz minimalna odstupanja.

* Sposobnost izrade rutinski glatke, ¢vrste i dobro prilago-
dene restauracije zahtijeva strogo postupanje u skladu sa
odredenim polaznim uslovima. Ostri rubovi preparacija ili
nadogradnje mogu izazvati lom odgovarajuce cirkonijumske
strukture. Takve ostre ivice se moraju izbjegavati (zaoblite ih
voskom prije skeniranja).

Interakcije
+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokovi dizajnirani su za

izradu pomoc¢u CAD/CAM sistema Dentsply Sirona. Brusenje

blokova pomocu nekompatibilnin CAD/CAM sistema moze
dovesti do neadekvatnih ili neprihvatljivih restauracija.

* CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokovi dizajnirani su samo
za suvo brusenje. Ne brusiti u CAD/CAM sistemu za mokro
brusenje. Prethodno sinterirani blokovi i restauracije upijaju
vlagu. Ako se restauracije navlaze ili se na neki drugi nacin
nakvase u stanju prije sinteriranja, zahtijevace duze susenje
prije sinteriranja. Preporucuje se ponovno suvo brusenje.

Nezeljene reakcije

» Nijesu prijavljene nikakve nezeljene reakcije za CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM blokove. Ukoliko saznate ili dobijete
informacije o bilo kakvim stetnim dejstvima, obavijestite
Dentsply Sirona.

Uslovi skladistenja

Neadekvatni uslovi skladistenja mogu skratiti rok trajanja i iza-

zvati kvar na proizvodu. Cuvati na suvom mijestu i zastititi od

vlage.

» Skladistite CEREC MTL® Zirconia blokove u originalnom
pakovanju i na suvom mjestu.

* Vodite racuna da pri rukovanju CEREC MTL® Zirconia blokovi
ne budu izlozeni udarcima ili vibracijama.

* Vodite racuna da se materijal ne smije dodirivati mokrim
rukama. Rukovati samo uz koris¢enje suvih rukavica.

* Materijali ne smiju biti zagadeni stranim materijalima (npr.
staklokeramickom ili metalnom prasinom).

*« Mogu se zbrinuti s kuc¢anskim otpadom. Proizvodi s ozna-
kom na kojoj se nalazi simbol za opasne tvari moraju se zbri-
nuti kao opasni otpad. Otpad koji se moze reciklirati (poput
pribora, papira i plastike) mora se zbrinuti uz primjenu odgo-
varajucih sustava za recikliranje. Ako je potrebno, kontamini-
rani ostatci proizvoda moraju se prethodno obraditi u skladu
s regionalnim propisima i zasebno zbrinuti na otpad.

3. POSTUPNO UPUTSTVO

Prilikom rada sa ovim proizvodom pridrzavajte se sljedeceg

toka postupka:

3.1 Odredivanje nijanse zuba

Savjeti za odredivanje nijanse zuba:

* Kad god je moguce, odredite nijansu zuba pomocu standar-
dizovane lampe za dnevno svjetlo.

* Vodite racuna da je okolina neutralna u pogledu boje. Kar-
min i kozmetiku treba ukloniti, a svijetlu odjecu pokriti sivim
ogrtacem.

¢ Brzo se odlucite za odabranu nijansu. U slucaju nedoumice,
oslonite se na prvi utisak koji ste stekli o nijansi jer se oko
zamara vec¢ nakon priblizno 5-7 sekundi.

* Za restauracije koje ¢e se na kraju polirati (bez mrlja ili gla-
zure), efekat/intenzitet nijanse se povecava u zavisnosti od
stepena poliranja. Preporucuje se odabir nijanse bloka koja
je svjetlija od ciljane.

» Dezinfikujte paletu nijansi svaki put nakon odredivanja
nijanse u skladu sa uputstvima proizvodaca.

Napomena:

« Za digitalno odredivanje nijanse koristite VITA Easyshade V.
Za vizuelno odredivanje boje koristite VITA classical A1-D4°
paletu nijansi.

3.2 Preparacija
3.2.1 Osnovne smjernice za preparaciju potpuno keramickih
restauracija

* Bez uglovaiivica.

* |dealna preparacija je stepenik preparacija (shoulder) sa
zaobljenim unutrasnjim ivicama i/ili zlijeb preparacija (cham-
fer).

* Navedene dimenzije odrazavaju minimalne debljine za resta-
uracije od CEREC MTL® Zirconia.

3.2.2 Opste smjernice za preparaciju

¢ Ravnomjerno smanjite anatomski oblik postupajuci u skladu
sa zadatim minimalnim debljinama zidova ispod.

« Za konvencionalno i/ili samoljepljivo cementiranje, prepara-
cija mora da ima retencione povrsine.

« Uglovi preparacije: 4-8° za konvencionalno i samoljepljivo
cementiranje.

3.2.3 Parametri dizajna

Sve informacije se odnose | Minimalna debljina zida u mm/

na sinterirane restauracije | Presjeci konektora

Prednje i zadnje krunice, mmza\m_ 0.6

inleji, onleji i fasete okluzalni 0.6 h

Il oniel aksijalni 05

Potpuno anatomski prednji | incizalni 0,6 9 mm?

mostovi sa 3 jedinice aksijalni 0,6

Potpuno anatomski zadnji okluzalni 0,7 12 mm?

mostovi sa 3 jedinice aksijalni 0,6
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Napomena:
* Minimalne debljine zida odnose se na potpuno sinterirane
restauracije.




3.2.4

Dizajn konektora

Heighth Height h Height h

o (W) (]

Najveca moguca visina

Visina je ista kao Sirina Visina je manja od Sirine

Napomena:

3.25

OPREZ

Visina povrsina konektora je najvec¢a moguca koja se moze
izabrati (SI. 1.).

Visina bi trebalo da bude barem kao Sirina (SI. 1. i 2.).

Treba voditi racuna da nema ostrih uglova i ivica.
Postupanje suprotno zadatim minimalnim debljinama zida

i dimenzijama konektora moze dovesti do klinickih nedosta-
taka, poput pukotina ili loma restauracije.

Kriterijumi dizajna

Izbjegavajte nepravilan dizajn kako biste smanjili rizik od

loma restauracije

Obavezno je postupanje u skladu sa primjenjivim minimal-

nim debljinama zida.

» Cilj je postic¢i ujednacenu debljinu zida.

» Za restauracije sa implantatima, u zavisnosti od procesa
izrade, mogu postojati ostre ivice koje mogu izazvati lom
odgovarajuce cirkonijum strukture tokom perioda nose-
nja. Ove oStre ivice se generalno moraju izbjegavati (npr.
mogu se zaobliti voskom prije skeniranja).

3.3 Postupak CAD/CAM (skeniranje, dizajniranje, brusenje)
Restauracije sa CEREC MTL® Zirconia proizvedene su CEREC
CAD/CAM sistemima drustva Dentsply Sirona. Ako imate pita-
nja o0 ovim sistemima, kontaktirajte drustvo Dentsply Sirona.

3.3.1

3.3.2

OPREZ

OPREZ

3.3.3

Skeniranje restauracije pomodcu skenera CEREC Primescan/
Omnicam

Koristite CEREC softversku verziju 5.1.3 sa paketom
materijala ili noviju.

U dijalogu materijala izaberite CEREC MTL® Zirconia. Jedi-
nica za brusenje CAD/CAM drustva Dentsply Sirona od vas
¢e zahtijevati da umetnete CAD/CAM blok CEREC MTL®
Zirconia. U Uputstvima za upotrebu i tehnickim priruc-
nicima odgovarajuc¢ih CAD/CAM sistema mozete pro-
naci informacije o detaljnoj obradi. Obavezno postupajte
u skladu sa preporukama proizvodaca.

Vodite racuna da komora jedinice za brusenje bude cista

i suva.

IskljuCivo za suvo brusenje - Za potrebe smanjenja rizika
od kontaminacije vlagom

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blokovi mogu se brusiti
samo na suvo.

Ne preporucuje se upotreba jedinice za brusenje koja moze
da brusi i na mokro zbog moguce kontaminacije vlagom
koja zahtijeva duze vrijeme susenja.

Vodite rac¢una o skupljanju materijala kako biste smanjili
rizik od neuklapanja

Buduci da se CEREC MTL® Zirconia skuplja za priblizno
20-25% tokom sinteriranja, faktor skupljanja odgovarajuce
serije, koji je uklju¢en u kod matrice podataka ili u kod na
bloku (sa gornje strane), mora se ucitati u softver ili ru¢no
unijeti.

Faza proizvodnje

Izbor boje

Kada koristite cirkonijum u peci za sinteriranje CEREC
SpeedFire®, boju bloka morate unaprijed izabrati u softveru.
Tako cete obezbijediti upotrebu odgovarajucih parametara.
U fazi ADMINISTRACIJE odabrali ste CEREC MTL® Zirconia.
1. Izaberite korak ,lzaberi boju”.

2. Odaberite Zeljenu boju odabirom boje u centru za boje.
3. Pritisnite dugme U redu”.
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OPREZ

* Postavljanje restauracija u blok
U skladu sa redovnim pozicioniranjem restauracije u visesloj-
nom prenosnom bloku, restauracija je pozicionirana centralno.
Tako se biljezi kompletan gradijent boje. Da bi restauracije
imale jasno vidljivo podrucje gledi, moraju biti postavljene
u CAM softveru sto je moguce vise na vrhu bloka. Preporu-
Cuje se postavljanje restauracije priblizno 1 mm ispod gornje
ivice bloka kako bi se dobio jasno vidljiv incizalni dio.
Za manji udio gledi preporucujemo postavljanje restauracije
- posebno s kutnjacima - sto je moguce nize u cervikalno
podrucje.
* Pocetak proizvodnog procesa
Nakon §to zavrsite dizajn i procijenite restauraciju u pre-
gledu, mozete napraviti restauraciju.
* Faktor uvecanja
Kompanija VITA Zahnfabrik odre-
duje faktor uvecanja u sve tri pro-
storne dimenzije (smjer X, Y, Z)
i integrise informacije kao obi¢an
tekst ili kod u stampanom obliku
na praznom listu papira. Bar kod
se skenira u uredaju. Ako to nije
moguce, kod se moze unijeti i kao
obican tekst (npr. *Z2300EB).

)\ D el =L M

3.4 Uklanjanje mlaznica, podesavanje, prethodno poliranje

* Nakon procesa brusenja i prije sinteriranja, potrebno je kori-
stiti alat za brusenje dijamanta ili volfram karbida kako bi
se smanjile marginalne ivice ili pazljivo ponovno oblikovale
fisure po zelji. Uklonite mlaznicu prije sinteriranja.

* Restauracije mostova ne smiju se aproksimativno odvajati
dijamantskim diskom za odvajanje, jer to moze dovesti do
loma na konektorima.

*« Nemojte tanjiti zidove na vrijednosti koje su ispod minimalne
debljine zida.

Savjeti:

* Da bi se olaksalo poliranje potpuno anatomskih restauracija
u visokom sjaju, preporucuje se brusenje restauracije prije tvr-
dog sinteriranja glatkim instrumentom za glacanje dijamanata
i/ili prethodno poliranje restauracije polirkama bez silikona.

* Za prethodno poliranje koristite instrument za poliranje od
poliuteranski vezane gume. Silikonski instrumenti za polira-
nje mogu ostaviti ostatke.

Napomena:
¢ Suvo brusene restauracije ne zahtijevaju susenje.
* U slucaju visoke vlaznosti vazduha:

- U okruzenju sa visokim nivoom vlaznosti vazduha, resta-
uracije mogu upiti vlagu nakon susenja. Iz tog razloga do
sinteriranja mora doc¢i u roku od najvise jednog sata nakon
brusenja.

Izbjegavajte Cestice u vazduhu da biste smanijili rizik od
udisanja

* Nemoijte udisati abrazivnu prasinu.

» Koristite vakuumski sistem i nosite masku.

» Prilagodavanje restauracija od CEREC MTL® Zirconia uvjek
treba izvoditi u nesinteriranom stanju.

« Koristite samo odgovarajuce alate za brusenje (na primjer,
dijamante sitnog zrna, burgije sa finim zupcima, cirkonijum
kamenje) male brzine (< 20.000 1/min) i malog pritiska.
Izbjegavajte prekomjerno zagrijavanje keramike.

« Vodite racuna da se prilikom podesavanja/poliranja odrzava
minimalna debljina zida i konektora.

« Uklonite sve tragove ostataka brusenja ili poliranja prije
sinteriranja kako biste izbjegli neuklapanje uzrokovano
sinteriranjem na prasini od brusenja. Uklonite ¢etkom ili
komprimovanim vazduhom bez ulja.

*« Napomena: Restauracije se ne smiju pjeskariti ili Cistiti mla-

zom pare prije sinteriranja!

* Vodite racuna da ne udahnete abrazivnu prasinu. Koristite

vakuumski sistem i nosite masku.



3.5 Sinteriranje

3.5.1

Priprema za sinteriranje

Nakon procesa brusenja (a prije sinteriranja), instrument od
volfram karbida ¢e se koristiti za odvajanje restauracije od pra-
znine. Uklonite mlaznicu prije sinteriranja. Ako su potrebna
dodatna podes$avanja, preporucuje se podesavanje prije sinte-
riranja.

OPREZ

3.5.2

Izbjegavajte Cestice u vazduhu da biste smanijili rizik od
udisanja

* Nemojte udisati abrazivnu prasinu.

» Koristite vakuumski sistem i nosite masku.

Sinteriranje restauracije u CEREC SpeedFire®

Za proces sinteriranja preporucuje se pe¢ CEREC SpeedFire®
drustva Dentsply Sirona.

OPREZ

Konacno nijansiranje restauracije od CEREC MTL® Zirconia
bloka zavisi od ispravhog vremena sinteriranja

Ne grupisite restauracije razli¢itin nijansi odnosno restaura-
cije kojima su potrebni razli¢iti periodi sinteriranja u jedan
ciklus sinteriranja.

Prije sinteriranja restauracije, preporucuje se da se restauracije
ociste od prasine pomocu komprimovanog vazduha ili kera-
micke cetkice.

Nemoijte udisati abrazivnu prasinu. Koristite vakuumski sistem
i nosite masku.

NAPOMENA: Restauracije napravljene od CEREC MTL® Zirconia
moraju se sinterirati u suvom stanju.

Prilikom sinteriranja restauracija od CEREC MTL® Zirconia u peci
CEREC SpeedFire®, CEREC softver automatski prenosi zada-
tak na CEREC SpeedFire® ako su jedinica za brusenje i CEREC
SpeedFire® povezani.

NAPOMENA: Maksimalna veli¢ina restauracije

Prilikom punjenja peci obratite paznju na najvecu velicinu
komore peci:
- Prec¢nik: 38 mm

- Visina:

20 mm

Restauracija (ukljucujuci pojedinacnu/visestruku jedinicu za gla-
zuru) ne smije nadmasivati velicinu komore, duzinu (38 mm)
i visinu (20 mm), u suprotnom se komora moze ostetiti.

Dodatne informacije pogledajte u Uputstvu za upotrebu pedi
CEREC SpeedFire®.

1.

-
L
l Postavite restauraciju sa okluzalnom povrsinom okre-
nutom nadolje direktno na izolaciju gornjih vrata.

2. Pokrenite proces dodirivanjem ikonice za pocetak. Pec se

automatski zatvara ¢im proces zapocne.

3. Pec se automatski otvara nakon uspjesne toplotne obrade.

OPREZ

Proces jo$ nije zavrsen, jer se faza hladenja odvija u otvore-
nom stanju. Zacucete zvucni signal kada se proces hlade-
nja zavrsi. Kada je LED svijetlo na prikazu statusa jedinice
zeleno, pec se moze isprazniti.

Opasnost od povreda

Restauracija i djelovi izolacije vrata mogu i dalje biti vruci
iako je na LED indikatoru statusa jedinice upaljeno zeleno
svijetlo. Uvek koristite pincetu za uklanjanje restauracije
iz peci. Sacekajte da se restauracija ohladi jos pet minuta
prije nego je podignete rukama.

4. Pec ispraznite samo metalnom ili kerami¢kom pincetom. Pla-

sticna pinceta nije pogodna za uklanjanje restauracija, jer
je restauracija u ovoj fazi jo$ uvijek veoma vruca. Postavite
restauraciju na vatrostalnu tacnu da se dalje hladi.
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3.6 Prilagodavanje nakon postupka sinteriranja

OPREZ

3.7

3.71

Uzmite u obzir stanje povrsine kako biste smanijili rizik od
narusene otpornosti na savijanje

Stanje povrsine keramickih materijala klju¢no je za nji-
hovu otpornost na savijanje. Mora se izbjegavati prilago-
davanje sinteriranih restauracija pomocu alata za brusenje,
posebno u podrucju konektora.

Medutim, ako je potrebno da izvrsite prilagodavanje, slijedite
ova osnovna pravila:

.

Prilagodavanje u sinteriranom stanju treba izvesti velikom
brzinom ru¢nog aplikatora od finih dijamanata sa vodenim
hladenjem i sa niskim pritiskom. Nakon prilagodavanja izvr-
Senih dijamantskim instrumentima mora uslijediti poliranje.
Alternativno, moguce je izvrsiti prilagodavanja pomocu
mekanih dijamantskih gumenih instrumenata za poliranje

i ru¢nog aplikatora pri maloj brzini i niskom pritisku. Alat se
mora primijeniti ravno kako bi se preskakanje povrsina svelo
na minimum.

Podrucja koja su zategnuta u klinickoj upotrebi, tj. prven-
stveno konektori u mostovskim konstrukcijama, ne bi trebalo
prilagodavati.

Savjet:

.

Radite iskljucivo sa poliuretanskim instrumentima za polira-
nje. Ostaci od takvih instrumenata za poliranje mogu se lako
ukloniti i spaliti bez ostavljanja ostataka.

Prilikom upotrebe silikonskih instrumenata za poliranje,
postoji opasnost da se abrazivni silikon ne moze ukloniti

a da ne bude ostataka.

To moze negativno uticati na boju/prozirnost i povrsinu
spoja materijala za glazuru.

Poliranje, isprobavanje
Restauracije od CEREC MTL® Zirconia mogu se polirati, ili poli-
rati i glazirati.

.

Tehnika poliranja

Poliranje okluzalne povrsine, posebno podrucja koja su

u direktnom kontaktu sa susjednom povrsinom, posebno je
vazno u slu¢aju monolitnih restauracija.

Nakon funkcionalnog prilagodavanija, ponovo vrlo pazljivo
polirajte povrsine prilagodene okluzalne povrsine.
Generalno, ako je povrsina polirana do visokog sjaja, prema
laboratorijskim ispitivanjima je znatno manje abrazivna. Kao
rezultat toga, lak visokog sjaja stiti susjednu povrsinu od
nezeljene abrazije.

Napomena:

.

.

Sa ,tehnikom poliranja“, efekat nijanse moze da se razli-
kuje od nijanse odabrane sa palete. U zavisnosti od ste-
pena poliranja, efekat/intenzitet nijanse se povecava. Ako
je potrebno, preporucuje se odabir nijanse bloka koja je za
nijansu svjetlija od ciljane.

Poliranje restauracija od kompletnog cirkonijum oksida

ima za rezultat samo djelimi¢no sjajnu povrsinu sedefastog
izgleda, koja se stoga razlikuje.

Sedefni efekat je iridescentni efekat polirane povrsine pri
upadljivoj svjetlosti. To je isti efekat koji se javlja kod morskih
Skoljki. Slican fenomen se moze primijetiti i kod dobro poli-
ranog cirkonijum-oksida. Cirkonijum oksid pokazuje visok
indeks prelamanja i, kada se dobro ispolira, visok faktor
refleksije. Kako se efekat/intenzitet nijanse povecava u zavi-
snosti od stepena poliranja, preporucuje se odabir nijanse
svjetlije od ciljane.

CEREC MTL® Zirconia moze se polirati standardnim sred-
stvima za poliranje cirkonijum keramike.

Poliranje sa setom za poliranje VITA SUPRINITY®

.

Pretpoliranje podloga vrsi se ruzi¢astim gumenim polirkama
koje sadrze dijamante VITA SUPRINITY® seta za poliranje
tehni¢ke/klinicke brzine od 7000 do 12.000 o/min.

Poliranje s visokim sjajem se zatim vrsi pomocu polirki od
sive gume s dijamantskim navlakama pri smanjenoj brzini od
4.000 do 8.000 o/min.

Dodatno se informisite u Uputstvu za upotrebu seta za polira-
nje VITA SUPRINITY®*,

*

Nije registrovani zastitni znak drustva Dentsply Sirona.



Poliranje pomocdu seta za cirkonijum MEISINGER LUSTER®

1. Zasijecanje kontaktnih tacaka po potrebi (9736H), preporu-
¢ena brzina okretanja: 7.000-12.000 o/min

2. Zagladivanje okluzalne povrsine (DCAQ04), preporucena
brzina okretanja: 7.000-12.000 o/min

3. Zagladivanje spoljasnjeg oblika (DCAOBG), preporucena
brzina okretanja: 7.000-12.000 o/min

4. Poliranje okluzalnih povrsina sa visokim sjajem bez viso-
kog pritiska (DCA10), preporucena brzina okretanja: 7.000-
12.000 o/min

5. Poliranje spoljasnjih oblika sa visokim sjajem (DCA12), pre-
poruc¢ena brzina okretanja: 7.000-12.000 o/min

Dodatno se informisite u Uputstvu za upotrebu seta
MEISINGER LUSTER®*,

3.7.2 Opcionalno isprobavanje
 Isprobajte restauraciju da vidite da li je adekvatna margi-
nalno i proksimalno. Izvrsite sva potrebna prilagodavanja
kako je gore navedeno.

Izbjegavajte kontaminaciju kako biste smanjili rizik od
infekcije

orrez  Restauracije treba polirati, Cistiti i dezinfikovati prije
i poslije opcionalnog isprobavanja. Pogledajte odjeljak
“Higijena” u nastavku.

* Prilagodavanja izvrsena tokom isprobavanja moraju se
ponovo ispolirati kao sto je gore navedeno, prije opcional-
nog nanosenja mrlja i glazure i konac¢ne isporuke.

» Poliranje okluzalne povrsine, posebno podrucja koja su
u direktnom kontaktu sa susjednom povrsinom, posebno je
vazno u slu¢aju monolitnih restauracija.

* Nakon brusenja u funkcionalne svrhe ponovo vrlo pazljivo
polirajte okluzalne povrsine podloge.

* Generalno, ako je povrsina polirana do visokog sjaja, prema
laboratorijskim ispitivanjima je znatno manje ili nije uopste
abrazivna. Kao rezultat toga, lak visokog sjaja stiti susjednu
povrsinu od nezeljene abrazije.

3.8 Opcionalno unos$enje mrlja i glazure
Ako unosenje mrlja i glazure nije potrebno/Zeljeno, preskocite
ovaj odjeljak i nastavite sa 3.9 “Priprema povrsine za predce-
mentiranje”.

Uzmite u obzir stanje povrsine kako biste smanijili rizik od
prekomjernog habanja
orrez * Prije glazure, provjerite da li su restauracije pravilno sin-
teriranje i polirane.
* Prije nanosenja, restauracije moraju biti Ciste i suve.

* Glazura za restauracije od CEREC MTL® Zirconia moze
se izraditi sa: Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze
System.

Prvo slijedite uputstva za poliranje iz prethodnog odjeljika 3.7.
“Tehnika poliranja”.

Nakon poliranja, ocistite restauraciju ultrazvu¢nim cistacem

ili parnim cCistacem, prije nano$enja spreja za glazuru ili boje.
Vodite racuna da na restauraciji nema prljavstine i da je ista
potpuno osusena vazduhom bez ulja prije nanosenja boje ili
spreja za glazuru.

3.8.1 Priprema restauracije za unosenje mrlja i/ili glazure
Koristite pojedinacne/visestruke drZzace za drzanje glazure
i pastu CEREC SpeedPaste kao sto je prikazano na slikama
u nastavku. Napunite restauraciju pastom CEREC SpeedPa-
ste, ravnomjerno nanoseci pastu do ivice restauracije. Stavite
drzace pojedinacnih/visestrukih jedinica za drzanje glazure
u pastu i po potrebi uzmite pincetu. Pridrzavajte se uputstva
za upotrebu isporucenog sa pastom CEREC SpeedPaste.

3.8.2

Glazura CEREC MTL"® Zirconia sa DS Universal Stain and
Glaze ili DS Universal Spray Glaze Fluo ili DS Universal
Spray Glaze

Glazura CEREC MTL® Zirconia sa DS Universal Stain and Glaze

1.

Izvadite Zeljenu kolicinu DS Universal Glaze iz tegle i stavite
je na paletu za mijesanje.

NAPOMENA: Ako se mrlja ili glazura unutar tegle odvojila,
temeljno promijesajte staklenom, plasticnom ili lopaticom od
cirkonijuma.

. Ako zelite guscu konzistenciju, razblazite materijal koristeci-

Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (tec¢nost za mrlje

i glazuru proizvodaca)(REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).
Nanesite tanak sloj materijala za glazuru po cijeloj povr-
Sini krunice na uobicajen nacin cetkicom. Vodite racuna da
materijal za glazuru ne nanosite previse debelo ili pretanko.
Previse tanak sloj ¢e za rezultat imati mat povrsinu. Previse
debeo sloj moze prouzrokovati stvaranje izbocina i/ili udu-
bljenja materijala.

.Ako zelite intenzivniji efekat nijanse, DS Universal Stains se

moze nanijeti na glaziranu povrsinu restauracije. Nanesite
tanak sloj materijala za mrlje na povrsinu krunice na uobica-
jen nacin pomocu cetkice. Vodite racuna da materijal za gla-
zUru ne nanosite previse debelo ili pretanko.

Slijedite uputstva za upotrebu data za sredstvo za mrlje i gla-
zuru Universal Stain and Glaze.

Glazura CEREC MTL"® Zirconia sa DS Universal Spray Glaze

Fluo ili DS Universal Spray Glaze

1.

2.

5.

Prije upotrebe, provjerite da li je mlaznica za rasprsivanje
zacepljena i da je ¢vrsto postavljena na glavu rasprsivaca.
Zastitite unutrasnjost restauracije i bilo koju povrsinu resta-
uracije pastom CEREC SeedPaste na koju ne zelite da nane-
sete glazuru.

.Snazno protresite pakovanje spreja neposredno prije svake

upotrebe. Vodite racuna da su kuglice za mijesanje unutar
pakovanja spreja slobodne i da se ¢uje zvuk kada protresete
pakovanje spreja.

. Prilikom nanosenja spreja drzite bocicu spreja u sto vertikal-

nijem polozaju. | odrzavaijte rastojanje od 6-10 cm izmedu
izlaza mlaznice i povrsine restauracije.
Nanesite ujednacen sloj glazure na povrsinu restauracije.

6. Nanijeta glazura treba da bude tanka i ujednacena

Slijedite uputstva za upotrebu za DS Universal Spray Glaze.

3.8.3

Postavljanje glazure na restauraciju od CEREC MTL®
Zirconia u pedi

Postavljanje glazure na CEREC MTL® Zirconia u CEREC
SpeedFire®

Postavite nosac sa restauracijom centralno na izolaciju gornjih
vrata i vodite racuna da pojedina¢na/visestruka jedinica za gla-
zuru ili restauracija ne nadmasuju izolaciju vrata; u suprotnom
mogu udarati u komoru peci. Odaberite program ,GLAZURA"
na kontrolnoj tabli CEREC SpeedFire® i pustite uredaj da radi.

Glazura CEREC MTL® Zirconia sa drugim pecéima

.

Za obradu restauracije u pec¢ima drugih proizvodaca, sli-
jedite parametre za obradu u peci navedene u tabeli
u nastavku.

Susenje | Zatvara- | Temperatura | Predgri- | Brzina gri- | Konacna | Vakuumi-| Vrijeme |Hladenje
[min] nje predgrijava- | javanje janja temperatura ranje zadrske [min]
[min] nja [°C] [min] [°C/min] [°C] [min] [min]

0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' * Postavite nosac sa restauracijom centralno na izo-

= laciju gornjih vrata i osigurajte da pojedinac¢na/vise-
struka jedinica za drzanje glazure ili restauracija ne
: nadmasuju izolaciju vrata; u suprotnom se mogu
—

.

*  Nije registrovani zastitni znak drustva Dentsply Sirona.
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sudariti sa komorom peci.

Obratite paznju na maksimalnu veli¢inu restauracije

- Prilikom punjenja peci obratite paznju na najvecu velicinu
komore peci. Pre¢nik: 38 mm; visina: 20 mm

- Restauracija (ukljuc¢ujudi i pojedinacnu/visestruku jedi-

nicu za drzanje glazure) ne smije nadmasivati ovu duzinu

(38 mm) i visinu (20 mm), jer se u protivnom moze oste-

titi komora.




Pec¢ punite samo odobrenim materijalima, koji moraju biti
ravnomjerno rasporedeni prilikom toplotne obrade u pecdi.
Koristite drzace za restauraciju, pastu za pecenje (CEREC
SpeedPaste) i pincetu isporucenu u pakovanju za punjenje
peci prilikom postupka izrade glazure.

Takode, pratite uputstva za upotrebu isporucena sa pastom
CEREC SpeedPaste.

Nanesite sto je moguce manju koli¢inu paste koja bi drzala
iglu peci. Restauracija se ne smije potpuno napuniti jer moze
doc¢i do nezeljenog Sirenja, $to moze dovesti do pukotina ili
lomova.

Stavite tas u pastu i po potrebi uzmite pincetu.

Nakon pri¢vrscivanja restauracije na drzac za restaura-

ciju, postavite drzac centralno na izolaciju gornjih vrata

i pazite da drzac ili restauracija ne premasuju izolaciju vrata;
u suprotnom mogu udarati u komoru pedci.

Upozorenje: Opasnost od opekotina

3.9

OPREZ

Restauracija i djelovi izolacije vrata mogu biti jos vruci.
Uvjek pincetom uklanjajte restauraciju iz peci.

Sacekajte da se restauracija ohladi jos pet minuta prije nego
Sto je podignete rukama.

Posto je restauracija u ovoj fazi jos uvijek jako vruca, izvadite
je iz peci samo metalnom ili keramickom pincetom. Plasti¢na
pinceta nije pogodna za uklanjanje restauracija. Postavite
restauraciju na vatrostalnu tacnu (A) gdje ¢e se dalje hladiti.

Priprema povrsine prije cementiranja

Unutrasnju povrsinu restauracije pjeskarite pomocu alumini-
jum-oksida od 50 um pri maksimalnom pritisku od 2,5 bara.
Ocistite i dezinfikujte restauraciju kako je navedeno

u odjeljku “Higijena” u nastavku.

Izbjegavajte bilo kakvu kontaminaciju kako biste smanijili
rizik od infekcije

Prije cisc¢enja i dezinfekcije restauracije treba polirati, zatim
(opciono, po zelji) staviti mrlje i glazuru, i pjeskariti s unu-
trasnje strane.

Restauracije treba ocistiti i dezinfikovati neposredno prije
isporuke.

Prije isporuke pratite uputstva u odjeljku “Higijena” datom
u nastavku.

3.10 Cementiranje

3.10.1

Privremeno cementiranje

Monolitne CEREC MTL® Zirconia restauracije mogu se privre-
meno cementirati jer pokazuju visoku svojstvenu ¢vrstocu

i nema rizika od ostecenja faseta prilikom uklanjanja restau-
racije prije trajnog cementiranja.

Za uklanjanje krunice tokom umetanja koristite hemostate,
klijesta Baade ili neki drugi odgovarajuci instrument za ukla-
njanje. Budite oprezni i izbjegavajte zatezanje, uvijanje ili lju-
ljanje prilikom uklanjanja restauracije

Restauracije od CEREC MTL® Zirconia kompatibilne su sa
svim privremenim cementnim materijalima koji se mogu
koristiti za priviremenu cementaciju. Pratite u cjelini uputstva
za upotrebu proizvodaca cementa. Neeugenolni cementi se
preporucuju ako se zavrsno cementiranje izvodi smolastim
cementom.

Ponovno pjeskarenje unutrasnjih povrsina nakon ¢ega slijedi
Cisc¢enje i dezinfekcija (vidi odjeljak o “Higijena” u nastavku)
potrebno je izvrsiti prije konacnog cementiranja.

3.10.2 Zavrsno cementiranje
Konvencionalni cementi (krune i mostovi sa potpunom pokri-
venoscu)
Krune i mostovi sa potpunom pokrivenos$cu izradeni od
CEREC MTL® Zirconia mogu se konvencionalno cementirati
pod uslovom da se postupa u skladu sa smjernicama za pre-
paracije. Zacementirajte restauraciju od CEREC MTL® Zirconia
sa biokeramickim zaptivnim cementom Calibra® Bio drustva
Dentsply Sirona u skladu sa Uputstvom za upotrebu. Cementi
od stakloionomera sa modifikovanom smolom (RMGI) ili sta-
klenoionomera (GI) predvideni za cementiranje cirkonijum
keramike drugih proizvodaca mogu se koristiti prema njiho-
vim uputstvima za upotrebu.

OPREZ

Univerzalni/samoljepljivi cementi (krune i mostovi sa potpu-
nom pokrivenoscéu)

Krune i mostovi sa potpunom pokrivenoscu izradeni od
CEREC MTL® Zirconia mogu se cementirati univerzalnim/samo-
ljepljivim cementom ili cementom od ljepljive smole pod uslo-
vom da se postuju smijernice za preparaciju. Zacementirajte
restauraciju od CEREC MTL® Zirconia pomocu univerzalnog
samoljepljivog cementa drustva Dentsply Sirona Calibra® ili
cementa od ljepljive smole Calibra® Ceram prema uputstvu za
upotrebu. Univerzalni ili ljepljivi cementi na bazi smole predvi-
deni za cementiranje cirkonijum keramike drugih proizvodaca
mogu se koristiti prema njihovim uputstvima za upotrebu.

Cementi na bazi ljepljive smole (onlej, inlej, faseta)

Onleji, inleji i fasete izradene od CEREC MTL® Zirconia moraju
se cementirati pomocu cementa sa ljepljivom smolom pod
uslovom da se postuju smjernice za pripremu. Zacementi-
rajte restauraciju od CEREC MTL® Zirconia cementom od lje-
pljive smole drustva Dentsply Sirona Calibra® Ceram prema
Uputstvu za upotrebu proizvoda. Cementi drugih proizvodaca
na bazi ljepljive smole predvideni za cementiranje cirkonijum
keramike mogu se koristiti prema njihovim uputstvima za upo-
trebu.

HIGIJENA | ODLAGANJE

Unakrsna kontaminacija

Nemojte ponovo koristiti proizvode za jednokratnu upo-
trebu. Odlozite u skladu sa lokalnim propisima. Gotovi
uredaj treba dezinfikovati prema preporuci proizvodaca
dezinfekcionog materijala.

Materijali navedeni u nastavku smatraju se kompatibilnim sa
restauracijama od CEREC MTL® Zirconia:

* 80% etanol

« 70% 2-propanol

4.1 Odlaganje
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* Ostatke bloka i drzac¢ bloka nije potrebno odlagati odvojeno.
Oni se mogu odloziti kao uobicajeni otpad iz domacinstva
u skladu sa lokalnim propisima.



Objasnjenja simbola

MD

Medicinsko sredstvo

(€ 0124

CE oznaka klase medicinskog proizvoda lla

Proizvod moze prodavati samo stomatolog
ili ako ga je propisao stomatolog (vazi samo
za SAD)

Rx only

Pogledajte uputstva za upotrebu

Cuvati na suvom mijestu

Rukovati sredstvom pazljivo N
Ne bacati

Pogledajte informacije

Jednokratna upotreba

Proizvodac

Datum proizvodnje: (GGGG-MM-DD)

Broj proizvoda

Opis serije LOT

Sifra matrice

Recikliranje

Distributer

5. BROJ PARTIJE, DATUM PROIZVODNJE | KONTAKT

51 Za datum proizvodnje koristi se ISO standard ,GGGG-MM-DD".
5.2 U svim povezanim komunikacijama treba navesti sljedece
brojeve:
* Broj ponovne porudzbe (REF)
* Broj partije
* Datum proizvodnje
5.3 Svaki ozbiljan incident u vezi sa proizvodom treba prijaviti pro-
izvodacu i nadleznom organu u skladu sa lokalnim propisima.

Napomena: Nasi proizvodi se moraju koristiti u skladu sa uput-
stvima za upotrebu. Ne preuzimamo nikakvu odgovornost za Stetu
nastalu kao rezultat nepravilnog rukovanja ili upotrebe. Osim toga,
korisnik je duzan da provijeri proizvod prije upotrebe u smislu nje-
gove prikladnosti za predvidenu oblast primjene. Ne mozemo pri-
hvatiti nikakvu odgovornost ako se proizvod koristi zajedno sa
materijalima ili opremom drugih proizvodaca koji nijesu kompati-
bilni ili nijesu odobreni za upotrebu sa nasim proizvodom, a takva
upotreba dovode do ostecenja.

Datum izdavanja ovih informacija: 2024-10
Nakon objavljivanja ovih Uputstva za upotrebu, sve prethodne ver-

zije smatrace se zastarjelim. Aktuelnu verziju mozete naci na
https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

Drustvo VITA Zahnfabrik je sertifikovano i sjledeci proizvodi sadrze
CE oznaku:

C€ 0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

| cH |ReP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distribuirao

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50

&
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

MHOFOCAOEH LIMPKOHNM
Aok 3a CEREC®

MHCTPYKUWWN 3A YNIOTPEBA - BbATAPCKHU

BHUMAHWE: ToBa € MeAVLIMHCKO U3aeAne. CaMo 3a AEHTaAHa
ynoTpeba.

1.1

1.2

1.3

OMUCAHUE HA MPOAYKTA

BaokoseTe CEREC MTL® Zirconia 3a CEREC® npeacTaBAs-
BaT MaTepuaA OT LUMPKOHMEBa KepaMika 3a MHAMBKMAYAAHA
13paboTka Ha Bb3CcTaHoBABaHMA Upe3 CAD/CAM TexHuKa.
EcTeTnyHmnTe cBOoMcTBa Ha CEREC MTL® Zirconia No3BoAaBaT
13paboTkaTa Ha HAaMbAHO aHAaTOMUYHK KOPOHKK 1 MOCTOBE.
VMHAVPEKTHY Bb3CTaHOBABAHMA ce M3paboTBaT vpes Gpe3o-
BaHe Ha baokoBe CEREC MTL® Zirconia NocpeACTBOM crcTeMa
Dentsply Sirona CAD/CAM.

BaokoBeTe CEREC MTL® Zirconia ce AOCTaBAT B YaCTUYHO
CUHTEPOBAHO CbCTOSHME, CAeA TOBa ce dpe30BaT MNoA yBe-
AMYeHne oT cuctemaTa CEREC CAD/CAM. Bb3cTaHOBABaHU-
ATa ce 06paboTBaT UHAVBMAYAAHO Criopea cneumndukaumaTa,
CAeA TOBa Ce CMHTEepPOBAT MABTHO B CUHTEPOBbBbYHAaTa nelll
CEREC SpeedFire®. CodTyepbT OnpeaeAs CUHTepoBbYHaTa
nporpamMa B CbOTBETCTBME C MOKa3aHMETO.

Ob6bpHeTe BHUMaHMe, Yye e Heobxoamm CEREC® Software Bep-
cunga 51.3 ¢ Material Pack naAv no-Hoea.

CEREC® MTL® Zirconia NnpeACTaBAABa AEHTAAEH KepaMuyeH
MaTepuran Tun ll, knac 5 B cbOTBETCTBME ChC CTaHAapTa
ISO 6872.

LleAneBa rpyna naumeHTn: 6e3 orpaHmdeHms.

LleneBy NOTpebUTEAN: CAMO AGHTAAHU CreLnaAncTu - 3b6o-
TEXHVLWM 1 CTOMATOAO3M (CaMO MO AEKapPCKO MpeAnmcaHme).

MokasaHusa
CEREC MTL® Zirconia NnpeACTaBASIBaT 3aroTOBKM 3a 13pa-
60TKa Ha AeHTaAHU Bb3CTaHOBABAHUSA.
* YnoTpebata Ha CEREC MTL® Zirconia e Nnoka3aHa 3a:
- HaMbAHO aHaTOMUYHM KOPOHKK B aHTepKropHaTa 1 nocTte-
puopHaTa obAacT
- HaMbAHO aHaTOMUYHK 3-YAEHHM MOCTOBE B aHTepuopHaTta
1 mocTepuopHaTa obAacT
- OHAeu
- VHAEMn
- dacetun

MpoTuBonokasaHusa

YnotpebaTta Ha CEREC MTL® Zirconia e NpoTMBOMNOKasaHa npw:

* noeeye OT eAHO MOCTOBO THAAO

* noBeye OT epHa KOH30AM

* MaumeHTV ¢ napadyHKLUMOHAAHU HaBULIW, B YaCTHOCT OPYK-
C13bM

* HeAOCTaTbuHa YCTHa XUrmneHa

* HEAOCTaTbYHWM PE3YATaTV OT MpenapaunaTta

* HeAOCTaTbuHa TBbpPAA 3bbOHa CTPYKTYpPa

* MauMeHTW C U3BECTHW aAepriv AW CBPBbXUYYBCTBUTEAHOCTU
KbM XVIMUYHKTE CbCTaBKW Ha MaTepuasa

* KOHBEHLIMOHAAHO AWM CaMOaAXE3MBHO MNOCTaBAHE Ha UHAEN,
oHAeu, daceTun

MpeaHa3HayeHue
MpoaykTmnTe CEREC MTL® Zirconia NnpeaCTaBASAIBaT KepaMUyHM
MaTepuaAmn 3a AEHTAAHO AedeHVe.

CDOpMVI Ha AOCTaBKa (Bb3MOXHO e HAKOM GOPMI Ha AOCTaBKa Aa He ca

HaAWYHM BB BCUYKM AbPXKaBW)

* BbaokoBeTe CEREC MTL® Zirconia ce npeaAarat B PasAUYHM
LIBETOBE CbIMAaCHO KAacuyeckaTa pa3uBeTtka VITA A-D
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1.4

1.5

1.6

1.7

BHUMAHVE

2.1

* BaokoseTe CEREC MTL® Zirconia ce npeaaaraT B 2 pa3mepa:
mono (20 mMm) 3a NoBeYeTO EAMHUYHI KOPOHKMK 1 medi
(39 mm) 3a NoBe4YeTo 3-YAEHHW MOCTOBE

TexHuuYeckn/dPnUsmyeckn xapakTepucTukn

XapakTepucTmka EavHuua | CTOMHOCT
3—578ué<§752a);mou Ha orbBaHe MPa > 850
ggﬁjglgg_kgo%ajc%m\mwo paswu- 10 K | npu6a. 103
éggmgg;;)a Pa3TBOPUMOCT Lg/cm? <20
[MABTHOCT CACA CUHTEpOBaHe g/cm?® | npubA. 6,05

XNUMUYEH CbCTaB

KOMMNoOHeHT TErAOBHU %

ZrO, 88-93

Y,0s3 6-8

HfO, 1-3

AlL,Os 0O-1

MMrMeHTH O-1
3abenexka:

e [locoYeHUTe TEXHMUYECKN/DU3NYECKM NMoKa3aTeAn ca MoAy-
UeHU B PEe3YATAT Ha TUMOBO U3MepBaHe Ha 13paboTeHV BbB
drpmMaTa 0bpasuUmM MOCPEACTBOM U3MEPUTEAHWM UHCTPY-
MeHTU Ha durpmaTa.

* AKO MpK NOArOTOBKaTa Ha 0bpasumTe ce M3MOA3BaT APYIM
METOAM 1 UBMEPUTEAHU MHCTPYMEHTU, MOraT Aa Ce MOoAyYaT
APYTU PE3YATATU.

CbBMeCTUMM 60UUKU U TAA3YpPU

HaHacaHeTo upes3 HanpbCkBaHE UAK C YeTKa Ha BOUYKIN

VAW FA@3YyPa e onumoHaAHoO npu baokoseTe CEREC MTL®
Zirconia 3a CAD/CAM. BaokoseTe CEREC MTL® 3a CAD/CAM
ca cbBMecTuMM ¢ Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze
System, DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray
Glaze n VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

CbBMECTUMMU LLIUMEHTHU

Bb3acTaHoBaBaHMATa oT 6A0koBe CEREC MTL® Zirconia 3a
CAD/CAM ca NoaxoAALLIM 3@ BPEMeHHO LMeHTUpaHe 1 ca
CHbBMECTUMU C KOHBEHLIMOHAAHW €BreHOAOBK 1 He3eBreHOAOBM
BPEMEHHV LIMMEHTU. 3a PUHAAHO LIIMeHTUpaHe Bb3CTaHOBABa-
HUATa oT 6aokose CEREC MTL® Zirconia 3a CAD/CAM ca cbB-
MECTUMW C YHUBEPCAAHW/CaMOAAXE3VNBHU LIMMEHTU, aAXe3MBHIN
KOMMO3UTHU LIMMEHTU N KOHBEHLIMOHAAHW LIMMEHTHW CUCTEMU,
npeaHasHadYeHu 3a UMMeHTVpaHe Ha LIMPKOHMERBa KepaMuka
(Hanp. uMMeHTHM crucTemm Calibra® Bio, Calibra® Universal n
Calibra® Ceram Ha Dentsply Sirona). Bxk. MbAHUTE UHCTRYKLUM
3a ynoTtpeba Ha 13bpaHaTa UMeHTHa crucTema.

OBLLUUN BEAEXXKW 3A BE3OMACHOCT

B3emeTe npeaBUA CAeAHUTE 0bOLLIM Benexkki 3a Be3onacHOCT
M crielManHyTe Benexxky 3a 6e30MacHOCT B APYriTe raBu Ha
HaCTOALLMTE MHCTPYKLUMK 3a yrnoTpeba.

CUMBOA 3a npeaynpexaeHue BbB Bpb3Ka ¢ 6e30mnacHo-
CcTTa

ToBa € CUMBOALT 3a MNpeAyrnpexAeHe BbB Bpb3Ka C 6e3-
OMnacHoOCTTa. M3MoA3Ba ce, 3a Aa NPeAyrpeAM 3a NoTeHLM-
AAHM OMAaCHOCTW OT HapaHsaBaHe.

CnasBanTe BCUUKM CbOoDbLLEHVA 33 ©6€30MacHOCT, CAEABALLM
TO3M CVIMBOA, 33 A8 M3berHeTe eBeHTYaAHO HapaHsaBaHe.

HaAe>XAHOCT Ha NMPOAYKTUTE

MHbopMauma 3a AOKAAABAHE 3a CEPUO3HU UHLIMAEHTU BBB
BOb3Ka C MEAUMLIMHCKU N3AEAUS, OBLLIM PUCKOBE, CBBP3aHM C
AEHTAAHU AeYEeHUSs, OCTaTbUYHU PUCKOBE U (aKOo € MPUAOXKIMMO)
KpaTKM AOKAAAM OTHOCHO 6€30MacHOCTTa U KAMHWUYHOTO Ael-
ctBere (PBKA) e HamepuTe Ha
https:/www.yita-zahnfabrik.com/product_safety




MHbOopMaUMoHHUTE AUCTOBE 3a 6e30MacHOCT MoraT Aa ce
n3TerAaT ot https:/www.ita-zahnfabrik.com vaun aa ce 3aa-
BAT 4pes dpakc Ha (+49) 7761-562-233.

2.2 lMpeanasHU MepKu

HaMOKPAT MO APYT HaYMH B MPEeABaPUTEAHO CHTEPOBAHO
CbHCTOAHME, € HEOOXOANUMO MO-MPOABAMKUTEAHO U3CYLLIaBaHe
rnpeAv CUHTepoBaHe. MpPenopPbUUTEAHO € CyXO MOBTOPHO
dpesoBaHe.

* TO3U MPOAYKT e NpeaHasHadeH 3a yrnotpeba caMmo cbraacHo 2.4 HeXkeAaHu peakuum

M3PUYHO MOCOYEHOTO B HACTOALLMTE MHCTPYKLMK 33 Yyro- .
Tpeba. BCAko M3MoA3BaHe Ha TO3V MPOAYKT B MPOTUBOpE-

ume C UHCTPYKLUMUTE 3a ynoTpeba e No npeLeHKa U MbAHa
OTrOBOPHOCT Ha CTOMaTOAOra.

Hama cbobLLeHMA 3a HeXKeAaHW peakLmy 3a bAoKoBeTe
CEREC MTL® Zirconia 3a CAD/CAM. AKO NoAyunTe nHdopma-
LS 3@ HeXKeAaHu peakuum, cbobuleTe ru Ha Dentsply Sirona.

* HoceTe NoAXOAALLM 3aLLUNTHY OYMAE, ODAEKAO 1 PbKaBULIN. 2.5 YcAOBUSA Ha CbXpaHeHue
3a naumMeHTa ca NPenopPbUYUTEAHU 3aLLMTHU OUYMAAG. HenoaXoaaLMTe YCAOBUSA Ha CbxpaHeHre MoraT Aa CbKpaTaT
* 3aMbpcaBaHe Ha npenapauraTa MAK rpaHnYyHaTa 30Ha CbC CPOKa Ha FOAHOCT 1 Aa AOBeAaT AO HEM3MPAaBHOCT Ha Mpo-
CAIOHKA, KPBB, BOAA UAM XEMOCTaTUYHK CpeaCTBa Mo BpemMe AYKTa. CbXpaHABaMTe Ha CyxO MACTO M NaseTe OT BAara.
Ha aAXe3MBHOTO LUMMEHTUPAaHE MOXKe Aa AOBEAE AO Hapy- * CbxpaHaBanTe baokoBeTe CEREC MTL® Zirconia B opuru-
LeHa apaxe3una. OcurypeTte AOCTaTbyHa M30AALIMA U KOHTPOA HaAHaTa OMakoBKa M Ha CyXO MACTO.
Ha TbKaHUTE MO BPEME Ha aAXE3NBHO LIMMEHTUPAHE. * [Mpu 6opaBeHeTO BHYMaBamTe barokoBeTe CEREC MTL®
* M3penna, o603HaueHn KaTo ,,3a eAHOKpPaTHa ynoTpeba” Ha Zirconia pa He ce U3AaraT Ha YAapW UAKM BUOpaLVA.
eTrKeTa, Ca MpeAHasHadYeH caMo 3a epAHoKpaTHa ynoTpeba. * MoAg, 0ObpHETe BHUMaHME, Ye MaTepuasmnTe He TpabBa Aa

M3xBBbpAETE CAEA YNOTPEeDa. He n3moA3BariTe MOBTOPHO
npwv ARYr NauneHTn, 3a Aa NPeAOTBPaTUTe KOBbCTOCaHO
3aMbpCHABaHeE. .
* BbacTaHoBaBaHUATa oT 6aokoBe CEREC MTL® Zirconia 3a
CAD/CAM U3UCKBAT AOCTaTbuHa PeAYKLMSA Ha npernapa-
unaTa n pebearHa Ha Bb3CTaHOBABaHeTO. HepocTaTbuHa .
AebenrHa Ha CTeHUTEe MOXKe Aa AOBEAE AO MpeXkAeBpe-
MeHHO pa3pyLuaBaHe.
* BbaokoBeTe CEREC MTL® Zirconia ce AOCTaBAT B NpeABapu-
TEAHO CUHTEPOBAHO CbCTOAHME. B TOBa CbCTOSAHME MaTepu-
aABbT MOXKe pa ce obpaboTBa MHOIO A06pe, HO BCe OLLEe He
pa3roAara CbC CBOMCTBaTa, KOUTO MNPeAOCTaBA CAeA CUHTe-
poBaHeTo. 3aToBa C MaTepurana TpsbBa Aa ce 6opaBM BHU-
MaTeAHO B TOBa CbCTOSHME.
* BbactaHoeaBaHusa oT 6aokoBe CEREC MTL® Zirconia

ce AOKOCBAT C MOKPW pbLie. PaboTeTe caMo CbC CyxU pbKa-
BULIN.

MaTepuannTe He TPAbBa Aa Ce 3aMbPCABAT C UY>KAM CyO-
CTaHUMKM (Hanp. CTbKAOKEpaMmKa AU MeTaAeH nmpax oT
LUAaVBaHe).

Te MoraT Aa Ce U3XBBPAAT C BUTOBUTE OTNaAbLM. [TPOAYKTH,
MapKMpaHW Ha eTUKeTa C MUKTOrpama 3a onacH BeLLecTBa,
TPAOBa Aa Ce U3XBBPAAT KATO ornaceH oTrnaAbK. PeLnMKAK-
pyeMy oTnaabLM (KaTo 3akpenBaHus, XxapTua 1 mAacTMaca)
TPAOBa A CE U3XBBPAAT MOCPEACTBOM MOAXOAALLIV CUCTEMM
3a peuvkAMpaHe. Mpu HeEOBXOAVMOCT OCTaTbLM OT 3aMbPCeH
MPOAYKT TPSAOBa Aa Cce TpeTUpaT NPEeABaPUTEAHO B CbOTBET-
CTBME C MECTHUTE PasnopeAdbn U Aa Ce U3XBBPAAT OTASAHO.

Tps6Ba Aa Ce CUHTEPOBAT M MOAMPAT UAM Ad Ce MOAMPAT U 3. MHCTPYKUUUN CTBMNKA MO CTHbIKA

rAa3mMpaT MPeAn noctaBsHe. AVPEKTHO NoCTaBaAHe 6e3 cuH-

TepoBaHe N NoAMpPpaHe NAM NMOAMPaHe N TAasnpaHe MOXXe Aa Mow O6pa6OTKaTa Ha TO3M MPOAYKT, MOASA, CAEABaMITE CAEA-
AOBeAe AO pa3pyllaBaHe Ha KOHCTPYKUKMATA. HaTa rnpoueAaypa:

* OKOHYATEAHUAT UBAT Ha Bb3CTaHOBABaHMATa OT DAOKOBE

CEREC MTL® Zirconia 3aBW1CUK OT NPaBUAHOTO BpeMe 3a ciH- 3.1 OnpeApeAsiHe Ha LBeTa Ha 3bba

TepoBaHe. 3aToBa CaMO Bb3CTaHOBABAHUA C €AHAKDB LBAT CbBeTH 3a onpeAeAsiHe Ha LBeTa:

MOraT Aa Ce rpynrpaT B eAVH LIMKBbA Ha CUHTepoBaHe. He * [10 Bb3MOXKHOCT OMpeaAeAdainTe LiBeTa Ha 3bba NOCPeACTBOM
rpynrpanTe Bb3CTaHOBABAHUA C PA3AMYHU LiBETOBE/Bpe- CTaHAQPTU3MpPaHa AaMna C AHeBHa CBETAMHA.

MeHa 3a CMHTepOBaHe B eAVH LIMKbA Ha CUHTEpOBaHe. « CAepeTe 3a HeyTpaAHa Ha LUBAT 3a0buKaAdalla cpeaa. Yep-

* [13noA3BariTe caMo B A0OOpe npoBeTpKrBa Cpeaa.

* He cblUecTBYBaT AOCTAaTbYHO AAHHU OTHOCHO ynoTpebaTa
Ha 6aokoBe CEREC MTL® Zirconia 3a CAD/CAM 3a uspa- .
60TKa Ha aaxe3nBHK MocToBe (MepuAeHA MOCTOBE), EHAO-
AOHTCKW LLMPTOBE U MbHYETa UAM abaTMBbHTU.

* VI3b6arsanite KOpekLUMy Mo CUHTEPOBaHV Bb3CTaHOBABaHWA .
C GPe30BbYUHY MHCTPYMEHTK, 0COBEHO B 30HaTa Ha KOHe-
KTopa. B MpoTUBEH CAyYal 9KOCTTa Ha OrbBaHe MOXe Ad
Obae HapyLleHa (BXK. MHCTPYKLUMKWTE CTbMKa Mo CTbMKa).

* MoAS, HEMOCPEACTBEHO CAEA MOAYyYaBaHe MpPoBepeTe CbCTO-
AHMETO Ha OMNaKoBKaTa M MaTepuaAa Mo OTHOLLEHWE Ha: .
- LSAOCT Ha onakoBkaTa
- USAOCT Ha NpoAYKTa (He TpsabBa Aa VIMa BUAMMUK cUynBa-

BMAO U KO3MeTUKa TpsaAbBa Aa 6baaT OTCTPaHEHU, ApKK
Apexu TpsabBa Aa Ce MOKPUAT CbC CMBO MOKPUBAAO.
MN300pbT TpsbBa Aa ce 13BbPLUM Obp30. B cAydam Ha CbM-
HeHKVe ce poBepeTe Ha MbPBOHAYAAHOTO CU peLleHue, Tbi
KaTo OKOTO Ce yMOpsiBa CAeA MPUOA. 5-7 cekyHAN.

[py Bb3CTaHOBSABaHWSA, KOMTO CaMo LLie ce MoAMpaT
duUHanHoO (be3 HaHacaHe Ha BOUUKM NAKN TAa3ypa), edekTbT/
MHTEH3MTETHLT Ha LiBeTa Ce 3aCMABa B 3aBMCKMOCT OT CTe-
MeHTa Ha NoAMpaHe. MpenopbUnTeAHO e aAa n3bepeTe LUBAT
Ha BAOKa, KOMTO e MO-CBETbA OT LileAeBUS UBAT.

CAep BCAKO onpeaensHe Ha UBAT Ae3uHdeKUpanTe
pa3suBeTkaTa CbMAACHO MHCTPYKUMUTE Ha MPOU3BOAUTEAS.

HUSA, HAaMNYKBaHWA UAM HEPABHOMEPHOCTW B LiBETA). 3abenexxka:

- Ha onakoBkaTa TpabBa Aa NPUCHCTBAT MMETO Ha NpPon3- .
BoamTena (VITA Zahnfabrik) n mapkupoeskaTta ,CE".
e YcnexbT Ha BCAKO Bb3CTaHOBABAHE 3aBUCK OT NMacBaHeTo My
KbM OMopHaTa 3bbHa CTPYKTYPa C MUHUMAAHU OTKAOHEHWS.

3a AMFUTaAHO onpeaeAsdHe Ha uBeTa M3noassavTe VITA
Easyshade® V, a 3a BU3yaAHO OMnpeAeAsaHe Ha LiBeTa - KAacu-
YeckaTa pa3upeTtka VITA Al-D4°.

* 3a PYyTUHHA 1M3PaboTKa Ha MAAAKW, 3APaBU 1 NacBalLlm 3.2 Mpenapauus

BBH3CTaHOBABaHMSA € HeOOXOAMMO CTPWMKTHO CrasBaHe Ha

onpeaAeAeHn pyHaAaMeHTaAH npasuaa. OCTpu pbboBe Ha 3.2.1
npenapaumm A abaTMbHTU MOraT Aa NPUUYUMHAT dpakTypa

Ha CbOTBETHWTE LIMPKOHMEBK CTPYKTYPU. OCTpuU pbboBe .
TpAabBa Aa ce U3bareaT Mo NPUHLUMN (3a0bAeTe C BOCHK .

MpeAV CKaHUPaHEeTO).

2.3 B3anMopencTeus
* BaokoseTe CEREC MTL® Zirconia 3a CAD/CAM ca npea-

Ha3Ha4YeH 3a MPOU3BOACTBO CbC cucTeMa Dentsply Sirona 3.2.2
CAD/CAM. ®pe30oBaHeTo Ha BAOKOBE C HeCbBMECTUMM .
CAD/CAM cuUCTeMU MOXKE A8 AOBEAE AO HE33A0BOAUTEAHM

NAUN HEMPUEMAUBU Bb3CTaHOBABAHMSA. .

* BaokoseTe CEREC MTL® Zirconia 3a CAD/CAM ca npea-
HasHa4yeHu caMo 3a Cyxo dpesoBaHe. He dpesoBarTe B
CAD/CAM cucTeMa 3a MOKPO dpesoBaHe. [peaBapnTeAHO .
CUHTEPOBaHUN BAOKOBE 1 Bb3CTaHOBABaHWA abcopbrpaT
BAara. AKo Bb3CTaHOBABaHWATa ce Gpe3oBaT MOKPO UAK ce
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OCHOBHM HaACOKM 3a npenapauus Ha BCUYKU KePaMUUYHU
Bb3CTaHOBABaHUSA

Be3 bran 1 pvbose.

MaeanHaTa mpenapaums NpeACTaBAsBa Npar CbC 3a00AeHM
BbTpEeLLHW pbboBe U/MAN C >KAED.

[loco4deHuTe pa3Mepn CbOTBETCTBAT Ha MUHUMaAHaTa Aebe-
AMHa 3a Bb3cTaHoBsABaHWA CEREC MTL® Zirconia.

O6LWM HAacCoKM 3a npenapauus

Peayumparite paBHOMEPHO aHaToOMMYHaTa GopMa, KaTo crnas-
BaTe AOAYMOcCoYeHaTa MUHKMMaAHa AeDeArHa Ha CTeHnTe.

3a KOHBEHLIMOHAAHO U/VAK CAMOAAXE3NBHO LIMMEHTK-

paHe NpenapaumsaTa TpsabBa Aa pa3rnoAara C PeTeHTUBHM
MOBBPXHOCTU.

brav Ha nNpenapauvaTa: 4-8° 3a KOHBEHLVOHAAHO M caMoa-
AXE3MBHO LUIMMEHTUPAHE.



3.2.3 Pa34yeTHU napaMeTpu

BCUUYKM AQHHM Ce OTHAcAT 3a MuHMMaAHa poe6eArHa Ha
CUHTEPOBaHU Bb3CTAHOBSABaHUSA | cTeHuTe B mm/CeyeHue Ha
KOHEeKTopuTe

KopoHKK B aHTepropHaTa u mHUm3aAHo | 0,6
nocTepuropHaTa 0bAACT, MHAEN, OKAY3aAHO 0,6 -
oHAEW 1 daceTn AKCUAAHO 0,5

HambAHO aHAaTOMUYHK 3-YAeHHU | mHUM3aAHo | 0,6 9 mm?
MOCTOBE B aHTepuopHaTa 06bAaCT | akCMaAHO 0,6

HanbAHO @aHAaTOMUYHU 3-YAEHHMU OKAY3aAHO 0,7 12 mm?
MOCTOBE B NOCTEPUOPHATa OOAACT | aKCUAAHO 0,6

3abenexkka:
¢ MMHMMaAHaTa Ae6e/\|/u—<a Ha CTeHWTe Ce OTHACH 3a HalbAHO
CNHTEPOBaHV Bb3CTaHOBABAHWA.

3.2.4 Au3aMH Ha KOHeKTopuTe

3.2.5

BHUMAH

3.3

3.3.1

3.3.2

BHUMAHUE

Height h Height h

o | ((4

Height h

Q

BucounHaTa e no-mManka
OT WhnpunHaTa

MakcrMaAHO Bb3MOXKHa
BMCO4YMHa

BucouynHaTa e PaBHa Ha
wrpmrHaTa

3abenexka:

* Tpabea aa ce U3bepe MakCUMaAHO Bb3MOXKHAaTa BUCOYMHA
Ha KOHEKTOPHWTE NOBbPXHOCTU (bur. 1).

* BuicourHaTa TpsibBa Aa € MUHVMYM KOAKOTO WKpUHaTa
(dur. Tn 2).

* [136arBanTe oCcTpM pbOOBE M BIAU.

* HecnasBaHe Ha MOCOYEeHUTE CTOMHOCTU 3@ MUHVMAAHA
AebenrHa Ha CTeHUTe U pasMepur Ha KOHEeKTopUTe MoXKe
AQ AOBEAE AO KAMHUYHUK Heycrnexu, Hamp. HamyKBaHWs MAK
dpakTypa Ha Bb3CTaHOBABAHETO.

KpuTtepun 3a AnsanH

HenpaBuAeH apu3aliH - 3a HaMaAsiIBaHe Ha pUcka oT opak-
Typa Ha Bb3CTAaHOBSIBAHETO
e [1PUAOKKMMATa MUHUMaAHa AeDeArHa Ha CTeHuTe TpsbBa

Ad ce cnasBa.

* LleAaTa e nocTuraHe Ha paBHoMepHa AebeAMHa Ha CTeHuTe.

* [1pW Bb3CTaHOBABAHUSA C Ornopa BbPXY UMMAAHTU B
3aBMCKUMOCT OT MnpoLieca Ha 13paboTka e Bb3MOXKHO
HaAM4KMe Ha OCTPU PbOOBE, KOUTO A3 AOBEAAT A0 dpaK-
Typa Ha CbOTBETHUTE LIMPKOHUEBW CTPYKTYPU MoK
n3HoceaHe. OcTpu pbboBe TpdabBa Aa ce n3bdareaT no
npvHUKMN (Hanp. 3a06AeTe C BOCHK MPeAr CKaHMPaHEeTO).

CAD/CAM npouec (ckaHupaHe, NpoeKTupaHe, dpesoBaHe)
Bb3cTaHoBaBaHuaTa CEREC MTL® Zirconia ce mpou3BeskaaT C
CAD/CAM cunctemum CEREC Ha Dentsply Sirona. Mpw BbNpocH Bba
BPb3Ka C Te3K CUCTEMU, MOASL, CBbpyKeTe ce ¢ Dentsply Sirona.

CKaHupaHe Ha Bb3cTaHoBsiBaHeTo cbc CEREC Primescan/
Omnicam

MN3noAsBanTte CEREC SW 5.1.3 ¢ Material Pack uAm no-HoBa
Bepcus.

* N3bepete CEREC MTL® Zirconia B AMAAOroBua nposopeL|

3a U360p Ha MaTepman. AnapaTtbT 3a dpesosaHe 3a CAD/
CAM Dentsply Sirona NnoakaHBa Aa nocTaBuTe BAOK

CEREC MTL® Zirconia 3a CAD/CAM. 3a noppobHO onncaHmne
Ha 06paboTKaTa, MOASA, HarpaBeTe CnpaBka B MHCTPYKLMUTE
3a ynoTpeba 1 TexXHUYeCKUTe PbKOBOACTBA Ha CbOTBETHUTE

BHUMAHUE

3.3.3

CBMBaHe Ha MaTepuaAa - 3a HaMaAsgBaHe Ha puUcKa oT
HenpaBUAHO NacBaHe

Tom kaTto CEREC MTL® Zirconia ce cBvBa ¢ 0KOAO 20-25%
no BpeMe Ha CUHTepoBaHe, GaKTOPbT Ha CBMBaHe Ha CbOoT-
BEeTHaTa NapTVAQ, YKasaH B MaTPUYHMSA KOA VAU B KOAA

Ha camua BAOK (ropHa cTpaHa), TpabBa Aa ce npodeTe B
codTyepa UAK Aa Ce BbBEAE PBYUYHO.

ETan Ha uspaboTka
* M3bupaHe Ha LBeTa
Mpu ynoTtpeba Ha LMPKOHUM B CUHTepoBbYHa nel CEREC
SpeedFire® UBeTHT Ha OAOKa TPAOBa Aa ce n3bepe npea-
BapuVTeAHO B codTyepa. ToBa rapaHTMpa ynoTpeba Ha npa-
BUAHUTE NapaMeTpu.
B etana AAMVMHUNCTPALMA cTe n3bpaam CEREC MTL®
Zirconia.
1. N3bepeTe eTana ,M360p Ha UBAT".
2. 13bepeTe keAaHna UBAT B LieHTbpa 3a M3b0op Ha LBAT.
3. HaTtucHeTe 6yToHa ,,OK™.
¢ [lo3MUMOHMPaHE Ha Bb3CTaHOBABaHMATa B OAOKa
HopMaAHOTO NO3ULIMOHKPaHe Ha Bb3CTaHOBABAHETO B MHO-
rOCAOMHUMA BAOK € LIeHTPUPaHo.
[0 TO3K HauMH ce 0bxBallla LeAMAaT LUBETOBW rpaAneHT. 3a
ACHO BUAMMaE OBOAACT Ha eMalAa Ha Bb3CTaHOBABaHUATa Te
TpsbBa Aa ce nosuuroHmpat B CAM codTyepa Bb3MOXKHO
Ham-rope B 6A0Ka. [penopbyBa ce NO3ULMOHMPaHe Ha Bb3-
CTaHOBABAHETO MPUOAUIUTEAHO 1 MM MOA FOPHUA PBO Ha
OA0Ka, 33 A2 Ce MOAYYM ACHO BUAMMA MHLIM3AAHA YacCT.
3a Mo-MaAKa 4acT eMalA npenopbYBamMe No3nLMOHKPaHe
Ha Bb3CTaHOBABAHETO - OCOOEHO MPW MOAAPK — Bb3MOXKHO
HaW-AOAY B LIEPBMKAAHaTa OOAACT.
* CTapTupaHe Ha npoueca Ha 13paboTka
CAep KaTo 3aBbpLIMTE MPOEKTUPAHETO U OLleHKaTa Ha Bb3-
CTaHOBSBaHETO BbB BM3YyaAM3aLMATa, MOXKeTe aa 1M3pabo-
TUTE Bb3CTaHOBABAHETO.
o KoedpuLMeHT Ha yBeAnYeHne
VITA Zahnfabrik onpeaens koedu-
LIVIEHTa Ha YBEeAMYEeHMEe BB BCUYKM
TPW NPOCTPRAHCTBEHV U3Mepe-
Husa (nocoka X, Y, Z) n nHTerpupa
MHDOPMALIMATA KATO UYMCT TEKCT UAW
KOA MPKW NedaTa Ha 3aroTtoBKaTa.
BapkoAbT ce ckaHupa B yCTpOM-
CTBOTO. AKO TOBa He € Bb3MOXKHO,
KOABT MOXe Aa Ce BbBeAe CbLLOo
KaTO YUCT TeKCT (Hanp. *Z2300EB).

\ 2 sl =L

3.4 OTcTpaHsABaHe Ha OTAMBHATA rpeAa, apanTUpaHe,

CAD/CAM cucteMn. 3apbAXKUTEAHO CrasBamTe NpenopbK1Te

Ha NPOVI3BOAUTEAS.
+ YBepeTe ce, Ue KamepaTa Ha anapaTa 3a Gpe3oBaHe e Y1CTa
1 cyxa.

CaMo cyxo dpe3oBaHe - 3a HaMaAsiBaHe Ha puUcka oT
3aMbpcsBaHe C BAara

BaokoseTe CEREC MTL® Zirconia 3a CAD/CAM ca npea-
Ha3Ha4yeHy caMo 3a Cyxo dpe3oBaHe.

YnoTpebaTa Ha anapaT 3a MOKPO dpe3oBaHe He ce npe-
nopb4YBa NMNopaan PUCK OT 3aMbpCHABaHe C BAara N CAeAO-
BaTeAHO YAbAXEHO BpeMe 3a N3CYyLLaBaHe.
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npeABapuUTeAHO NOAUPaHe

* CAep Mpolleca Ha dpe3oBaHe U Npean CrHTepOoBaHe U3MOoA-
3BaliTe AMaMaHTeHa dpesa UAK TBbPAOCHAaBHa dpesa
3a peAyLMpaHe Ha rpaHnyHKTe PbOoBe UAUM BHUMATEAHO
PEKOHTYPUPAHE Ha PUCYPUTE CropPeA U3UCKBAHUATA.
OTCcTpaHeTe OTAMBHATA rPeAa MPeAn CUHTEepOBaHe.

* MOCTOBV Bb3CTaHOBABAHVA He TPAOBa AQ Ce OTAGAAT
aMNpPOKCUMAAHO MOCPEACTBOM AMAMaHTeH cernapupall AUCK,
TbM KaTO TOBA MOYKe A AOBEAE AO TOUKM Ha CYyrnBaHe Ha
KOHeKkTopuTe.

* He n3TbHABaMTE CTEHUTE MOA CTOVMHOCTTA Ha MUHKMAaAHaTa
AebBeAnHa.

CobBeTu:

* 33 YAECHEHO MoAMpaHe A0 BAACHK Ha HAMbAHO @aHATOMUYHM
Bb3CTaHOBABAHUA Ce MpernopbyBa 3arAarkaaHe Ha dpe-
30BaHOTO Bb3CTaHOBABAHE MPeAU MABTHO CHHTepOBaHe
MOCPEACTBOM PUH ANMAMAHTEH UHCTPYMEHT U/VAU NPEeA-
BApPWTEAHO MOAMPAHE HA Bb3CTAaHOBABAHETO C MOAUPHMU
MHCTPYMEHTU 6Ee3 CUAKMKOH.

* 3a NpeABapUTEAHO MOAMPAHE M3MOA3BaNTE MOAMPHA ryMa
C MOAMYPETAHOBO CBbP3BaHe. CUAUKOHOBU MOAVPHM TYyMIK
MOraT Aa OCTaBAT OCTaTbLW.

3abenexka:
e [pu cyxo dpe3oBaHy Bb3CTaHOBABAHWA He € HEOOXOAVMO

M3cyllaBaHe.

* B cAyYal Ha BMCOKa BAAYKHOCT Ha Bb3AyXa:

- B cpeaa ¢ BUCOKa BAAYKHOCT Ha Bb3AYXa Bb3CTaHOBSA-
BaHVATa MoraT aAa abcopbupaT BAara CAeA M3CyllaBaHe.
3aToBa CUHTepPOBaHeTO TPAbBa Ad Ce VM3BbPLLM MaKCU-
MYM €AMH Yac cAep dpe3oBaHe.



BHUMAHUE

YacTuum, NpeHacsHU C Bb3ayXa - 3a HaMaAsiBaHe Ha
pPUCKa OT BAULLBaHe

* He BaMLIBanTe abpasrBHM Npaxose.

* 3noA3BanTe BakyyMHa C1UCTEMa 1 HOCETEe MacKa.

ApanTUpaHeTo Ha Bb3cTaHoBaABaHWA CEREC MTL® Zirconia
B/Harn TpsibBa Aa Ce M3BBbPLUBA B HECKHTEPOBAHO CbCTOSHME.
13NoA3BanTe CaMO MOAXOAALLM GPE30OBY UHCTPYMEHTU (Harnp.
GUHU AaMaHTeHM abpa3nBu, KapbUAHK Bopepy CbC CUTHU
3b6U, KaMbHU 38 LIMPKOHMIM) C HUCKa ckopocT (< 20 000 06/MuH)
1 CbC cAab HaTUCK.

V13bareanTe nperpsieaHe Ha kepamukaTa.

YBepeTe ce, e MUHMMaAHaTa AebeArHa Ha CTeHUTEe 1 KOHEeKTO-
pUTe ce 3anasBa Nnpu KopekLMa/MpeABapUTEAHO NOAMpPaHe.
Mpean CUHTEPOBAHETO OTCTPaHETe BCAKAKBM OCTaTbYHM
JacTuum oT dpesoBaHe MAK MOAMPAHE, 3a Aa M3berHeTe HeTou-
HOCTU Ha MacBaHEeTO MopPaAM CUHTEPOBaH abpa3vBeH npax.
OTcTpaHeTe € YeTka UAM 0De3MaCAeH CrbCTeH Bb3AYX.
3abenerkka: Bb3cTaHoBABaHWATa He TpsAOBa Aa Ce MoAAa-
raT Ha NACBHKOCTPYWMHa 06paboTKa MAM Aa Ce MOYMCTBAT C
rnapHa cTpys npean cruHTepoBaHe!

He BaMwBanTe abpa3vBHM NpaxoBe. I3moA3BanTe Baky-
YyMHa cuCTeMa M HOCeTe Macka.

3.5 CuHTepoBaHe

3.5.1

NMoAroToBka 3a CUHTepoOBaHe

Chaep Npolleca Ha dpe3oBaHe (M NpeaAn CUHTEPOBaHEe) Bb3-
CTaHOBSBaHETO TPSOBa Aa Ce OTAGAM OT 3aroToBKaTa MOCPeA-
CTBOM VHCTPYMEHT OT BOADPaAMOB Kapbua. OTcTpaHeTe
OTAMBHATa rpeaa NpPeAn CUHTepoBaHe. AKO ca HEOBXOAMMY
AOMBAHUTEAHW aXKYCTUPAHUSA, Ce NpenopbyBa Te Aa Ce U3BbP-
LaT NnpeAv CUHTepoBaHe.

BHUMAHUE

3.5.2

YacTtmum, npeHacsiHu € Bb3AyXa - 3a HaMaAsiBaHe Ha
pUCKa OT BAULLIBaHE

* He BaMWBanTe abpasnBHK NpaxoBe.

* I3moA3BanTe BakyyMHa cMCTEMa 1 HOCeTe Macka.

CuHTepoBaHe Ha Bb3cTaHoBsiBaHeTO B CEREC SpeedFire®

3a npotLeca Ha CUHTepOBaHe ce npenopbyBa el Ha Dentsply
Sirona CEREC SpeedFire®.

BHVUMAHVE

OKOHYaTeAHUSAT LUBAT Ha Bb3CTaHOBSABAHMATA OT GAOKOBEe
CEREC MTL"® Zirconia 3aBMCU OT NPaBUAHOTO BpeMe 3a
CUHTepoBaHe

He rpynupanTe Bb3CTaHOBABAHWSA C Pa3AUYHK LBeToBe/
BPEMEHA 3a CUHTEPOBaHE B eAMH LIMKbBA Ha CUHTEpOBaHe.

[Mpean CMHTEpPOBaHe Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ce MpenopbyBa
MO4YMNCTBaHe Ha Bb3CTaHOBABAHETO OT rMpax rnocpeACTBOM
CIrbCTeH Bb3AYX VAW YeTKa 3a KepaMUKa.

He BaMLWBaMTe abpasviBHU Npaxose. 13noA3BaviTe BakyyMHa
cucTeMa M HOCeTe Macka.

3ABEAEXKA: Bb3cTaHoBaBaHusg ot CEREC MTL® Zirconia
TpsAbBa Aa Ceé CUMHTEPOBAT B CyXO CbCTOAHME.

Mpu cHTepoBaHe Ha Bb3cTaHoBABaHWMA CEREC MTL® Zirconia
B CEREC SpeedFire® codTtyepbTr CEREC aBTOMaTU4YHO
npexBbpAa 3asadaTa Ha CEREC SpeedFire®, ako anapaTtbsT 3a
dpezoBaHe 1 CEREC SpeedFire® ca cBbp3aHu.

3ABEAEXXKA: MakcrManeH pa3Mep Ha Bb3CTaHOBABAHETO.

B3emeTe noa BHVMaHWeE MakCUMaAHUS pa3Mep Ha nellHaTa
KaMepa npu 3apexxaaHe Ha rnewdra:

AnameTbp: 38 mm
BucoumHa: 20 mm

Bb3cTaHoBABaHeTO (BKAOYMTEAHO Glazing Support Single/
Multi Unit) He TpsabBa apa NpeBULLIaBa pa3Mepa Ha KameparTa,
T.e. AbAKMHaTa (38 mm) 1 BucodmHata (20 mm), B NpoTvBeEH
CAyYan KaMepaTa MOXXe Aa Ce NoBPeAM.

3a AOMbAHUTEAHA MHPOPMaLKMA HanpaBeTe CrpaBka B
MHCTPYKLMUTE 3a ekcnaoaTauma Ha CEREC SpeedFire®.

BHUMAHME

> [locTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO AMPEKTHO Ha rop-
l HaTa N30AaLUNA Ha BpaTaTa C OKAYy3aAHaTa noBbpX-
HOCT HaAOAY.

2. CTapTupawTe npoLeca ¢ AOKOCBaHe Ha MKoHaTa ,CcTapT'.

[NelTa ce 3aTBapA aBTOMATUYHO MPU CTapTHPaHEe Ha MpPo-
Leca.

.MeldTa ce oTBapsA aBTOMaTUYHO CAEA YCrellHa TOMAMHHA

0bpaboTka. MNpoLechT BCe OLLe He € MPUKAIOYEH, Thbi KaTo
daszaTa Ha OXAaXKAaHe ce 1M3BbPLLUBA B OTBOPEHO ChCTOSA-
HUe. KoraTo MpoLechT Ha OXAaXKAAHE MPUKAKYM, MPO3BY-
UaBa aKyCTUYeH CUrHaAA. KoraTo CBETOAMOAHVAT UHAMKATOP
3a CbCTOAHWMETO Ha anapaTa CBETU 3eAeHO, MeLLTa MoXKe Aa ce
pa3ToBapu.

Puck oT HapaHsiBaHe

Bb3cTaHOBABAHETO M Y4acCTM OT M30AaLMATa Ha BpaTaTa Bce
OlLIe MOXKe Aa Ca ropeLLmn, KOraTo CBETOAMOAHUAT MHAM-
KaTop 3a CbCTOSAHMETO Ha anapaTa CBeTU 3eAeHO. BuHaru
3MOA3BaNTE MMHCETM 3a M3BaXKAaHe Ha Bb3CTaHOBSABA-
HeTO OT nellTa. BuHary octaBanTe Bb3CTaHOBABAHETO Aa Ce
OXAaAM 3a OLLe MeT MUHYTU, MPEAN A3 FO XBaHETE C PbLie.

4.Pa3ToBapBanTe neLTa caMo C MeTaAHU UAM KEPaMUYHK

MUHCeTK. [TAaCTMaCOBM MUHCETU He Ca MOAXOAALLM 3a 13Ba-
>KAAHE Ha Bb3CTaHOBABaHMA, Tl KaTo Mpes Tasun dasa
Bb3CTaHOBABAHETO BCe OlLie e MHOro ropeto. NocrtageTe
Bb3CTAHOBABAHETO BbPXY OrHeyrnopHa nocTaBka 3a AOMbA-
HUTEAHO OXAaXKAaHe.

3.6 KopeKuusa cAep npoLeca Ha CUHTepoBaHe

BHUMAHVE

3.7

3.71
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CbCTOsIHME Ha NOBBPXHOCTTa - 3a HaMaAsiIBaHe Ha pUcKa
OT HapyuweHa AKOCT Ha OorbBaHe

CbCTOAHMETO Ha MOBBPXHOCTTa Ha KepaMUUHUTE MaTe-
prann e OT CbLLeCTBeHO 3Ha4YeHne 3a TaxHaTa AKOCT Ha
orbBaHe. V136areanTe KOpeKUnn Ha CMHTepOBaHMNTE Bb3-
CTaHOBABaHNA C d)pe3OB'b‘-lHl/I MHCTPYMEHTU, ocobeHo B
30HaTa Ha KOHeKTOpa.

AKO BCe Mak ce HaAara AOMbAHUTEAHa 00paboTka, cnasBanTe
Te3M OCHOBHU MPaBUAa:

.

AOMbAHUTEAHa 06paboTKa B CUHTEPOBAHO CbCTOAHME
TpsAbBa Aa Ce U3BBbPLUBA C GUHM AMAMaHTEHU MHCTPYMEHTH
BbB BUCOKOCKOPOCTEH HaKOHEYHVIK NPy BOAHO OXAaYKAaHe
1 HUCKO HaAnsiraHe. Caea AOMbAHUTEAHATa 0bpaboTka C AMa-
MaHTEeHWN VHCTPYMEHTU TPAbBa Aa Ce M3BbPLLIM MOAVPaHE.
AATEPHATUBHO AOMBAHUTEAHATa 0OPaboTKa MOXKe Aa ce
V3BBbPLIK C MEKM MOAVPHM MYMU C AMAMaHTEeHO MOKPUTUE K
HaKOHEYHMWK C HMCKa CKOPOCT W HUCKO HaAsaraHe. VIHCTpy-
MeHTBT TPsbBa Aa Ce MPUAOXKM MAOCKO 38 MUHUMK3MPaHE
Ha BMbpauumnTe.

Y4acTblLM NoA HAaTOBapBaHe Ha OMbH MPY KAMHWYHAa YMo-
Tpeba, T.e. NPeAn BCUYKO KOHEKTOPY MPU MOCTOBU KOH-
CTPYKLMK, HE TPpAbBa Aa ce 06paboTBaT AOMBAHUTEAHO.

CoBeT:

.

PaboTeTe eAMHCTBEHO C MOANYPETAHOBW MOANPHU UHCTPY-
MeHTU. OCTaTbYHMN YaCTULM OT Te3U MOAUPHU UHCTPYMEHTU
Cce OTCTPaHABAT AGCHO 1 U3rapaT 6e3 OCTaTbK.

Mpw ynoTpeba Ha NOAUPHU MHCTPYMEHTU CbC CUAVMKOHOBO

CBbp3BaHe e HaAuLe ONacHOCT 0bpasyBalMAT Ce CUAUKO-

HOB Mpax Aa He MOXe Aa Ce OTCTpaHu 6e3 oCTaTbK.

ToBa MOXe A8 MOBAWSAE HEraTUBHO LiBeTa/TPaHCAYLEHTHO-

CTTa ¥ 30HaTa Ha CBbP3BaHe CrPAMO rAasypPHUS MaTePUaA.

MoAupaHe, nsnpo6beaHe
Bb3cTtaHoBaBaHuaTa CEREC MTL® Zirconia MoraT AU aAa ce
MNOAMPAT, AU Ad CE MOAMPAT U FAA3MPaT.

TexHUKa Ha NOAUpaHe

[MoAMpaHeTo Ha OKAy3aAHaTa MOBBPXHOCT, OCODEHO 30HUTE
C MPSK KOHTAKT C aHTaroHMcTa, € N3KAKYUTEAHO BaXKHO Mpu
MOHOAUTHM Bb3CTaHOBABaAHUS.

Crep GYHKLUMOHAAHOTO apanTUpaHe NoAMpPanTe OTHOBO axy-
CTUpaHaTa OKAY3aAHa NOBBPXHOCT OCOOEHO BHUMATEAHO.

Mo NpPUHLUKMN, aKo MOBBbPXHOCTTa € NOAMPaHa A0 ODAACHK, TA
e 3HaYUTeAHO MO-MaAKO abpa3rBHa criopea AabopaTopHUTe
M3NUTBaHWA. B pe3yATaT Ha ToBa MOAUPAHETO A0 BAACHK
npeanasBa aHTaroHKCTa OT HexxeAaHa abpasus.



3abenexkka:

MNP N3MNOA3BaAHE Ha ,TEXHVIKa Ha NoAMpaHe” edbeKkTbT Ha
LIBETa MOXE A@ Ce pa3AMyaBa OT TO3M Ha pa3uBeTKaTa.
EdekTbT/MIHTEeH3UTETLT Ha LIBETa Ce 3aCUABA B 3aBUCUMOCT
OT CTerneHTa Ha NoAMpaHe. MpenopbyYnTEAHO € Aa 13bepeTe
LBAT Ha BDAOKA, KOMTO € C eAVH TOH MO-CBETbA OT LieAeBUS
LBAT, aKO € HEOOXOAMMO.

MOAVPAHETO Ha U3LAAO LIMPKOHMEBM Bb3CTaHOBABaHMA
BOAW CaMO YaCTUYHO AO MEPAEHO BAACKaBa NMOBbPXHOCT, B
PE3YATAT Ha KOETO TH M3MAEXAA PAa3ANYHO.

[MNepAeHVAT edeKT NPeACTaBAABa NPeAVBaLLUMAT edeKT Ha
MOAVPaHa NOBbPXHOCT NPU Naaallia cBeTAVHa. CbLMAT
edeKT, KOMTO ce HabAAaBa U NP MOPCKK MUAK. opobeH
deHoMeH MoXe pa ce HabAtoaaBa Npu Aobpe MoAMpaH UmMp-
KOHMEB OKCUA,. LIMPKOHMEBUAT OKCUA Ce OTAMYaBa C BUCOK
KoedDULIMEHT Ha npedyrnBaHe U (Korato e Aobpe NoAmpaH)
BMCOK KOEDULNEHT Ha OTParkeHre. Tbi KaTo edekTbT/
NHTEH3UTETHT Ha LiBETa Ce 3aCKABa B 3aBUCKMOCT OT CTe-
rneHTa Ha NoAMpaHe, € MPEenopPbYUTEAHO Aa U3bepeTe LUBAT
Ha BAOKa, KOMTO € MO-CBETbA OT LieAeBUA LIBAT.

CEREC MTL® Zirconia MO)e Aa Ce NOAMPa CbC CTaHAZPTHU
MOAVPHWM CPEACTBA 3a LIMPKOHWEBA KepaMmKa.

MoAunpaHe ¢ VITA SUPRINITY® Polishing Set

MNpeABapUTEAHOTO MOAVIPaHE Ha WAMGOBaHWTE ydacTbLN
ce 3BbpPLIBa MOCPEACTBOM PO30BM AMAMaHTEHMN MOAUPHMN
rymu Ha VITA SUPRINITY® Polishing Set technical/clinical
cbe ckopocT 7 000 a0 12 000 06/MuiH.

Chep TOBa MOAMPAHETO A0 BAACHK Ce U3BbPLLBa CbC
CUBUTE MOAUPHU FYMW C A@MaHTEHO MOKPUTKE MpKY Hama-
AeHa ckopocT oT 4 000 a0 8 000 06/MuH.

3a AOMbAHUTEAHA MHDOPMaLMA HanpaBeTe CnpaBKa B MHCTPYK-
ummTe 3a ynoTpeba Ha VITA SUPRINITY® Polishing Set*.

MoAupaHe ¢ MEISINGER LUSTER® Kits 3a umpkoHun

1.

2.

3.

4.

5.

MN3nmAaBaHe Ha KOHTaKTHUTE TOYKM MNPt HEOOXOAMMOCT
(9736H), npenopbunTeAHa YecToTa Ha BbpTeHe: 7 000-
12 000 06/MUH.

3araakaaHe Ha okAy3aAHaTa noebpxHoCT (DCAO4), npe-
MopPbUYUTEAHA YecToTa Ha BbpTeHe: 7 000-12 000 06/MUH.
3araakpaHe Ha BbHLIHaTa dopma (DCAOBG), npenopbymn-
TeAHa 4yecToTa Ha BbpTeHe: 7 000-12 000 06/MUH.
[MoArpaHe A0 DAACHK Ha OKAY3aAHUTE MOBBPXHOCTH 6e3
cuaeH HaTuck (DCATO), npenopbyrTeAHa YeCcToTa Ha Bbp-
TeHe: 7 000-12 000 06/MUH.

[MoAnpaHe A0 BAACHK Ha BbHWHKMTE dopmu (DCAT2), npe-
MopPbUYUTEAHA YecToTa Ha BbpTeHe: 7 000-12 000 06/MUH.

3a AOMBbAHUTEAHA MHPOPMaLKMA HanpaBeTe CrpaBka B
MHCTPYKLMUTE 3a ynoTpeba Ha MEISINGER LUSTER® Kits*

3.7.2

BHUMAHUE

OnuMoOHaAHO U3npo6bBaHe
|/|3I'IDO6BaI7ITe Bb3CTaHOBABaAHETO 3a MaprmHaAHO V1 NMpoOK-
CMaAHO MacBaHe. |/|3B'bDLLIeTe HeO6><OA\/IMI/ITe KopeKunn,
KaKTO € onrcaHo no-rope.

3aMbpcaBaHe - 3a HaMaAsBaHe Ha pPUCKa OT nHdekuus
Bb3cTaHOBABaHMATa TPAOBA Aa Ce MOAMPAT, MOYUCTAT U
AE3VHOEKUMPAT MPeAn U CAeA OMUMOHAAHOTO M3MpPo6-
BaHe. BxX. pasaen , XurmeHa“ no-p0oAy.

VI3BbpLUIEHM MO BpemMe Ha U3NpobBaHeTo KopeKLun Tpsa6sa
Ad Ce MOAMPAT OTHOBO, KGKTO € OMKMCaHO MO-rope, MpeAr
OMLMOHAAHOTO HaHacsaHe Ha BOUYKN 1 TAa3ypa U OKOHYa-
TEAHOTO MoCTaBsaHe.,

MOAVNPAHETO Ha OKAY3aAHaTa MoOBbPXHOCT, 0COOEHO 30HKTe
C NPAK KOHTaKT C aHTaroHUCTa, € U3KAKYMTEAHO BasKHO Mpwu
MOHOAUTHM Bb3CTaHOBABAHNA.

Caep GYHKLMOHAAHOTO LWAUGDOBaHE MOAVPaNTE OTHOBO LLUAU-
doBaHaTa OKAY3aAHa MOBBPXHOCT OCOBEHO BHUMATEAHO.

Mo NPYHLMM, ako NMOBbPXHOCTTa € NOoAMpPaHa A0 BAACHK, TA

€ 3HAaYMTEAHO MO-MaAKO UAU AOPW He e abpasrBHa criopea,
AaboPATOPHUTE N3NUTBAHWA. B pe3yATaT Ha TOBa MNOAMPAHETO
AO BAACHK MpeAnasBa aHTaroHUCTa OT HexkeAaHa abpasua.

He e perncTpupaHa Tbproscka Mapka Ha Dentsply Sirona.

3.8 OnuMOHAAHO HaHacsiHEe Ha GOUUYKU U FAa3ypa
AKO He ce U3UCKBa HaHacsHe Ha BOMUKK U rAa3ypa, MpeMm-
HeTe KbM pasaeA 3.9 «[penapupaHe Ha MOBbPXHOCTTa NMpeAn
LUMMeHTMpaHe".

CbCTOSIHME Ha MOBBbPXHOCTTa - 3a HAMaAsiBaHe Ha pUcKa
OT NPEKOMEepPHO U3HOCBaHe
smame  © [ 1PeAM rAa3mpaHe ce ysepeTe, Ye Bb3CTaHOBABaHMATA
Ca HAAAEXKHO CUHTEPOBAHU 1N MOANPAHN.
* Bb3cTaHoBABaHMATa TPAOBA AG Ca UYNCTU U CYXW MPEAM
HaHacaHeTo.

¢ Bb3cTtaHoBaBaHuAaTa CEREC MTL® Zirconia MoraT pa ce
raasupat c: Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze
System.

[MbpPBO CAEABANTE UHCTPYKUMKMTE 3a MOAMPaHe OT pa3aeA 3.7.1
«TexHUKa Ha MoAMpaHe“.

CAep MOAUMPAHETO NOYMCTETE Bb3CTAHOBABAHETO C YATPA3-
BYKOB arnapaT 3a No4YnCcTBaHe MAK C MAapOCTPyMKa Npean
HaHacaHe Ha Spray Glaze A 6oudkun. MNpean HaHacsaHe Ha
Hounukm uAM Spray Glaze ce yBepeTe, Ue Bb3CTaHOBABAHETO He
€ 3aMbPCEHO 1 € LUAAOCTHO M3CYLLEeHO C 0be3MacAeH Bb3AYX.

3.8.1 [MoaroToBKa Ha Bb3CTaHOBSABAHETO 3@ HaHacsAHe Ha 60UYKHU
nU/VAM rAasypa

V13noAsBanTe abpykadn Glazing Support Single/Multi Unit n
CEREC SpeedPaste, kakTo € nokasaHo Ha GurypuTe no-A0AY.
HanbAHeTe Bb3cTaHoBABaHeTO cbCc CEREC SpeedPaste v pas-
npeaeneTe NnactaTa paBHOMEPHO A0 pbba Ha Bb3CTaHOBABA-
HeTo. MocTaseTe aAbpykaunTe Glazing Support Single/Multi Unit
B MacTaTa M Npu HEOBXOAMMOCT U3MOA3BaKTe NMHceTn. Cnas-
BaviTe MHCTPYKUMMTE 3a ekcrAoaTaums Ha CEREC SpeedPaste.

3.8.2 TnasupaHe Ha CEREC MTL® Zirconia ¢ DS Universal Stain
and Glaze, DS Universal Spray Glaze Fluo namn DS Universal
Spray Glaze

FhasunpaHe Ha CEREC MTL"® Zirconia c DS Universal Stain and

Glaze

1. OTHeMeTe »eAaHOoTO KoAMdecTBO DS Universal Glaze ot
KOHTeWHepa 1 ro NocTaBeTe Ha MaAMTPaTa 3a CMecBaHe.
3ABEAEXKA: Ako bonykaTa UAK rAa3ypaTa ce e pasae-
AMAQ B KOHTEMHEePa, 9 CMeceTe LLIaTeAHO CbC CTbKAEHa,
MAACTMacoBa UAU LIMPKOHKWEBA LUMATYAA.

2.3a No-TbHKa KOHCUCTEHUMS pa3peaeTe MaTeprana C
Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3.MNocpeACTBOM YeTKa HaHeceTe TbHBbK CAOM Ma3ypeH MaTe-
pPUaA Mo LAAATa MOBBPXHOCT Ha KOPOHKaTa no obu4yam-
HVA HauyvH. BHMMaBanTe Aa He HaHacaTe TBBPAE ThHBK UAK
TBbPAE AEDEA CAOW MAa3ypa. TBbPAE ThHBK CAOM BOAU AO
no-MaToB GUHKILLL. TBbPAE AEDEA CAON MOXKE Ad AOBEAE AO
HaTpynBsaHe n/uAn obpasysBaHe Ha BAALOHATVHN Ha MaTe-
puana.

4. AKO >enaeTe Mo-UHTEeH3MBeH edeKT Ha LiBeTa, MOXKETe Ad
HaHeceTe DS Universal Stains no raasupaHaTa NoBbpX-
HOCT Ha Bb3CTaHOBABAHETO. [10CPeACTBOM YeTKa HaHeceTe
TbHBK CAOM OLBETABALL MaTepUaA Mo LgAaTa NOBbPXHOCT
Ha KOpOHKaTa Mo obnyarHUa HaumH. BHUMaBanTe Aa He
HaHacAaATe TBbPAE TbHBK UAUM TBBPAE AeDEA CAOM rAa3ypa.

ChepBaliTe MHCTPYKUMKWTE 3a ynoTpeba Ha Universal Stain and
Glaze.

Ma3upaHe Ha CEREC MTL® Zirconia ¢ DS Universal Spray

Glaze Fluo uau DS Universal Spray Glaze

1. Mpean ynoTpeba ce yBepeTe, Ye pa3npbCcKBallaTta Al03a He e
3anyLUeHa 1 e 3aKpereHa CTabrAHO KbM rAaBaTa Ha cripes.

2. 3awmTeTe cbec CEREC Speed Paste BbTpelLlHaTa NOBbPX-
HOCT Ha Bb3CTaHOBABAHETO ¥ BCUUKK MOBBPXHOCTY Ha Bb3-
CTaHOBABAHETO, KOMTO He TPsbBa Aa Ce rAasupaT.

3. PazkaaTteTe pobpe dArakoHa HEMOCPEACTBEHO MpPeAn BCAKa
ynoTpeba. YBepeTe ce, e CMeCUTEeAHUTE TOMUYMLM BbB dAa-
KOHa ca CBODOAHM 1 M3paBaT OCe3aeM 3BYK MPU pa3KkAa-
LLlaHe Ha dAakoHa.

4.710 Bb3MOXKHOCT APBXKTE PAAGKOHA BbB BEPTUKAAHO MOAO-
>KeHMe Mo BpeMe Ha HaHacaHe Ha cripesd. [MoaabpykanTe
pascToaHue oT 6-10 cm MexxAYy U3XOAHMSA OTBOP Ha Al03aTa
1 MOBBbPXHOCTTAa Ha Bb3CTaHOBABAHETO.
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5. HaHeceTe paBHOMepEH CAOM rAalypa No NoBbPXHOCTTa Ha
BBH3CTaHOBABAHETO.

6.HaHeceHUAT cAoM rAa3ypa TpsbBa Aa € TbHBK U PaBHO-
MepeH.

CaepBanTe MHCTPYKUMKTE 3a ynoTpeba Ha DS Universal Spray
Glaze.

3.8.3 hasupaHe Ha Bb3cTaHoBsaABaHeTo CEREC MTL® Zirconia B

newTta

AasunpaHe Ha CEREC MTL"® Zirconia B CEREC SpeedFire®
[locTaBeTe Abpykada C Bb3CTaHOBABAHETO B cpeAaTa Ha rop-
HaTa M30AaLMS Ha BpaTaTa U ce yBepeTe, Ye Glazing Support
Single/Multi Unit UAM Bb3CTaHOBABAHETO HE Ce M3AABaT M3BbH
M30AaLUMATa Ha BpaTaTa, B MPOTVBEH CAyYal Te MoraT Aa ce
cHbAbCKAT C NellHaTa kamepa. M3bepeTe nporpama ,,GLAZE"
Ha KOHTPOAHUSA NaHeA Ha CEREC SpeedFire® v ctapTupanTe
anapaTa.

MAasunpaHe Ha CEREC MTL"® Zirconia c popyru newm

* 3a M3nuyaHe Ha Bb3CTAaHOBABAHETO B MeLM Ha APYrW Mpo-
N3BOAMTEAM CMNas3BamTe napameTpuTe 3a M3nmyaHe B TabAU-
LiaTa no-AOQAY.

M3cywa- | 3atBa- [Temnepatypa Ha| Mpeaga- | CkopocT |KpaitHa Tem-| Bakyym | Bpeme Ha| Oxaa-
BaHe psiHe [MpeABapUTEAHO| PUTEAHOTO | Ha Harps- [ nepatypa | [min] | 3aabp- | AaHe
[min] [min] 3arpsisaHe 3arpsiBaHe BaHe [°C] >KaHe [min]

[°C] [min] [°C/min] [min]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' » [locTaBeTe Abpykada C Bb3CTaHOBSBaHETO B cpe-
o AdTa Ha ropHaTa N30AalW4A Ha BpaTaTa 1 Ce yBe-

peTe, Yye Glazing Support Single/Multi Unit nan

Bb3CTaHOBABAHETO HE Ce M3AABAT M3BbH M30AALIN-

ATa Ha BpaTaTa, B MPOTUBEH CAyYal Te MoraT Aa ce

cOABCKAT C MellHaTa Kamepa.

* B3emMeTe noa BHUMaHME MaKCHMaAHUSA pasMep Ha Bb3CTa-
HOBABAHETO.

- B3emeTe noa BHYMaHMe MakCUMaAHWa pasmMep Ha neL-
HaTa KamMepa Npu 3apexkaaHe Ha newlta. AMamMeTbp:
38 mm; BrcodmHa: 20 mm

- Bb3cTaHoBaBaHeTO (BKAKOUMTEAHO ¢ Glazing Support
Single/Multi Unit) He TpsabBa Aa NpeBrLLaBa Tasu AbA-
XnHa (38 mm) 1 BMcodmHa (20 mm), B MPOTWBEH CAy4an
KamMepaTa MOXKe Aa Ce MOBPeAU.

* 3apexkaanTe neLllta caMmo ¢ 0A0DBpPEeHN MaTepUaAl, KOUTO
TPs6Ba Aa Ce 3aAaAaT eAHO3HAYHO 3a 3apadaTa 3a
TOMAVHHa 0bpaboTka B neLyTa.

* 3a 3apexxpaHe Ha nelyTa 3a NpoLeca Ha rasmpaHe U3MNoA-
3BalTe AbpPyKadyTe 3a Bb3CTaHOBABaHWA, NacTaTa 3a
nedeHe (CEREC SpeedPaste) 1 nuHceTHTE, BKAIOUEHM B
OKOMIMAEKTOBKaTa Ha AOCTaBKaTa.

» CnasBamnTe CblO MHCTPYKUMMUTE 3@ eKCrAoaTaums Ha
CEREC SpeedPaste.

* HaHeceTe MUHMMAAHO Bb3MOXXHOTO KOAMYECTBO MacTa,
Taka 4ye NMosuvLUMOHMPaLLUVAT WKMdT Aa ce durkcrpa. Bbs-
CTaHOBABAHETO He TPAbBa Aa Ce MbAHU M3LAAO, ThiM KaTo
€ Bb3MOXHO HeXXeAaHO pasllMpeHme, KOeTO A3 AOBEAE AO
MYKHATUHU UAN DPaKTYPW.

» [MocTaBeTe MocTaBKaTa B macTaTa v Npu HEOOXOAMMOCT
N3MOA3BaMTE MUHCETU.

o DUKCKpanTe Bb3CTAaHOBABAHETO KbM Abp»Kada, MO3MLVOHM-
paniTe AbpyKada B cpeaaTa Ha ropHaTa M3oAauusa Ha BpaTaTa
1 ce yBepeTe, Ye AbPXKaubT MAM Bb3CTaHOBABAHETO He ce
N3AaBaT U3BbH M30AALMATA Ha BpaTaTa, B MPOTUBEH CAyYan
Te MoraT Aa ce COAbCKAT C MelHaTa kamepa.

MpeaynpexaeHune: ONacHOCT OT M3rapsaHe

* Bb3CTaHOBABaAHETO M YacTW OT M30AaLMATa Ha BpaTaTa Bce
OolLLle MOXKe Aa Ca ropeLLmn.

* BuHarm n3noAsBamTe NMHCETU 3a M3BaXKAaHe Ha Bb3CTaHO-
BABaAHETO OT neLyTa.

* BuHarmn octaBamTe Bb3CTaHOBABAHETO Aa CE€ OXAAAM 3a olle
neT MUHYTU, MPEAM Ad FO XBaHeTe C pblLie.

* TbW KaTO Bb3CTaHOBABAHETO BCE OLLe € MHOIo ropeLLo
Ha TO3W eTan, pa3ToBapBamTe neLltTa cCaMo C MeTaAHU UAM
KepaMM4yHKM NMMHCeTU. NAacTMacoBM MMHCETW He Ca MOA-
XOASLLM 3a M3BaXKAaHE Ha Bb3CTaHOBABaHMSA. [locTaBeTe
Bb3CTaHOBABAHETO BbPXYy OrHeymnopHa noctaeka (A) 3a
AOMBAHUTEAHO OXAAXKAAHE.
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BHUMAHUE

3.10.1

3.9 lMpenapupaHe Ha NOBBPXHOCTTA NMpeAUu UMMeHTUpaHe

« ObpaboTeTe NACHKOCTPYWMHO BbTPELIHAaTa NOBbPXHOCT Ha
BbH3CTaHOBABAHETO C aAYMVHKMERB OKCUA C pa3Mep Ha 4acTu-
umTe 50 um 1 Makc. HaadaraHe 2,5 bar.

* [NoumncTeTe N pe3nHGEKLUMPanTe Bb3CTaHOBABAHETO, KakTo e
OMMUCaHO B PasAeA ,XurmeHa" no-AoAy.

3aMbpcsaBaHe - 3a HaMaAsiBaHe Ha puUcka oT nHdekums
Bb3cTaHoBABaHWATa TPSAOBa Aa 6bAAT MOAUPAHK, OLBe-
TeHU, rAasurpaHun (onums, Mo >xeaaHue) 1 obpabdboTeHu
MACBKOCTPYMHO OTBBTPE MPeAV MoYUCTBaHe U Ae3UHDEK-
Lmpaxe.

Bb3cTaHoBABaHWATa TPSAOBa Aa Ce MOUNCTAT U Ae3UHDEK-
LMpaT HernoCpeACTBEHO MNPeAn NOCTaBaAHE B ycTaTa.
CnasBaniTe MHCTPYKLUMNTE B PA3AEA , XUTMeHa" no-AOAY
npean NocTaBsaHe.

3.10 UumeHTHUpPaHe

BpeMeHHO uuMeHTUupaHe

¢ MOHOAUTHW Bb3CcTaHoBABaHWA oT CEREC MTL® Zirconia
MOraT Aa Ce UMMEeHTUMPaT BPeMeHHO, Tbi KaTo nputerkaBaT
BMCOKa BbTpeLlHa AKOCT M He CbLIeCTBYBa PUCK OT NoBpe-
}AaHe Ha daceTaTa Npu 13BaXKAaHe Ha Bb3CTaHOBABAHETO
npean TpamHO LMMeHTMpaHe.

¢ 3a u3BaXKAaHe Ha KOPOHKM MO AbAXKMHAaTa Ha OCTa Ha
NoCcTaBaHe M3MOA3BaNTE XeMOCTaTH, KAelln Baade namn
APYT MOAXOASLL MHCTPYMEHT. M3BarkpaHeTo Ha Bb3CTaHO-
BABaHeTO TpAbBa Aa Ce U3BbPLUBA BHMMATEAHO, 3@ Aa Ce
n3berHe onbBaHe, YCYKBaHe UAK pasKAallaHe.

* BbacTaHoBaBaHnaTa CEREC MTL® Zirconia ca cbBMeCTUMU
C BCUUKM MaTepmaAlM 3a BPEMEHHO LMMeHTMpaHe 1 Morat
AQ Ce M3MOA3BAT 3a BpeMeHHO duKkcrpaHe. CAeaBanTe MbA-
HUTE MHCTPYKLUMK 3a yrnoTpeba Ha npon3soanTens. besesre-
HOAOBW LIMMEHTW Ca MPenopbUYMTEAHM, aKO OKOHYaTeAHOTO
LUMMEHTUPaHe LLie Ce M3BBbPLLUBaA C KOMMO3UTEH LIMMEHT.

e [Mpear OKOHYATEAHOTO LMMEHTUPaHe e HeobXxoarMa

MOBTOPHA MACBKOCTPYMHa 006paboTka Ha BbTpeLIHWTe

MOBBbPXHOCTU, MOCAEABAHA OT MOYMCTBaAHE N AE3UHMEKLNSA

(BXX. pasaen ,XurveHa“ no-pA0oAy).

3.10.2 OKOHYATEAHO LUMMEHTUpPaHe

KOHBEHLMOHAAHU LUMEHTU (MbAHU KOPOHKU U MOCTOBE)
[MBAHU KOPOHKK U MOCTOBE, M3paboTeHn oT CEREC MTL®
Zirconia, MoraT Aa Ce LUMMEeHTMPAaT C KOHBEHUMOHAAHM
LUMMEHTU, MPpK YCAOBUE Ye HaCcoKMTe 3a NnpenapupaHe ce
cnaseaT. LUuMeHTupanTe Bb3cTaHoBaBaHeTo CEREC MTL®
Zirconia ¢ buokepamMmyeH LUMMeHT 3a durkcumpare Calibra® Bio
Ha Dentsply Sirona cbrAacHO MHCTPYKLUMKTE 3a ynoTpeba

Ha NpoAykTa. MoaMdULUMPaHK CbC CMOAA FAACIOHOMEPHM
UrmMeHTr (RMGI) MAK rAacioHoOMepHU LnMeHTu (GI), nokasaHu
3a UMMEeHTUPaHe Ha LUMPKOHMEBa KepaMnHa, OT APYrX Mpo-
M3BOAMTEAU MOraT Aa CE M3MOA3BAT CblMAACHO CbOTBETHUTE
MHCTPYKLMK 33 ynoTpeba.

YHusepcaAHn/CaMoaAXe3NBHU LMMEHTU (MbAHU KOPOHKU U
MocCTOBE)

[MBAHU KOPOHKK U MOCTOBE, M3paboTeHn oT CEREC MTL®
Zirconia, MoraT Aa Ce LMMEHTUPAT C YHUBEPCAAHW/CaMOaA-
XE3VIBHU UAN aAXE3NBHU KOMMO3UTHU LIVIMEHTW, MPU YCAO-
BME Ye HaCoKKMTe 3a npenapupaHe ce cnasgat. LUnMeHTupanTe
Bb3CcTaHoBABaHeTo CEREC MTL® Zirconia cbC caMoaaxesu-
BeH KoMMo3uTeH LummeHT Calibra® Universal Ha Dentsply Sirona
NAU aaXe3rBeH KoMMo3uTeH UmMeHT Calibra® Ceram cbraacHo
MHCTPYKLUMMTE 3a ynoTpeba Ha NPOAYKTa. YHUBEPRCAAHMN LA
AAXE3VIBHM KOMMO3UTHU LIMMEHTW, MOKa3aHy 3a LiMMeHTMpaHe
Ha LIMPKOHMEBa KepaMmKa, OT APYTU MPOU3BOAUTEAN MOraT
A Ce M3MOA3BAT CbMAACHO CbOTBETHUTE MHCTPYKLMK 3@ YMo-
Tpeba.

AAXE3UBHU LULMMEHTUN Ha OCHOBaTa Ha KOMMO3UT (OHAeMN,
WHAen, daceTun)

OHAeU, nHAen 1 daceTu, n3paboTeHn oT CEREC MTL® Zirconia,
TpAOBa Aa Ce UMMEHTMPAT C aAXe3MBHU KOMMAO3UTHM LIMMEHTH,
npyv YCAOBKME Ue HacoKMTe 3a npenapupaHe ce cnaseat. Linmen-
TypanTe Bb3cTaHoBABaHeTo CEREC MTL® Zirconia ¢ apxe3sun-
BeH KOMMo3uTeH LummMeHT Calibra® Ceram Ha Dentsply Sirona
CBbMAACHO MHCTPYKUMKTE 3a ynoTpeba Ha MPOoAYKTa. AAXE3NBHM
KOMMO3UTHW LIMMEHTW, MOKa3aHM 3a UMMEeHTUPaHe Ha LMPKO-
HUEeBa KepaMmKa, OT APYIU MPOU3BOAUTEAM MOraT Aa Ce M3MOA-
3BaT CbIMAACHO CbOTBETHUTE MHCTPYKLMK 3a yrnoTpeba.



4. XUTMEHA N NMPEAABAHE 3A OTNAABLMA

KpbcTocaHo 3aMbpcsiBaHe

He n3noA3BamTe NOBTOPHO MPOAYKTU, MPeAHA3HaUeHM
BMARE 3@ €AHOKpaTHa ynoTpeba. VI3XxBbpAeTe B CbOTBETCTBME C

MeCTHUTE pa3nopeAdbr. AesnHdeKLMpanTe 3aBbpLIEHOTO

N3AAME CBIAACHO MPEnOpPBbKUTE Ha MPOV3BOAVTEAS Ha

Ae3UHbEeKTaHTa.

CAepHVTE MaTepraAl ce CUMTaT 3@ CbBMECTUMK C Bb3CTaHO-
BaABaHua CEREC MTL® Zirconia:

* 80% eTaHOA

e 70% 2-nponaHoA

4.1 lMpepaBaHe 3a oTNapbuM
* He e HEOBXOAMMO OTAEAHO M3XBBbPAAHE Ha OCTaTbLM OT OAOKa
1 AbpyKada Ha BAOKa. Te MoraT Aa Ce UBXBBPAAT KaTO OOUKHO-
BeHW BUTOBM OTMNAAbLIV CbrAACHO MECTHUTE Pas3nopeAdu.

MNosscHeHne Ha CUMBOAUTE

MD

MeAVLMHCKO 13aeAmne

Mapkuposka ,,CE", MeAMLMHCKO n3aeAne OT
KkAac lla

C€ 0124

Monas, ob6bpHeTe BHMMaHVe: HalyTe nNpoayKTU TpsabBa Aa ce
M3MOA3BAT B CbOTBETCTBUE C UHCTPYKLMNTE 3a yrnoTpeba. He noe-
MaMe OTrOBOPHOCT 3a LLETU B PE3YATaT Ha HernpaBUAHa paboTa
1AM ynoTpeba. OcBeH ToBa NMpear yrnoTpeba NnoTpebuTenaT e
AABXKEH Ad MPOBEPU MPOAYKTa MO OTHOLLIEHME Ha HeroBaTa npu-
FOAHOCT 3a MpeABrAeHaTa 0O6AACT Ha MPUAOXKeEHMEe. He MoxkeM

Ad NMOEMEM HUKakBa OTrOBOPHOCT 3a LeTV B Pe3YATaT Ha M3MOA-
3BaHe Ha MPOAYKTa B KOMBUHALWSA C MaTepuanl nan obopyasBaHe
OT APYIMV MPOU3BOANTEAU, KOUTO HE Ca CbBMECTUMM UAM OTOPK3U-
paHu 3a yrnoTpeba C HalMA MPOAYKT.

AaTa Ha n3paBaHe Ha Ta3u nHbopmMaums: 2024-10
Chaep NyOAMKyBaHe Ha Ta3u nHdopMaums 3a yrnoTpeba BCUUKM

MPEAXOAHW BEPCUM CTaBaT HeaKTYyaAHU. TekyLlaTa BepCus MOXe
Aa ce Hamepu Ha https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

®upma VITA Zahnfabrik e cepTrudrumpaHa U CACAHUAT MPOAYKT
HocK MapkupoBka ,,CE™

C€ 0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

[Mpoaarkba Ha TO3M MPOAYKT e paspelleHa
CaMO OT CTOMAaTOAOI MAM MO MpeAnmMcaHme
Ha cToMaToAor (Baxku camo 3a CALLL)

Rx only

HanpageTe crnpaska B MHCTPYKLIMUTE 3a yro-
Tpeba

BH

‘e
R

&

ChbxpaHaBanTe Ha CyX0O MACTO

PaboTeTe BHUMATEAHO. ."
He xBbpAanTe.

B3emeTe noa BHUMaHKe MHbopMaLmnaTa

3a epHOKpaTHa ynoTpeba

MpownzBoanTEA

AaTa Ha npounssoacTBo (MMTT-MM-AA)

HoMep Ha MpoAyKTa

OnuncaHue Ha napTuaata LOT

MaTpuyeH Koa,

PeuvkanpaHe

AVcTprbyTop

5. HOMEP HA NMAPTUAATA, AATA HA MPOU3BOACTBO U

KOPECMOHAEHUMA

51 3a aaTaTa Ha NPOU3BOACTBO Ce M3MOA3Ba CTaHAAPTHT ISO
JTTT-MM-AA

52 ChAeapHUTE HOMepa TpsabBa Aa ce MOCOYBaT NpW BCAKaKBa
KOopecrnoHAeHUMA:

* HOMep 3a NoBTOpHa Nnopbyka (REF)
* HOMep Ha NapTraaTa
* AATa Ha NPOU3BOACTBO

5.3 Bceku ceproseH MHUMAEHT BbB BPb3Ka C MPoAyKTa TpsabBa
A2 Obae AOKAAABAH Ha MPOUM3BOAUTEAS M Ha KOMMETEHTHMUA
opraH CbrAacHoO MecTHUTE pa3nopeabu.

CH |REP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (lepmaHus)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel, LLBenuapua

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

[epMaHma
www.vita-zahnfabrik.com

90. AVcTprbyTop

%ﬂ Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

[epMaHma

Ten. +49 6181 59-50
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Dentsply
Sirona VIIA

CEREC MTL® Zirconia

AlLQOTOWMUATWUEVN dlpKovia
M1tAoK via to CEREC®

OAHTIIEX XPHZHZX - EAAHNIKA

MPOXOXH: latpoTtexvoAoy ko TIpoIoV. MOVO via 0DOVTIATPKA
xpnon.

1. MNEPIFPA®H MNPOIONTOX

Ta umAok CEREC MTL® Zirconia slval UAIKA TTou artoteAoUvTal
attd KeEPAUIKA dloKOVIOU yia TNV KATAOKEUN AveEAQTNTA OXE-
DLACUEVWV ATIOKATACTACEWY UE TN XpNnon dladikaotwy CAD/
CAM. Ta aloBNTIKA XapaKTNELoTIKA Tou CEREC MTL® Zirconia
ETUTOETIOUV TNV €PAPUOYNA TIANPWS AVATOUKWY OTEDAVWY Kal
vEDUPWYV. EUETES ATIOKATAOTACELG KaTaokeuddovTtal dpe-
Zdpovtag Ta unAok CEREC MTL® Zirconia e éva ouotnua
Dentsply Sirona CAD/CAM.

Ta prmAok CEREC MTL® Zirconia TIAREXOVTAL O€ UEPIKWG OUVTE-
TNYMEVN KATAOTAON KAl OTN CUVEXELQ DIEUPUVOVTAL UECW
dpelapiopatoc arod to cvotnua CEREC CAD/CAM. Ot artoka-
TAOTAOCELG UTTIORBAAANOVTAL O EEXWPLOTH eTteEepyacia cUudwva
UE TIC TIPOdIAYPADEG KAl TEAOG CUMTICYOTIOOUVTAL OToV hoUpvo
ouvtnéng CEREC SpeedFire® Sintering Furnace. To AoylOUIKO
KaBopIidel TO TIPOYPALUA CUVTNENS CUDWVA LE TNV EVOELEN.
Na onuelwBel 0T amatteital Tto Aoyiouikd CEREC® 51.3 material
pack | LETAYEVEOCTEQO.

To 0OOVTIATPIKO KEQAUIKO UAIKO CEREC MTL® Zirconia eivat
TUTIoU I, KAGoN 5 cuudwva e To Tipdtutto ISO 6872.

Ouada aobevwv-oTodxoC: Kavevag meploploloc.

MPORAETIOEVOC XPNOTNG: MOVO ETTAYYEAUATIEG TNG 0dOVTIa-
TPIKNAC: odovTiaTpol kal odovTotexviteg (Rx only).

1.1 Evdeifeiq
To CEREC MTL® Zirconia eival d{okol TIou XpNOLLOTIOIOUVTAL YIa
TNV TIAPACKEUN OO0V TIATPIKWY ATIOKATACTACEWY.
* To CEREC MTL® Zirconia evdeikvuTtal yia:
- TIARPWC AVATOMIKEG TIPOOBIEG KAl OTHOBIEC OTADAVEG
- TIAAPWC AVATOWIKEG TIPOOBLEG Kal OTHOBIEG YEDUPES 3
TEpaxiwy
- Emévbeta
‘EvBeta
- Ouyelg

1.2 Avtevdeielq
To CEREC MTL® Zirconia avtevdelkvuTal yia:
e TIEPLOCOTEPA ATIO £va YEDUPWUATA
e TieploocoTePEC amtd pia Cantilever yédpupeqg
* A0BeVe(Q UE TIAPAAEITOUPYIEG KL CUYKEKPLUEVA BPOUEIOHO.
* QVETIAPKI OTOMATIKN UYLELVA
* QVETIAPKN ATIOTEAECUATA TIAQACKEUNG
* QVETIAPKI OKANPEr 0DOVTIKA ousia
A0BEeVEIQ UE YVWOTEC AAAEQYIEC | euaLoONOCIEG OTA XNUIKA
CUCTATIKA TOU UAIKOU
* TOTIOOETNON CUMBATIKWY N AUTOCUYKOAAOUUEVWY EVOETWY,
eTEVOETWY, OPewv

MpoBAeTOuEVOG OKOTIOG
Ta mpoidvta CEREC MTL® Zirconia lval KEPQUKA UAIKA VIl
00OVTIATPIKEG Beparteieg.

1.3 ALaOL£0LUEG EKDOXEG (KATIOLES EKBOXEC TOU TIPOIOVTOG EVOEXETAL VA NV EVAL

OLOOECIUEG OE OAEG TIG XWPEQ)

e Ta Aok CEREC MTL® Zirconia ival dlaBeoijua o€ avaeLy-
LEVEG ATIOXPWOELC WOTE VA TAPLAZOUV LE TOV KAQOIKO 0dNnyo
artoxpwong VITA A-D.

* Ta pmmAok CEREC MTL® Zirconia dlatiBevtal o€ 2 peyedn:
mono (20 mm) via TIG TIEPLOCOTEPES OTEDAVEC EVOC TEUA-
xlou kat medi (39 mm) via TIq yeéduyeg 3 tepaxiwyv
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1.4 TeXVIKA/DUCIKA XOPAKTNPLOTIKA

1.5

1.6

17

1d6TNTA Teudxio TwA
AvTOXr o Kauwn 3 onueiwyv

(ISO 6872) MPa > 850
JUVTEAEOTNCG BEPULKNAG DIACTOANC 6. 1 .
(20-500 °C): 10 - K mnepimou 10,3
Xnukn dtaiutotnta (ISO 6872) ug/cm? <20
MukVOTNTA KETA TN OUVTINEN g/cm?® | iepinou 6,05

XnuIKA cuotaon

>Ttolxeio Wt%

ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

Al,Os 0-1

XOWOTIKEG 0O-1
Ymédelén:

o Ol TEXVIKEC/DUOIKES TILEG TIOU TIAPABETOoVTAL Elval TUTIKA
ATIOTEAECATA LETPNCEWY Kal avadepovTal o delyuata
TIOU €X0OUV KATAOKEUAOTEL Kal HeTPNOEL e dpyava evtog TNG
eTalpeiac.

o Av Ta delypaTa €XoUV ETOWLAOTEL UE TN XPNoN JIADOPETIKWY
UEBBGDWYV Kal EEOTIAICOU UETPNONC EVOEXETAL VA TIPOKUYOUV
SlADOPETIKA ATIOTEAECUATA UETONONG.

SUMBATEG XPWOTIKEG KAl EGUAAWCELG

H xprion ompél ) Badng 0To UAIKO epUAAWOCNG 1) OTN XPWOTIKA

glval TIPoaLPETIKA e Ta urmAhok CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM.
Ta wrthok CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM eival cupBatd ue to

Universal Stains and Glaze System, to DS Universal Spray Glaze

Fluo kat to DS Universal Spray Glaze tng Dentsply Sirona kal e
To Plus GLAZE LT Spray tne VITA AKZENT®.

SupBaTég 0DOVTOKOVIEG

Ol AToKATACTACELG e Aok CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM
UTTOPOUV VA CUYKOAANBOUV TIPOCWPELIVA KAl Eival CUUBATEG e
TNV TIAPAd0o0oLakn 0dOVTOKoVIa [UE I XwpEIg euyevoAn. MNa tnv
TEAIKF CUYKOAANGCH, Ol ATTOKATAOTACELCG e UTtAok CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM egival oupBATES LUE KOVIES VEVIKNC Xpnong/
AUTOOUYKOAANOULEVEC, OUYKOAANTIKEC PNTIVWOELG KOVIEG KAl
OUUBATIKA CUCTAATA CUYKOAANONC TIOU £X0UV OXEDLAOTEL VIal
TN CUYKOAANGCN KEPQULKWY ATtO dlpkovia (TT.X. TIG KOVIEC CUYKOA-
Anong Calibra® Bio, Calibra® Universal kat Calibra® Ceram tng
Dentsply Sirona). Avatpefte otiq TARpelg Odnyieg Xpnong via
TO €TUAEVEVO CUOTNUCA 0OOVTOKOVIAG.

FENIKEZ YMOAEIZEIZ AZDAAEIAT
TNEE(TE TIC TIAPAKATW YEVIKEC UTIODEIEEIC AOPAAELAG KAL TIG
eOIKEG uTtodEi&elg aodaAelag Ttou eudavidovtal oe AAA KEDA-

AL TWV TIAPOVTWY 0dNYLWY XPHoNC.

ZUuBoAO posldomoinong acdaleiag
AuTo elval To cupBoAo Tpostdoroinong aodaieiag. MNMpoel-

mposoxH OOTIOLE( YIa eVOEXOEVOUC KIVOUVOUC TOAUUATIOMOU.

2.1

Tnpeite OAa Ta pNvULATA aodaAeiag Tiou EmovTal auToU Tou
OUBOAOU VIa VA ATTIODUYETE EVOEXOUEVO TOAUUATIONO.

Aflomiiotia Tou mpoidvtoq

MANPODOPIEG OXETIKA UE TNV AvadOopd CORBAPWY TIEQLOTA-
TIKWYV OE OXEON E TA IATPOTEXVOAOYIKA TIOOIOVTA, TOUC
VEVIKOUC KIVOUVOUG TIOU CUVOEOVTAL JUE TIG ODOVTIATPIKES
Bepareleg, TOUG UTTIOAETTOUEVOUC KIVOUVOUG Kal (KaTtd Tiepl-
TITWON) TIEPIANYELG TWV XAPAKTNPLIOTIKWY A0DAAELQC KAl
TWV KAWVIKWYV eTiddcewV (SSCP) utmopeite va Bpeite otn dleu-
Ouvon https:/www.vita-zahnfabrik.com/product_safety

Ta deAtia dedoEVWY AoDAAEAC UTTOPOUV va AndBouyv ard
n dleuBuvon https:/www.vita-zahnfabrik.com ry va Zntnouv
HEOW Pa& oTov aplBuod (+49) 7761-562-233.




2.2

2.3

n

podUAAEeLg

To POV AUTO OXEDIACTNKE YIA VA XPNOLOTIOIE(TAL ATIOKAEL-
OTIKA OTIWG TtEpLYpAdETAL OTIC TTapoUoeg Odnyieg xprong.
OTIoLAdATIOTE XPNOoN AUTOU TOU TIPOIOVTOG TIoU OE CULILOP-
dwveTtal pe Tic Odnyieg xprong EVATIOKELTAL 0T JIAKPLTIKA
EUXEPELQ TOU LATPOU KAl ATIOTEAEL ATIOKAELIOTIKA €UuBUVN TOU.
DopdATE KATAANAQ TIPOOTATEUTIKA YUQALL, POUXAl KAl
vAvTla. MNa Toug acBeveic cuvioTATAL N XPHoN TIPOCTATEUTL-
KWV YUCALWV.
H OAUVOoN TNG TTAPACKEUNC ) TwV oplwy e odAlo, alua,
VEPO N ALOOTATIKOUC TIAPAYOVTEC KATA TNV CUYKOAANGCN
UTtopel va odnyroel o€ anotuxia TNg CUYKOAANONG. XpNOLUo-
TIOINOTE KATAAANAEG TEXVIKEC LOVWONC Kal dlaxeiplong loTtou
KATA TN CUYKOAANON.
Ol CUOKEUEG TTIOU DEPOUV TNV EVOELEN «lUlag XproNng» oTnV
ETIKETA TOUG TIpoopidovTal Lovo via ia xpnon. Attoppilte
LETA TN XPNOoN. MNv eTtavaxpnolLoTiolelte o AAAOUC aoBbe-
Vel via va amtodUyeTe TN dlACTAUPOUEVN OAUVON.
Ol ATTOKATACTACELC e UrAok CEREC MTL® Zirconia CAD/
CAM armattolUv cuppikvwaon TG TIAPACKEUNG KAl TN dNLoUP-
via KAaTAAANAOU TIAXOUC. TO AVETIAPKEC TIAXOC TOXWLATOG
urtopel va odnyroet os Ttpowpen BAARN.
Ta pmAok CEREC MTL® Zirconia dlat{Bevtal og pocuvIny-
LEVN KATAOTAON. € AUTH TNV KATAOTACN TO UAIKO UTtopel va
ene€epyaoTel TIOAU KAAQ, AAAA DEV €XEL AKOUA TIG IOIOTNTEC
TIOU ATIOKTA LETA TN oUvTNEN. MNa Tov Adyo auTod, 0TNV KATA-
OTAON AUTH ATIAUTETAL TIPOCEKTIKA dlaxelplon.
Ol arokataoTdoelc amod urAok CEREC MTL® Zirconia TIRETIEL
va ouvtnxBoUuv kal va oTIABwBoUV 1| va oTIABwBoUV Kal va
ebuaAwBoUV TPV elcaxBoUv oTo oToua. H dueon tomobe-
TNon Xwpeilg cuvINgn kal oTiABwon N oTiABwon Kal ehud-
Awon evOEXETAL va 0dNYAOEL o€ artotuxia.
H TEAIKH ATIOXPWON TWV ATIOKATACTACEWY ATIO UTIAOK
CEREC MTL® Zirconia e€aptdtal amnd Tov Xpovo ocUvinéng.
EToEVWE, MOVO ATTIOKATAOTACELG TNG (BlAg ATtOXpWwonc UTo-
poUV va UTIouV oToV 010 KUKAO cUvInENnc. Mnv tortoBeteite
Al AMTOKATAOTACELC DIAPOPETIKWV ATIOXOWIEWV/X0OVWV
ouvTNENG oToV (BLo KUKAO cUvTNENG.
XPNOULOTIOLEITE UOVO O KAAA AePL{OUEVOUC XWPOUC.
Ta otoixela mou otnpidouv TN xpnon urtAhok CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM yia TNV KATAOKEUN YEDUPUWY CUYKOANOU-
Levwy e pntivn (védbuyeg TUtou Maryland), evOodovVTIKWY
OTNPLYMATWY KAl Ttuprva i yla abutment sudutetuatog eivat
EAAITA.
MnV TMPoCcaPOdETE CUVTNYEVEG ATIOKATACTACELC UE EPYA-
Aela dpelaplopatocg, Wlaltepa oTNY TIEQLOXN TOU CUVOECIOU.
H avtoxn otnv kaugn evdexetal va ettnpeaoctel (avdatpege
oTic Odnyieg Brpa TPo BrAu).
EAEyETE TN cuoKeUAOIA KAl TO UAIKO LOALG TO TIAPAAARETE
TIPOKELEVOU va BeBalwBelte Twe elval ABIKTO wg TIPOC:
- akepaldTNTA TNG cuokeuaoiag
- akepaldTNTA TOU TpolovTog (dev TIRETEL va eudavidovTal
PNEELG, PWYIEG I AVWAAlEG oTNV artdxpwaon).
- To évoua tou KataokeuaoTr, VITA Zahnfabrik, kal n
onuavon CE Tpemel va avaypddovTtal oTtn cuokeuaoia.
H emituxia pag anokatdotaong e€aptdtal anod tTnv ebap-
Loyn TNG TIAVW OTNV UTIAPXOUCA ODOVTIKE OO UE EAAXL-
OTEQ ATIOKAIoELG.
H IkavoTNTa TAPAOKEUNG Lag Aslag, APTIAG KAl CWOTA
£DAPUOCIUNG ATIOKATACTAONG ATtaltel TNV auoTtnEn THENoN
KATIOLWY BACIKWY BNUATWY. Ol AXNEES AKPEG TNG TIaPA-
OKEUNG N Twv abutments umopel va mpokaAécouv Bpauon
TwWV avTioTowy douwy artod dlpkovia. Ot AlXNEES AUTEG
AKPEC TIPETIEL VA aTtodeUyovTal (TL.X. OTPOYYUAEUCN e Kepl
oWV amnod T odpwaon).

AAANAeTUS PACELG

.

Ta urthok CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM gxouv oxedla-
oTel WoTE va KATAOKEUAZOVTAL E TN XPNON TOU CUCTAIATOC
CAD/CAM 1ng Dentsply Sirona. To dpeldpLoua TWY UTTAOK e
N xpNnon KN cupBatwy cuotnuatwy CAD/CAM evdéxetal va
0dNYNOEL O AVETIAPKEIG I N ATIODEKTEG ATIOKATACTACELC.
Ta urthok CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM éxouv oxedlaoTsl
LOVO VIa 0TeVYO dpelddplopa. Mn dpeldpete o cUoTNUA
CAD/CAM via uypd dpeldplopa. Ta TIPOCUVTNYEVA UTIAOK
KQll Ol ATIOKATACTACELG aTtoppodoUyV uypaacia. Av oL ATtoKa-
Taotaoelg dpelaploTolV o€ Uypr KATAoTAon N uypabouy
V1A OTIOLOVOATIOTE AOYO OE TIPOCUVTINYEVN KATAOTAON, ATTAl-
TelTAl OTEYVWHA VIA TIAPATETAUEVO XPOVIKO DIACTNUA TIPLY
arod T oUVTNEN. ZuvioTdTal PPeIAPIOUA EK VEOU OE OTEYVN
katdotaon.

2.4

2.5

3.1

3.2

3.2.1

3.2.2
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AVETIOUUNTEG EVEPYELEG

o Aev gxel avadepBel kauia averBuuNTn evepyela yia Ta
urtAok CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM. Edv mAnpodopnBsite
VLA TUXOV eVETUOUUNTECG EVEPVYELEC, EVNUEPWOTE TNV Dentsply
Sirona.

SUVORKEG amoOnKeuong
Mn KATAAANAEC CUVONKEC ATTIOBNKEUONC EVOEXETAL VA ELW-
oouVv TN dldpKela JWNG Kal va 0dnynoouv o DUCAEITOUPYIa

TOU TIPOIOVTOG. ATIOONKEUOTE O OTEYVO UEQOG MAKPLA ATIO TNV

uypaoia.

* AmtoOnkeUoTe Ta ummAok CEREC MTL® Zirconia o€ oTeyvo
UEPOC EVTOQ TNC APXIKAC TOUG OUCKeUaoiag.

o XEIPLOTEITE TPOOEKTIKA TA Aok CEREC MTL® Zirconia kaul
KOATNAOTE TA MAKELA ATIO TUOAVEG TIPOOKPOUOTELG 1) DOVNOELG.

¢ Exete umtoyn OTL ATIAYOPEUETAL TO AYVYLIYA TWV UAIKWYV [UE
Bpeyueva xepla. H petaxelplon viveTal ATOKAEIOTIKA |E OTE-
YVA YAVTIAL

o Ta UAIKA eV TIPETIEL VA WOAUVOOUV e E€veg ouoieg (TT.X.
UQAOKEQQULKA 1 LETAAALKR OKOVN ATIO TOOXIOUA).

* MTopouv va arnoppldBoUV Hadl e TA OKIAKA ATIOPEIU-
pata. Ta mpoldvTa TIou eTiionuaivovTal e elkovoypdadnua
Vi ETUKIVOUVEG OUGCIEG TIPETIEL VA ATIOPPITITOVTAL WG ETIL-
kivouva amnoBANTa. Ta AVaKUKAWOLUA artoBANTA (OTtwG
OUVOOEUTIKA, XAPTL KAl TIAQOTIKA) TIOETIEL VA ATIOPPITITO-
VTAL MECW TWV KATAAANAWY CUCTNUATWY AVAKUKAWONC.
Edv elval amapaltnTo, Ta MOAUCEVA UTIOAELLATA TOU
TIPOIOVTOG TIPETIEL VA UTTORBAAAOVTAL O TIPOETIEEEPYATIa
oUdwWVaA E TOUG TIEPIDEPELIAKOUC KAVOVIOUOUG KAl vVa
anopplrntovtal EexwploTd.

OAHrIIEX BHMA MNMPOZ BHMA

MapaKAAOUE OKOAOUBNOTE TA TIAPAKATW Brpata étav epyd-
{e0TE |UE TO TIAPOV TIPOIOV:

Mpoacdlopiocte TNV andxpwaon Tou dovtiou

SUMBOUAEG yla TOV TIPOCBLOPLOHO TNG ATIOXPWOoNG TOUG

dovTiou:

* Edodoov elval duvatd, pocdlopiote TNV ATtdXpwaon Tou
SOVTIOU XPNOLOTIOLWVTAG AQUTITAPA GWTOC NUEPAC.

* BeBawwbeite 0TI 0 TEPIBAANNOVTAC XWPOC EXEL OUDETEPQ
Xpwpuata. Koayldov Kal KAAAUVTIKA TIpolovTa TIRETIEL VA adal-
poUVTAL EVW TA POUXA UE EVTOVA XOWUATA TIRETIEL VA KAAU-
TITOVTAL LLE YKOL KATTAL

o ETuAEETE yoryyopa. Ze TepimTwon audlBoAlag, eMToTeEUTE(TE
TNV APXIKA oag arntddacn, KaBWwS TO UATL koupdleTal NN
LeTA amtd Tepimou 5-7 deUTEQOAETTTAL

* Y€ ATTIOKATAOTACELG TIoU Ba oTIABWOOUV OVO 0TO TEAOC (OXL
XOWOTIKA 1 UAKO edpudAwonc), To edé/n évtaon tne anod-
XPwong augdvetal avaloya e tov Babuod oTiABwong. >ag
OUVIOTOUE VA ETUAEEETE UTTAOK ATIOXPWONG EVOG TOVOU TIO
AVOLXTO aATIO TNV ATIOXPWON-0TOXOG.

o ATIOAUMAVETE TOV 00NYO ATIOXPWOEWY ETA ATIO KABE TIPOO-
SLOPIOKO ATIOXPWONG CUKDWVA e TIG 0dNYIEQ ToU KaTa-
OKEUQOTN.

Yrodel€n:

e [l Tov YUNdLakd KABoPIoUd TNS ATIOXPWONG, XPNOLULOTION-
note to VITA Easyshade® V. a Tov oTtTtikd KaBoploud Tng
ATIOXPWONG, XPNOLULOTIOAOTE TOV 0ONYO ATIOXPWoewY VITA
classical A1-D4°.

Mapaokeun

BAOIKEG 0dNYIEG TIAPACKEUNG VLA OAEG TIG KEPAUIKES
ATIOKATACTACELG

* 'Oxl ywviec 1y Akpec.

* H davikrh mapaokeun eival TuTtou BABPOU |UE OTPOYYUAELE-
VEG EOWTEPIKEC AKPEC N/KAL LA TIAPACKEUN e AoEotdunaon.

¢ Ol eVOEIKTIKEG DLACTACELC AVTIKATOTITPICOUV TO EAAXIOTO
TIAXOG TwV anokataotdoswyv CEREC MTL® Zirconia.

FeVIKEG 0dnyieg MAPACKEUNG

¢ MEWDOTE OUOLOUOPdA TO AVATOMIKO OXAIA TNPWVTAC TO OPL-
OEVO EAAXIOTO TIAXOC TOU TOIXWATOC TIARAKATW.

o [l CUPBATIKN /KAl AUTOCUYKOANOUUEVN CUYKOAANGN, N
TIAOAOKEUN TIPETIEL VA TIAPOUCLALEL ETILDAVELEG OUYKPATNONG.

* Twvieg mapaokeung: 4-8° via CUUBATIKA KAl AUTOCOUYKOAAOU-

UEVA CUOTAATA CUYKOAANONG.



3.2.3

Mapdauetpol oxedlacuou

'‘OAeg ol TAnpodopisg ado-
poUV CUVTNYMEVEG ATIOKA-
TAOTAOCELG

EAAXLOTO TIAXOG TOLXWMATOG
o mM/ALATOUEG OUVOEDNG

MpooBleg kal otticBbleg ote-
dAveg, EvOeTQ, €TEVOETA KAl | CUYKAELCOIAKES | 0,6 -

KOTTTIKEQ 0,6

védpupec 3 TEpaXiWY

Ul QEOVIKES 0,5

MAAPWS AVATOMIKEG TIRO- KOTTTIKEG 0,6 5
, . . 9 mm

00leg vedupeg 3 Tepaxiwv AEOVIKEG 0,6

MAAPWC AVATOWIKEG OTtioBLeC | cuyKkAslolakee | 0,7 12 mm?

AEOVIKEQ 0,6

Ymédel€n:

.

3.24

To EAAXIOTO TIAXOC TOXWHIATOG AvadEPETAL O TIANPWC
OUVTNYMEVEG ATIOKATAOTACELC.

>xediaon TwV cuvdEoswv

Heighth Height h Height h

() (4 (re)

Méyloto duvatd uog

Ylog (00 e To TIAATOg Ylog ukpdTteEQO aATtd TO

TIAATOC

Ymédel€n:

.

3.2.5

MPOZOXH

To UPog Twy eTiDAVELDY TWV CUVOECEWY Elval To UPnAdTELO
duvatd Tou urtopel va etiihextel. (Ek).

To Uog TPETIEL va lval TOUAAXIOTOV (00 |E TO TIAATOC

(Ew. 1T kau 2).

ATIODUVETE TIC AXUNPES YWVIEG KAl AKPEG.

Av dev TNENBOUV TO EAAXIOTO TIAXOG TOU TOXWILATOG KAl Ol
OLAOTACELG TOU CUVOECIOU EVOEXETAL VA TIDOKANBOUV KALVL-
KEC ATIOTUX(EC, OTIWC PWYIEG I Bpalion TNG ATTIOKATACTAONG.

KpttApla oxediaong

AmodUyeTe TOV AKATAAANAO OXESLAOUO WOTE VA MELWOEL 0

Kivduvog 6paulong Twv amoKATACOTACEWY

TnEAOTE TO EAAXIOTO TIAXOG TOU TOXWHUATOC.

e JTOXOC elval va etuteuxOel opolduopdn TTUKVOTNTA ToU
TOLXWATOC.

e JTIC ATIOKATACTACELG TIoU oTnpidovtal o epduUTEUUA,
AVAAOYWG E TN dladikaoia TIAPACKEUNG, EVOEXETAL VA
UTIAPEOUV ALXIUNPEES AKPEG, OL OTIOEC UTTOPEL VA TIOOKAAE-
oouv Bpalon Twv avTioTowy douwy (opkoviag evoow
elval tornoBetnueveg 0To oTOUA. Ol AXUNEES AUTEC AKPEC
TIPETIEL VEVIKWG VA attodeuyovTal (TLX. UTTOpoUV VA OTPOY-
VUAEUTOUV UE KEPL TIPLY aTtd TN 0Apwaon).

3.3 Awadikaocia CAD/CAM (cdpwon, oxedidon, dpsldplopa)
Ot anokataoctdoelc CEREC MTL® Zirconia apdyovTal e
ouothuata CEREC CAD/CAM amd tnv Dentsply Sirona. Av
EXETE EPWTAOEIC OXETIKA |LE TA OCUCTAMATA QAUTA, ETUKOWV WV~
ote Ue tnv Dentsply Sirona.

3.3.1

3.3.2

MPOZOXH

Tdpwon tng anokatdotaong e CEREC Primescan/Omnicam

Xpnotpomotjote to CEREC SW 5.1.3 material pack n o
npdéocodaro.

>TO TIaPABUPO dlaAdyoU Tou UAIKOU eTiiAeETE To CEREC MTL®
Zirconia. H povdada dpelapiouatoc Dentsply Sirona CAD/
CAM Ba ocag ¢nTroel va sloaydyete eva Aok CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM. A AETITOUEQPELEC OXETIKA UE TN dladl-
kaola, cupBouleuTteite TIg OdNYiegq XPNONG KAL TA TEXVIKA
SYXEPDLIA TWV KATAANNAWY cuoTtnudatwy CAD/CAM. BeBaww-
OelTe WS AKOAOUBEITE TIC CUOTACEIC TOU KATAOKEUQOTH.
BeBalwbeite 6Tl 0 OAANAUOC TNC KOTITIKAC ovadag elval
KaBapog Kal oTEYVOC.

>teyvo dpeldpiopa poévo - MNna va anogeuxOei o Kivduvog
MOAuvong and uypacia

Ta urthok CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM arattolyv aro-
KAELOTIKA 0TEVYO dpeldploua.

AgV CUVIOTATAL N XPAON KOTTTIKAC LOVAdAC e duvVATOTNTA
uypoU dpelaplopatoc, KaBwe UTtApXel KivOuvoc OAUVONG
AOYW Uypaciag TIOU ATIAUTEL TIAPATETAMEVO XPOVO OTEYVW-
uatoc.
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ATIODUYETE Th CUPPIKVWGCN TOU UALKOU WOTE VA UELWOETE
TOV KivOuVvo akatdAANANG edapuoyng

mrosoxd  KaBWw ¢ to CEREC MTL® Zirconia CUPPIKVWVETAL KATA TNV

ouvtnén mepinou 20-25%, o TIapdyovVTaC CUPPIKvwong TN
EKAOTOTE TIAPTIOAC, O OTIOOC AVAYPADETAL OTOV KWOLKO
Data Matrix 1} 0Tov KWAIKO TOU UTTAOK (TIAVW EPOC), TIOETIEL
VAl 0pLOTEl 0TO AOYIOWIKO 1 va sloaxBel xelpokivnTa.

3.3.3 ZTAdl0 MAapaywyng

o ETiAOVN XpWHATOG

‘Otav n dpKovia xpnoloTtoleital oe doUpvo cuvtnENg

CEREC SpeedFire®, To XpWQ TOU UTTIAOK TIQETIEL VAl ETUAE-

Vel vwpltepa 0TO ANoYIoUIKO. AUTO eEaodaAilel Tn xpnon Twy

KATAANAWY TIAPAUETOWV.

>10 0Tddlo ADMINISTRATION (Alaxeiplon) TIOETIEL VAl ETUAE-

Eete CEREC MTL® Zirconia.

1. ETuA€ETe 1o BAua “Select Color” (ETiAOYRA XpWHATOC).

2. ETUAEETE TO eTUOUUNTO XP WA, ETUAEYOVTAC TO XPWA OTO
KEVTPO XOWMUATOC.

3. Matnote “OK”.

ToTIOOETNON TWV ATIOKATACTACEWY OTO UTTAOK

H dUCLOAOYIKN TOTIOBETNON TNG ATIOKATACTAONG OTO dld-

OTPWHATWIEVO UTTAOK £{val OTO KEVTPO.

ETol eTiTUYXAVETAL TIARPNG dlaBABIoN TOU XpWwUaTodg. MNa

VA ETUTEUXOEL A KABaPA 0pATH TIEPLOX! TIUAATOU OTIC ATIO-

KATAOTACELG, AUTEG TIETIEL VA TOTIOBETNOBOUV OTO AOYIOUIKO

CAM 600 1O duvatody Tio WNAA OTO TIAVW EQOG TOU UTTAOK.

JUVIOTATAL VA TOTIOBETACETE TNV ATIOKATAOTACN OXEDOV

T mm KATW attod To Avw AKPO TOU UTTAOK (WOTE va AARBETE £val

KABaPA EUDAVES KOTITIKO TRALLAL

[a WkpoTEPN avaloyia OUAATOU, CUVIOTATAL VA TOTIOBETH -

OETE TNV ATIOKATACTAON, BIATERPA AV TIDOKELTAL VIA YOoudi-

0ouUg, 600 TO dUVATOV TIO XAUNAG OTNV QAUXEVIKN TIEPLOXNA.

Evapén dladikaoiag mapaywyng

AdPoU OAOKANPWOETE TN oxedlaon Kal TNV a&loAdyNon TNG

ATIOKATACTACNG OTNV TIDOETUOKOTINGN, UTTIOPEITE VA TIPOXW-

PNOETE UE TNV TIAPACKEUN TNG ATIOKATACTAONC.

Mapdyovtag peyebuvong

H VITA Zahnfabrik ka®opilel Tov

TIAPAYOVTA UEYEBUVONG Kal OTIC

TPEIC XWPLIKEC DLAOTAOELG (KATEU-

Buvon X, VY, Z) KAl EVOWMATWVEL TIG

TIANPOodOPlEq WG ATIAG Kelevo 1

KWOLKA OTNV EKTUTIWON ToU dloKoU.

O YPAUMWTOC KWOIKAG OapW-

VETAL OTN CUOKEUN. Av auTd dev

elval duvato, 0 KWOIKACG UTTOPEL

va eloaxBel wg amnAod kelevo (Tux.

*Z2300EB).

\ 2 sl =L 4

3.4 Adaipeson xwdvng, mpooapuoyn, TPocTiABwon

¢ MeTd tn dladikacia dpelaplopuaTog Kal TP TN oUVINEgN,
TIPETIEL VA XPNOLLOTIOINCETE KATIOW £pyaAeio dpelapiopatog
arnod kKapRidlo Tou BoAGPAIOU VIA VA LEWWOETE TIC TIAEUPLKEC
AKPEC N VA ETIEEEPYAOTEITE EK VEOU TO TIEPIYOAUA TWV PWY-
LWV OTIWG eTUOUNElTE. AdALREDCTE TN XWAvN TPV TN oUVTNEN.

¢ Ol ATIOKATAOTACELG YEDUPACG eV OA TIPETIEL XWPLOTOUV |E
ALAXWPLOTIKO O{OKO, KABWS AUTO UTIOPEL VA TIDOKAAEDEL
onueia Bpavonc oTIic CUVOEDELG.

* TNPENAOTE TO EAAXIOTO ETUTPETIOMEVO TIAXOG TWV TOXWUATWY.

SUMBOUAEG:

e [1la va dleUKoAUvVeTE TNV UWNAR oTIABWON Twy TIARPWC ava-
TOMIKWY ATIOKATACTACEWY, CUVIOTATAL VA AELAVETE TN dhpe-
JOPLOMEVN ATTIOKATAOTACN TPV ATtd TN OKANENA oUVTINEN e
dlapdvtia WIANG Asiavong ri/kat va oTIABWOETE TNV ATIOKA-
TAOTN HME OTIABWTIKO XWPEIG OLAIKOVN.

e [pv ard TN oTABWON, XPNOWLOTIONOTE ATIOKAEICTIKA £vayv
EAQOTIKO OTIABWTH UE TToAUoUPEeBAVN. Ta €€QPTAATA OTIA-
Bwong amod CIAKOVN EVOEXETAL VA AdNOOUV UTTIOAELATAL

Yrode€n:

e A&V ATIAUTETAL OTEYVWUA YIA TIC ATIOKATAOTACELG OTEYVOU
dpelapiouatoc.
e Ye meplntwon auénuevng uypaociac:

- e mepBAANOV e uPNnAd eTtimeda uypaciag, oL aroka-
TAOTACELG UTTOPEL va attoppodricouy uypaoia UeTd To
oTEYVWUA. [T auTtd To AOYO, N oUVTNEN TIPETIEL VA TIRAY |LCL-
ToTtoiNBel To TTOAU wia wpd LeTd To PPelAPIOUA.



MPOZOXH

3.5

3.5.1

MPOZOXH

Amtoduyete Ta agpopeTadEPOUEVA CWUATIOIA WOTE va
MELWOETE TOV KiVOUVO ELOTIVONG

* MnV l0TIVEETE OKOVN Aslavong.

* XpNOOTIONOTE CUCTNUA UTTOTHEONC KAl HOPATE UAOKA.

¢ Hmpooapuoyn tTng arnokatdotacng CEREC MTL® Zirconia
TIOETIEL TIAVTOTE VA YIVETAL O [N CUVTNYUEVN KATAOTAON.

* Xpnouunole(te pévo KatdAAnAa epyaieia ppelaplopatog
(TUX. AETTTOKOKKA DLAUAVTLA, TPOXOUC KaPBIdIoU e AeTTTA
dovIa, TETPEC dipkoviag), xaunin taxutnta (< 20.000 1/min)
Kal WUKPA Ttieon.

ATIODUVETE TNV UTIEPOEPAVON TOU KEQQULKOU.

* BeBalwwbelte 6TL TO EAAXIOTO TIAXOG TOU TOXWILATOC KAl TOU
OUVOECUOU dlATNPEETAL KATA TNV TI0OCAQUOY/TIO0CTIABWON.

o Adalpgote TUXOV (XvN dpelaploUaAToC 1 UTTOAELUATA OTIA-

Bwong TpLv arod Tn ocUvTNEN WOTE va ATTodDUYETE AVaKPIBELEQ

otnVv edbappoyr amd TN cuvTNEN oTn okovn dpelapiouatod.

APaAlPEOTE UE LA BOUPTOA 1 LLE TIETILECUEVO AEPA XWPIC AADL

YTodelEN: Ol ATIOKATACTACELG DEV TIPETIEL VA kKaBapilovTal

UE AILOBOAN N LE ATUOLBOAN TPV aATtd TN oUvVTNEN.

* BeBawwbelte OTL dev eloTveeTE OKOVN Aslavong. XpNOLUOTIO-
Aote ocUoTNUA UTtoTtieEoNC Kal GopdATe UAOKA.

>uvtnén

MposTtoluacia yia cuvtnén
MeTd tn dladikacia Tou dpelapiopatoc (kal oy and Tn

oUvTnEN), XPNOWLOTIONOTE €va epyaAeio amod kapRidlo Tou BoA-
dpaplou via Tov dlaxwpeloud TNG ATIOKATACTAONG ATIO TOV
dloko. Adalp€oTe TN XWdAvNn TPV Attd TN oUvTnEN. Av XpEeld-
JoVTAL TIEPAUTEQW TIPOCAPIOVEG, Elval TIPOTILOTEPO VA Vivouv
TPV arod ™ ouvtnén.

Artoduyete Ta agpopeTadEPOUEVA CWHATIOIA WOTE va
MEWWOETE TOV KIVOUVO ELOTIVONG

e MnV €I0TIVEETE OKOVN Asiavongc.

e XpNOOTIOINOTE CUCTNUA UTIOTIEONC KAl HOPATE UAOKA.

3.5.2 ZUvtnén tng anokatdotaong oto CEREC SpeedFire®

[a ™n dladikacia Ttng ocuvtnéng cuvioTdTal N xprion doupvou
CEREC SpeedFire® tng CEREC SpeedFire®.

H TeAIKA aAnoXpwon TWV ATIOKATACTACEWY ATO UTTAOK
CEREC MTL® Zirconia e€aptdtal amnod tov Xpovo cuvinéng

mpozoxd  MNV ToTtoBeTE(TE MAdl ATIOKATACTACELC DIADOPETIKWY ATTIO-

XOWOEWV/XPOVWY cUVTNENS oToV (B1o KUKAO cUVTNENG.
Mpwv Tn oUvTNEN TNG ATTIOKATAOCTAONG, CUVICTATAL VA KaBapi-
OETE TIC ATIOKATATACELG ATIO TN OKOVN XONOLOTIOWWVTAG TIETTLE-
OlEVO AEPA I LA KEPALLIKN BoupToa.

MnV eloTIVEETE OKOVN Aslavong. XpNOUOTIONOTE cUOTNUA UTIO-

Tileong Kal GopdATE UAOKA.

Zirconia TPETIEL VA YVIVETAL OE OTEYVEG CUVONKEG.

Katd tn olvinén twyv anokatactdoewy CEREC MTL® Zirconia
oto CEREC SpeedFire®, to Aoyiloukd CEREC petadepel auto-
uata tnv epyaocia oto CEREC SpeedFire®, edbOooOV TO KOTITIKO
unxavnua kat to CEREC SpeedFire® eival cuvdedepugva.

YMOAEIZH: M£yIloTO EYEDOC ATTIOKATAOTAONG.

AABeTE UTIOYN TO MEYIOTO EYEODOC TOU BAAAOU KATA TO VEUL-
ola Tou doUpvou:

- AIQUETPOC: 38 mm

- Ylog: 20 mm

H amnokatdotaon (cuprepAauBavouevou tou Glazing Support
Single/Multi Unit) dev mipérmel va EemiepvAcsl To UéyeBoc Tou
OaAdloU, UNKog (38 mm) kal UPog (20 mm), dDAPOPETIKA O
BdAapog uropel va uttooTel NULEG.

la neploocdtepeg MANpodoplec avatpeEte ot Odnyieg Ael-
Toupylag Ttou CEREC SpeedFire®.

MPOZOXH

3.6

MPOZOXH

YMNOAEIZH: H cUvtnén twyv amnokatactdoewy ard CEREC MTL®

3.7

3.71
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1. >/ ToTtoBETNOTE TNV ATIOKATACTAON LE TNV TiDAVELQ

l OUVYKAELONG TIPOC TA KATW), TIAVW OTO ETIAVW [UEPOC
TNG TTOPTAG LOVWONG.

. ZeKlvnoTe TN dladikaoia mMaTwvTac To kouurttl évapéng. O
doUpvog KAEVEL AUTOUATA MOALG EeKVAOEL N dladikaaoia.

. O doupvoc avolyel AUTOUATA QUECWGS UETA TNV ETITUXI OAO-
KANpwon TNG Beplkng emte€epyaciac. H dladikaoia dev €xel
OAOKANPWOEL akdUN KABWS akoAouBel TO oTAdIO EAsUBEPNG
PUENC. ®a AKOUCTEL Ula NXNTIKA TIPOEIdOTIONCN UOALG OAO-
kKANPpwBel n dladikacia Wnéng. Otav n evdelEn katdotaonc
LED tng povadag vivel pdolvn, Umopeite va adeldoste Tov
doupvo.

Kivduvog Tpaupaticpou

H amokatdotaon Kal OPLOMEVA UEPN TNG TIOPTAC OV~
ong uropel va elvat akopa ectd otav n 08ovn KataoTta-
ong LED elval mpdoivn. XpnoloTolelte Tiavta AaBideg yia
va adAPECETE TNV ATTIOKATAOTAON Ao ToV doupvo. Adn-
OTE TNV ATIOKATAOCTAOCN VA KQUWOEL YIA AKOUA TIEVTE AETTTA
TEOTOU TNV TIACETE [UE TA XEPLQL

4. AdELAOTE TOV GOUPVO XPNOLOTIOIWVTAG UOVO UETAAAIKEG N
KEPAMIKEG AaBideg. Ot TTAACTIKEG AaBideg dev elval KATAA-
ANAEG yia TNV AdAlPECN TWV ATIOKATACTACEWY KABWC oL
ATIOKATAOTACELG €lval akOua TIOAU E0TEG O AUTA TN dAon.
TOTIOOETAOTE TNV ATIOKATACTACN OTOV TUPIUAxXo dloko yia
VA KPQUWOEL TIEQAUTEQW.

Mpocapuoyn LeTA Th dtadikacia cuvtnéng

AdBete uttdwn TNV Katdotaon TG EMPAVELAG TIPOKELUE-
vou va arnodeuxOei o kKivduvog LETABOANG TNG AVTOXNAG O
Kauyn

H katdotaon TNG TUDAVELAC TWV KEQAKWY UAIKWY gival
ONMAVTIKA YIa TNV AvTox o€ KA. H mpooapuoyn Twy
CUVTNYMEVWY ATIOKATAOTACEWY e epyaAeia dpelapioua-
TOC, Wlaltepa oTNV TIEPLOXK TOU CUVOECILOU, TIDETIEL VAL ATTO-
devyeTal

Map’ OAQ AUuTd, av aralte(tal TPOoaPOoYH, AKOAOUBHOTE TOUG

TIOPAKATW BACIKOUC KAVOVEG:

e [10OCAPMOVYEG UETA TN OUVINEN TIPETIEL VA VIVOVTAL UE AETTTA
SLAUAVTA, XPNOLULOTIOLWVTACG EPYAAE(O XELOOG UWNAAG TaxXU-
™NTag, cuoTtnua WUENG e vepd Kal XaUNnAr Ttieon. Ot Tipo-
OQPMOYEG TIoU YivovTal pe epyaAsia amd dIAUAVTL TIRETIEL VAl
akoAouBouvTtal amod oTiABwon.

* EVOAAQKTIKA, UTTOQOUV VA YIVOUV TIDOCAPQILOVEG UE AAAKA
AACTIXEVIA OTIABWTIKA |LE DIAUAVTLIA KAl VA EPYAAED XELPOG
0 XAMNAEG TAXUTNTEC Kal XANAR Ttieon. To epyaAeio TpETEL
va edbapuodetal ertneda yia va TieplopideTal O KOOTAAIOUOG.

* [Neploxeg Tou BplokovTal uttd Tiieon KATA TNV KAWVIKA XPNoN,
TLX. KUPIWG Ol CUVOEDELG O YEDUPEG, DEV TIPETIEL VA TIDOCAP-
polovTal

SUMBOUAR:

o EpyaoTeite amoKAEIOTIKA e e€apTruata oTiABwong arno
TIoAUOUPEBAVN. TA UTTOAE(LUATA QUTWY TWV €EAPTNUATWY
oTIABwOoNC UtopoUV eUkoAQ va adalpeBoUy Kal Vo Kaouv
XWPEIG va adroouV UTIOAELUATAL.

o Katd T xprion e€aptnudtwy oTABWoNG UE CIAKOVN, UTtAR-
XEL O KIVOUVOGQ va unV uropel va adalpebei n dBapuevn olAL-
KOVN XwPIg va adroel UTIoAElUaTAL.

e AUTO UTTOPEL va eTUDPACEL APVNTIKA OTO XPWHa,/Ndiada-
VELQL KAL TNV TIEPLOXN TNG CUYKOAANCNG WG TIROG TO UAIKO
ebduaAwong.

STiABwon, dOKLUA
Ot anokataotdoelg CEREC MTL® Zirconia umopouv va oTABw-
Bouv N va oTIABwBoUV Kal va epuaAwBouv.

Texviki oTiABwong

* H oTiABwon tng etiidpdvelac cUyKAEIONG, WOlalTeEpA O TIEQLO-
XEG ToU glval o€ Apeon entadr UE TOV avIaywvloTh, eival 1ot-
altepa ONUAVTIKN OTIG LOVOAIBIKEG ATIOKATACTACELC.

* MeTd TN AETOUPYIKH TIPOCAPKOYR, OTIABWOTE EQVA TIOAU
TIOOCEKTIKA TNV ETIDAVELA TNC TIODOCAPOCUEVNC ETUDAVELAG
oUVKAELONC.

* Y€ VEVIKEG VPAULEC, av N eTiihbAvela £xel OTIABwWOEL og ueydAo
BaBOLO, cULDWVA |E EQYACTNPLAKES DOKIUES, udloTaTal TIOAU
UKEOTEPN TPRA. Q¢ K TOUTOU, N Au&énuevn oTiABwon Tpo-
OTATEVUEL TOV AVTAYWVIOTH ATIO TIEQLTTA ATIOTERA.



Ymédel€n:

e TO ATIOTEAECUA TNG ATIOXPWONG UE TNV “TeEXVIKN oTiABwong”
urtopel va dladepel amd autd Tou 0dNYyoU ATIOXPWOEWY. To
anoTtéAeoua/n évtaon tne andxpwaong augdvetatl availoya
e Tov Babuod oTiABwong. Av xpelaoTtel, cag CUVIOTOUE va
ETUAEEETE UTTAOK ATIOXPWONG EVOG TOVOU TUO AVOLXTO ATtO
TNV ATIOXPWON-0TOXOG.

e H oTiABWON TwWV ATTOKATACTACEWY TIOU E{VAL ATTIOKAEIOTIKA
ard o&eidlo Tou dpKkoviou odNYEl LOVO UEPIKWC OF LA Lapya-
pltapevia etidAvela, N ortola oLAZEL CUVETIWC Va DladEPEL.

o To HOpPYapPLTaPEVIo ede eival To POV OTTTIKO ePE€ TNG OTIA-
BwuevNg eTUdAVELAG OTO TIPOCTUTITOV GwC. MEOKELTAL VIa
TO (Ol0 edE e Ta KOXUALAL Eva TTIapoolo GalvoueVO UTtopEl
va TtapatneinBbel o eva KaAd oTIABWEVO 0Eeidlo Tou dIp-
koviou. To o€eidlo Tou dipkoviou TIapouctdlel UNAG deiktn
dLABAaoNG Kal, OTav €xel OTIABWOEL KAAd, UPNAS cuvTeEAEDTN
avAkAaonc. KabBwe To aroTéAsoua,/n £vtaon tne andxpw-
ong auEdveTal avaloya e tov Babuod oTiABwong, cuVIoTA-
TAL VA ETUAEEETE UTTIAOK ATIOXPWONG £VOC TOVOU TIO AVOLXTO
arod TNV ATOXPWoNn-0TOXOG.

* To CEREC MTL® Zirconia uropel va oTIABWOE( jue TA KAACIKA
Leoa oTIABWONG yia KEpauka dlokoviag.

STiABwon pe to VITA SUPRINITY® Polishing Set

e HmpooTABwon Twv TEPLOXWY BAONC YIVETAL UE AQCTIXEVLIAL
pol eEapTNATA OTIABWONG TIOU TIEPLEXOUV DLAAVTLICL TOU
oeT VITA SUPRINITY® Polishing Set TexVIKA/KAWVIKA O TaxU-
nta 7.000 €wg 12.000 rpm.

e >TN CUVEXELQ, TIPAYUATOTIOLETAL €vTovn OTIABwON UE TA
AQOTIXEVIA VKOl EEQQTAMATA, ETUKAAUMUEVA JUE DIAUAVTL, UEL-
wvovtag TNV taxutnta otig 4.000 £we 8.000 rpm.

INa neploocdtepec MANpodoplec avatpeEte ot Odnyieg Aet-
Toupyilag tou VITA SUPRINITY® Polishing Set ™.

STiABwon e to MEISINGER LUSTER® Kits for Zirconia

1. Amto&eon Twv onuelwy ertadng (9736H), av aratte(tal >uvi-
OTWMEVN TaxuTnTa Tteplotpodng: 7.000-12.000 rpm

2. Aelavon tng eriidbdvelag ouykAelong (DCAO04). ZuvIioTWEVN
TaxUTNTA TeploTpodnc: 7.000-12.000 rpm

3. Aelavon tou eEwtepkou oxnuatog (DCAOB). TUVIOTWHEVN
TaxUuTNTA TeploTpodng: 7.000-12.000 rpm

4. ZTABwon uPnAAC Aaudng Twv eTidaAVEIY OUYKAELONG
xwplc ulbnAn Tiieon (DCAT10). ZUVIOTWHEVN TAXUTNTA TIEQL-
otpodrc: 7.000-12.000 rom

5. >tiABwon uPnAng Aduling Twv EEWTEPIKWY OXNUATWY
(DCA12). ZuvioTwievn Taxutnta neplotpodng: 7.000-
12.000 rpm

INa neploocdtepec MANpodoplec avatpeEte ot Odnyieg Aet-
Toupylag Twv Kt MEISINGER LUSTER® Kits *.

3.7.2 Tpogpaltikn dOKILA
o AOKIUAOTE TNV ATIOKATAOTACN YIQ TNV TIAEUPLKI KAl TIOPAKE(-

uevn edappovr. KAVTE TIC amapaiTtnTES TIOOCAPOVES, OTIWC
TEPLYPADETAL TTAPATIAVW.

Amntoduyn HOAUvVoNG TPOG Meiwon Tou KivdUvou Aoinwéng
Ol ATTOKATAOTACELG TIPETIEL VA OTIABWvovTal, va kabapilo-

mposoxH  VTAL KAl VA ATTOAUAVOVTAL TIOWY KAl LETA TNV TIPOEPALTIKNA

SOKIUA. AVATPEETE OTNV VOTNTA «YVLIEWVH» TIAQAKATW.

e Ol TIPOCAPMOYEG TIOU TIOAY LLATOTIOOUVTAL KATA TN DOKLUA
TIPETIEL VA OTIABWVOVTAL EK VEOU, OTIWC TIEQLYPADETAL TIAPA-
TIAVW, TIPLV ATIO TNV TIOEPALTIKN €PAQOYH XPWOTIKWY KAl
UAIKOU eDUAAWONG KaL TNV TEAKA TIapddoon.

* HotiABwon tNng etiiddvelag cUyKAeLoNG, WlalTtepa oE TIEPLO-
XEQ TIOU €lval 0 Aeon eTtadn LE TOV AVTIAYWVLIOTH, elval 1dt-
altepa ONUAVTIKA OTIG LOVOAIBIKEG ATIOKATACTACELC.

¢ META TO AEITOUPYIKO TEOXIOUA, OTIABWOTE EavA TIOAU TIPOoE-
KTIKA TNV €TUDAVELA TNG TOOXIOUEVNG ETILDAVELAC CUYKAEIONG.

e Y€ VEVIKEC VPAUMES, AV N etiidAvela €xel OTINBWOEl o€ ueyalo
BaBuO, cUdWVA |LE E0YAOCTNPLIAKES DOKIUES, udloTaTal TIOAU
UKEOTEPN TPLRA. Q¢ ek TOUTOU, N AUENEVN OTIABWON TIpO-
oTATEVUEL TOV AVTAYWVIOTH ATIO TIEQLITTH ATIOTPLRA.

* Aev ATIOTEAE! KATAXWPNHEVO EUTIOPIKO ona Ttng Dentsply Sirona.
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3.8 MPogpAlTIKOG XAPAKTNPLOMOG Kal edudAwon
AV 0 XOPAKTNELOUOG Kal N epudAwon dev ival arapattnta/
ETUOUMNTA, TIPOOTIEQAOCTE AUTH TNV evOTNTA KAl CUVEX(OTE OTNV
evotnta 3.9 «Mpostolpacia eTUdAVELAG YIa TIPOCUYKOAANCN».

AAQBeTe UTIOYN TNV KatdoTtaon TnG TPAVEIQG WOTE va
MELWOEL 0 Kivduvog uttepBOAIKAG dOopACg
mrosoxd ¢ 1oV TNV edudAwon, BeBatwbOelte OTL Ol ATIOKATAOTACELS
clval ETIAPKWS CUVTNYMEVECS KAl OTIABWEVEG.
¢ Ol ATIOKATAOTAOELIC TIPETIEL VA £lval KABAPEC KAl OTEYVEC
IOV ATt TNV EDAPMOV.

* Ol amnokatactdoelc CEREC MTL® Zirconia umopouv va ebua-
AwBoUV e To cuotnua: Dentsply Sirona Universal Stain and
Glaze System.

APXIKA, akoAouBnoTe Tic odnylec oTtiABwong tng evotntac 3.71
«TexVIKn oTIABWONG» TIapaTtdvw.

MeTd tn oTiABwOoN, KABAPIoTE TNV ATIOKATACTACNH XPNOLULOTION-
WVTaC elte pia cuokeun KABAPLOUOU |E UTIEPAXOUG N UE ATO,
TPV Ao TNV edapuovr) Tou Spray Glaze 1) Tov XapakTnELoUO.
BeBalwwBelte 6TL N ammokatdoTacon O GEPEL LOAUVOELG KAl OTL
EXEL OTEYVWOEL TIANPWC LE ATIOATIACEVO AEQA TIPLY TNV €hap-
OYN TNG XPWOTIKAG ) Tou Spray Glaze.

3.8.1 [MposToacia TNG AMOKATACTAONG VIO XAPAKTNPELOMO N/Kal
ebudAwon

XpnototoloTe TIg Baoele Glazing Support Single/Multi
Unit kal to CEREC SpeedPaste, oiwe dalvetal oTic tapa-
KATw dwTtoypadiec. Meulote TNV ammokatdotaon e to CEREC
SpeedPaste, ebapudlovtac TNV MACTA OUOLOUOPdA €W TA
opla TNG arokatdoTaonc. TorntoBethnote TG Baoelg Glazing
Support Single/Multi Unit otnv mtdota kal, av Xeeldletal, Xen-
olottolnoTe TIg AaBideg. Tnpnote tic Odnyieg Asttoupyiag Ttou
ouvodeuouv to CEREC SpeedFire®.

3.8.2 Glazing CEREC MTL® Zirconia pe DS Universal Stain and Glaze
A DS Universal Spray Glaze Fluo i DS Universal Spray Glaze

Glazing CEREC MTL® Zirconia pe DS Universal Stain and Glaze

1. Adalpgote TNV emlBuunTr tocodtnTa DS Universal Glaze amno
TO BaAldKL Kal TOTIOBETACTE TO OTNV TIAAETA UNENG.
YTIOAEIZH: Av N XPWOTIKA ) TO Melyua epudAwong eVTog
TOU BAZOU €XEL DIAXWPLOTEL, AVAUEIETE ETUUEAWG UE LA OTIA-
TOUAQ ATtO YUAAL TIAQOTIKG 1) {lpokovia.

2. Av €TUOUEITE LA TILO APALR TIUKVOTNTA, AOAWOTE TO UAIKO [UE
10 Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 m).

3. EQapuOoTE €va AETITO OTPWLIA XPWOTIKOU UAIKOU O OAN
TNV eTiidAvELd TNG OTEDAVNC UE TOV CUVAON TPOTIO, XPNOL-
LoTIolvVTaG pla Bouptoa. BeBalwbelte &TL N oTpWon Xpw-
OTIKOU UAIKOU TIou edbapudoate dev ival oUuTe TTIOAU TIAXIA N
AETTTH. TO TIOAU AETTTO OTPWUA Ba DWOEL VA TIO AT ATIOTE-
Aeopa. To TIOAU TIaxU oTeWwUa Ba 0dnynosL oTtn cUTtuén r/
Kall oTN dLATENON TOU UAIKOU.

4. Av ETUOUUEITE LA TILO €vTOovN ATtOXPWan, UTTIoPE(Te va edbap-
uooete To DS Universal Stains otnv ebuaiwievn etiudavela
TNC ATIOKATACTAONG. EQapUOoTe va AETITO OTOWIA XPW-
OTIKOU UAIKOU Og OAN TNV €TUPAVELIA TNG OTEDAVNG JUE TOV
ouvAON TPOTIO, XPNOWOTIOWWVTAG Hla BoupTtoa. BeBalwbelte
OTL N OTPWON XPWOTIKOU UAIKOU TTIou edapuocate dev eival
oUTE TTIOAU TIAXIA 1) AETTTA.

AkoAouBnote Tig Odnyieg Xpnong via to Universal Stain and
Glaze.

Glazing CEREC MTL® Zirconia pue DS Universal Spray Glaze Fluo

A DS Universal Spray Glaze

1. Mplv amo tn xpnon, BeRalwbelte 6Tl TO OTOULIO TOU OTIPEL
dev elval dpayeEVo Kal OTL TO elval KAAA OTEPEWMEVO OTNV
KEDAAN TOU OTIPEL.

2. Npootatete e to CEREC Speed Paste TNV eCWTEPIKN £TTL-
dAVELQ TNG ATIOKATACTAONC KAl OTIOLAdNATIOTE €TUDAVELA TNG
ATIOKATAOCTAONG TNV ottola dev eTIOUETE VA ePUAAWOETE.

3. AVaKLVNOTE KAAA TO DoXelo ToOU OTIPEL TIPLY aTtd KABE Xpron.
BeBawwbeite 0TI Ta odapidia avAapelEnNg 0To E0WTEPIKO TOU
oTIPEL elval eAeUBepa Kal KAvouv BOPURO VW AVAKIVEITE TO
doxelo.

4. Kpatnoe to doxelo 600 To duvATOV TIO KABETA VW) EPAPO-
eTE TO OTIPEL AlATNENOTE WLla andotacn 6-10 cm peTa&l Tng
€EOO0U TOU OTOMIOU Kal TNG ETUGAVELAG TNG ATIOKATACTACNC.




5. EbapudoTte €va ooloopd0O OTPWUA XPWOTIKAG OTNV £TTL-
dAavela TNG ATIOKATACTACNG.

6. TO OTPWUA XPWOTIKNAG TIOU €PAPUOCTNKE TIPETIEL Va £lval
AETITO KAl OLOLOOPDO.

AkoAoubriote TIg Odnyieg Xpriong via to DS Universal Spray
Glaze.

3.8.3 EdudAwon thg amokatdotaong CEREC MTL® Zirconia otov

doupvo

EdudAwon tng anokatdotaocng CEREC MTL® Zirconia oto
CEREC SpeedFire®

TortoBeTNOTE TN BACN UE TNV ATIOKATACTACH KEVIPIKA OTO TIAVW
UEPOC TNC TTOPTAG OVWOoNG Kal BeBalwbdelte otL To Glazing
Support Single/Multi Unit 1 n anokatdotaon dev TRosEEXouUV
ard TNV MOPTA UOVWONG. ALAPOPETIKA, UTTOPEL VA TIOOKAN-

BOel oUykpouon |e Tov BAAAO Tou houpvou. ETUAEETE TO TIPO-
vpaupa “GLAZE” (epudAwon) otov Tiivaka eAgyxou tou CEREC
SpeedFire® kal adnNoTE TN LUOVADA VA OAOKANOWOEL TOV KUKAO.

3.9 Mposctolacia smidAveLag yia TPOcUYKOAAnon
* Kabapliote pe AUOBOAN TNV ECWTEPLIKA €TILDAVELIA TNC ATIO-
KaTAoTaoNg xpnotuoriolwvtag 50 um o&eidlo Tou apyiAiou
o€ JEYLoTN Ttleon 2,5 bar.
* Kabaplote Kal ATMOAULAVETE TNV ATIOKATACTACN, OTIWG TIEQL-
VPADETEAL TIAPAKATW OTNV EVOTNTA «YVIEWA».

ATIODUYETE TIC MOAUVOELC TIPOKELUEVOU VA UELWOEL O Kiv-
duvog Aoipwéng

Ol ATIOKATACTACELC TIPETIEL VA OTIABWVOVTAL VA XPWLA-
TiCovtal kal va ebuaAwvovTal (TIPOEPALTIKO, KATA TIOOTI-
UNoN) Kal va KaBapilovTal EOWTEPIKA UE ALLUOBOAR TIOLVY
attd TOV KABAPIOWO Kal TNV ATIOAUAVON.

Ol ATIOKATACTACELC TIPETIEL VA KABAPIOTOUV KAl VA ATIOAU-
pavOouv apgowe Ty ard TNy apddoon.

AKOAOUBNOTE TIC 0dNnyiec oTnV evotnNTA «YVIEWVA» TIOW ATIO
TNV tapddon.

MPOZOXH

3.10 ZuykOAAnon

3.10.1 Mpoocwplvh GUYKOAANnCN

Glazing CEREC MTL® Zirconia pe dAAoug doupvoug

.

Ma va WNOETE TNV ATIoKATACTAON 0 GOoUPVOUC AAAWY KATA-
OKEUQOTWY, AKOAOUBNOTE TIG 0dNyieg OTITNONG TIOU TIEQLYPA-
dovTal OTOV TIAPAKATW TIiVAKA.

2te- [ Khelowo [ ©eppokpacia | MpoBép- | Babuodg | TeAwr Bep- | Ymomieon | Xpdvog | WuEn
yvwupa | [min] | mpoB¢épuav- | pavon | O¢ppavong | pokpacia [min] |avapovAg| [min]
[min] ong [°C] [min] [°C/min] [°C] [min]

0 2 400 0 55 760 0 2:00 0

¢

o
1 —

¢ TomoBeTAOTE TN BAON E TNV ATIOKATACTACN
KEVTPIKA OTO TIAVW HEPOC TNG TIOPTAC OVWONG KAl
BeBawwBeite 61t to Glazing Support Single/Multi
Unit N n amokatdoTaon dgv TIPOEEEXOUY ATIO TNV
TOPTA UOVWONG. AlAdDOPETIKA, UTTOPEL va TIPOKANBEL
oUykpouon e Tov BAAQLO ToU GoUPVOouU.

TNENOTE TO UEYIOTO LEYEBOG ATIOKATACTAONG.

- AdBeTe uTIOYN TO UEYLIOTO UEYEBOC TOU BAAALOU KATA TO
VELLOUA Tou doUpvou: AIAUETEOG: 38 mm. Ydog: 20 mm

- H amokatdotacn (cuumnepAappavorevou tou Glazing
Support Single/Multi Unit) dev mpgret va Egiepvd To evde-
QELYMEVO UAKOC (38 mm) kat Uog (20 mm), dladOPETIKA O
BAAaOC eVOEXETAL VA UTTOOTEL NLLEC.

ElodyeTe UOVO EVKEKPIUEVCA UAIKA TTIOU XONOLLOTIOIOUVTAL

ATIOKAELOTIKA YVIa TNV epyacia Bepuikng emeéepyaciag oto

doupvo.

XPNOUUOTIOINOTE TIG BACEIC ATTIOKATAOTACNG, TNV TIACTA

omntnong (CEREC SpeedPaste) kal tic AaBidec Ttou uttripxav

OTN CUOKEUAO(A VIA TO VEULOUA Tou doUpvou yia TN dladika-

ola edbudAwonc.

Tnpnote emtiong tig Odnyieg Asltoupylag ou cuvodeUouyV TO

CEREC SpeedFire®.

Edapuodote 600 To duvaTOV UKPOTEPN TIOCOTNTA TTACTAC VI

TN OTAPLEN TNG BeEAdvaC éTtTnoNnG. H amokatdotaon dgv Tpe-

TIEL VA Elval EVTEAWC YEUATN, KABWG eVOEXETAL VA TIOOKANBEL

AVETUOUNTN OLAOTOAN |E ATIOTEAECUA PWYEG I Bpauon.

TortoBeToTE TOV dIOKO OTNV TACTA Kal, av XpelddeTal, Xpn-

OLOTIOINOTE TIG AaBideC.

MeTA TNV TOTIOBETNON TNG ATIOKATACTAONG O0TN BACN, TOTIO-

BeToTE TN BAON KEVTIPIKA OTO TIAVW EPOC TNCS TIOPTAG

LoOvwong kal BeBalwbeite 6Tl n Bdon N N artokatdotaon dev

TIPOEEEXOUV ATIO TNV TIOPTA LOVWONC. AlAdDOPETIKA, UTToPEel va

TIEOKANBEel cUykpouon e Tov BAAaO Tou doUpvou.

Mposwdomnoinon: Kivduvoc eykauuaTog

.

H amokatdotaon Kal Ta €E0PTAATA TNG TIOPTAG LOVWONG
urtopel va elval akoua eotd.

Xpnolotolelte Tavta AaBideg yia va adalpECETE TNV ATIO-
katdotaon arod tov doUpvo.

APNOTE TNV ATIOKATACTACN VA KQUWOEL VIO AKOUC TIEVTE
AETITA TIPOTOU TNV TUACETE E TA XEPLA OAG.

Kabwg n anokatdotaon o€ auth T dAcn elval akoua TIoAU
ZeoTh, AdelAoTE TOV GOUPVO XPNOLOTIOWWVTAC UOVO UETAA-
AKEC 1) KEpAKES AaBidec. Ol MAAOTIKEG AaRBideg dev elval
KATAAANAEG ViA TNV adaipeon TwV ATIOKATACTACEWY. TOTto-
OETAOTE TNV ATIOKATACTACN OTOV Tupiaxo dioko (A) yia va
KOUWOEL TIEPAUTEQW.
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* Ol poVOABIKES attokaTtaotdoelg CEREC MTL® Zirconia umo-
poUV va CUYKOAANBOUV TIpoowWPLVA, EDOCOV TTAPoUCIAlouyV
uPnAn eyvevn avtoxr Kal dev UTIAPXEL KivOUuvog TIpOKANCNG
BAABNC oTnV OYn KATA TNV adaipecn TNG AmokaTtdoTaonc,
IOV TNV OVIN CUYKOAANGCN.

¢ XpnooTmolote alootdteg, AaBida Baade ) dAAAa epyaieia
adaipeong otedavwy via tTnv adaipeon KATA TN dIAPKELA
NG TottoBeTnNoNg. PpovtioTe va armodUyeTe TNV Ttieon, TNV
TIEPLOTPODN ) TO KOUVNUA KATA TNV adaipeon TNS ATIOKATA-
oTaonG.

* Ol amnokatactdoelc CEREC MTL® Zirconia elval cupBaTeg e
OAQ TA UALIKA KOVLIWV TIPOCWPLVAG CUYKOAANGCNG TIOU UTTOQOUV
VA XPNOLUOTIOINBOUY OTIG TIDOCWPLVEG OUYKOAANCELG. AKO-
AouBnoTe TIc ANRPEelg OdNnyieg Xpriong TOU KATAOKEUAOTH
TNG KOVIAG. ZUVIOTWVTAL KOVIEG XWEIG EuyeVOAN, AV N TEAIKN
OUYKOAANON TIPOKELTAL VA VIVEL LE pNTIVWON Kovia.

* H ek vEoU TIpaAyUATOTIONCN AMOBOANG OTIC ECWTEPIKEG ETTL-
daveleg, akoAouBoupuevn Attd KABAPIOUO Kal ATIOAULAVON
(avaTpeETe oTNV evOTNTA «YYLIEWVH» TIAQAKATW) lval arapai-
TNTA TPV ATt TNV TEAIKR CUYKOAANCN.

3.10.2 TeAkn} cUYKOAANGCN

SUMBaTIKEG Kovieg (ZTeddveg Kal YEdDUPEG TIARPOUG KAAUWNG)
Ot oTedAVEG Kal Ol YEPUPEG TIANPOUC KAAUWNG TIOU TIAQAOKEU-
adovtal pe to CEREC MTL® Zirconia Ummopouv va GUYKOAANBoUvV
UE TIC OUMBATIKECS LEBODOUCG edOCOV TNPOUVTAL OL 0dNYIEC
TIAPAOCKEUNG. ZUYKOAANOTE TNV arnokatdotaon CEREC MTL®
Zirconia e to Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting
Cement akoloubwvtag tic Odnylec Xpriong Tou Mpoidvtoc. Ot
Kovieg TUTIOU LOVOLEQOUC YUAALOU TPOTIOTIOINEVOU E PNTivN

N vouePoUS pntivng (GI) TIou evBElKVUVTAL YIA KEQAULKNA
OUYKOAANON ATtO AAAOUC KATAOKEUQOTEC UTIOPOUV VA XONOLLO-
ToiNBoUv cUudwva UE TIC avTioTolXeg odnyieg xpriong.

Kovieg yevikAg Xxpriong/autocuykoAAoUueveG (ZTeddveg Kal
VEdupeg TTARPOUG KAAUYNG)

Ot oTedAVEG Kal Ol YEPUPEG TIANPOUC KAAUWNG TIOU TIAQACKEU-
alovtal andé CEREC MTL® Zirconia pmopoUv va oUyKOAANBoUv
IUE KOVIEQ VEVIKNG XPNONC/AUTOCUYKOAOULEVEC 1) UE PNTLVWD-
OEIC KOVieG TUYKOAANCNG edpOCOV akoAouBouvTal ol 0dnyieq
TIAPAOCKEUNG. ZUYKOAANOTE TNV arnokatdotaon CEREC MTL®
Zirconia e TN pNTVWON AUTOOUKOAAOUEVN KOVIQ YEVIKAG XPN-
ong Dentsply Sirona Calibra® i pe tn pntivwdn Kovia cuykOA-
ANONG KEPALIKWY attokataoTtdcewv Calibra® akoAoubwvtag
TIc Odnyiec Xpriong tou Mpoidvtoc. Ol pNTIVWOELC KOVIES YEVL-
KNG XPNOoNG N CUYKOAANONG TIOU EVOEIKVUVTAL YIA KEQALLKES
OUYKOAANGCELG {lpKovIiaG AAAWY KATAOKEUAOTWY TTOPOUV Va
XpPNooTtolinBouv cUudwva e TIG EKACTOTE 0dnyieg xpriong.

PNTivdelg kovieg cuykOAAnong (EvBeta, emévOeta, OUEL])

Ta €vOeTq, Ta €TEVOETA KAl Ol OYELG TIOU TTAPACKEUALOVTAL |UE
CEREC MTL® Zirconia TIQETIEL VO CUYKOAANBOUV UE PNTIVIOELG
KoviEG OUYKOAANONG epOCOV TNEOUVTAL Ol 0ONYIEC TIAOACKEUNG.
JUYKOAAAOTE TNV anokatdaotacn CEREC MTL® Zirconia pe To
Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement ako-
ANouBwvtag tig Odnyiec Xpriong tou Mpoidvtoc. Ot pNTIVWOELS
KovieEG CUYKOAANONG TTIOU EVOEIKVUVTAL VIO KEQAKES CUYKOAAN-
oelq dlpKoviag AAAWY KATAOKEUAOTWY UTTOPOUV VA XONOILOTIOL-
NBoUV cUdWVA UE TIC EKACTOTE 0dNYIEC XPNONG.



4. YTIEINH KAl ANNOPPIWH

EmupoéAuvon

Mn xpnotuoToleite Eava TpoldvTa iag xpriong. H anop-
mposoxd PN TIPETIEL val viveTal cUdwVaA [LE TOUG TOTUKOUG KAVOVIL-

OUOUG. H OAOKANDWEVN CUCKEUN TIPETIEL VA ATTOAUAVETAL

oUUPWVA |E TIC OUOTACELC TOU KATAOKEUQOTH aAvAdPOpIKA

ULE TO UAIKO ATTOAUAVONG.

Ta TTAPAKATW UAIKA BewpouvTal CUUBATA LE TIG ATIOKATAOTA-
oelc CEREC MTL® Zirconia:

* 80% al®avoin

e 70% 2-TpoTtavoAn

4.1 Anoéppwn
o Ta UTTOAE(ATA Kal Ol BACELG TWV UTTAOK DV XPEIAZETAL VA
aroppldBouV EexwploTd. MTtopoUyv va aroppldboly e Ta
OIKLAKCA ATtOBANTA CUDWVA JUE TOUC TOTIUKOUC KAVOVIOUOUC.

Eme€Aynon cuuBOAwY

MD

|aTPOTEXVOAOYIKO TIOOIOV

>Auavon CE, MP katnyoplia lla

C€ 0124

To TPOoIdV UTtopEl va TTouAnBsl udvo arod odo-
vTiaTeo | edpdoov €xel cuvTayoypadnBel anod
odovTiateo (loxUst uévo yia Tic H.IMTA)

Rx only

Avatpg€te oTic odnyieg xpriong

BH

‘e
.

ATIOONKEUETE OE OTEYVO HEPOC T
XpeldeTal TIDOOEKTIKN UETAXEPLON ."
Mnv To meTdTe “d

Avatpé€te oTIc TIAnpodopiec

Miag xpnong

KataokeuaoTtng

L E®P>

Huepounvia kataokeung (EEEE-MM-HH)

AplOuoC TTpoidvTog

-

Meplypadn maptidag oT

KwOIKOC UATPAG

AvakUKAWON

AlOVOLEQS

&R B> &

5. APIOMOZ NAPTIAAZ, HMEPOMHNIA NMAPAIQrHz KAI EMIKOI-

NQNIA

51 Ta TNV NUEPOUNVLIA TIAPAYWYAG XPNOLOTIOETAL TO TIPOTUTIO
ISO «EEEE-MM-HH».

5.2 Ol TopakATw aplBuol Ba TIPETEL va avadEpovTal o OAEC TIG
ETUKOWVWVIEC:
* AplBuog veag mtapayyeiiag (REF)
e AplBuog taptidag
* Huepopnvia mapaywyng

5.3 OT10l0dATIOTE 0ORAPO TIEQIOTATIKO OXETIKA |UE TO TIPOIOV TIPETIEL

VA AVADEQETAL OTOV KATAOKEUAOTH KAL OTIC APIODIEG APXEC
oUUPWVA E TNV TOTIKN VouoBeaia.

Y nueiwon: Ta TipoldvTa JAC TIRETIEL VA XPNOLLOTIOOUVTAL CUMDWVA
E TIg 0dnyieg xprnong. Asv ATtodeXOUACTE Kapia euBuvn yia dBopEg
e€altiag AavBaouévng dlaxeiplong N xpriong. O xprnotng eival utto-
XPEWMEVOC VA EAEVEEL TO TIPOIOV WG TIPOC TNV KATAAANAGTNTA ToU
V1A TNV EKACTOTE TIEPLOXN EPAPIOYNG. AV DEPOUE KALla euBuvn
av TO TIPOIOV XpNoloTiolinBel o cuVOUACO UE UAIKA 1| EEOTTALOUO
TPITWY KATAOKEUAOTWY TIOU deV elval CULBATA 1| EYKEKPLUEVA VIA
XPAON IE TO TIPOIOV UAG UE ATIOTEAECA TIOOKANCNC CNILLLOV.

Huepounvia €ékdoong Tou TIAPOVTOG eVNEPWTIKOU deAtiou: 2024-10
MeTd tn dnuocieuon Twv TAPovVTwyY OdnyLy Xpnong, oTtioladATIoTE

TIPONYOUEVN €kdOCN TIAUEL VA LoXUEL H Tpgxouoa ekdoon eival dla-
O¢olun otn dlevuBuvon https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

H VITA Zahnfabrik €xel TiiotomolnOel KAl Ta MAPAKATW TIPodVTA
depouv tn orjuavon CE:

C€0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

CH |REP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

% AlavépusTal amnod TNV
%ﬁ Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau
Germany
Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

MHOFOCAOWHbBIN AMOKCUA LMPKOHUSA
Brok ana CEREC®

MHCTPYKLMS MO NMPUMEHEHWUIO - PYCCKUN

BHVIMAHWME: aTO MeaAnUMHCKOE U3AAME. TOABKO AAS MPUMEHEHUS
B CTOMaTOAOM MW,

1.1

1.2

13

OMNCAHUE N3AEAUA

Baokn CEREC MTL® Zirconia ana cuctembl CEREC® npeacTas-
ASIHOT CODOM MaTepuaA, COCTOALLMIN N3 LMPKOHVEBOM Kepa-
MUKW, N NpeAHa3HauYeHbl AAS UHAMBUAYAABHOIO M3rOTOBAEHWS
pecTaBpauuni B TexHrke CAD/CAM. 3cTeTryeckme CBONCTBa
MaTeprara CEREC MTL® Zirconia NO3BOASHOT U3roTaBAMBATb
MNOAHOAHATOMMYECKME KOPOHKM U MOCTbI. HenpsaMmble pecTaBpa-
LMW M3roTaBAMBaKOTCA NyTéM dpe3epoBkm 6A0koB CEREC MTL®
Zirconia B cucTteme Dentsply Sirona CAD/CAM.

Baokn CEREC MTL® Zirconia MOCTaBASHOTCA B YaCTUYHO CMeYéH-
HOM COCTOSIHWM, 3aTeM hpe3epytoTCs C YBEAMYEHEeM B CUCTEME
CEREC CAD/CAM. PecTaBpaLun 06pabaTbiBatoTCA MHANBUAY-
AAbHO B COOTBETCTBMM CO creumduKaLmen, a 3aTeM NAOTHO cre-
katoTca B neyn CEREC SpeedFire®. MNporpamMmMHoe obecrneyeHue
OMNpeAeAsieT PeXXM CreKaHs B 3aBUCMMOCTM OT MOKa3aHus.
ObpaTnTe BHIUMaHKe, 4To TpebyeTtca MO CEREC® Bepcun 51.3 ¢
NakeToM MaTepUaAOB MAM BbiLLE.

CEREC MTL® Zirconia 9BASETCA CTOMATOAOIMMYECKUM Kepamiu-
yecknm MaTepmanoM Trna ll, knacca 5 cornacHo ctaHaapTy 1ISO
6872.

LleneBasd rpynna naumeHTos: 6e3 OrpPaHNYEeHNI.

[MpeanoAaraemMbit MOAb30BaTEAL: TOABKO CMELVAAUCTbI B obAa-
CTW CTOMATOAOI N CTOMaTtoOAOIr N U1 3y6HbIe TeXHWKM (OTNyCKa-
E€TCSH TOABKO MO peLenTy).

MokasaHusa
CEREC MTL® Zirconia NpeaACTaBASET cOOOW 3aroTOBKU AAS U3rO-
TOBAEHWS CTOMATOAOTMMYECKMX pecTaBpaLmii.
* MpumeHeHne CEREC MTL® Zirconia moka3aHo AAS:
- MOAHOAHATOMUYECKMX KOPOHOK Ha MepeAHUX U >KeBaTeAb-
HbIX 3ybax
- MOAHOAHATOMUYECKMX MOCTOB 13 3 IAEMEHTOB Ha MepeA-
HUX U >KeBaTeAbHbIX 3ybax
- Hakaaaok
- Bknapok
- BuHwnpos

MpoTnBonokasaHusa

MpumeHerne CEREC MTL® Zirconia NpOTUBOMOKA3aHO B CAEAY-

FOLLIMX CUTYaLMAX:

* OOAEE OAHOMO MPOMEXKYTKA MEXAY OMopaMun MOCTa;

* DoAee OAHOM KOHCOAU;

* MauUuveHTbl ¢ NapadyHKLNOHAABHBIMU MPUBBbIYKAMK, Hampu-
Mep, BPYKCH3MOM;

* HepOCTaTOYHasa rmriMeHa NoAOCTU PTa;

* HEAOCTaTOUHbIE PEe3YALTaThl MPenaprpPoBaHMA;

* HEAOCTaTOYHbIN OOBbEM TBEPAOW TKaHW 3yba;

* MaLVeHTbl C MOATBEPXKAEHHOW aAAepren AU YyBCTBUTEAD-
HOCTbIO K XMMUYECKMM KOMMOHEHTaM MaTepuana;

* TPAAWLIMOHHAA MAM CaMOaAre3nBHaA YCTaHOBKa BKAGAOK,
BKAGAOK, BVHWPOB.

HasHaueHue
N3paeAna CEREC MTL® Zirconia NpeACTaBASaOT cobow kepammye-
CcKVe MaTepuabl AAS CTOMATOAOTMYECKOrO AeUYeHNs.

(DOprI BbIMYCKa (HekoTopble GOpMbI BbIMyCKa MOrYT HBbITb AOCTYMHbI He BO

BCEeX CTpaHax)

* Broku CEREC MTL® Zirconia npeaAaratoTCs PasAnYHbIX
OTTEHKOB COMAACHO KAACCUUYEeCKOM LKaAe OTTeHKoB VITA A-D

1.4

1.5

1.6

17

BHUMAHUE

2.1

170

¢ Brokm CEREC MTL® Zirconia npeaAaratotcs 2 pasmMepos:
mono (20 MM) AAA BOABLLMHCTBa OAMHOYHbBIX KOPOHOK 1 medi
(39 MM) AAS BOABLLUVHCTBA 3-KOMMOHEHTHbBIX MOCTOB

TexHUuyeckune/dusmyeckme xapakTepUCTUKm

XapakTepucTuka EAvHMUA | 3HaueHue
[MoOUYHOCTb NPW 3-TOYEYHOM

u3rmée (SO 6872) Mra > 850
KoaddULmMeHT TenAOBOro pacLum- 6 e

berus (20-500 °C) 10°¢-K okono 10,3
XyMpyyeckasa pacTBOPUMOCTb B

(150 6872) MKI/CM <20
[TAOTHOCTb MOCAE CreKaHus r/cm? oKoAO 6,05
XuMunyeckum coctaB

KOMMOHeHT % no Becy

ZrO, 88-93

Y,0s3 6-8

HfO, 1-3

AlL,O5 0O-1

Kpacuteamn O-1

MpuMeyaHue:

* YKasaHHble TexHu4yeckme/busmnyeckmne nokasaTeAn noAydeHno
B pe3yAbTaTe TUMOBOro M3MepeHUs Ha M3roTOBAEHHbIX B KOM-
naHny obpasuax C UCMOAb30BaHNEM U3MEPUTEABHOIO 0OopPY-
AOBaHUSA KOMMaHUN.

» [pu NoAroToBke 06Pa3LOB C NCMOAb30BaHKEM APYIMX METO-
AOB U U3MEPUTEAbHbBIX MPUOOPOB MOrYT BbITh MOAYUEHbBI APY-
rre pesyAbTaThl.

CoBMeCTUMbIe KPacUTEeAU U FAasypm

HaHeceHue raa3ypu pacnbIAEHMEM VAU KUCTOUYKOW ABASIETCS
dakyAbTaTUBHBIM NpK paboTte ¢ baokamm CEREC MTL® Zirconia
CAD/CAM. Baroku CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM cosMe-
CTUMbI C YHVBEPCAABHOW CUCTEMOM KPacUTEAEN U rAa3ypen
Dentsply Sirona, yHMBepCaAbHOWM rAasypbio-crnpeem DS Fluo,
YHUBEPCAAbHOW MAa3ypbro-crnpeemM DS 1 raasypbro-cripeem VITA
AKZENT® Plus GLAZE LT.

CoBMeCTUMbIE LLeMEeHTbI

PecTtaBpaunn 13 6aokos CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM roa-
XOAAT AAA BPEMEHHOW PUKCALIMU 1 COBMECTUMbI C TRaAWLIN-
OHHbBIMU 3BrEeHOAbHbBIMU U BE33BreHOAbHbIMY BPEMEHHbLIMU
LemMeHTaMu. Mpu BbIMOAHEHUY MOCTOAHHOM BUKCaLMKM pecTaB-
paumm 13 6aokos CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM coBMeCTUMbI
C YHNUBEPCAABHBLIMI/CAMOBAre3UBHbBIMU, aATE3UBHBIMU KOMMO-
3UTHBIMY LIeMEHTaMU 1 TRAAMLMOHHBIMU LIEMEHTAMU, MPEA-
Ha3HAYeHHbIMU AAS DUKCALMK LVMPKOHMEBOW KepaMuki (Hanp.,
LeMeHTHble crcTeMbl Dentsply Sirona Calibra® Bio, Calibra®
Universal n Calibra® Ceram). CM. MOAHYIO MHCTPYKLWIO MO MNpu-
MEHEHMIO BbIOPaHHOM aAre3MBHOW CUCTEMBI.

OBLLUME YKA3AHUA MO BE3ONACHOCTU

CobAopanTe NpUBEAEHHbIE HIMKE 0DLLIMe yKa3aHnsa no besonac-
HOCTW, a Tak>Ke ocobble yKazaHusa Mo 6e30MacHOCTY B APY X
pasAeAax AAHHOM UHCTPYKLUMM.

MpeaynpeXXAalLWnin CUMBOA

DTO NPEAYNPEXAOLLMI CUMBOA. OH UCTMOAB3YETCA AAS
MPEAYNPEXACHNA O PUCKE MOAYYEHUS TPABMbI.

Bo nsbeskaHue TpaBMbl COBAIOAANTE BCE YKasaHma no 6es-
OMaCHOCTW, COMPOBOXAGEMbIE STUM CHUMBOAOM.

Hapé>XXHOCTb UspeAmns

C vHbopMaLmen o Nopaake OTYETHOCTM O CePbE3HbIX NPouCc-
LECTBUAX B CBA3M C MEAVLIMHCKUMU N3ACAMAMU, 06 OBLLINX
PUCKax, CBA3aHHbIX CO CTOMATOAOIMUYECKUM AeYeHeM, ocTa-
TOYHbIX PUCKaX 1 (€CAN MPUMEHMMO) C KPATKUMK OTYETaMU O
KAVHWYecKoM 6e30nacHOCTU U abdekTUBHOCTU (SSCP) MOXXHO
03HaKOMUTBCS MO appecy
https:/www.vita-zahnfabrik.com/product_safety




MacnopTa 6€30MacHOCTY MOXHO 3arpy3uTb MO CCbIAKE
https:/www.ita-zahnfabrik.com mnan 3anpocuTb No dakcy (+49)
7761-562-233.

2.2 Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTHU

VICNOAB3YMTE AGHHOE N3AEAME TOABKO B CTPOMOM COOTBETCT-
BV C AQHHOWM MHCTPYKLMEN MO NpUMeHeHM 0. Atoboe NCNOAb-
30BaHWE U3AGANS C OTCTYMAEHMEM OT 3TOM MHCTPYKUMM MO
MPYIMEHEHWIO OCTA&TCA Ha YCMOTPEHME U MOA AUYHYIO OTBET-
CTBEHHOCTb CTOMaTOAOra.

HaaeBanTe HaaAeXKalLWe CPEACTBA 3alUMTbl FAa3, 3aLLUMTHYIO
OASXKAY W MepyaTKu. PeKOMeHAYeTCs HaaeBaTb MalMeHTam
3aLLUNTHbBIE OUKM.

3arpsasHeHye NpenapupoBaHHOM 0DAACTU NAK KPaEB CAIOHOW,
KPOBbIO, BOAOW MAWM FreMOoCTaTMKaMu BO BPEMS aAre3uBHOM
durKcaumm MOXKET MPUBECTU K HECOCTOATEABHOCTW aAre3VBa.
ObecneubTe aAeKBaTHYHO N30AALMIO M PETPaKLUMIO TKaHen BO
BPEMS aAre3nBHOM drKcaumm.

M3AEANS C MAPKUPOBKOW «AAS OAHOKPATHOIO MPUMEHEHSA»
Ha 3TUKeTKe NpeaHa3HadeHbl TOABKO AAS OAHOKPATHOrO Mpum-
MeHeHUSA. YTUAMIUPOBATb MOCAE NCMOAb30BaHKSA. Bo 13be-
>KaHVe NepeKkpECcTHOW KOHTaMMHaLMK He MCMOAB30BaTb
MOBTOPHO Y APYIMX NaLyeHTOB.

PecTtaspaunn 13 6aokos CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM
TPEeOYIOT HaAAEXKALLIErO NPEenapmpoBaHNS U AOCTaTOYHOM
TOALMHbBI pecTaBpaumn. HepocTaTouHas TOALLMHA MOXKET
MPVBECTY K MPEXXAEBPEMEHHOW MOAOMKE.

Baoku CEREC MTL® Zirconia NOCTaBAATCA B NpeABapu-
TEAbHO CMEYEHHOM COCTOAHUN. B 9TOM COCTOAHMM MaTepuan
O4YeHb XopoLo obpabaTbiBaeTCs, OAHAKO eLLé He MMeeT Tex
CBOWCTB, KOTOpble NpMobpeTaeT NocAe cnekaHus. B cBasm ¢
9TUM 00pPAaLLATBCSA C HMM CAEAYET OCTOPOXKHO.

PecTtaBpaunm 13 6aokos CEREC MTL® Zirconia TpebytoT cre-
KaHWs, @ Tak>Ke MOAVMPOBKU VAU MOAVMPOBKM 1 FAA3YPOBaHMS
nepea ycTaHoBKoW. [MpsaAMas ycTaHOBKa 6e3 crnexkaHus 1 MOAU-
POBKM VAU MOAVPOBKM U FAG3YPOBaHUSA MOXKET MPUBECTU K
MOAOMKE.

OKOHYaTeAbHbI OTTEHOK pecTaBpauuii 13 OAOKOB

CEREC MTL® Zirconia 3aBUCKT OT MPaBUAbHOCTU BPEMEHN
cnekaHus. [NoaToMy rpynnmMpoBaTh B OAMH LIMKA Creka-

HMSA MOXKHO TOABKO pecTaBpaLM OAMHAKOBOro OTTeHKa. He
rpynnMpymTe B OAMH LIMKA CNEeKaHWsa pecTaBpalmi pasHbIxX
OTTEHKOB/C pPasHbIM BpeMeHeM CrekaHus.

VICMOAB3YMTe MaTepraA TOABKO B XOPOLLIO BEHTUAMPYEMbIX
MOMEeLLIEHNSX.

OTCYTCTBYIOT AOCTATOUHbIE A@HHbIE B MOAB3Y MPUMeEHe-

HUs 6aokoB CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM AASA M3rOTOB-
AEHUS aAMe3MBHbBIX MOCTOBMAHbBIX MPOTE30B (KOHCTPYKLUMM
«Maryland»), 3HAOAOHTUYECKNX KOHCTPYKLNM Ha LUTUOTOBOM
OCHOBEe 11 abaTMEHTOB MOA MMMAAHTATbI.

136eramTe KOppeKUMM CrnedéHHbIX pecTaBpalmn dpesep-
HbIMU MHCTPYMEHTaMM, OCOHBEHHO B ODAACTU COEANHUTENEN.
DTO MOXKET MPUBECTU K CHUMKEHWMIO MPOYHOCTM Ha M3rnb (CM.
rnoLlaroBble MHCTPYKLMN).

Cpa3zy nocAe MoAyYeHMs MpoBepbTe YMakKoBKY M MaTepman B
OTHOLLEHWIN CAEAYIOLLIErO:

LIEAOCTHOCTb YMaKOBKMU;

LIEAOCTHOCTb U3AEAMSA (HE AOAXKHO ObITb BUAHO Pa3pbiBOB,
TPELMH 1 HEOAHOPOAHOIO OTTEHKA);

Ha YMaKoBKe AOAXHbI MPUCYTCTBOBATb HaMMeHOBaHMe Npo-
n3soamnTens VITA Zahnfabrik 1 mapkmposka CE.

Ycnex Atobov pecTaBpalm 3aBUCUT OT €8 MOATOHKM K Onop-
HOW CTPYKTYype 3yba C MUHVMAAbHBIMY OTKAOHEHWSMMU.
YTO6bI MMETb BO3MOXXHOCTb U3rOTaBAMBaTb CTaOUABHO MAAA-
Kue, MPOoUYHble 1 XOPOLIO MOAOFHaHHbIE pecTaBpaLmn, Tpeby-
eTCA CTPOroe CoObAIOAEHME OMPEAEAEHHbBIX DYHAAMEHTAABHbBIX
npaBuA. OCTpble Kpas Ha NPenapmMpoBaHHOM 0BAACTY UAK
abaTMeHTe MOryT BbI3BaTb MOAOMKY COOTBETCTBYIOLLMX LMP-
KOHMEBbBIX KOHCTPYKUMW. He pAomycKamTe HaAMYMSA OCTPbIX
KpaéB (CKPYrAamMTe X BOCKOM Mepea CKaHMpOoBaHMeEM).

.

2.3 BsauMopencTBus

* Baoku CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM pa3spaboTaHbl AAS
00paboTKM C MCMOAb30BaHWeM cucTembl Dentsply Sirona
CAD/CAM. ®pesepoBka BAOKOB C UCMOAbB30BaAHNEM HECOB-
MecTuMbIX cncTeM CAD/CAM MOXKET MPUBECTU K MOAYYEHMIO
HeHaAAXKaLLMX AU HEMPUTOAHBIX pecTaBpaLi.
Baokm CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM npeaHasHadeHbl
TOABKO AAST CyXOro dpesepoBaHma. He dpesepymTe Ux B cuC-
Temax CAD/CAM ¢ MokpbIM dpesepoBaHyeM. MNpeaBapn-
TEAbHO CMeuYéHHble BAOKM 1 pecTaBpaLuy BNUTbIBAKOT BAArY.

171

Ecaun pecTaBpaun dpesepyoTcs MOKPbIM COCOBOM A
VHbIM 0D0Pa30M HaMOKaloT B MPEeABaPUTEABHO CMeYéHHOM
BMAE, TO MepeA CnekaHmem TpebyeTcs X AAUTEAbHas CyLUKa.
PekomMeHayeTCcs MOBTOPHO BbIMOAHUTE Cyxoe dpe3epoBaHme.

2.4 He>keAaTeAbHble peaKkuuu
* CoobUIeHUA O HEeXKeAaTeAbHbIX PeakUMsaX B OTHOLLEHWUM
6a0koB CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM oTcyTcTBYOT. [pn
NOSABAGHUM Y BaC MHDOPMaLMKN O HEXKEASTEAbHbIX ABASHUAX
npocKM cooblMTb B koMnaHuio Dentsply Sirona.

2.5 YcAoBUSA XpaHeHUs
HeHaaAekalle YCAOBKSA XPaHEHWMA MOTYT MPUBECTU K COKpalLe-
HUIO CPOKA CAYXKObI U HapYLLEHUIO DYHKLUMOHAABHOCTU U3AEAMS.
XpaHUTb B CyXOM MecTe 1 obeperaTb OT BO3AEWCTBUSA BAAIN.
XpaHute 6n0k CEREC MTL® Zirconia B CyxoM MecTe B OpUrn-
HaAABHOWM YMakoBKe.
Mpw nepemMelleHnn 6aokoB CEREC MTL® Zirconia caeamTe 3a
TeM, UTOObI OHW He MOABEPraAUCh yaapaM 1 BUOpaLmm.
He ponyckamTe NPUKOCHOBEHKS K MaTepriaAaM MOKPbIMM
pykaMu. Bce MaHUMYyAAUMM AOAXKHbBI MPOU3BOANTBLCSA TOABKO B
CyXUX MepyaTKax.
He ponyckamTe 3arpa3HeHns MaTepraAoB MHOPOAHBIMM
BelllecTBaMmM (Hamp., MbIAbIO OT LUAMPOBKU CTEKAOKEPaAMUKM
NAM METAAA).
X MOXHO YTUAMU3UPOBaTb BMECTE C ObITOBbIMM OTXOAAMM.
3peA18, OTMeYeHHble CUMBOAOM OMAaCHbIX BELLIECTB, YTH-
AUBVPYIOTCA KaK OMacHble OTXOAbL. [pUroaHbIe AAS Mepepa-
60TKM OTX0ABI (HanpurMep, pacxoaHble MaTepuabl, byMara
1 MAQCTMacca) MOAAEXKAT YTUAM3ALMM MPU MOMOLLIM COOT-
BETCTBYHIOLLMX CUCTEM MepepaboTKu. [pu HEOBXOANMOCTH
3arpsA3HEHHbIE OCTaTKKM MPOAYKTa CAEAYET MPEeABaPUTEABHO
0b6paboTaTh COrAACHO AEMCTBYIOLLMM PErMOHAABHbBIM PerAa-
MeHTaM U YTUAM3MPOBATb OTAEABHO.

3. TMOLUIAIrOoBbIE MHCTPYKLUUU
Mpwr paboTe ¢ AQHHBIM MPOAYKTOM CODAOAANTE OMVICAHHbIN
H>Ke MOPAAOK AENCTBUIN.

3.1 OnpepeAeHMe OTTeHKa 3y6a

CoBeTbl N0 ONpPeAeAeHUIo OTTEHKa 3y6a:

10 BO3MOXHOCTM ONpeAeAanTe OTTEHOK 3yba C MCMOAb30Ba-
HMEeM CTaHAaAPTM30BaHHOW AaMrbl AHEBHOIMO CBETa.
YbeaUTeCh, UTO OKPY>KatoLLMe MpeAMeThl MMEetoT HENTPaAb-
HbI UBET. [TOMaAy U KOCMETUKY CAeAYEeT CTepeTb, a APKY
OAEXKAY HaKpPbITb CepOW HaKMAKOW.

Aenarite BbIOOP BbICTPO. B CAydae COMHEHMI MOAOXKUTECH
Ha CBOE MepBOHAYaAbHOE peLLeHUe, Tak Kak ras yCTaéT yxxe
nprMepHO Yepes 5-7 CeKyHA.

AAS pecTaBpaumni, KOTopble MPOMAYT TOABKO GUHULLIHYO
NOAMPOBKY (6€3 OKpaLLUMBaHUA U TAa3ypoBaHna), addeKkT/
MHTEHCMBHOCTb OTTEeHKa YBEAMYMBAETCA B 3aBNCUMOCTW OT
CcTeneHn MOAMPOBKU. PekoMeHAYeTCs BbiIbMpaTb OTTEHOK
OAOKa CBETAEE LIEAEBOrO OTTeHKa.

[TocAe KaXkAOro ONpeAeAeHUs OTTeHKa Ae3HOULMPpYMTe
LLIKaAY OTTEHKOB COMAGCHO YKa3aHWAaM MPOV3BOANTEAS.

MpuMeyaHue:

* AAA LNPPOBOro onpeaeAeHns oTTeHKa UCnoAb3ynTe VITA
Easyshade® V. AAS BU3YaAbHOIo OornpeAeAeHUsa OTTeHKa
MCMNOAB3YNTE LKaAy oTTeHKkoB VITA classical Al-D4°.

3.2 lMpenapupoBaHue

3.2.1 OCHOBHble PEKOMEHAALIMU MO NPenapupoBaHunIo
LeAbHOKepaMUUeCKUX pecTaBpaumm

OTCyTCTBUE YIAOB UAM OCTPbBIX KPAEB.

aeanbHbIM BYAET NpenapupoBaHme C MPAMOYIOAbHbBIM YCTY-
MOM U 3aKPYIAEHHBIMU BHYTREHHUMI KPAFMU U/VNAK CO CKPYT-
AEHHbBIM YCTYIMOM.

YKazaHHble pa3mMepbl OTPAXKAT MUHVUMAABHYIO TOALLIMHY AAS
pecTaBpaluni 13 mateprara CEREC MTL® Zirconia.

3.2.2 O6LMme peKoMeHAaL MU NOo NpenapupoBaHno

PaBHOMEPHO yMeHblLalTe aHaToMMuYecKkyto GopMy, cAeasd 3a
YKa3aHHOM HKe MUHUMAAbHOM TOALLUMHOWM CTEHOK.

AAS TPAAVLIMOHHOM U/NAN CaMOaATre3UBHON drKcaLmn rnpe-
napupoBaHHaa 0BAACTb AOAXKHA UMETb PETEHLIMOHHbIE
NOBEPXHOCTU.



* YIAbl NpenapurpoBaHnsa: 4-8° AAG TPAAVUMOHHOM 1 CaMOaAre-
3VBHOW PUKCaLMN.

3.2.3 PacuyéTHble napaMeTpbl

MUHUMaAbHasA TOALLMHA
Bcsa nHoopMauumsa ykasaHa AAA cne-
. o CTeHoK B MM/CeyeHune
YEHHbIX pecTaBpaLumn N
COoeAVMHUTEAeN
KOPOHKM Ha MepeAHX 1 >KeBaTeAb- pe3u 0,6
HbIX 3y6aXx, BKAAAKW, HAKAAAKN U okkAto3 | 0,6 -
BUHMPbI oceB 0,5
[ToAHOaHaTOMUYeCKMe MOCTbI 13 pesL 0,6 9 Mm?
3 3AEMEHTOB Ha NepeAHux 3ybax oceB 0,6
[MToAHOAHATOMKMYECKMEe MOCTbI 13 pesL 0,7 12 Mm2
3 9AEMEHTOB Ha >KeBaTeAbHbIX 3ybax oceB 0,6

MpuMeyaHue:
* MUHMMaAbHasa TOALLMHA CTEHOK YKa3aHa AAS MOAHOCTbLIO Crie-
YEHHbBIX pecTaBpaumn.

3.2.4 Au3aiiH COepAMHUTEAeN

Hoight h Height h Height h

() (4 (re)

[pepeAbHO BO3MOXKHas BbicoTa paBHa WprHe BbicoTa MeHbLUe LWrpKHbI
BbICOTa

MpuMeyaHue:

* BblCcOTa MOBEPXHOCTEN COEAUHUTEAEN MaKCUMaAbHaa 13 BO3-
MOXXHbIX (puc. 1).

* BbICOTa AOAXKHa ObITb He MeHbLLe WnpuHbl (puc. 1u 2).

* He ponycKaTb OCTPbIX YIAOB U KpPaéB.

* HecobAtoaeHUE YKazaHHbIX 3HaYEeHIM MUHUMAABHOW TOA-
LLVHbl CTEHOK 11 pa3MepoB COeAMHUTEAEN MOXKET MPUBECTU K
KAMHWUYECKMM HeyaadaM, Hanpumep TpeLuyHaM NAK MOAOMKe
pecTaBpauum.

3.2.5 Kputepum pAnsanHa

AASl CHXKEHUS PUCKA MOAOMKM pecTaBpaLum He Aony-
CKanTe ownb60K B AM3alHe
smame  CAEAYET CODAIOAATE COOTBETCTBYHOLLYIO MUHUMAAbHYHO TOA-

LLMHY CTEeHOK.

e LleAb COCTOUT B TOM, UTODObI AOBUTHLCSH PABHOMEPHOM TOA-
LWVHbl CTEHOK.

e Y pecTaBpauui ¢ ONopon Ha MMMNAaAHTaTbl, B 3aBUCUMO-
CTM OT NpoLecca U3roTOBAEHKS, MOTYT MPUCYTCTBOBATb
OCTpble Kpasi, KOTopble MOTYT BbI3BaTb MOAOMKY COOTBET-
CTBYIOLLMX LMPKOHKMEBbIX CTPYKTYP B NpoLiecce M3HOCa.
He aonyckamTe HaAn4YMa OCTPbIX Kpaér (Hanpumep, nx
MOYKHO CKPYMASITb MX BOCKOM Mepea CKaHUpOoBaHMEM).

3.3 Mpouecc CAD/CAM (ckaHUpoOBaHMue, pacuéT, dpesepoBKa)
Baokn CEREC MTL® Zirconia AAS pecTaBpaLmii M3roTaBAmMBa-
oTca ¢ nomolbio CAD/CAM-crictem CEREC koMnaHum Dentsply
Sirona. Mpw HaAUYMK BOMPOCOB OTHOCUTEABHO AAHHbBIX CUCTEM
npocKM obpalllaTbCs B koMmaHuio Dentsply Sirona.

3.3.1 CkaHMpOBaHMe pecTaBpaLun C UICMOAb30OBaHUEM KaMepbl
CEREC Primescan/Omnicam

3.3.2 Wcnoab3synTe MO CEREC 5.1.3 ¢ nakeTOM MaTepPUaAOB UAU
BbiLLe.

* Bbibepute CEREC MTL® Zirconia B OkHe BblOOpa MaTepuana.
dpesepHbin cTaHok Dentsply Sirona CAD/CAM NpeAAOXUT
BCTaBUTb 6A0K CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM. 3a noapob-
HbIM OnKcaHneM 0bpPaboTkM 0BPATUTECH K MHCTPYKLMM MO
NPUMEHEHMIO N TEXHUYECKMM PYKOBOACTBAM K COOTBETCTBYIO-
M CAD/CAM-cucTeMaM. CAepymTe PeKOMeHAALIMAM Mpoun3-
BOAMTEAS.

* YbeauTech, UTO kKamepa GPe3epHOro CTaHka YncTas U cyxas.

BHUMAHUE

BHUMAHUE

3.3.3

ToAbKO cyxoe dpesepoBaHMe - AASI CHUKEHUSA PUCKaA
3arpsAisHeHust BAarom

Baoky CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM MOAXOAAT TOABKO
AAS CYXOro dpesepoBaHus.

IcnoAb30oBaHMe Gpe3epHOro CTaHKa C MOKPbLIM PEXXVIMOM
HEe PEKOMEHAYETCSH 13-3a@ OMaCHOCTY 3arPA3HEHNs BAAromn,
UTO NOTPEBYET AAUTEABHOW CYLLKM.

Bo ns6exkaHne pucka HernpaBUAbHOM MOCAAKU He pony-
CKauTe ycapKu MaTepuana

Tak Kak ycaaka B Xoae crekaHmna matepuana CEREC MTL®
Zirconia coCcTaBASEeT OKOAO 20-25%, KoadPULMEHT yCaaKM
AASI COOTBETCTBYHIOLLEN MAPTUK, YKa3aHHbIM B MaTPUYHOM
LUTPUX-KOAE AU KOAE Ha CaMOM BAOKe (CBEPXY) CAeAYET
BHECTW B MNPOrpamMMy MAK BBECTU BPYUHYIO.

OTan UsrotoBAEHUS

Bbibop uBeTa

[PV MCMOAB30BaHUM LIMPKOHUSA B Meun AAR cnekanusa CEREC
SpeedFire® LBeT HAOKa AOAYKEH BbIOMPAaTbCS 3apaHee B Npo-
rpaMMHOM obecnedeHuy. TeM camblM obecnedrBaeTcs Npu-
MeHeHMe HapAeXKaLLMX MapaMeTpOoB.

Ha atane AAMUHWCTPUMPOBAHWA Bbl BbIOpaAmK

CEREC MTL® Zirconia.

1. BbibepuTe war «BoibpaTb LUBET».

2. BblbepuTe HY>KHbIV LIBET B LIeHTPe BbibOpa LiBETa.

3. HaxkmuTe kHomKy «OK».

Pa3MelleHne pecTaBpaLni B OAOKe

HopMaAbHOe MoAOXKEeHMEe pecTaBpaLM B MHOTOCAOMHOM
HA0Ke - LIeHTPUPOBaHHOE.

DTO OXBaTbIBaeT BECb MPAAMEHT LiBeTa. PecTaBpauuy ¢ YETKO
BUAMMOWN OBAACTbIO AMaAK AOAXKHbBI Pa3MeLLaTbCs B MPO-
rpaMMHoM obecnedeHnr CAM Kak MOXKHO BbllLe B BEpXHel
yacTu baoka. PekoMeHayeTcs pa3MelllaTb pecTaBpaumo npu-
MEPHO Ha 1 MM HUXKe BepXHero Kpas 6A0Ka, YTobbl MOAYUYUTb
UETKO BUAMMYIO PE3LIOBYHO YacCTb.

B cAydae MeHbLUem AOAM 3MAAM Mbl PEKOMEHAYEM pa3MellaTb
pecTaBpauUmnio - 0OCOHBEHHO AAST MOASIPOB - Kak MOXKHO HIYKe B
LIeeYyHom 4yacTu.

3anycK npouecca M3roToBAeHMUS

[TocAe 3aBepLleHs pacyéTa AM3alHa 1 OLEHKM pecTaBpa-
LMW B OKHE MPeABapUTEAbHOrO MPOCMOTPa MOXKHO MepenTh K
3rOTOBAEHMIO pecTaBpaLmm.

KoadduumeHT yBeAnyeHus

VITA Zahnfabrik onpeaeasieT koad-
OULUMEHT YyBEAUYEHNS BO BCEX TPEX
MPOCTPaHCTBEHHbIX M3MepeHMax (Mo
ocaMm X, Y, Z) 1 BCTpamBaeT MHDop-
MauMo B BMAE OObIYHOIO TeKCTa
VAU KOAQ MNPV MeYaTy Ha 3aroToBKe.
LTprx-koa cKaHMpyeTcs yCTpom-
CTBOM. ECAU 2TO HEBO3MOXKHO, KOA

& 4 Tak>Ke MO>XHO BBeCTUM B TEKCTOBOM

Buae (Hamp., *Z2300EB).

3.4 YpaneHUe AUTHUKA, KOppeKuus, npeABapuUTeAbHas MOAUPOBKA

MocAe dpesepoBaHUA U Nepea CreKaHneM HeobXOANMO
YMEHbBLINUTL KPas 1 TLLATEABHO MPUAATL HY>KHble KOHTYPbI
DUCCYP C MOMOLLIBIO aAMA3HOMO MAM TBEPAOCMAABHOMO dpe-
3EPHOMO UHCTPYMEHTA. YAGAUTE AUTHUK MEpPeA, CriekaHUeM.
MOCTOBUAHbBIE MPOTE3bl HEAb3H OTAGAATH B AaNPOKCUMAABHOM
HaMPaBAEHUMU aAMa3HbIM CenapaLoHHbIM AMCKOM, Tak Kak
3TO MOXET MPUBECTU K MOABAEHMIO TOYEK Pa3AOMa Ha COeAU-
HUTEAAX.

He aeranTe TOALMHY CTEHOK MeHbLIE MUHUMAABHO AOMYCTU-
MO0 3HaYeHus.

CoBeT:

YT106bI YNPOCTUTL MOAMPOBKY MOAHOAHATOMUYECKUX pPecTaB-
paLnin A0 3ePKAAbHOTO BAECKA PEKOMEHAYETCA Mepea
CcrneKaHneM CrAaamTb hpe3epoBaHHY0 PeCTaBPaLMIo MEAKO-
3€PHUCTBIM @AMa3HbIM CIAGXKMUBAIOLLMM MHCTPYMEHTOM 1/MAN
npeABapUTEABHO OTMOAMPOBATL €€ NoAMpPaMn 6es3 coaepska-
HA CUANKOHA.

ANAA NPeABaPUTEABHOM MOAUPOBKM MCMOAb3YNTE Pe3nHO-
Bbll MOAMP C MOAMYPETAHOBBLIM CBA3YIOLLMM. CUANKOHOBbIE
MOAMPbLI MOTYT OCTaBAATbH CAEAbI.

NMpuMeyaHue:

CyllKa pecTaBpaLuii NocAe Cyxon dpesepoBKM He TpebyeTca.



* B CAy4dae BbICOKOW BAGXKHOCTU:
- B yCcAOBMSAX BbICOKOW BAGXKHOCTW pecTaBpaLmi MOryT BNU-
TaTb BAAry NOCAe CyLIKW. B CBA3M C 9TUM CneKkaHue CAeAyeT
MNPOV3BOAMTL B TeyeHMe He Boaee Yaca MocAe GPe3epoBKU.

N36eranTe BAbIXaHUS B3BELLUEHHbIX B BO3AYXE YacTul,
* He BAbIXxanTe abpasvBHYO MblAb.

grmmarve  * VICMTOAB3YIMTE BbITSKKY U HAAEBaMTe Macky.

Koppekuma pectaBpalni 13 mateprara CEREC MTL® Zirconia
BCErAa AOAXKHa NMPOU3BOAUTBCH A0 CMEKaHUA.

VICMOAB3YMTE TOABKO MPUroAHble dpe3epHble MHCTPYMEHTDI
(Hanp., MEAKO3EePHUCTbIE aAMa3bl, TBEPAOCMNAaBHbIe Bopbl C
MEAKMMU 3yBLaMU, LUMPKOHMEBBIE FOAOBKM) Ha HNU3KOWM CKOPO-
cTr (< 20 000 1/MUH) 1 C HEOOABLLUM HAaXXUMOM.

He aponyckamTe neperpeBa KepamMmku.

B xoae KoppeKunn 1 NpeaBaprTEABHOM MOAVMPOBKM CODALO-
AdTe MUHUMAABHYHO TOALLMHY CTEHOK W COEAVHUTEAEN.
[Mepea cnekaHVeM yAaAMTe BCe OCTaTKM YacTul oT dpese-
POBKMW 1 MOAMPOBKM BO M3DeXKaHWe HETOYHOM MOCaAKM 13-3a
crneyYyéHHom abpasmBHOM MNbIAK. YAAAMTE YaCTULbl LLIETKOM AU
6e3MaCcASaHbIM CXKaTbliM BO3AYXOM.

[MpuMedaHue: pecTaBpaLUm HeAb3s NMOABEPraTb MeCcKOCTPY M-
HOWM 0BpPaboTKe N YNCTUTL CTPYEM Napa nepea cnekaHvem!

He ponyckarTe BAbIXaHWS abpa3nBHOM MbIAU. MICMOAB3YNTe
BbITSKKY M HAaAEBaWTe Macky.

3.5 CnekaHue

MoAroToBKa K criekaHulo
[Mocae dpe3epoBaHMa (M Mepea CNekaHreM) HeODXOANMO OTAe-
AUTb pecTaBpaLmto OT 3aroTOBKM C MOMOLLIbIO TBEPAOCMIAABHOIO
MHCTPYMEHTa. YAaAUTE AUTHUK Mepea crnekaHreMm. Bce koppek-
TUPYIOLLME AENCTBUSA PEKOMEHAYETCSH MPOBOAUTL AO CMEKAHKA.

N36eraniTe BAbIXaHUS B3BELLUEHHbIX B BO3AYXE HacTUL,
* He BabIxariTe abpasuBHYIO MblAb.

gMAmEE * VICMIOAB3YMTE BbITAXKY 1 HAACBANTE MACKY.

3.5.2 CnekaHue pecTtaBpauum B neun CEREC SpeedFire®

PekomMeHAYyeTCA MCMOAb30BaTb AAA CriekaHua neus CEREC
SpeedFire® komnanum Dentsply Sirona.

OKOHYaTEeAbHbIA OTTEHOK pecTaBpauun us 6A0OKoB
CEREC MTL® Zirconia 3aBUCUT OT NPaBUAbHOCTU BPEMEHN

BHMMAHKE CMNEeKaHUs

He rpynnupymnTe B OAVH LKA CEeKaHWa pecTaBpaLmm pas-
HbIX OTTEHKOB/C Pa3HbIM BPeMeHeM CreKkaHus.

[Nepea cnekaHeM pecTaBpaLyiv PeKOMEHAYETCA OUUCTUTL eé
OT MbIAU CXKATbIM BO3AYXOM UAU LLIETKOM AAS KEPAMUKN.

He BabIxaTe abpasmBHYIO MbiAb. VICMOAB3YMTE BLITAMKY U
HapeBamMTe Macky.

MPUMEYAHUE: pecTaBpaunm n3 mateprnara CEREC MTL®
Zirconia CAeAYeT CrneKkaTb B CYXOM COCTOSAHMM.

[Mpwn cnekaHWM pecTaBpaumm 13 mateprnasa CEREC MTL® Zirconia
B neun CEREC SpeedFire® nporpamma CEREC aBTOMaTu4ecku
nepeAaéT 3apaHe Ha CEREC SpeedFire®, ecAn noacoeanHEHb!
dpesepHbIt cTaHok U Nedyb CEREC SpeedFire®.

NMPUMEYAHUE: MakcrMaAbHbIV pa3mep pecTaBpaumm

[pn 3arpyske ne4ym yumTbiBanTe MakCUMaAbHbIM pasMep
Kamepbl neyu:

- AvameTp: 38 MM

- Bbicota: 20 mMm

Pasmep pecTaBpauyn (BKAKOYAs OAHOMECTHbIN/MHOrOMECTHbIN
AePXKaTeAb AAS TAG3YPOBaHKA) HE AOAXKEH MPeBbILLAaThL pa3Mep
Kamepbl Mo AAMHE (38 MM) 1 BbicoTe (20 MM) BO 13bexkaHue
MOBPEXAEHNVS KaMepbl.

3a AOMOAHUTEABHON MHMOPMaLIMEN 0BPATUTECH K MHCTPYKLIMM
no aKkcnAyaTaumy neyn CEREC SpeedFire®.

[ToMecT1Te pPecTaBpPaLMiO OKKAKO3UOHHOM NOBEPXHO-
CTbO BHW3 HEMOCPEACTBEHHO Ha BEPXHIOK N30AA-
LMo ABEpU.
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BHUMAHUE

3.6

BHUMAHUE

3.7

3.71

2. 3anycTnTe NPOoLIeCC, KOCHYBLUMCH 3Hadyka nycka. lNeyb aBTo-
MaTU4YeCcKM 3aKpblBaeTCs NpK 3anycke npoLuecca.

[leyb aBTOMaTUYECKM OTKPbIBAETCA MOCAE YCMELLHOM TepMO-
obpaboTku. MNpolecc Noka He 3aBepLUéH, Tak Kak da3a OCTbl-
BaHUA MPOUCXOANT B OTKPbLITOM COCTOAHMMN. [Tpn 3aBepLUeHrm
npoLuecca OCTbiIBaHMUSA pPa3paéTcs 3BYKOBOWM CUrHaA. Koraa
3aropaeTcs 3eAEHbIV CBETOAMOA COCTOAHMS, MOXKHO BbIrpYy-
3UTb U3AEAME N3 Meun.

3.

Puck TpaBMupoBaHus

PecTaBpalua 1 4acTu N30ASLMN ABEPU MOTYT BCE eLé ObiTb
roOpsYVIMUM, KOrAQ 3aropaeTcs 3eAEHbIV CBETOAMOA COCTOSA-
HMA. OBA3aTEABHO UCMOAB3YMTE MUHLIET AAS U3BAEYEHMA
pecTaBpauny 13 nedyun. AamTte pecTtaBpaLv OCTbITb eLé
NATb MUHYT, MPEXAE YeM bpaTb eé pyKamu.

4. BblHUMaWTe M3AEAME N3 MeUYM TOABKO METAAAUYECKNM UAN
KepaMmnyeckrM NUHLETOM. [TAaCTMacCOBbIe MUHLIETbl He MOA-
XOAAT AAS OTOIO, TakK Kak pecTaBpaLns ellé odeHb ropsadas
Ha 3ToM 3Tare. [loMecTuUTe pecTaBpPaLMio Ha OrHEeYMOPHbLIN
AOTOK AAS AQAbHEMLLEro OCTbIBaHKA.

KoppeKums nocAe npouecca cnekaHus

YunTbiBaTe COCTOSIHNE MOBEPXHOCTU, YTOGbI CHU3UTD
PUCK HapyLUeHUs MPOYHOCTU Ha U3rné

CocTosiHME MOBEPXHOCTU KepaMUYeCKnX MaTePUan0B KpUTU-
UECKM BaXKHO AAS AOCTUIXKEHWNA MPOYHOCTM Ha 13rnb. CaeayeT
1n36eraTb KOPPEKLMIN CMEYEHHbIX pecTaBpaLmin GpesepHbIMn
VIHCTPYMEHTaMK, 0CO6eHHO B 0BAACTU COBAMHUTEAEN.

ECAM KOPpeKUMs BCE Xe HeODX0AMMa, COBAIOAANTE CAeAYIOLLINE
OCHOBHblE MPaBuAa:

* KoppeKLma B CNeY&HHOM COCTOAHMM AOAXKHA MPON3BOAUTHECA
MEAKO3EPHNCTLIMU AAMa3HbIMU NHCTPYMEHTaMU B BbICOKO-
CKOPOCTHOM PYKOATKE C AErKUM HaXKMMOM MPU UCMOAb30Ba-
HI BOASIHOTO OXAGXKAEHMA. FocAe KOPPEKLMU aAMasHbIMM
WMHCTPYMEHTaMU AOAXKHA CAEAOBATb MOAUPOBKA.

B KayecTBe aAbTepHATUBbI MOXHO BbIMOAHATL KOPPEKLINIO
MAMKUMU PE3UHOBBIMY MOAUPAMK C aAMa3HbIM HaNOAHEHMEM
N PYKOATKOM Ha HU3KOM CKOPOCTU 1 C AETKIMM HaxKMOM. Bo
n3bexxaHe BMOpaLmn MHCTPYMEHT CAEAYET NMPUKAAAbIBATb
MAOCKOW MOBEPXHOCTHLIO.

KoppeKummn He MOAAXKAT 0BAACTU, KOTOPbIE HAXOAATCA B
HaMNPSYKEHUN B XOAE KAMHNYECKOrO MCMOAb30BaHUA, T.e. npe-
>KAE BCErO CORANHUTEAN B MOCTOBUAHBIX KOHCTRYKLINAX.

CoseT:

* PaboTalTe TOAbKO MOAUYPETaHOBLIMK MoAMpPaMu. OcTaBLN-
eca Y4acTulbl OT 3TUX MOAMPOB MOXKHO AErKO YAAAUTbL, MOCAE
Yero oHM BbIropatoT 6e3 CAeAa.

[MpY MCNOAB30BaHUM MOAUPOB C CUAUKOHOBBIM MaTepPUAAOM
CBA3YIOLLMM €CTb OMAacHOCTb TOrr0, UTO abpasuBHbIe YacTuLbl
CUAUKOHA BYAET HEeBO3MOXHO YAAAUTHL He3 ocTaTka.

3TO MOXKET OTPULIATEABHO OTPA3UTLCH Ha LBETe/MOAYMPO3-
PAUYHOCTU 1 Ha AAre3MBHOM MOBEPXHOCTU AAA MAA3YPOBOY-
HOro MaTepuana.

MoAnpoBka, npuMmepka
PecTtaBpauun 13 mateprara CEREC MTL® Zirconia MOXHO MOAU-
POBaTb UAM MOAMPOBATb U Ma3ypoBaTh.

TexHUKa NMOAUPOBKU

[MOAMPOBKa OKKAK3VMOHHOM MOBEPXHOCTW, OCOOEHHO B 0bAaC-
TAX, HEMOCPEACTBEHHO KOHTaKTVPYIOLLMX C aHTarOHVCTOM,
0COOEHHO BaXkKHa B MOHOAUTHbBIX pPecTaBpaLax.

[ocAe GYHKLMOHAABHOM KOPPEKLMU OYeHb TLIATeAbHO
MOBTOPUTE MOAMPOBKY MOBEPXHOCTEV OTKOPPEKTUPOBAHHOM
OKKAKO3VUOHHOM MOBEPXHOCTU.

Mo AaHHBIM A@DOPATOPHbBIX TECTOB, ECAM MOBEPXHOCTb MOAN-
poBaHa AO 3epKaAbHOro BAeCKa, OHa 3HaUYUTEAbHO MeHee
abpas3uBHa. TakMM 00pa30oM, 3epKaAbHaA NOAMPOBKA 3alLm-
LLI@eT aHTaroOHWCT OT HEXKeAATEAbHOIO UCTUPAHNA.

NMpuMeyaHue:

e [Mp¥ UICMOAB30BAHWM «TEXHUKM MOAVMPOBKM» 3DDEKT OTTeHKa
MOXET OTAMYATbCH OT YKa3aHHOIo Ha LWKaAe. B 3aBMCUMO-
CTW OT CTeneHu NOAUPOBKN 3P DEKT/MHTEHCUBHOCTbL OTTEHKA
yBeAndrBaeTcs. [Mpr HeoBXOAMMOCT M PEKOMEHAYETCS BbIOU-
paTb OTTEHOK BAOKA, KOTOPbIM Ha OAMH TOH CBETAEE LIEAEBOIrO
OTTEHKa.



* [Mpw NOAMPOBKe pecTaBpaLii N3 AVOKCUAA LIMPKOHUS AULLIb
4aCTUYHO BO3HUKAET MepAaMyTpOBas DAeCTSLLAs NoOBepX-
HOCTb, KOTOPAas BbIFASAUT OTAMYAIOLLIENCS.

e DTOT NepAaMyTPOBbIN 3hdeKT npeacTaBAaeT cobon nepe-
AMBaHMe MNOAUPOBaAHHOWM MOBEPXHOCTU B MaAatoLLeM CBeTE.
Takow >ke ahbDeKT MeeT MecTo Yy MOPCKUX PaKOBUH. [oxo-
UM 9P DEKT MOXKHO HADAKAATL Y XOPOLLIO OTMNOAMPOBAHHOIO
AMOKCHAS LUMPKOHUSA. ANOKCUA LIMPKOHUS AEMOHCTPVPYET
BbICOKMIN MOKa3aTeAb MPEAOMAEHUS, @ MPY XOPOLLIEN MOAM-
POBKE - BbICOKNM KODDULIMEHT OTpaxkeHna. Tak kak abdexT/
MHTEHCMBHOCTb OTTEHKAa YBEAUYMBAETCH B 3aBNCKMOCTW OT
CTeneHu NOAMPOBKM, PEKOMEHAYETCS BbIOMPAaTb OTTEHOK
OAOKa CBeTAee LIeAeBOro OTTEHKa.

+ CEREC MTL® Zirconia MOXHO MOAMPOBaTb CTaHAAPTHBIMMU
CPEACTBaAMU AAS MOAMPOBKN LIMPKOHMEBOW KEPaMUKM.

MoAupoBKa ¢ nomoLLbo Habopa AAa noAnposku VITA

SUPRINITY®

* [MpeaBaprTeAbHasA MOAMPOBKa OTLIAMPOBAHHbBIX MOBEPX-
HOCTEeM BbIMOAHSAETCSH PO30BbIMU PE3NHOBBIMU MOAMPAMU C
aAMa3HbIM HanoAHUTeAeM 13 Habopa VITA SUPRINITY® ana
TEXHWYECKOrO/KAMHMYECKOrO NPUMEHEHNA Ha CKOPOCTM
7 000-12 000 06./MuH.

* 3aTeM BbIMOAHSAETCSA 3epKaAbHas MOAMPOBKa CEPbIMU Pe3n-
HOBBIMW MOAMPAMM C aAMA3HbIM MOKPBITMEM Ha MOHUXKXEHHOWN
ckopocTn 4 000-8 000 06./MUH.

3a AOMOAHUTEABHOW MHMDOPMaLMEN 0BPaTUTECH K MHCTRYKLIMN
no NprMeHeHno Habopa AAa noAnposkM VITA SUPRINITY®*,

MoAupoBka ¢ nomouubio HabopoB MEISINGER LUSTER® aaa

AVNOKCUAA LUPKOHUA

1. Obpeska KOHTaKTHbIX ToYeK npu HeobxoaMocTr (9736H),
PEKOMEHAOBAHHAA CKOPOCTb BpaLleHus: 7 000-12 000 06./MUH.

2. CraaxmBaHme oKKAK3MOHHOM nosepxHocTn (DCAO4), peko-
MEHAOBaHHas CKopoCTb BpalleHms: 7 000-12 000 06./MUH.

3. CraaxkmBaHye BHellHen dopmbl (DCAOG), pekoMeHAOBaHHadA
CKOPOCTbL BpaLleHus: 7 000-12 000 06./MUH.

4. 3epKanbHaa MOAMPOBKA OKKAK3NOHHbIX NMOBEPXHOCTEN 6e3
cuAbHOro HaxkiMa (DCATO), pekoMeHAOBaHHaA CKOPOCTb
BpatleHus: 7 000-12 000 06./MuH.

5. 3epKanbHas MOAMPOBKa BHelHUX dopM (DCAI12), pekoMeH-
AOBaHHaa CKOPOCTb BpalleHua: 7 000-12 000 06./MuH.

3a AOMOAHUTEABHOM MHMOPMaLMEN 0BPATUTECH K MHCTPRYKLIMM
no npuMeHeHno Habopos MEISINGER LUSTER®*,

3.7.2 dakyAbTaTUBHas NnpuMepka

* [MpurMepbTe pPecTaBPaLnio AAA MPOBEPKM KPaeBoW 1 MPOoK-
CMMaAbHOW MOCAAKM. BbIMOAHWTE HEOBXOAMMbBIE KOPPEKTW-
POBKW, Kak OMmncaHo Bbllle.

B LeAIX CHUXKEHUS pUCKa UHEKLNN He AonyCcKanTe
KOHTaMMHauumu

BMMARE PECTaBpaLMy CAEAYET MOAMPOBATb, OUMLLATb U AE3UH-

3.8

DULIMPOBATb A0 U MOCAE DaKyABTATUBHOW NpuMepkn. CMm.
pasaeAn «urmeHa» HxKe.

* MecTa KoppeKLVK, CAGAAHHbIE B XOAE MPVMEPKU, CACAYET
OTMOAMPOBATb, Kak OMUCaHO Bbllle, nepea GakyAbLTaTVBHbLIM
3TanoM OKPAaLUVMBAHUA N HAHECEHUSA FAA3yPU 1 OTMNPAaBKOW
DUHAABHOM KOHCTPRYKLNM.

e [TOAMPOBKa OKKAK3VIOHHOM MOBEPXHOCTU, OCOBEHHO B 0OAAC-
TAX, HEMOCPEACTBEHHO KOHTAKTMPYIOLLMX C @HTArOHNUCTOM,
0COBEHHO BaykHa B MOHOAWTHbLIX PeCTaBpaLnax.

* [Mocae OYHKLUMOHAABHOW LLAMGDOBKU OUeHb TLLATEAbHO
MOBTOPUTE MOAMPOBKY OTLLUAMGDOBAHHBIX OKKAK3VOHHbBIX
MOBEepPxXHOCTEN.

* Mo AGQHHBIM AABOPATOPHbLIX TECTOB, €CAM MOBEPXHOCTL OTMO-
AMPOBaHa A0 3€PKAABHOIO DAECKa, OHa 3HAYUTEABHO MeHee
abpasunBHa MAK COBCEM He abpasmBHa. TakMM 06pa3oM, 3ep-
KaAbHaa MOAMPOBKA 3alLMLLAET aHTArOHUCT OT HeXXeAaTeAb-
HOMO UCTUPAHKSA.

dakyAbTaTUBHOE OKpalLUuBaHWE U FAasypoBaHue
EcAn oKkpalumBaHMe 1 rAa3ypoBaHye He TpebyroTca, Npony-
CTUTE ITOT PasAeA U nepenanTe K paspeny 3.9 «MoaroToBka
MOBEPXHOCTU AAA MPEABAPUTEABHON GUKCALINMY.

YuuTbIBalTe COCTOSIHUE MOBEPXHOCTU, YTO6bI CHU3UTb
PUCK Ype3MepHOro nsHoca

samAmE  © [lepea raasypoBaHreM ybeanTech, YTo pecTaBpaLmm

3.8.1

MPAaBUABHO CreyeHbl 1 OTMOAUPOBAHDI.
* [lepea HaHeceHMeM raasypu pecTaBpaLmi AOAXKHbI
ObITb YNCTBIMU N CYXMMN.

* PectaBpauum 13 matepmara CEREC MTL® Zirconia MOXHO
rA3YpPOBaTb C MOMOLLBIO: YHUBEPCAAbHOM CUCTEMbI KpacuTe-
Aen 1 raasypen Dentsply Sirona.

BHauane BbIMOAHKMTE yKa3aHWsa Mo MOAVPOBKE, MPYBEAEHHbIE B
pazaene 3.7.1 «TexHnKa MOAUPOBKIMY BblLLE.

[TocAe MOAMPOBKM OUUCTUTE pecTaBpaLMio B annapaTte yAbTpas-
BYKOBOW MAM MApPOBOMN YNCTKU, MPEXKAE YeM HAHOCKTb rAa3ypb
pachbIAEHMEM VAW KUCTOUKOW. [pexxae YeM HaHOCUTb FAa3ypb
KNCTOYKOM UAK PachblAeHUEM, YOeAUTECh, UTO pecTaBpaLns He
3arpasHeHa M MOAHOCTbIO BbICyLLeHa BE3MAaCAAHBIM BO3AYXOM.

MoAroToBKa pecTtaBpaumm K OKPaLINBaHUIO U/UAK

FAQ3YPOBaHUIO
VICMOAb3YMNTE OAHOMECTHbBIE/MHOTOMECTHbLIE ACPXKATEAM AASA TAG-
3ypoBanHua 1 nacty CEREC SpeedPaste, kak NokasaHo Ha PUCYH-
Kax HWKe. 3anoAHuTe pecTaBpaumio nacton CEREC SpeedPaste,
PaBHOMEPHO HaHOCs e€ A0 Kpas pecTaBpaLmn. NomMecTTe OAHO-
MECTHbIE/MHOIOMECTHbIE AEPXKATEAN AAS TAA3YPOBaHUA B NacTy
VI BO3bMUTE MUHLET, €CAN HeobxoAMMO. COBAKOAANTE VHCTPYK-
LMo no NpuMeHeHuio nactel CEREC SpeedPaste.

3.8.2 ThasypoBaHue CEREC MTL® Zirconia YHUBEPCAAbHbIM

*  He aBAsieTCA 3aperucTpupoBaHHbIM TOBapHbIM 3HakoM Dentsply Sirona.
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KpacuTeAeM U raasypbio DS, YHUBEPCAaAbHOM FAA3ypblo-
cnpeem DS Fluo naAm yHmBepcaAbHOM raasypbro-cnpeem DS

MasypoBaHue CEREC MTL® Zirconia YHUBEPCAAbHbIM

KpacuteAeM un raasypbio DS

1. Bo3bMuUTE U3 BaHKK HY>KHOE KOANYECTBO YHMBEPCAAbHOM FAa-
3ypu DS 1 MOAOXKMTE Ha MAACTUHY AAS 3aMeLLMBaHNS.
MPUMEYAHMUE: npn pacCAOEHUM KPaCUTEAR AW TAG3Y PN
TUATEABHO NepeMellanTe COAePXKUMOoe DaHKM CTEKASHHbBIM,
MA&CTMacCOBbBIM UAW LIMPKOHMEBBIM LUMATEAEM.

2. AN MOAYYEHUNA BoAee XKUAKOW KOHCUCTeHLMM pa3baBbTe
MaTepran CneLmaAbHOM XXUAKOCTBIO AAS KpacKTeAen 1 raasy-
pen Dentsply Sirona (REF 601315/15 MA, 601350/50 MA).

3. HaHecuTe TOHKMIN CAOM FAG3YPU Ha BCHO MOBEPXHOCTb
KOPOHKM 0BbIYHBIM CMOCOHOM C MOMOLLIbIO KMCTOUKK. CAeanTe
3a TeM, YTOObl CAOW TAa3ypPW BbIA HE CAMLLIKOM TOACTBIM MAM
TOHKMM. CAVLLKOM TOHKUM CAOV MPUBEAET K DOAee MaTOBOM
noBepXHOCTU. CAMLLIKOM TOACTbBIN CAOW MOYKET MPUBECTU K
TPaMBOBaHUIO U/UAM BAABAUBAHWIO MaTepUaAa.

4. EcAn TpebyeTcsa boaee MHTEHCKVBHbIM OTTEHOK, TO YHUBEP-
CaAbHble KpacuTeAn DS MOXHO HaHOCUTb Ha Ma3ypPOBaHHYO
MOBEPXHOCTb pecTaBpaumn. HaHecuTe TOHKMIN CAOM KpacK-
TeAst Ha MOBEPXHOCTb KOPOHKU 0ObIYHBIM COCOBOM C MOMO-
Lbto KMCTOUKU. CAepMTe 3a TeM, YTODbI CAOW TAa3ypu DbiA He
CAVILLKOM TOACTBIM VAU TOHKIM.

CobAropanTe UHCTPYKLUMIO MO MPUMEHEHMIO YHMBEPCAAbHbBIX
KpacuTeAem 1 raasypen.

asypoBaHue CEREC MTL"® Zirconia yHMBEpPCaAbHOM FAa3ypblo-

cnpeem DS Fluo nAu yHMBepcaAbHOM rAasypblo-cnpeem DS

1. Mepea NpriMeHeHneM ybeanTeCh, YTO COMAO He 3abUTO K
HaAEXKHO 3aKPEernAeHO Ha rOAOBKE DAAAOHUMIKA.

2. 3alUUTUTE MPaBUPOBKY pPecTaBpaLn U AtoOble MOBEPXHOCTH
pecTaBpaLyn, KOTOPbIe He HY>KHO MOKPbIBaTb MAa3ypbto, Nac-
ToM CEREC SpeedPaste.

3. DHEPIrUYHO BCTPAXHUTE BAAAOHUYMK CO CripeemM HernoCpPeACT-
BEHHO Mnepea NpuMeHeHunem. YoeAnTeCh, YTO CMeLLVvBatoLLme
LLIApPVIKK B BAAAOHUYMKE MepeKaTblBatoTCA U U3AAKOT CAbILLN-
MbIl1 3BYK MPU BCTPAXMBAHWN BAAAOHA.

4. Mpu HaHeceHWM cnpea AePXXUTe BAAAOHYMK B MaKCUMaAbHO
BEPTUKAABHOM MOAOXKEHU. [TOAAEPXKVBANTE PacCTOAHME
6-10 CM MeXKAY BbIXOAHBIM OTBEPCTMEM COMAa U MOBEPXHO-
CTblO pecTaBpaLum.

5. HaHecuTe paBHOMEPHbIM CAOWM MAa3ypy Ha MOBEPXHOCTb
pecTaBpaLum.

6. CAOM rAa3ypU AOAXKEH OblTb TOHKMM 1 PAaBHOMEPHbIM.

CobAIAGNTE UHCTRYKLMIO MO MPUMEHEHUIO YHBEPCAABHOW
ranasypu-cnpes DS.



3.8.3 TI'AasypoBaHue pecTtaBpauum us matepuana CEREC MTL®

Zirconia B neuun

MasypoBaHue CEREC MTL® Zirconia B neun CEREC SpeedFire®
Pa3mecTuTe aAepykaTeAb C pecTaBpaLMen no UeHTPpY Ha BepxHem
N30AALMU ABEPU 1N YOEANTECH, YTO OAHOMECTHbIM/MHOrOMecCT-
HbI AEPXKAaTEeAb AAS FAA3YPOBaHKMA 1 PecTaBpaLmMsa He BbICTY-
MnaroT U3 U30AALINU ABEPU; B MPOTUBHOM CAYYae OHU MOTYT
3aAeTb Kamepy neun. Boibepute nporpammy «GLAZE» (Thazypo-
BaHMe) Ha NaHeAun ynpapaenma neun CEREC SpeedFire® 1 sany-
CTUTE PaABOYUNI LIMKA.

MasypoBaHne CEREC MTL® Zirconia ¢ MICNOAb30OBaHMEM

APyrux neyeun

o [pn 0BXKMre pecTaBpaLMy B nedax APYrnx nponsBoAnTeAen
CcoDAtOAAVTE NapaMeTPbl 0OXUra, NPUBEAEHHbIE B TabAKLE
HKe.

3.9

Cyuika | 3akpsl- | Temnepatypa [ Pasorpes | CkopocTb |  KoHeuHas Bakyym Bpema OcTbl-
[MWH] Ve pa3orpesa [MWH] HarpeBa |Temnepatypa | [MWH] |BblAEPXKKM | BaHue
[MunH] [°C] [°C/MuH] [°C] [MUH]
0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' * PasMecTuTe aAepykaTeAb C pecTaBpaumen no LeH-
o TPY Ha BEPXHEM U30AALMK ABEPU U YOEAMTECDH, UTO

OAHOMECTHbIN/MHOMOMECTHbIN ABPXATEAb AAA TAG3Y-
pPOBaHVA 1 pecTaBpaLuva He BbICTYNakT U3 N30AA-
LK ABEPU; B MPOTUBHOM CAyYae OHW MOTYT 3aAeTb
Kamepy nedu.

e YYUTbIBaMTe MakCUMaAbHbIN pa3Mep pecTaBpaLmmn.

- [Mpw 3arpy3Ke neyy yumTbiBamTe MakCUMaAbHbIN pasMep
Kamepbl neyn: AvameTp: 38 MM; BbicoTa: 20 MM

- Bo nsberxkaHre NoBpexxaeHMs KaMepbl pa3mep pectaBpa-
UMK (BKAKOYEA OAHOMECTHbBINM/MHOTOMECTHbBIN ACPXKATEAD
AAS TAG3YPOBAHKA) HE AOAXKEH MPEBbLILLATb YKa3aHHYO
ANAVIHY (38 MM) 11 BbIcOTY (20 MM).

e 3arpy»amTe B NeyYb TOAbKO Pa3peLléHHble MaTepuaAbl, Npu
3TOM UX CAAYET CMeLMaAbHO HAa3HAYNTb B 3aAaHWN Ha Tep-
MOODOPabOTKY B Meyn.

* VICMOAB3YMTE NprAaraemble ACPXKaTeAM AAS pecTaBpa-

Lnn, nacty ans obxkmra (CEREC SpeedPaste) v nHUET AAA
3arpys3Ku nedm AAQ npoLiecca raasypoBaHma.

o Takyke COBAIOAGNTE MHCTPYKLIMIO MO NMPYMEHEHMIO NacTbl
CEREC SpeedPaste.

¢ HaHoCUTEe MUHUMAABHO BO3MOXKHOE KOAMYECTBO MacThbl,
UTOObI MO3ULMOHMPYOLLMK LUTUDT 3adUKCHpoBaAca. PecTas-
paLMA He AOAXKHbBI ObITb MOAHOCTbIO 3aMNOAHEHA, Tak Kak
MOYET BO3HUKHYTb HEXXeAaTeAbHOe pacLUMpeHne, NPUBOAA-
Lee K TpeLUrHaM MAK pa3AOMaM.

* [TOMeCcTuTe AOTOK B MNacTy W BO3bMUTE MUHLIET, ECAW HEODOXO-
AMMO.

+ [ocae drKcauum pecTaBpauUnn Ha AepykaTeAe pasMecTuTe
AEpPXKaTeAb MO LIEHTPY Ha BEPXHEW M30AALINU ABEPU 1 YOeAM-
TeCb, UTO AEPXKaTeAb 1 pecTaBpaLya He BbICTYNarT U3 N30-
AALUMV ABEPU; B MPOTVBHOM CAyYae OHM MOryT 3aAETb KaMepy
neym.

MpepocTepeXXeHmne: PrCK OXora

* PecTaBpauusa 1 4acTu M30ASILMM ABEPU MOTYT BCE eLlié ObITb
ropavrMm.

* O643aTeAbHO UCMOAB3YNTE MUHLETHI AAS M3BACUEHUS
pecTaBpaumm 13 rnedm.

* AanTe pecTaBpalym OCTbITb eLlé NATb MUHYT, MPEXAE YeM
OpaTb €& pykaMu.

* Tak Kak pecTaBpauusa eLlé o4eHb ropsdasa Ha 3TOM 3Tare,
BblHVIMaWTe U3ABAME 13 MEeYM TOABKO METAAANYECKM UAN
KepaMmnYeCKnM MUHLETOM. [TAaCTMacCoBbIe MUHLETbI HE MOAXO-
AT AAS U3BAGUEHWS pecTaBpauui. [ToMecTuTe pecTaBpaumio
Ha OrHeynopHbIN AOTOK (A) AAS AAAbHENLLIErO OCTbIBaHUSA.

MpenapupoBaHne NOBEPXHOCTU AAS MPEABAPUTEABHOM

dukcauum

* BbIMOAHKTE NMECKOCTPYMHYIO 06PaboTKy BHYTPEHHEW NMOBEPX-
HOCTU pecTaBpaLnm OKCUMAOM aAOMUHUA C Pa3MEPOM 3epHa
50 MKM MPW MaKCUMaAbHOM AaBAEHMM 2,5 6ap (35 GyHT/KB.
AOVM).

e OuncTuTe U AE3MHOULIMPYMTE PeCcTaBpaLIMIO, Kak OMMCaHo B
pasaene «lurrveHa» Huke.
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BHUMAHUE

B LeAsax CHMXeHUs pucka MHPEeKUUM He AONYCKaNTe KOH-
TaMUHaUun

PecTaBpaumn AOAXKHbBI MPOXOAMTb MOAVMPOBKY, OKPALLIM-
BaHVe 1 rAasypoBaHme (PakyAbTaTVBHO MO Mepe Heob-
XOAUMOCTU) U MEeCKOCTPYMHYO 06paboTKy BHYTPEHHX
MOBEPXHOCTEM nepes OYNCTKOM U Ae3UHDEKLMEN.
PecTaBpaumn AOAXKHbBI OYNLLATHCA U AE3VMHOKVLMPOBATLCA
HEeMoOCPEACTBEHHO MepeA OTMNPABKOWN.

[Nepea OTNPAaBKOW COBAIOAANTE YKa3aHMs, MPUBEAEHHbIE B
pasaene «furyeHa» HuxKe.

3.10 dukcaums

3.10.1 BpeMeHHas Ppukcauums

¢ LleAnbHble pecTaBpalnn U3 mateprara CEREC MTL® Zirconia
MOYHO BPEMEHHO PUKCUPOBATb, Tak Kak OHW 0BAaAGOT
BbICOKOM BHYTPEHHEN MPOYHOCTBIO U HET PUCKa MNOBPREXKAE-
HNS OBAULIOBKW MPU CHATUM pecTaBpaLyn nepeas NoCTOAHHON
dukcaumen.

* VICnoAb3yMTe 3@ UMb, LLUWMNLbI Baade nAK APYroM MOAXO-
ASLLUNNA HCTPYMEHT AAS YAGAEHWA KOPOHOK, YTOObI CHATH
pecTaBpaLnio BAOAb OCY BBEAEHUA. HEOOXOAMMO NPOABAATL
OCTOPOXKHOCTb M HE AOMYCKaTb HATAXEHWA, NepeKpyYMBaHUA
1 pacKa4mBaHUaA Npu CHATKM pecTaBpaLnm.

* PecTtaBpauumm 13 mateprara CEREC MTL® Zirconia coBme-
CTUMBbI CO BCEMU LIEMEHTaMU, MPUMEHAEMbIMU AAS BPEMEH-
How dukcaumn. CobAtoAaNTe BCe yKaz3aHua, MprBeASHHbIE
B MHCTPYKLIMW MPOU3BOAVTEASA LIEMEHTa. PeKoMeHAYyeTCH
ICMOABb30BaTb 6&33BreHOAbHbIE LIEMEHTbI, ECAV OKOHYaTEeAb-
Haa puKcauma OYAET BbINOAHATLCA KOMMO3UTHbLIM LIEMEHTOM.

* [lepep NOCTOAHHOM dUKCaLMen HeobxoaMMa NOBTOPHAsA
NecKOCTPYyMHaa 0b6paboTKa BHYTPEHHUX MOBEPXHOCTEN C
MOCAEAYIOLLIEV YNCTKOM 1 pAe3MHbeKUMer (CM. pasaen «nUrmn-
eHa» HUMXKe).

3.10.2 MNMocToaHHaa dumkcauumsa

O6bluHble LeMeHTbl (MOAHblE KOPOHKMU U MOCTbI)

[MTOAHbBIE KOPOHKMW 1 MOCTbI, U3rOTOBAEHHbIE 113 MaTeprasa
CEREC MTL® Zirconia, MOXXHO dUKCUPOBaTb OObIYHBIMU LiIEMEH-
TaMu NpU YCAOBUU, UTO COBAIOAEHBI BCe TPebOoBaHKS K npe-
NaprpoBaHM0. 3adUKCUPYMTe pecTaBpaLuio 13 MaTepmana
CEREC MTL® Zirconia uemeHTom Dentsply Sirona Calibra® Bio
Bioceramic Luting Cement cOrAacHO MHCTPYKLWK MO NpriMeHe-
HUO. MOAMDULIMPOBaHHbBIE KOMMO3MTOM CTEKAOVMIOHOMEPHbIE
(RMGI) 1 NpocCTble CTEKAOMOHOMEpPHble LieMeHTbl (Gl) aApyrunx
NPOM3BOAUTEAEN, MPUIOAHBIE AAS DUKCALMM LIMPKOHMEBOM
KepaMmKM, MOXKHO MCMOAB30BaTb COMAQCHO MHCTPRYKLMAM MO 1X
NPUMEHEHMIO.

YHUBepcaAbHble/CaMOaAre3nBHble LieMeHTbl (MOAHbIe KOPOHKM
N MOCTbI)

[MOAHbBIE KOPOHKMW 1 MOCTbI, U3rOTOBAEHHbIE 113 MaTeprasa
CEREC MTL® Zirconia, MOXXHO GUKCUPOBaTb YHNUBEPCAAbHbIMM/
CaMOaAre3uUBHbBIMU MAM @AFE3UBHBIMY KOMMO3UTHBIMY LIEMEH-
TaMm NpU YCAOBUU, UTO COBAIOAEHBI BCe TPebOoBaHKSA K npe-
NaprpoBaHM0. 3adUKCUPYMTe pecTaBpaLunio M3 MaTepmana
CEREC MTL® Zirconia yHUBEPCaAbHbIM CaMOaAre3VBHbIM KOM-
No3nTHbIM LemMeHToM Dentsply Sirona Calibra® nam aaresnBHbIM
KOMMO3WTHbIM LilemeHToM Calibra® Ceram cornacHO MHCTPYKUMM
Mo NPUMEHEHMIO. YHUBEPCAAbHbIE 1 aAre3VBHbIE KOMMO3WTHbIE
LeMEeHTbI APYIMX MPOV3BOAMTEAEN, MPUIOAHBIE AN DUKCa-
UMM LMPKOHUMEBOW KePaMMKM, MOXKHO MCMOAB30BaTb COMAACHO
VHCTPYKUMAM MO VX MPUMEHEHMIO.

AAresmBHble KOMMO3UTHbIE LLeMeHTbl (BKAAAKU, HAKAAAKM,
BUHUPbI)

HakAaAKM, BKAAAKM U BUHUPBI, U3rOTOBAEHHbIE U3 MaTepuana
CEREC MTL® Zirconia, HeObX0ANMO GUKCUMPOBaTb aAre3nBHbIMU
KOMMO3WTHBIMU LIeMeHTaMu Npu YCAOBKU, YTO CODAIOAEHDbI BCE
TpeboBaHMA K MpenaprpoBaHmio. 3adUKCUpyMTe pecTaBpaLnio
13 MaTeprara CEREC MTL® Zirconia aare3vBHbIM KOMMO3UTHbIM
uemeHToM Dentsply Sirona Calibra® Ceram coraacHO MHCTPYK-
UMM MO NPUMEHEHMID. AAFe3VIBHbIE KOMMO3UTHbIE LIEMEHTbI APY-
VX NPOVI3BOAMTEAEN, MPUIOAHBIE AAS DUKCALMU LMPKOHMEBOM
KepaMmKM, MOXKHO MCMOAB30BaTb COMAACHO MHCTPRYKLMAM MO 1X
NPUMEHEHMIO.



4. TUTUEHA N YTUAUSALUA

MepekpécTHas KOHTaMMHaUuUs

He ncnoAb3oBaTb MOBTOPHO OAHOPA30BbIE U3AEANA. YTU-
AN3MPOBATb COMAGCHO AEMCTBYHOLLWM HOpMaTKBaM. [0To-
BOE U3AEAME CACAYET AE3UHOUUMPOBATL COFAACHO
PEKOMEHAALIMAM MPOU3BOANTEASA AE3UHDUVLIMPYIOLLIErO
cpeACTBa.

BHUMAHVE

ChaepytolLMe MaTepraAbl CUMTAIOTCHA COBMECTUMbIMU C pecTaB-
pauUvaMm M3 matepurara CEREC MTL® Zirconia:

e 80% 3TUAOBbLIN CMIVPT;

* 70% 2-NpomnaHoA.

4.1 YTunausauus
* OCTaTKu BAOKOB U1 AepXKaTeAb AAS DAOKOB He TpebytoT pas-
ACABHOW YTUAM3ALUMK. VIX MOXKHO YTUAN3MPOBATL BMECTe C
0ObIYHBIMU BbITOBLIMU OTXOAAMU COTAACHO ACNCTBYHOLLUM
HOPMaTVBaM.

YCAOBHble 0603Ha4YeHUsA

MD

MeanUMHCKOE M3AeAVE

MapkupoBka CE, MeaAVLIMHCKOE n3AeAne
KAacca lla

C€ 0124

AaHHOe 13AeAMe pa3pellaeTca NPoAaBaTh
TOABKO CTOMATOAOraM MAM MO MPEAMMCaHMIO
cToMaToAora (TOAbKO ans CLLIA)

Rx only

COBAKAATE MHCTPYKLMIO

XpPaHUTb B CyXOM MecTeMaTpuYHbIM WTPUX-
KOA,

ObpallaTbCa C OCTOPOXKHOCTHIO ."
He 6pocaTb

CobAOAATE YKasaHme

OpHOKpaTHOE MpUMeHeHue

[MponzBoanTEAD

Aata npomzssoacTBa (MMTT-MM-AA)

Homep naaeAns

OnuncaHme napTum LOT

MaTpUYHbIV LUTPUX-KOA,

MNepepaboTka OTXO0AOB

AVCTPUBBLIOTOP

5. HOMEP NAPTUU, AATA MPON3BOACTBA NN KOHTAKTHAA
MHDOOPMALINA

51 AAS yKazaHusa AaTbl MPOM3BOACTBA MCMOAL3YETCHA CTaHAAPT
ISO «TTT-MM-AA».

5.2 Tpw AtoBbIX 0BpaLLeHVAX CACAYET YKa3blBaTb CACAYIOLLME
AaHHbIE:
* HOMep AAS MOBTOPHOro 3aka3za (REF)
* HOMep mapTun
* paTa NPOW3BOACTBA

5.3 O60 BCcex Cepb&3HblX MPOUCLLUECTBUAX B CBA3M C AAHHbIM
M3AEAMEM CABAYET COObLLaTb NMPOU3BOAUTEAID U B OTBETCT-
BEHHbIV OpraH B COOTBETCTBUMM C MECTHbIMY HOPMaTUBaMU.

O6pa'r|/|'re BHUMaHWME! Halll N3AANA CAeAYET MCMOABb30BaThb B
CTPOroM COOTBETCTBUMM C MHCTRYKLMEN MO NPUMeHeHWto. Mbl
MCKAO4YaeM /\ro6y+o OTBETCTBEeHHOCTb 3a NnoBpexXAeHWA BCACACT-
Ble HernpaBMAbHOIO O6DaLLI,eHI/IF| UAM MpUMeHeHns. Kpome Toro,
MOAb30BaTeAb 06A3aH rnepea NCrnoAb3oBaHMEM MPOBEPUNTbL M3AE-
AMe Ha npeAMeT ero npnroaoHOCT AAA KOHKPEeTHOro NpmMeHeHrA.
Mbl UCKAKOUAEM BCAKYHO OTBETCTBEHHOCTb B CAyYae, eCAU U3Ae-
ANe NCMOAB3YETCH C MaTepManaM NAN O60pyAOBaHMeM APYTrnx
MPOU3BOAUTEAEN, KOTOPbIE HECOBMECTUMbI MAW HE pa3peLleHbl K
MCMOAB30BaHWMIO C HalLMMK N3ACANAMU, N1 9TO MPUNBEAO K yu_lep6y.

AaTta nybAnKaumm paHHoM Hdopmaumm: 2024-10
[NocAe BbIXOA@ HACTOSALLEN MHCTPYKLMM MO MPUMEHEHUIO BCe MNpe-

ABIAYLLIVIE BEPCUU TEPSIOT CBOK CUAY. AKTYaAbHasa BEPCUA HAXO-
AVNTCS M0 appecy https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

KomnaHusa VITA Zahnfabrik npowaa cepTudukaumio, a ykazaHHoe
HUYKE N3AEAVEe MMeeT MapKMpoBKy CE:

C€0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

CH |REP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

B H

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

M H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen
Germany

www.vita-zahnfabrik.com

PacnpocTpaHaeTcsa
Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50

S
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL® Zirconia

Zirkonya Coklu Gecis Katmani
CEREC?® icin blok

KULLANIM TALIMATLARI - TURKCE

DIKKAT: Bu tibbi bir cihazdir. Yalnizca dis hekimligi uygulamalari
icindir.

1.1

1.2

1.3

URUN ACIKLAMASI

CEREC® icin CEREC MTL® Zirconia bloklari, bir CAD/CAM pro-
sedlru kullanilarak kisiye &zel olarak tasarlanmis restorasyonla-
rin imalati icin zirkonya seramiklerinden olusan malzemelerdir.
CEREC MTL® Zirconia'nin estetik 6zellikleri, tamamen anatomik
kronlar ve kopriler uygulanmasina olanak saglar. indirekt res-
torasyonlar, bir Dentsply Sirona CAD/CAM sistemi kullanilarak
CEREC MTL® Zirconia bloklarinin frezelenmesiyle imal edilir.
CEREC MTL® Zirconia bloklari, kismen sinterlenmis halde sunu-
lur, ardindan CEREC CAD/CAM sistemi tarafindan buyutilerek
frezelenir. Restorasyonlar spesifikasyona gore ayri olarak islenir
ve son olarak CEREC SpeedFire® Sinterleme Firininda yogun
bir sekilde sinterlenir. Yaziim, endikasyona gore sinterleme
programini belirler.

Malzeme paketli CEREC® yazilimi 5.1.3 veya daha Ust bir yazili-
min gerekli olacagina dikkat edin.

CEREC MTL® Zirconia dis seramik malzemesi, ISO standardi
6872'ye gobre tip II, sinif 5’e uygundur.

Hasta hedef grubu: Sinirlama yoktur.

Amaclanan Kullanici: Yalnizca dental profesyoneller: Dis hekim-
leri ve dis teknisyenleri (yalnizca receteyle).

Endikasyonlar
CEREC MTL® Zirconia, dental restorasyonlarin imalati i¢in kulla-
nilan ham parcalardir.
» CEREC MTL® Zirconia asagidakiler icin endikedir:
- tamamen anatomik anterior ve posterior kronlar
- tamamen anatomik 3 Uniteli anterior ve posterior kdpruler
- Onleyler
- Inleyler
- Kaplamalar

Kontrendikasyonlar

CEREC MTL® Zirconia asagidakiler icin kontraendikedir:

* Birden fazla képru pontik

» Birden fazla konsol kdpru Unitesi

+ Ozellikle bruksizm icin parafonksiyonu olan hastalar

» Yetersiz oral hijyen

* Yetersiz hazirlik sonuglari

* Yetersiz sert dis maddesi

* Malzemenin kimyasal bilesenlerine alerjisi veya hassasiyeti
oldugu bilinen hastalar

+ Inleylerin, onleylerin, kaplamalarin geleneksel veya self-ade-
ziv sekilde yerlestirilmesi

Kullanim amaci
CEREC MTL® Zirconia UrUnleri dis tedavilerinde kullanilan sera-
mik malzemelerdir.

Teslimat Bigimleri (bazi teslimat bicimleri tiim tilkelerde meveut olmayabilir)

« CEREC MTL® Zirconia bloklar, VITA klasik A-D renk tonu
kilavuzu tabina uymasi icin karisik renk tonlarinda temin
edilebilir

+ CEREC MTL® Zirconia bloklar 2 boyut halinde mevcuttur:
Cogu tek Uniteli kron icin mono (20 mm) ve ¢ogu 3 Uniteli
képraicin medi (39 mm)

1.4

1.5

1.6

1.7

DIKKAT

2.1

Teknik/fiziksel veriler

Ozellik Birim Deger
3 noktall egilme mukavemeti

(IS0 6872) MPa > 850
Termal genlesme katsayisi 6. 1

(20-500 °C) 106K yakl. 10,3
Kimyasal ¢cozunurltk (1ISO 6872) ug/cm? <20
Sinter firinlama sonrasinda yodunluk g/cm?® | yakl. 6,05

Kimyasal bilesimi

Bilesen %Agirhik
ZrO, 88-93
Y,0s 6-8
HfO, 1-3
AlL,Ox O-1
Pigmentler O-1
Not:

« Verilen teknik/fiziksel degerler tipik dlctm sonuclaridir ve sir-
ket icinde Uretilen numuneleri ve 6lcUim aletlerini referans alir.

* Numuneler farkl yontemler ve &élcim cihazlari kullanilarak
hazirlanirsa, baska &lctim sonuclari da alinabilir.

Uyumlu Renklendiriciler ve Glazeler

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloklarinda glaze veya renk-
lendiriciler Uzerinde sprey veya boya kullanmak opsiyoneldir.
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloklar Dentsply Sirona
Universal Stains and Glaze System, DS Universal Spray Glaze
Fluo, DS Universal Spray Glaze ve VITA AKZENT® Plus GLAZE
LT Spray ile uyumludur.

Uyumlu Simanlar

CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blok restorasyonlari gegici
olarak simanlanabilir ve geleneksel ¢jenol ve 6jenol olma-
yan gegici simanlarla uyumludur. Nihai simantasyon icin
CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blok restorasyonlari,
Zirconia seramik simantasyonu icin tasarlanan Universal/Self-
Adeziv, Adeziv Rezin Siman ve Konvansiyonel Siman sistem-
leri (6rnegin Dentsply Sirona siman sistemleri Calibra® Bio,
Calibra® Universal ve Calibra® Ceram) ile uyumludur. Secilen
siman sisteminin tum Kullanim Talimatlarina bakin.

GENEL GUVENLIK NOTLARI

Bu Kullanim Talimatlarinin diger bélumlerinde yer alan genel
guvenlik notlarina ve 6zel glvenlik notlarina bagli kalin.

Gulvenlik uyari simgesi

Bu simge, glvenlik uyari simgesidir. Sizi olasi kisisel yara-
lanma risklerine karsi uyarmak icin kullanilir.

Olasl yaralanmalardan kacinmak i¢cin bu simgeyle verilen
tum glvenlik mesajlarina uyun.

Uriin giivenilirligi

Tibbi cihazlarla baglantili ciddi olaylarin bildirilmesi, dis teda-
vileriyle ilgili genel riskler, kalan risklerle ilgili bilgiler ve (varsa)
kisa klinik guvenlik ve performans raporlari (SSCP) su adreste
verilmistir: https:/www.ita-zahnfabrik.com/product_safety
Guvenlik bilgi formlarini https:/www.yvita-zahnfabrik.com adre-
sinden indirebilir veya (+49) 7761-562-233 numaral fakstan
talep edebilirsiniz.

2.2 Onlemler
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* Bu Urun sadece, bu Kullanim Talimatlarinda ¢zel olarak belir-
tilen sekilde kullaniimak Gzere tasarlanmistir. Bu Grtntn Kul-
lanim Talimatlarina aykiri herhangi bir sekilde kullanimi, dis
hekiminin sadece kendi takdir ve sorumlulugundadir.

* Uygun bir koruyucu gozItk, giysi ve eldiven takin. Hastalar
icin de koruyucu gozIuk énerilir.

» Adeziv simantasyon sirasinda preparasyonun veya kenar
boélgesinin tukuruk, kan, su veya hemostatik ajanlarla konta-
minasyonu, adeziv hatasina neden olabilir. Adeziv simantas-
yon sirasinda yeterli izolasyon ve doku ydnetimi teknikleri
kullanildigindan emin olun.




2.3

2.4

2.5

» Etiketinde "Tek kullanimlik” olarak isaretlenmis cihazlar yal-
nizca tek kullanimliktir. Kullandiktan sonra atin. Capraz kon-
taminasyonu engellemek icin diger hastalarda yeniden
kullanmayin.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM blok restorasyonlar, yeterli
preparasyon azaltimi ve restorasyon kalinhgi gerektirir. Yeter-
siz duvar kalinhgr erken arizaya neden olabilir.

*+ CEREC MTL® Zirconia bloklar 6n sinterlenmis durumda tes-
lim edilir. Bu durumda malzeme c¢ok iyi islenebilir ancak sin-
terleme sonrasi sahip oldugu 6zelliklere hentz sahip degildir.
Bu durumda iken bu nedenle ¢ok dikkatli tasinmalidir.

« CEREC MTL® Zirconia blok restorasyonlar yerlestirmeden
once sinterlenmeli ve polisajlanmali veya yerlestirmeden
once polisajlanmali ve glazelenmelidir. Sinterleme ve polisaj
veya polisaj ve glaze olmadan dogrudan yerlestirme hataya
neden olabilir.

+ CEREC MTL® Zirconia blok restorasyonlarin nihai renklendiril-
mesi, dogru sinterleme sUresine baglidir. Bu nedenle sadece
ayni renk tonundaki restorasyonlar bir sinterleme déngu-
stinde gruplanabilir. Farkl renk tonlarina/sinterleme siresine
sahip restorasyonlari bir sinterleme déngUstnde gruplama-
yin.

* Sadece iyi havalandiriimis alanlarda kullanin.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloklarinin rezin bagli
tutucu kopruler (“Maryland” kdpruler), endodontik post ve
korlar veya implant abutmentleri imal etmek icin kullanimini
destekleyecek yeterli veri yoktur.

» Sinterlenmis restorasyonlari, 6zellikle konnektér alaninda,
freze aletleriyle ayarlamaktan kac¢inin. Egilme mukavemeti
zarar gorebilir (bkz. Adim adim talimatlar).

» Lutfen teslim aldiktan sonra ambalaji ve malzemeyi kontrol
ederek asagidaki acilardan eksiksiz bir durumda oldugundan
emin olun:

- Ambalajin buttnlugu

- Urunan butunltigu (kesintiler, catlaklar veya renk tonu
duzensizlikleri fark edilmemelidir).

- Ambalajin Uzerinde Ureticinin adl, VITA Zahnfabrik ve CE
isareti mevcut olmalidir.

* Herhangi bir restorasyonun basarisi, altta yatan dis yapisina
minimum uyumsuzlukla oturmasina baghdir.

* Rutin olarak pUrtzslz, saglam ve iyi oturan bir restoras-
yon Uretme yetenedi, belirli temellere siki sikiya bagh kal-
may! gerektirir. Preparasyonlarin veya abutmentlerin keskin
kenarlari, ilgili zirkonya yapilarinin kirilmasina neden olabilir.
Boylesi keskin kenarlardan kaginiimalidir (taramadan 6nce
mumla yuvarlaklastirin).

Etkilesimler

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloklari, Dentsply Sirona
CAD/CAM sistemi kullanilarak imal edilmek tzere tasarlan-
mistir. Uyumlu olmayan CAD/CAM sistemlerini kullanarak
bloklari frezelemek yetersiz veya kabul edilemez restoras-
yonlara yol acabilir.

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloklari sadece kuru fre-
zeleme icin tasarlanmistir. Islak frezeleme CAD/CAM
sisteminde frezelemeyin. On sinterlenmis bloklar ve restoras-
yonlar nemi ¢eker. Restorasyonlar islak frezelenirse veya én
sinterlenmis halde islanirsa, sinterlemeden dnce uzun sureli
kurutma gerekir. Kuru yeniden frezeleme 6nerilir.

Ters Reaksiyonlar

+ CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM bloklar icin herhangi bir
ters reaksiyon rapor edilmemistir. Herhangi bir olumsuz etki
duyar veya 6grenirseniz, Dentsply Sirona'yi bilgilendirin.

Saklama Kosullari

Uygunsuz saklama kosullari materyalin raf &mrint kisaltabilir

ve Urlnun arizalanmasina yol agabilir. Kuru bir yerde saklayin

ve nemden koruyun.

+ CEREC MTL® Zirconia bloklarini orijinal ambalajinda ve kuru
bir yerde saklayin.

« CEREC MTL® Zirconia bloklarini tasirken herhangi bir darbe
veya titresime maruz kalmamasina dikkat edin.

* Malzemelere islak ellerle dokunulmamasina &zen gdsterin.
Sadece kuru eldivenlerle tasiyin.

* Malzemeler, yabanci maddelerle (6rnedin cam seramik veya
metal frezeleme tozu) kontamine olmamaldir.

3.1

3.2

3.2.1

* Normal evsel atiklarla birlikte imha edilebilirler. Tehlikeli
madde piktogrami ile etiketlenen Urunler tehlikeli atik olarak
imha edilmelidir. Geri donusttrulebilir atiklar (eklentiler, kagit
ve plastik gibi) uygun geri dontstm sistemleri kullanilarak
imha edilmelidir. Gerekirse kontamine Urun kalintilari yerel
yonetmelikler dogrultusunda &n isleme tabi tutulmali ve ayri
olarak imha edilmelidir.

ADIM ADIM TALIMATLAR

Bu Urunle calisirken lUtfen asagidaki is akisina uyun:

Disin renk tonunu belirleme

Disin renk tonunu belirlemek igin ipuclari:

« MUmkUn oldugunda, standart bir gun 1sigi lambasi kullana-
rak disin renk tonunu belirleyin.

¢ Cevrenin renk agisindan nétr oldugundan emin olun. Ruj
ve kozmetikler ¢ikarilmali ve parlak giysiler gri bir pelerinle
kapatiimalidir.

¢ Seciminizi ¢cabuk yapin. SUphe durumunda, gdz yaklasik
5-7 saniye sonra yoruldugundan ilk karariniza glvenin.

¢ Yalnizca nihai polisaj uygulanacak restorasyonlar i¢in (renk-
lendirici veya glaze olmadan), polisaj derecesine bagli ola-
rak renk tonu etkisi/renk tonu yodunlugu artar. Hedef renk
tonundan daha parlak bir blok renk tonu secmeniz 6nerilir.

« Ureticinin talimatlarina gdre renk tonu belirleme islemini
gerceklestirdikten sonra her zaman renk tonu kilavuzunu
dezenfekte edin.

Not:

* Dijital renk tonu belirleme i¢in VITA Easyshade® V kullanin.
Gorsel renk tonu belirleme icin VITA classical A1-D4° renk
tonu kilavuzunu kullanin.

Hazirhk

Tam seramik restorasyonlar icin temel hazirlik kilavuzlari
* Acl veya kenar yok.
« ideal hazirlik, yuvarlatilmis ic kenarlara sahip bir omuz
hazirhdi ve/veya bir pah hazirligidir.
Belirtilen boyutlar, CEREC MTL® Zirconia restorasyonlari icin
minimum kalinliklari yansitir.

.

3.2.2 Genel hazirlik kilavuzlari

* Asagida verilen minimum duvar kalinliklarini géz énunde
bulundurarak anatomik sekli esit olarak azaltin.

« Konvansiyonel ve/veya self-adeziv simantasyon icin hazirlik

tutucu yUzeyler saglamalidir.

Hazirlik acilari: Geleneksel ve self-adeziv simantasyon icin

4-8°,

.

3.2.3 Tasarim parametreleri

. L . . Minimum duvar kalinhigi
Tam bilgiler sinterlenmis res- .. .
L (mm cinsinden)/Konnektdr
torasyonlar igcindir . .
kesitleri
) ) insizal 0,6
Anterior ve posterior kronlar, - ’
inley, onley \F/)e kaplamalar Ok\gzal 0.6 h
’ Aksiyal 0,5
Tamamen anatomik 3 uniteli | insizal 0,6 9 mm?
anterior kdpruler Aksiyal 0,6
Tamamen anatomik 3 Uniteli | Okluzal 0,7 12 mm?
posterior kdpruler Aksiyal 0,6

Not:
¢ Minimum duvar kalinhgi tamamen sinterlenmis restorasyon-
lar icindir.

3.2.4 Konnektorlerin tasarimi
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Not:

* Konnektor ylzeylerinin yUksekligi secilebilecek mimkudn
olan en yuksek yuksekliktir (Sekil 1).

* Yukseklik en az genislik kadar olmalidir (Sekil 1 ve 2).

* Keskin koseler ve kenarlardan kaciniimahdir.

» Verilen minimum duvar kalinlklarina ve konnektér boyutla-
rina uyulmamasi, restorasyonda catlak veya kirilma gibi kli-
nik hatalara neden olabilir.

3.2.5 Tasarim Olgutleri

Restorasyon kirilma riskini azaltmak i¢in yanlis tasarim-
dan kaginin

pikkar  Jygulanabilir minimum duvar kalinliklarina uyulmalidir.

3.3

3.3.1

* Amag, esit bir duvar kalinhigi elde etmektir.

+ Implant destekli restorasyonlar icin, imalat strecine bagli
olarak, asinma suresi boyunca ilgili zirkonya yapilarinin
kirllmasina neden olabilecek keskin kenarlar mevcut ola-
bilir. Boylesi keskin kenarlardan genel olarak kaciniimali-
dir (6rnegin taramadan énce mumla yuvarlaklastiriimalari
mumkandur).

CAD/CAM Sireci (tarama, tasarim, frezeleme)

CEREC MTL® Zirconia restorasyonlar Dentsply Sirona’nin
CEREC CAD/CAM sistemleriyle tretilir. Bu sistemlerle ilgili her-
hangi bir sorunuz varsa, lUtfen Dentsply Sirona ile iletisime
gecin.

Restorasyonlarin CEREC Primescan/Omnicam ile
taranmasi

3.3.2 Malzeme paketli CEREC SW 5.1.3 veya daha (st bir stiriim

kullanin.

* Malzeme ekraninda CEREC MTL® Zirconia'yl secin. Dentsply
Sirona CAD/CAM freze Unitesi sizden bir CEREC MTL®
Zirconia CAD/CAM Blogu yerlestirmenizi isteyecektir.
Ayrintili isleme icin [Utfen Kullanim Talimatlarina ve ilgili
CAD/CAM sistemlerinin teknik kilavuzlarina bakin. Uretici-
nin 6nerilerine uydugunuzdan emin olun.

* Freze Unitesinin haznesinin temiz ve kuru oldugundan emin
olun.

Sadece kuru frezeleme - Nem kontaminasyonu riskini
azaltmak igin

okkar. CEREC MTL® Zirconia CAD/CAM Bloklari sadece kuru fre-

zelenebilir.

Uzun sUreli kuruma gerektirecek olasi nem kontaminasyonu
nedeniyle, 1slak frezeleme yapabilen freze Unitesi kullanil-
masl dnerilmez.

Uygun olmayan uyum riskini azaltmak i¢cin malzeme
bliziilmesini énleyin

pikkar CEREC MTL® Zirconia sinterleme sirasinda yaklasik %20-25

oraninda buzuldugu icin, Data Matrix kodunda veya blok-
taki kodda (Ust taraf) yer alan ilgili serinin buzUlme faktort
yazilima okutulmali veya manuel olarak girilmelidir.

3.3.3 Uretim asamasi

* Rengin secgilmesi
CEREC SpeedFire® sinterleme firininda zirkonya kullanir-
ken, blogun rengi yazilimda 6nceden secilmelidir. Bu, uygun
parametrelerin kullaniimasini saglar.
YONETIM asamasinda CEREC MTL® Zirconia secilmelidir.
1. “Renk Se¢” adimini secin.
2. Renk merkezinde bir renk segerek istediginiz rengi belir-

leyin.

3.“OK” digmesine basin.

* Restorasyonlarin blokta konumlandirilmasi
Restorasyon, coklu gecis katmani blogunda normalde orta-
lanarak konumlandirilir.
Bu, tum renk gradyanini yakalar. Restorasyonlarin acikca
gorulebilen bir mine alanina sahip olmasi i¢in, CAM yazi-
lIminda blogun tepesinde mUmkin oldugunca yUksege
konumlandirilmalari gerekir. Agik¢a gorllebilen bir insizal
kisim elde etmek i¢in restorasyonun, blogun Ust kenarinin
yvaklasik T mm altina yerlestirilmesi 6nerilir.
Daha kUgUk oranli bir mine i¢in, restorasyonu - 6zellikle azi
disleri ile - servikal bélgede mumkin oldugunca asadiya
yerlestirmenizi dneririz.

+ Uretim sUrecinin baslatiimasi
Tasarimi tamamlayip 6nizlemede restorasyonu degerlendir-
dikten sonra restorasyonu Uretebilirsiniz.
* BUyUtme faktoru
VITA Zahnfabrik, U¢ uzamsal boyu-
tun tamaminda (X, Y ve z yonU)
buyutme faktéruna belirler ve bil-
gileri duz metin veya kod ola-
rak ham parc¢a Uzerindeki baskiya
entegre eder. Barkod cihaz icinde
taranir. Bu mUmkuin degilse, kod
dUz metin olarak da girilebilir (6r.

\ D dd =L *Z2300EB).

3.4 Cuiruf giderme, ayarlama, 6n polisaj

* Frezeleme isleminden sonra ve sinterlemeden 6nce, marji-
nal kenarlari azaltmak veya c¢atlaklari istendigi gibi dikkat-
lice yeniden sekillendirmek icin bir elmas veya tungsten
karbur freze aleti kullaniimalidir. CUruf, sinterlemeden 6nce
giderilmelidir.

* Kopru restorasyonlari, konnektéorlerde kirilma noktala-
rina neden olabileceginden, elmas ayirma diski kullanilarak
aproksimal olarak ayrilamayabilir.

* Duvarlari minimum duvar kalinliklarindan daha fazla incelt-
meyin.

ipuclar:

* Tam anatomik restorasyonlarin yUksek duzeyde polisajlan-
masini kolaylastirmak icin, sert sinterlemeden 6nce freze-
lenmis restorasyonun ince bir elmas dlzlestirme aleti ile
duzlestirilmesi ve/veya restorasyonun silikonsuz parlatici-
larla 6n polisaja tabi tutulmasi énerilir.

« On polisaj icin politretan bagl kaucuk parlaticilar kullanin.
Silikon parlaticilar kalinti birakabilir.

Not:
* Kuru frezelenen restorasyonlarda kurutma gerekli degildir.
* Yuksek nem durumunda:
- Nemin yUksek oldugu bir ortamda restorasyonlar kuruduk-
tan sonra nemi emebilir. Bu nedenle sinterlemenin frezele-
meden sonra en geg¢ bir saat icinde gergeklesmesi gerekir.

Soluma riskini azaltmak icin havadaki partikillerden
kaginin

bikkar © Asindirici tozlari solumayin.
* Bir vakum sistemi kullanin ve maske takin.

« CEREC MTL® Zirconia restorasyonlarinin ayarlanmasi her
zaman sinterlenmemis durumda yapilmahdir.

* Yalnizca uygun frezeleme aletler (6r. ince taneli elmaslar,
ince disli karbur frezeler, zirkonya taslari), dusuk hiz
(£ 20.000 1/dk) ve az basing kullanin.

Seramigin asiri Isinmasini engelleyin.

e Ayarlama/én polisaj sirasinda minimum duvar ve konnektodr
kalinlklarinin korundugundan emin olun.

* Sinterlenmis freze tozunun neden olacagi uyum hatalarini
onlemek igin sinterlemeden énce tum frezeleme veya poli-
saj kalintilarini temizleyin. Fircayla veya yagsiz basingh hava
ile temizleyin.

* Not: Restorasyonlar sinterlemeden énce kumlanmamali
veya buhar jeti ile temizlenmemelidir!

* Asindirici tozlari solumadiginizdan emin olun. Bir vakum
sistemi kullanin ve maske takin.

3.5 Sinterleme

3.5.1 Sinterleme i¢in hazirlik
Frezeleme isleminden sonra (ve sinterlemeden 6nce) resto-
rasyonu ham par¢adan ayirmak icin bir tungsten karbur alet
kullaniimalidir. Clruf, sinterlemeden énce giderilmelidir. Daha
fazla ayar gerekiyorsa, ayarlarin sinterlemeden énce yapiimasi
onerilir.

Soluma riskini azaltmak i¢in havadaki partikillerden kagi-
nin

Dikkar © Asindirici tozlari solumayin.
* Bir vakum sistemi kullanin ve maske takin.
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3.5.2 Restorasyonun CEREC SpeedFire® icinde sinterlenmesi

Sinterleme sUreci i¢in Dentsply Sirona’nin CEREC SpeedFire®
firlninin kullaniimasi énerilir.

CEREC MTL"® Zirconia blok restorasyonlarin nihai renklen-
dirilmesi, dogru sinterleme siiresine baghdir.

oikkar Farkli renk tonlarina/sinterleme suresine sahip restorasyon-

lari bir sinterleme dénglstnde gruplamayin.

Restorasyonu sinterlemeden 6nce, basin¢li hava veya seramik
firca kullanarak restorasyonlarin tozdan arindirilmasi énerilir.

Asindirici tozlari solumayin. Bir vakum sistemi kullanin ve
maske takin.

NOT: CEREC MTL® Zirconia’dan yapilan restorasyonlar kuru
durumda sinterlenmelidir.

CEREC SpeedFire® icinde CEREC MTL® Zirconia restorasyon-
lari sinterlerken, freze makinesi ve CEREC SpeedFire® bagliysa
CEREC yazilimi isi otomatik olarak CEREC SpeedFire®a aktarir.

NOT: Maksimum restorasyon boyutu.

Firini doldururken maksimum firin haznesi boyutuna dikkat edin:

- Cap: 38 mm
- YUkseklik: 20 mm

Restorasyon (Glazeleme Destegdi Tekli/Coklu Birimi dahil)
haznenin boyutunu (uzunlugunu (38 mm) ve yuksekligini
(20 mm) asmamalidir, aksi takdirde hazne hasar gorebilir.

Daha fazla bilgi i¢in lUutfen CEREC SpeedFire® Calistirma Tali-

matlarina bakin.

>

1. l Restorasyonu, okllzal ylUzey asadl bakacak sekilde

dogrudan Ust kapi yalitimina yerlestirin.

2. Baslat ikonuna dokunarak sureci baslatin. Stre¢ baslatildi-
ginda firin otomatik olarak kapatilir.

3. Basarili isil islemden sonra firin otomatik olarak acilir. Acik
durumda bir soguma asamasli gerceklestiginden dolayi
slUre¢ henuz tamamlanmamistir. Soguma islemi tamamlan-
diginda bir sinyal sesi duyulacaktir. Unitenin LED durum
gostergesi yesil oldugunda firin bosaltilabilir.

Yaralanma riski
Unitenin LED durum gdstergesi yesil oldugunda, kapi yali-

Dikkar  LIMININ parcalari ve restorasyon hala sicak olabilir. Resto-

rasyonu firindan cikarmak icin her zaman presel kullanin.
Elinize almadan 6nce restorasyonun bes dakika daha sogu-
masini bekleyin.

4. Firini yalnizca metal veya seramik presel kullanarak bosal-
tin. Plastik preseller restorasyonlarin ¢ikarilmasi icin uygun
degildir, cUnkU restorasyon bu asamada hala ¢cok sicaktir.
Daha fazla sogumasi icin restorasyonu yanmaz tepsiye yer-
lestirin.

3.6 Sinterleme silirecinden sonra ayarlama

Egilme mukavemetini bozma riskini azaltmak i¢in ylizey
durumunu g6z éniinde bulundurun

DikkaT | Seramik malzemelerin ylzey durumu, egilme mukavemet-

leri icin kritik 6Gneme sahiptir. Sinterlenmis restorasyonlari,
ozellikle konnektdr alaninda, freze aletleriyle ayarlamaktan
kacinilmahdir.

Ancak, ayarlama gerekliyse, su temel kurallari izleyin:

* Sinterlenmis durumda ayarlama, su sogutmall ve dustk
basincli yuksek hizli bir el aletinde ince elmaslarla yapilma-
lidir. Elmas aletlerle yapilan ayarlamalarin ardindan polisaj
yapilmalidir.

» Alternatif olarak yumusak elmas kaucguk parlaticilar ve
dUsuk hizda ve dusuk basingta bir el aleti ile ayarlamalar
yapmak mumkundur. Gicirdamayi en aza indirmek igin alet
duz olarak uygulanmalidir.

* Klinik kullanimda gerilim altinda olan alanlar, 6rnegin énce-
likle kdpru yapilarindaki konnektérler ayarlanmamalidir.

ipucu:

* Sadece politlretan parlaticilarla ¢alisin. Bu parlaticilarin
kalintilari kolayca ¢ikarilip herhangi bir kalinti birakmadan
yakilabilir.

« Silikon bagh parlaticilar kullanildiginda asindirilan silikonun
kalinti birakmadan ¢ikarilamamasi tehlikesi vardir.

« Bu, rengi/yarisaydamligi ve glazeleme malzemesine bag-
lanma alanini olumsuz etkileyebilir.

3.7 Polisaj, Deneme
CEREC MTL® Zirconia restorasyonlar polisajlanabilir veya poli-
sajlanabilir ve glazelenebilir.

3.71 Polisaj teknigi

* Okluzal yluzeyin, 6zellikle antagonist ile dogrudan temas
halinde olan alanlarin polisajlanmasi, monolitik restorasyon-
larda 6zellikle dGnemlidir.

« Fonksiyonel ayarlamadan sonra, ayarlanan okltzal ylzeyin
yUzeylerini ¢cok dikkatli bir sekilde tekrar polisajlayin.

* Genel olarak, ylzey cok parlak olacak sekilde polisajlanirsa,
laboratuvar testlerine gére dnemli dlgclde daha az asindi-
ricl hale gelir. Sonug¢ olarak, ¢cok parlak polisaj, antagonisti
istenmeyen asinmaya karsi korur.

Not:

* “Polisaj teknigi” ile, renk tonu etkisi renk tonu kilavuzunda-
kinden farkli hale gelebilir. Polisaj derecesine bagl olarak
renk tonu etkisi/yogunlugu artar. Gerekiyorsa hedef renk
tonundan bir ton daha parlak bir blok rengi secmeniz 6neri-
lir.

* Tamamen zirkonyum oksitten Uretilen restorasyonlarin poli-
sajl, yalnizca kismen sedef tipi parlak bir ylUzeyle sonuclanir,
bu da farkh gorunar.

» Sedef etkisi, polisajlanmis bir ylzeyin gelen isikta iridesan
etkisidir. Deniz kabuklarinda meydana gelen etkinin aynisi-
dir. lyi polisajlanmis zirkonyum oksitte de benzer bir feno-
men gozlemlenebilir. Zirkonyum oksit, yUksek bir kirilma
indeksi ve iyi polisajlandiginda yuksek bir yansima faktoru
gdsterir. Polisaj derecesine bagli olarak renk tonu etkisi/
renk tonu yogunlugu arttigi icin, hedef renk tonundan daha
parlak tonda bir blok rengi secmeniz 6nerilir.

« CEREC MTL® Zirconia, zirkonya seramikler icin kullanilan
standart polisaj ajanlariyla polisajlanabilir.

VITA SUPRINITY® Polisaj Seti ile Polisajlama

* Frezelenmis alanlarinin 6n polisaji, VITA SUPRINITY® tek-
nik/klinik polisaj seti elmaslari iceren, pembe kaucuk parla-
ticilarla 7.000 ila 12.000 devir/dk hizinda yapilir.

« Daha sonra elmas kapli gri kauguk parlaticilarla ile yuksek
parlaklikta polisaj, 4.000 ila 8.000 devir/dk’lik dtstk bir
hizda gergeklestirilir.

Daha fazla bilgi icin lUtfen VITA SUPRINITY® Polisaj Seti* Kul-
lanim Talimatlarina bakin.

Zirkonya icin MEISINGER LUSTER?® Kitleri ile Polisaj

1. Gerekiyorsa temas noktalarinin kirpilmasi (9736H), dnerilen
doénus hizi: 7.000-12.000 devir/dk

2. Okluzal yuzeyin purtzsuzlestirilmesi (DCAO04), 6nerilen
doénus hizi: 7.000-12.000 devir/dk

3. Harici bigimin purtzsuzlestiriimesi (DCAO0B), dnerilen dénus
hizi: 7000-12.000 devir/dk

4. 0kluzal yuzeylerin yUksek basing olmadan yUksek parlaklikta
polisajl (DCAT0), énerilen déns hizi: 7.000-12.000 devir/dk

5. Harici bicimlerin yuksek parlaklikta polisaji (DCA12), 6neri-
len dénUs hizi; 7.000-12.000 devir/dk

Daha fazla bilgi icin lUtfen MEISINGER LUSTER® Kitleri* Kulla-
nim Talimatlarina bakin.

3.7.2 Opsiyonel Deneme
* Marjinal ve proksimal uyum igin restorasyonu deneyin. Gere-
kiyorsa yukarida belirtildigi gibi gerekli ayarlamalari yapin.

Enfeksiyon riskini azaltmak i¢in kontaminasyondan kag¢inin
Restorasyonlar, opsiyonel denemeden dnce ve sonra poli-

bikkar Sajlanmali, temizlenmeli ve dezenfekte edilmelidir. Bkz. asa-
gidaki “Hijyen” bolumu.

*  Dentsply Sirona’nin tescilli ticari markasi degildir.
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Deneme sirasinda yapllan ayarlamalar, opsiyonel renklendi-
rici ve glaze uygulamasi ve nihai teslimattan énce yukarida
belirtildigi gibi yeniden polisajlanmalidir.

Okluzal yuzeyin, ¢zellikle antagonist ile dogrudan temas
halinde olan alanlarin polisajlanmasi, monolitik restorasyon-
larda 6zellikle 6Gnemlidir.

Fonksiyonel frezelemeden sonra, frezelenen oklUzal yuzeyin
yUzeylerini ¢ok dikkatli bir sekilde tekrar polisajlayin.

Genel olarak, ylzey cok parlak olacak sekilde polisajlanirsa,
laboratuvar testlerine goére dnemli 6l¢lde daha az asindirici
hatta asindirmaz hale gelir. Sonug¢ olarak, ¢cok parlak polisaj,
antagonisti istenmeyen asinmaya karsi korur.

3.8 Opsiyonel Renklendirme ve Glazeleme
Renklendirme ve glazeleme gerekli degilse/istenmiyorsa, bu
balumU atlayin ve 3.9 “On simanlama ylzey hazirlama” ile
devam edin.

DiKKAT

Asir1 asinma riskini azaltmak i¢in ylizey durumunu g6z

6ninde bulundurun

* Glazeleme dncesinde, restorasyonlarin dodru bigimde
sinterlendiginden ve polisajlandigindan emin olun.

* Restorasyonlar uygulamadan 6énce temiz ve kuru olma-
lidir.

« CEREC MTL® Zirconia restorasyonlar su UrUnle glazelenebi-

lir: Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.

Once yukaridaki 3.7.1 “Polisaj teknigi” bolumundeki polisaj tali-
matlarini uygulayin.

Polisaj isleminden sonra, Sprey Glaze veya boyama uygu-
lamasi 6ncesinde restorasyonu ultrasonik temizleyici veya
buharli temizleyici kullanarak temizleyin. Boyama veya Sprey
Glaze uygulamasindan dnce restorasyonun kontaminasyon-
dan arindiriimis oldugundan ve yagsiz hava ile tamamen
kurutuldugundan emin olun.

3.8.1

Renklendirme ve/veya Glazeleme icin restorasyonun
hazirlanmasi

Glazeleme Destegdi Tekli/Coklu Birimi tutucularini ve CEREC
SpeedPaste’i asagidaki resimlerde gdsterildigi gibi kullanin.
Restorasyonu CEREC SpeedPaste ile doldurun, macunu res-
torasyon kenarlarina kadar esit bicimde uygulayin. Glazeleme
Destegdi Tekli/Coklu Birimi tutucularini macunun icine yerlesti-
rin ve gerekirse preselleri kullanin. CEREC SpeedPaste ile bir-
likte verilen calistirma talimatlarina uyun.

3.8.2

CEREC MTL® Zirconia’nin DS Universal Stain and Glaze
veva DS Universal Spray Glaze Fluo veya DS Universal
Spray Glaze ile Glazelenmesi

CEREC MTL® Zirconia’nin DS Universal Stain and Glaze ile

Glazelenmesi

1.

Kavanozdan istenilen miktarda DS Universal Glaze alin ve
karistirma paletine koyun.

Not: Kavanozdaki renklendirici veya glaze ayriimissa, bir
cam, plastik veya zirkonya spatula ile iyice karistirin.

.Daha ince bir kivam isteniyorsa malzemeyi Dentsply Sirona

Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml, 601350/50 ml)
ile seyreltin.

. Bir firca kullanarak ince bir tabaka glaze malzemesini kron

ylzeyinin tamamina olagan sekilde uygulayin. Glaze malze-
mesini ¢cok kalin veya ¢ok ince uygulamamaya dikkat edin.
Cok ince bir katman daha mat bir sonug verir. Cok kaln

bir katman, malzemede ayrilma ve/veya oyuk olusmasina
neden olabilir.

.Daha yogun bir renk tonu etkisi isteniyorsa, restorasyonun

glazelenmis ylzeyine DS Universal Stains uygulanabilir. Bir
firca kullanarak ince bir tabaka renklendirici malzemeyi kron
ylzeyinin tamamina olagan sekilde uygulayin. Glaze malze-
mesini ¢cok kalin veya ¢ok ince uygulamamaya dikkat edin.

Universal Stain and Glaze Kullanma Talimatlarina (KT) uyun.

CEREC MTL® Zirconia’nin DS Universal Spray Glaze Fluo

veya DS Universal Spray Glaze ile Glazelenmesi

1.

Kullanmadan 6nce sprey nozulunun tikall olmadigindan ve
nozUlln puskldrtme basligina sikica takildigindan emin olun.

2. Glaze uygulamasinin istenmedigi alanlarda, restorasyo-

nun oymall ylUzeyini ve herhangi bir restorasyon yuzeyini
CEREC Speed Paste ile koruyun.
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3. Her kullanimdan hemen &nce sprey kutusunu kuvvetlice
sallayin. Sprey kutusunun icindeki karistirma toplarinin ser-
best oldugundan ve sprey kutusunu sallarken duyulabilir bir
ses cikardigindan emin olun.

4.Sprey uygularken sprey kutusunu mumkin oldugunca
dikey konumda tutun. Ve nozul ¢ikisi ile restorasyon yuzeyi
arasinda 6-10 cm mesafe birakin.

5. Restorasyonun yUzeyine dlzgln ve esit bir glaze katmani
uygulayin.

6. Uygulanan glaze ince ve esit olmalidir.

DS Universal Spray Glaze Kullanma Talimatlarina (KT) uyun.

3.8.3 CEREC MTL® Zirconia Restorasyonunun firinda
glazelenmesi

CEREC MTL® Zirconia’nin CEREC SpeedFire® i¢cinde glaze-
lenmesi

Destedi restorasyonla birlikte Ust kapl yalitimina merkezi ola-
rak yerlestirin ve Glazeleme Destegdi Tekli/Coklu Biriminin
veya restorasyonun kapi yalitimindan disari tasmadigindan
emin olun; aksi takdirde bunlar firin haznesiyle ¢arpisabilir.
CEREC SpeedFire® kontrol panelinde “GLAZE” programini
segin ve birimin déngUyU baslatmasina izin verin.

CEREC MTL® Zirconia’nin baska firinlar ile glazelenmesi
* Restorasyonu diger Ureticilerin firinlarinda pisirmek ic¢in
asagidaki tabloda belirtilen pisirme parametrelerini izleyin.

Kurutma |Kapatma| Onisitma | Onisitma Isitma  |Nihai sicaklik| Vakum Tutma [Sogutma
[dk] [dk] sicakhign [dk] orani [°C] [dk] sUresi [dk]
[°C] [°C/dk] [dk]
0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
(/' » Destedi restorasyonla birlikte Ust kapi yalitimina
= merkezi olarak yerlestirin ve Glazeleme Destegdi

timindan disari tasmadigindan emin olun; aksi tak-

dirde bunlar firin haznesiyle ¢arpisabilir.

¢ Maksimum restorasyon boyutuna uyun.

- Firini doldururken maksimum firin haznesi boyutuna dik-
kat edin. Cap: 38 mm; yukseklik: 20 mm

- Restorasyon (Glazeleme Destegdi Tekli/Coklu Birimi ile bir-
likte) bu uzunlugu (38 mm) ve yuksekligi (20 mm) asma-
maldir, aksi takdirde hazne hasar gorebilir.

* Firini yalnizca, firindaki isil islem isine ézel olarak tasarlan-
mis ve onaylanmis malzemelerle doldurun.

* Glazeleme islemiicin firini yuklemek Uzere pakette verilen
preselleri, restorasyon tutuculari, pisirme macununu (CEREC
SpeedPaste) kullanin.

* Ayrica CEREC SpeedPaste ile birlikte verilen ¢alistirma tali-
matlarina uyun.

* Atesleme pimini tutmak icin macunun mimkun oldugunca
klUguk bir kismini uygulayin. Restorasyon tamamen doldu-
rulmamalidir, ¢lnkU istenmeyen genisleme meydana gelebi-
lir, bu da catlaklara veya kirilmalara neden olabilir.

* Tepsiyi macunun i¢ine yerlestirin ve gerekirse preselleri kul-
lanin.

* Restorasyonu restorasyon tutucusuna sabitledikten sonra,
tutucuyu Ust kapi yalitimina merkezi olarak yerlestirin ve
tutucunun veya restorasyonun kapi yalitimindan disari tas-
madigindan emin olun; aksi takdirde bunlar firin haznesiyle
carpisabilir.

L Tekli/Coklu Biriminin veya restorasyonun kapi yali-

Uyari: Yanma riski

« Kapi yalitiminin parcalari ve restorasyon hala sicak olabilir.

* Restorasyonu firindan ¢ikarmak icin her zaman presel kulla-
nin.

* Elinize almadan 6nce restorasyonun bes dakika daha sogu-
masini bekleyin.

¢ Bu asamada restorasyon hala cok sicak oldugundan, firini
yvalnizca metalik veya seramik presel kullanarak bosal-
tin. Plastik preseller restorasyonlarin ¢ikariimasi icin uygun
degildir. Daha fazla sogumasi i¢in restorasyonu yanmaz
tepsiye (A) yerlestirin.

3.9 On Simantasyon Yiizey Hazirhgi
e Maksimum 2,5 bar (35 PSI) basingta 50 pum aliminyum
oksit kullanarak restorasyonun i¢ yUzeyini kumlayin
¢ Restorasyonu asagidaki “"Hijyen” boéliumunde belirtildigi
sekilde temizleyin ve dezenfekte edin.



Enfeksiyon riskini azaltmak i¢in herhangi bir kontaminas- Sembol agiklamalari
yondan kag¢inin

pikkar  Restorasyonlar temizlik ve dezenfeksiyon dncesinde poli-

sajlanmall, renklendirilmeli ve glazelenmeli (opsiyonel ola- Tibbi cihaz MD

rak, istege bagl) ve icten kumlanmahdir.

Restorasyonlar teslimattan hemen énce temizlenmeli ve )

dezenfekte edilmelidir. CE Isareti MP Sinif lla CE O] 24

Teslimattan 6nce asagidaki Hijyen bolimunde belirtilen

talimatlari izleyin. Urun yalnizca bir dis hekimi tarafindan veya

bir dis hekimi tarafindan recete edildiginde RX Only
3.10 Simantasyon satilabilir (yalnizca ABD icin gecerlidir)
3.10.1 Gegici simantasyon _ ) Kullanim talimatlarina bakin [:Ii]
* Monolitik CEREC MTL® Zirconia restorasyonlari, yuksek

dogal mukavemet sergiledikleri ve kalici simantasyon énce- i

sinde restorasyonu cikarirken kaplamaya zarar verme riski Kuru bir yerde saklayin ?

olmadigi i¢cin gecici olarak simante edilebilir.

» Yerlestirme yolu boyunca c¢ikarmak icin hemostatlar, Baade ] ]
penseleri veya diger uygun kron cikarma aletleri kulla- Dikkatli tasiyin N
nin. Restorasyon cikarilirken dikkatli olunmali ve gerilme, Atmayin

bUkUlme veya sallamadan kaciniimalidir
*+ CEREC MTL® Zirconia restorasyonlar, gecici simantasyon Bilgilere bakin
icin kullanilabilen tim gegici siman malzemeleriyle uyum-

ludur. Siman Ureticisinin tum Kullanma Talimatlarina uyun.

yan simanlar énerilir.

» Nihai simantasyondan 6nce i¢ ylzeylerin yeniden kumlan-
masl, ardindan temizlik ve dezenfeksiyon (asagidaki “Hijyen” Uretici
boélumune bakin) gereklidir.

3.10.2 Nihai Simantasyon Uretim tarihi (YYYY-AA-GG)
Geleneksel Simanlar (Tam Kapsama Kronlar ve Képriler)

Nihai simantasyon rezin siman ile yapilacaksa &jenol olma- Tek kullanimlik @

CEREC MTL® Zirconia ile imal edilen tam kapsama kron ve }
képruler, hazirlama ydnergelerine uyulmasi kosuluyla gele- Urdn numarasl REF
neksel olarak simanlanabilir. CEREC MTL® Zirconia restoras-

yonu Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement

ile, Grinun Kullanim Talimatlarina (KT) uyarak simanlayin. Seri aciklamasi LOT
Diger Ureticilerin zirkonya seramik simantasyonu icin belirtilen

rezin modifiye cam iyonomer (RMGI) veya cam iyonomer (GI) :
tipi simanlar, ilgili kullanim talimatlarina uyarak kullanilabilir. Matris Kodu %
Universal/Self-Adeziv Simanlar (Tam Kapsama Kronlar ve

Képriiler) Geri dontsum ﬁ

2

CEREC MTL® Zirconia ile imal edilen tam kapsama kron ve

kopruler, hazirlama yonergelerine uyulmasi kosuluyla Univer- o
sal/self-Adeziv veya Adeziv Rezin simanlarla simanlanabilir. Distributor
CEREC MTL® Zirconia restorasyonu Dentsply Sirona Calibra®

0

R

Universal Self-Adhesive Resin Cement veya Calibra® Ceram
Adhesive Resin Cement ile, Grintn Kullanim Talimatlarina

(KT) uyarak simanlayin. Diger Ureticilerin zirkonya seramik 5. LOT NUMARASI, URETIM TARIHi VE ILETISIM
simantasyonu igin belirtilen Universal veya adeziv rezin tipi
simanlar, ilgili kullanim talimatlarina uyarak kullanilabilir. 5.1 Uretim tarihi icin 1ISO standardi “YYYY-AA-GG” kullanilir.
5.2 Asagidaki numaralar tum yazismalarda belirtilmelidir:
Adeziv Rezin Bazli Simanlar (Onleyler, inleyler, Kaplamalar) * Yeniden siparis numaras! (REF)
CEREC MTL® Zirconia ile imal edilen onleyler, inleyler ve kap- ¢ Lot numarasi
lamalar, hazirlama ydnergelerine uyulmasi kosuluyla Adeziv « Uretim tarihi
Rezin simanlar kullanilarak simanlanabilir. CEREC MTL® Zirconia 5.3 UrUne iliskin herhangi bir ciddi olay Ureticiye ve yerel ydnetme-
restorasyonu Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin liklere uygun sekilde yetkili makama bildirilmelidir.

Cement ile, Grtntn Kullanim Talimatlarina (KT) uyarak siman-
layin. Diger Ureticilerin zirkonya seramik simantasyonu i¢in
belirtilen adeziv rezin tipi simanlar, ilgili kullanim talimatlarina
uyarak kullanilabilir.

4. HIJYEN VE iIMHA

Capraz kontaminasyon

Tek kullanimhk Grtnleri tekrar kullanmayin. Yerel yonet-
bikkar Meliklere uygun sekilde atin. Tamamlanan cihaz, Ureticinin

dezenfeksiyon malzemesi dnerisine gdre dezenfekte edil-

melidir.

Asagidaki malzemelerin, CEREC MTL® Zirconia restorasyonlar
ile uyumlu oldugu kabul edilmektedir:

* %80 etanol

* %70 2-propanol

4.1 imha
» Blok kalintilari ve blok tutucunun ayrica imha edilmesine
gerek yoktur. Yerel yonetmeliklere uygun sekilde normal
evsel atiklarla birlikte imha edilebilirler.
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Lutfen dikkat edin: Urdinlerimiz, kullanim talimatlarina uygun
bicimde kullaniimalidir. Yanhs tasima veya kullanimdan kaynakla-
nan hasarlar i¢in herhangi bir sorumluluk kabul etmiyoruz. Kullanici
ayrica Urdnu kullanmadan énce, Urdnun kullanim amacina uygun
olup olmadigini kontrol etmekle yuktumladar. Uraintn, Urintmuzle
uyumlu olmayan veya kullanimina izin verilmeyen diger Ureticilerin
malzemeleri veya ekipmanlariyla birlikte kullaniimasi durumunda ve
bu durum hasara neden oldugunda, herhangi bir sorumluluk kabul
edemeyiz.

Bu bilgilerin yayinlanma tarihi: 2024-10
Bu Kullanim Talimatlarinin yayinlanmasindan sonra, énceki strimler

gecersiz hale gelir. GUncel sUrum su adreste bulunabilir:
https:/www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik sertifikalidir ve asagidaki Grun CE isaretine sahiptir:

C€0124

CEREC MTL® Zirconia

MD

| cH [ReP

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

N H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

< Dagitm

%’ﬂ Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau
Germany
Tel. +49 6181 59-50
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VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Bad Sackingen (Deutschland)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG
Max Kampf-Platz 1

4058 Basel

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG M
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Degudent GmbH m
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau
Germany
+49 6181 59-50 wilpll »8)



