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Gebrauchsinformation Deutsch

Lastic® function Medium

MittelflieBendes, elastomeres Prazisionsabformmaterial auf
Polysiloxanbasis.

1SO 4823, Type 2: medium-bodied consistency

Anwendungsgebiete
* mittelflieBendes Abformmaterial fiir Funktionsabformungen

* mittelflieBendes Abformmaterial fiir Unterfiitterungsabformungen

Verarbeitungs- und Abbindezeiten

Mischzeit Applikations- | Verarbeitungs- | Mundver- Abbinde-
zeit zeit weildauer zeit

1 Min. 1 Min. 2 Min. 5 Min. 7 Min.

manuell

Das genaue Einhalten der Dosierung, der Gesamtverarbeitungszeit und
der Mundverweildauer sichert hervorragende Abformergebnisse. Eine
erheblich von 23 °C (74 °F) abweichende Produkttemperatur beeinflusst
die Gesamtverarbeitungs- und Abbindezeit.

Verarbeitungshinweise/ Technische Daten (IS0 4823)
@ Dosieren

mit Universal Pastenhérter

(REF 16113 — 60 ml Universal Pastenharter)

Gleiche Strangléngen Base paste und Catalyst paste auf den Mischblock
geben.

10 cm Stranglénge Base paste (7,9 ml) + 10 cm Strangldnge Catalyst
paste (0,4 ml). Mischtechnik: manuell mit dem Mischspatel

Bei Erstverwendung der Tube Membranverschluss mit dem Dorn des
Verschlusses komplett aufstechen.

@ Mischen

Base paste und Catalyst paste innerhalb 30 Sekunden mit dem Mischspa-
tel bis zur homogenen Farbung und frei von Luftblasen mischen.

Das Einmischen von Luftblasen wird durch mehrfaches flaches Aus-
streichen des Materials wéhrend des Mischens vermieden.

Eine Unter-/Uberdosierung des Aktivators bis zu 25 % verléngert
bzw. verkiirzt die Abbindezeit, jedoch auch die Verarbeitungszeit.
Pastenhérter keinesfalls um mehr als 25 % iiberdosieren!
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Lagerungsbedingungen: trocken bei 18 — 25 °C (64 — 77 °F).

Desinfektion: Die Abformungen kdnnen z. B. mit Silosept® desinfiziert werden.
Galvanisierung: Die Abformungen konnen galvanisch verkupfert oder versilbert
werden.

AusgieBen der Abformungen: innerhalb 2 bis 24 Stunden, z. B. mit qualitativ
hochwertigen Dentalgipsen (Klasse Ill - V)

Lagerfahigkeit des Abformmaterials: siehe Tubenfalz

Lineare MaBénderung: -0,60 %

Elastische Riickstellung nach Verformung: 99,0 %

Verformung unter Druck: 8,0 %

Hinweise
o Keine Reste des Abformmaterials im Sulcus belassen.

o Augenkontakt vermeiden. Bei Augenkontakt reichlich mit Wasser spiilen,
unverziiglich Arzt konsultieren.

o Kontakt mit Kleidungsstiicken vermeiden, da das Material durch
chemische Reinigung nicht entfernbar ist.

o Bei empfindlichen Personen kdnnen allergische Reaktionen auf das
Produkt nicht ausgeschlossen werden.

Die Angaben (iber Kettenbach-Produkte beruhen auf umfangreicher Forschung
und anwendungstechnischer Erfahrung.

Wir vermitteln diese Ergebnisse nach bestem Wissen, behalten uns aber
technische Anderungen zur Produktentwicklung vor.

Das entbindet den Benutzer der Produkte jedoch nicht davon, die
Empfehlungen und Angaben bei Gebrauch zu beachten.

Stand der Information: 17. November 2015



Directions for use English

Lastic® function Medium

Medium viscosity, elastomeric precision impression material based
on polysiloxane.

IS0 4823, Type 2: medium-bodied consistency

Range of indications
* Medium viscosity impression material for functional impressions.

e Medium viscosity impression material for reline impressions.

Working and setting times

Mixing time | Loading and | Working Intraoral Setting time
placement time seftingtime
time

1 min. 1 min. 2 mins. 5 mins. 7 mins.

by hand

To ensure excellent impressions, the correct amounts must be dispensed
and the total working time and intraoral setting time adhered to exactly.
Should the temperature of the material deviate noticeably from 23 °C

(74 °F), the total working and setting times will be affected.

Instructions for use/Technical data (ISO 4823)
® Dispensing

using Universal hardener paste

(REF 16113 — 60 ml Universal hardener paste)

Extrude equal lengths of base paste and catalyst paste onto the mixing
pad.

10 cm of base paste (7.9 ml) + 10 cm of catalyst paste (0.4 ml). Mixing
technique: Manual, with a mixing spatula.

When using the tube for the first time, pierce the membrane seal
completely with the spike on the cap.

@ Mixing
Mix the base paste and catalyst paste with the mixing spatula, for

30 seconds, until the mixture is homogeneously coloured, and has a
bubble-free consistency.

Avoid entrapping air bubbles by repeatedly flattening the material out
during mixing.

Insufficient/Excess doses of the activator in levels of up to 25 % pro-
long or abbreviate the setting time as well as the total setting time.
Do not exceed the hardener paste dose by more than 25 % under any
circumstances!
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Storage conditions: In a dry place, at 18 — 25 °C (64 — 77 °F).
Disinfection: Impressions can be disinfected using, for example, Silosept®.
Electroplating: Such impressions can be copper or silver plated.

Pouring the impressions: Within 2 — 24 hours, e.g. with high quality dental
stone (class IIl - V).

Shelf life of the impression material: see crimped end of tube.

Linear dimensional change: -0.60 %

Elastic-Recovery test: 99.0 %

Strain in compression: 8.0 %

Warning!
* Do not leave remains of the impression material in the sulcus.

¢ Avoid contact with eyes. In case of accidental contact, rinse with copious
amounts of water and consult a physician immediately.

e Avoid splattering this material onto clothing as it cannot be removed by dry
cleaning.

* The possibility of allergic reactions to the product in sensitive persons
cannot be fully excluded.

The information provided for Kettenbach products is based on comprehensive
research and experience in application technology.

Results are furnished to the best of our knowledge, subject to technical
changes within the framework of product development.

However, users must comply with and consider all recommendations and
information in connection with any use.

Updated: 17 November 2015



Mode d'emploi Francais

Lastic® function Medium

Matériau élastomere de viscosité moyenne pour empreinte de
précision, a base de polysiloxane.

1SO 4823, Type 2: medium-bodied consistency

Domaines d’utilisation

e Matériau pour empreinte, de viscosité moyenne, pour les empreintes
fonctionnelles.

e Matériau pour empreinte, de viscosité moyenne, pour les empreintes de
rebasage.

Temps de travail et temps de prise

Temps de Temps Durée de Temps de Temps de

mélange d’application préparation séjour en prise
bouche

1 min. 1 min. 2 min. 5min. 7 min.

manuel

Le respect scrupuleux des proportions, du temps de travail total et du
temps de séjour en bouche permet d’obtenir des empreintes parfaites.
Une température du matériau nettement éloignée de 23 °C (74 °F) a une
influence sur le temps de travail total et sur le temps de prise.

Indications pour la mise en ceuvrel/ Caractéristiques
techniques (IS0 4823)
@ Dosage

avec le durcisseur en pate Universal

(REF 16113 — 60 ml de durcisseur en pate Universal)

Déposer des longueurs égales de le base paste et de le
calalyst paste sur le bloc de mélange.

Une longueur de 10 cm de matériau de base (7,9) + une longueur de
10 cm de durcisseur en pate (0,4 ml). Technique de mélange: mélange
manuel & I'aide de la spatule de mélange

Percer entierement la membrane obturatrice du tube a I'aide du poingon
du bouchon avant la premiére utilisation.

@ Meélange

Mélanger en 30 secondes de le base paste et de le catalyst paste a I'aide
de la spatule de mélange jusqu’a I'obtention d’une couleur uniforme sans
aucune inclusion de bulles dair.

Les inclusions de bulles d’air peuvent étre évitées en étalant largement et
de fagon répétée le matériau au cours du mélange.

Un sous-dosage ou un sur-dosage de I’activateur prolonge,
respectivement raccourcit le temps de prise jusqu’a concurrence de
25%, mais aussi la durée de la mise en ceuvre totale. Ne sur-doser le
durcisseur en pate aucun cas de plus de 25 %!
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Conditions de stockage: au sec, entre 18 et 25 °C (64 et 77 °F)
Désinfection: Les empreintes peuvent étre désinfectées, par exemple a |'aide
de Silosept®.

Galvanoplastie: Les empreintes peuvent étre cuivrées ou argentées par
galvanoplastie.

Coulage des empreintes: dans I'espace de 2 a 24 heures, par exemple avec
un platre jaune standard (class IIl - V).

Aptitude au stockage du matériau pour empreinte: voir pli du tube

Variation dimensionnelle linéaire: -0,60 %

Récupération aprés déformation: 99,0 %

Déformation sous compression: 8,0 %

Remarques

o Ne pas laisser de résidus de matériau pour empreinte dans le sillon
gingivo-dentaire.

o Eviter tout contact avec les yeux. En cas de contact oculaire, rincer
abondamment & I'eau, consulter immédiatement un médecin.

e Eviter le contact avec les vétements car le matériau ne s’élimine pas au
nettoyage a sec.

o Possibilité de réactions allergiques au produit chez les personnes
sensibles.

Les indications données sur les produits Kettenbach se basent sur des recher-
ches approfondies et sur nos expériences dans la technique des applications.
Nous communiguons ces résultats au mieux de nos connaissances, en nous
réservant toutefois le droit de procéder a des modifications techniques dans le
cadre du développement des produits.

Ceci ne dégage toutefois pas I'utilisateur de I'obligation de respecter nos
recommandations et indications lors de toute utilisation.

Etat d'information: le 17 novembre 2015



UHdbopmauumsa no ncnonbL3oBaHuo Pyccko

Lastic® function Medium

CpepHeTeky4uii 3n1acTOMEpPHbIV NPELN3NOHHBIN
CenoYyHbIii MaTepran Ha OCHOBE MONMCUIIOKCaHa.

1SO 4823, Tvn 2: medium-bodied consistency

O6nacTn NnpUMeHeHUs

® CpefHeTeKy4Min CNenoYHbI MaTepyan Ans N3roToBneHns
(DYHKLVOHASIbHbIX C/IENKOB

® CcpepfHeTeKy4uii CNenoyHbIii MaTepyan Anst OTTUCKOB Noj,
nepe6asnpoBKy

Bpemsi 06paboTku u Bpemsi OTBepAeHUs

Bpewmst Bpewms Obiuee [OnutenbHocTb | Bpemst

CMelLmBaHna | HaHeceHus | paGodee npebbiBaHus oTBepAeHuUst
BpeMs npy B MOSIOCTY pTa

1 MmuHyTa 1 MuHyTa 2 MUHYTbI 5 MuHyT 7 MuHyT

BPYUHYO

TouHoe co6niofieHne [03MPOBKU, 06LIero BpemMmeHn
06paGoTku 1 NpebbiBaHUS B NONOCTM pTa o6ecneynsaet
3ameyaTesibHble pe3ynbTaTbl NONy4YaeMbiX CJIENKOB.
TemnepaTypa NpoAyKTa, CyLeCTBEHHO OTKIIOHSoWasICS
ot 23 °C (74 °F), BnusieT Ha o6Liee BpeMsi 06paboTku u
oTBEpPAEHUS.

Yka3aHus no npumeHeHunto/ TexHuveckue
AaHHble (ISO 4823)

@ do3upoBKa
C NpuyMeHeHveM nacTbl-oTBepauTens Universal
(REF 16113 - 60 mn nactbl-otBepauTens Universal)
Ha cmecuTenbHbI 610K NOMELLAOT NOIOCKM 6a31CHONM
mMaccel (base paste) n nacTtel-oTBepauTens (catalyst paste)
OfAVHAKOBOW AJIHBI.
10 cm annHa nonocku 6asvicHolt macesl (base paste) (7,9 mn)
10 cm gnvHa nonocku nacTbl-oTBepanTens (catalyst paste) (0,4 mn)
CMELLMBaHUA: BPYYHYHO NPW NOMOLLUM LUnaTens ans
nepemMeLLnBaHns.

Mpuv nepBoM Mcnonb3oBaHUN TIoBUKa MeMOpaHHbI 3aTBOP
MOJIHOCTBIO MPOTBLIKAKT OCTPYEM 3aTBOPA.

@ CmewmBaHue

BasucHyto maccy (base paste) n otBepauTens (catalyst
paste) ¢ nomMoLLblo LnaTens, NpeaHa3HaYaeMoro ans
nepemeLunBaHus, B TedeHne 30 cekyHA pasMeLumBatoT

[0 JOCTUXKEHUSI OAHOPOAHOIO LBETA 1 MOKA HEe UCHE3HYT
BO3AYLUHbIE My3bIPbKU.

BmeLunBaHusa BO3ayLUHbIX Ny3bIPbKOB MOXHO 136exaTb,
NeproAVYecKm NIoCcKo pacnpenenss Marepuan Bo Bpems
CMeLLnBaHUs.

YMeHblueHue / yBenuyeHne Konn4ecTsa akTusaTopa go
25% ypnvHsieT Unn cooTBETCTBEHHO YKOpaunBaeT Bpemsi
cxBaTbiBaHUs, TaKXe Kak u obuiee paboyee Bpemsi. Hu
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B KOEM Clly4ae He npeBbllaTb KONMYECTBO OTBepAuTens
Gonblue, 4yem Ha 25 %!.

Ycnosus xpaHeHusi: B CyxoMm MecTe npu Temnepatype 18 - 25 (C.
[e3nHdeKkums: cnenkun Mo>xXHo Ae3nHduLMpoBaTb, Hanprmep,
npwv nomotm Silosept®.

[anbBaHM3aUms: CNenky MOXXHO NOKPbIBAaTh ranbBaHNHECKUM
cnoco6om cnoem Meay unu cepebpa.

3anueka cnenka: B Te4eHne 2 - 24 4acos, Hanpumep, UCNobL3ys
CTaHgapTHbIMK cToMaTonornydeckumuy runcamm lll - V knacca.
Cpok XpaHeHWs CNenoyHbIX MaTeprasnos: CM. MH(OPMaLMIo Ha
3ahanbLoBaHHOM KOHLIe TIo6VKa.

JnHeHOe n3meHeHne pasmepa: - 0,60 %

BosBpart B ncxopHoe cocTosiHue nocne gecdopmaumn: 99,0 %
Hedopmaumns nog pgasneHnem: 8,0 %

YKasaHusi

* He ocTaBnsATb OCTATKOB CNEMNOYHOro MaTepuana B JeCHeBO
6opo3sfe.

® 36eraTb KOHTaKTa ¢ rnasamu. Mpw nonagaHum B rnasa
TLATEeNbHO OMONIOCHYTb B6OMBLLIMM KONIMHECTBOM BOABI,
HEMEANEHHO 06PaTUTLCA K BpaYy.

* 36eraTtb NnonagaHus Ha opexay, T.K. Matepuan Henb3s
yAanTb XUMUYECKOI YNCTKOM.

® Y 1L, C N3BECTHOIN MOBbILLEHHON YYBCTBUTENBHOCTBLIO
rnosiBNEHNE annepru4ecknx peakumnii Ha aToT NPOAYKT
WCKNKOYUTb HENBL3A.

[aHHble, kacaowmecs npoaykuum dupmbl Kettenbach,
OCHOBaHbI Ha OBLUMPHbIX NCCNEAOBaHUAX U HA 6OMBLIOM OnbITe
NPUMEHEHUS.

MbI coobLyaem pesynbTaThl HaWMx pa3paboTok, HO OcTaB/sieM
3a co6oii NpaBoO Ha BCE TEXHNYECKNE UBMEHEHMS.

3710, 0gHaKo, He 0CBOGOXAAET NOSIb30BATENSA OT
HEeo6XO0AVMOCTM BbINOSHATL PEKOMEHAALMUN 1 yKa3aHust o
NPUMEHEHUIO.

CocTosiHne nHgopmauuu: 17 Hosbps 2015



Instrucciones de uso Espaiiol

Lastic® function Medium

Material elastomérico de precision, para la toma de impresiones, de
viscosidad media, a base de polisiloxano.

IS0 4823, Type 2: medium-bodied consistency

Indicaciones

* material para la toma de impresiones, de viscosidad media, para
impresiones funcionales

* material para la toma de impresiones, de viscosidad media, para
impresiones rebasadas

Tiempos de manipulacion y de fraguado

Tiempo de Tiempo de Tiempo total Tiempo de Tiempo de

mezcla aplicacion de permanencia fraguado
manipulacién | en boca

1 min. 1 min. 2 min. 5 min. 7 min.

manual

La observacion exacta de la dosificacion, del tiempo de manipula-

cion total y del tiempo de permanencia en boca, asegura excelentes
resultados de impresion. Una tempera—tura del producto que difiera
significativamente de los 23 °C (74 °F), altera el tiempo de manipulacion
total y de fraguado.

Indicaciones para la manipulacion/ Datos técnicos
(IS0 4823)

@ Dosificacion
a) con el catalizador en pasta Universal

(REF 16113 — 60 ml de catalizador en pasta Universal)

Dispensar iguales longitudes de cordon de base paste y catalyst paste
sobre el bloc de mezcla.

Corddn de 10 cm de base paste (7,9) + corddn de 10 cm de catalyst paste
(0,4 ml) Técnica de mezcla: manual, con la espatula de mezcla

Para la primera utilizacién del tubo es necesario abrir
completamente la membrana de cierre con el punzon del tapon.

@ Mezclado

Mezclar la base paste y el catalyst paste durante 30 segundos con la
espatula de mezcla, hasta obtener su coloracién homogénea, sin incluir
burbujas de aire.

La inclusion de burbujas de aire se evita extendiendo repetidamente el
material durante la mezcla, formando una capa delgada.

Una sobredosificacion/dosificacion insuficiente del activador de hasta el
25 % prolonga o, respectivamente, acorta el tiempo de fraguado, sin em-
bargo, también el tiempo total de la elaboracion. jNo dosificar en ningdn
caso catalizzatore in pasta en mas del 25 %!
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Condiciones de almacenamiento: en lugar seco, a temperaturas comprendidas
entre 18'y 25 °C (64 — 77 °F).

Desinfeccion: Las impresiones pueden desinfectarse, por ejemplo con
Silosept®.

Galvanizacion: Las impresiones pueden ser cobreadas o plateadas galvani-
camente.

Vaciado de las impresiones: después de 2 horas hasta 24 horas, por ej. con
yesas dentales estandares de la clase Ill - V.

Vida util del material de impresion: ver reborde del tubo

Cambio dimensional linear: -0,60 %

Recuperacion elastica después de la deformacion: 99,0 %

Deformacion compresiva: 8,0 %

Advertencia
o No dejar restos de material de impresion en el surco gingival.

e Evitar el contacto con los 0jos. En caso de producirse éste, enjuagar
abundantemente con agua y consultar inmediatamente a un médico.

o Evitar el contacto con las prendas de vestir, puesto que el material no es
eliminable con una limpieza quimica.

e En personas sensibles no pueden descartarse reacciones alérgicas al
producto.

Las indicaciones referentes a los productos Kettenbach se basan sobre una
extensa investigacion y experiencia en las técnicas de aplicacion.
Transmitimos estos resultados seguin nuestro leal saber, no obstante
reservandonos el derecho a realizar modificaciones técnicas con el fin de
desarrollar el producto.

Sin embargo, ésto no exime al usuario de los productos, de comprobar las
recomendaciones e indicaciones antes de su aplicacion.

Uttima revisién: 17 de noviembre de 2015



Instrugdes de uso Portugués

Lastic® function Medium

Elastémero de precisdo de viscosidade média, para o registo de impressdes,
a base de polissiloxano.

1SO 4823, Type 2: medium-bodied consistency

Indicacées
o Material de viscosidade média para impressdes funcionais.

e Material de viscosidade média para impressdes de rebasamento.

Tempos de trabalho e de secagem

Tempo de Tempo de Tempo total Tempo de seca- Tempo de
mistura aplicacao de processamento | gem na boca secagem
1 min.

manual 1 min. 2 min. 5 min. 7 min.

A exacta observéncia das correctas quantidades utilizadas e do tempo
de secagem total e tempo de secagem na hoca, garantem excelentes
resultados de impresséo. Armazenar o produto a uma temperatura
muito diferente dos 23 °C (74 °F), altera os tempos de trabalho total e
de secagem.

Instrugdes de uso/Dados técnicos (IS0 4823)
@ Modo de aplicagao

com o catalizador em pasta Universal

(REF 16113 — 60 ml de catalizador em pasta Universal)

Estenda partes iguais de base paste e catalyst paste sobre o bloco de
mistura.

10 cm de base paste (7,9) + 10 cm de catalyst paste (0,4 ml).
Técnica de mistura: Manual, com a espétula de mistura.

Para a primeira utilizag@o do tubo é necessario abrir
completamente a membrana do fecho com a patilha da tampa.

@ Mistura

Misture durante 30 segundos, com a espatula de mistura, a base paste e 0
catalyst paste, até obter uma coloragdo homogénea e sem bolhas de ar.

Ainclusdo de bolhas de ar evita-se estendendo repetidamente
0 material durante a mistura, formando uma camada delgada.

Uma sub- ou sobredosagem do ativador em até 25 % prolonga ou
respectivamente encurta o tempo de cura, contudo também o tempo
total de processamento. Para obter consisténcia dura, de forma alguma
catalizador en pasta além de 25 %!
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Condigbes de armazenamento: lugar seco, a temperaturas compreendidas
entre 18 € 25 °C (64 — 77 °F).

Desinfecgéo: As impressdes podem ser desinfectadas, por exemplo com
Silosepte.

Galvanizagao: As impressdes podem ser prateadas ou cobreadas, mediante o
processo de galvanizagéo.

Transformacao das impressées: De 2 a 24 horas, por exemplo com gessos
dentais de alta qualidade (classe Ill - V).

Validade do material de impressao: veja gravagéo no tubo.

Mudanca dimensional linear: -0,60 %

Recuperacéo apds a deformacéo: 99,0 %

Deformag&o compressiva: 8,0 %

Precaucdes!
o Nao deixe restos do material de impresséo no sulco gengival.

e Evite o contacto com os olhos. No caso de isso acontecer, lave bem com
4gua e consulte imediatamente um médico.

o Evite o contacto com as pecas do vestudrio, visto que o material ndo é
eliminavel por meio de limpeza a seco.

e Em pessoas hipersensiveis, ndo pode ser excluido o risco de reagoes
alérgicas ao produto.

As indicagdes respeitantes aos produtos Kettenbach baseiam-se numa
extensa investigacéo e experiéncia em tecnologia aplicada.

Transmitimos os resultados com o melhor do nosso saber. Nao obstante isso,
reservamo-nos o direito de introduzir modificagdes técnicas a fim de aperfei-
coar os produtos.

No entanto, isto ndo dispensa ao utilizador dos produtos de comprovar as
recomendagdes e instrucdes antes da sua aplicagéo.

Estado de informac@o: 17 de novembro de 2015



Kullamim Kilavuzu Tiirkce

Lastic® function Medium

Polisiloksan bazli, orta viskoziteli, elastomerik hassas 6l¢l
materyali.

IS0 4823, Type 2: medium-bodied consistency

Uygulama alanlari
* fonksiyonel dlciler igin orta viskoziteli dlcii materyali

o astar olclleri icin orta viskoziteli 8lcii materyali

Calisma ve sertlesme siireleri

Kanstirma Uygulama Toplam Agiz ici Sertlesme

siiresi stiresi calisma sertlesme siiresi
siiresi siiresi

1dk. 1dk. 2 dk. 5 dk. 7 dk.

maniel

Dozaj, toplam calisma siiresi ve agiz ici sertlesme siiresine tam olarak
uyulmasi, miikemmel l¢ii sonuglan alinmasini saglar. Uriin sicakliginin
23 °C'den (74 °F) énemli dlciide sapma gostermesi, toplam calisma ve
sertlesme siiresini etkiler.

Kullanim talimatlanl/Teknik Veriler (IS0 4823)

@ Dozajlama
a) Lastic evrensel macun sertlestirici ile (REF 16113 — 60 ml Evrensel
Macun Sertlestirici)

Esit uzunlukta base paste ve catalyst paste karistirma kagidinin tizerine
yerlestirin.

10 cm uzunlugunda base paste (7,9) + 10 cm uzunlugunda catalyst paste
(0,4 ml). Karistirma teknidi: karistirma spatiilii ile maniel olarak

Tiip ilk kez kullanilacagi zaman, kapagin i¢ kisminda bulunan sivri ¢ikinti
yardimiyla diyaframi tamamen delerek agin.

@ Kangtirma
Base paste ve catalyst paste spatiilii ile 30 saniye icerisinde homojen bir
renk alacak ve icerisinde hava kabarciklar kalmayacak sekilde kanstirin.

Karistirma islemi sirasinda materyali bir cok kez diiz bir sekilde sivayarak,
icerisine hava kabarciklarinin kanismasini 6nleyin.

Aktivator miktarinin % 25'e kadar diisiik ya da fazla kullaniimasi,
sertlesme siiresini ve dolayisiyla toplam calisma siiresini uzatir veya
kisaltir. Sertlestiriciyi asla % 25'den daha fazla kullanmayin.
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Saklama kosullari: 18 - 25 °C (64 — 77 °F) de kuru ortamda saklayin
Dezenfeksiyon: Elde edilen dlciiler, 6rnegin Silosept® ile dezenfekte edilebi-
lirler.

Galvanizleme: Olgiiler, bakir ya da giimiis banyosunda galvanize edilebilirler.
Olgiiden algi model elde edilmesi: 2 ila 24 saat ierisinde, 6rn. Sinif lll - V
Olgii materyalinin raf dmrii: tiptin dip kismina bakiniz

Dogrusal boyut degisimi: % -0,60

Deformasyon sonrasi elastik diizelme: % 99,0

Basing altinda deformasyon: % 8,0

Talimatlar

o Sulkus icerisinde dl¢li materyali kalintilarini birakmayin.

* Goze temasindan kacinin. Goze temas etmesi halinde bol suyla yikayin,
gecikmeksizin bir doktora danigin.

o Materyal kimyasal temizlik yoluyla ¢ikarilamadigindan, giysilere temas
etmesini onleyin.

o Duyarl Kisilerde (riine kars alerjik reaksiyonlar ortaya ¢ikmasi goz ardi
edilemez.

Kettenbach triinleri hakkindaki bilgiler, kapsamli arastirmalara ve uygulama
teknolojisindeki deneyimlere dayanmaktadir.

Mevcut en yeni bilgilere gére bu sonuclan aktarmaktayiz, ancak riin
gelistirmeye yonelik teknik degisiklikler yapma hakkimiz saklidir.

Bu durum, s6z konusu riinlerin kullanicilarini kullanima iligkin tavsiye ve
bilgilere uyma sorumlulugundan muaf kilmaz.

Son giincelleme: 17 Kasim 2015



Instrukcja uzycia Polski

Lastic® function Medium

Srednioptynacyacy, elastomerowy materiat do pobierania wyciskéw
precyzyjnych na bazie polisiloksanow

1SO 4823, typ 2: medium-bodied consistency

Obszary zastosowania

o Srednioplynacy materiat do wykonywania wyciskow czynnogciowych

« Srednioplyngcy materiat do wykonywania wyciskéw podscielajacych

Czas pracy i wigzania

Czaz Czas naktad | Czaspracy | Czas Czas
mieszania | nakladania | przy przebywa- | wigzania
ania nia w jamie
ustnej
1 min 1 min 2min 5min 7 min
recznie

Dokfadne przestrzeganie dozowania, czasu pracy i przebywania w jamie
ustnej zapewnia uzyskanie doktadnych wyciskow. Jezeli temperatura
produktu znacznie odbiega od 23°C (74°F), ma to wplyw na czas pracy

i wigzania.

Wskazowki dotyczace pracy z materiatem/
Dane techniczne (IS0 4823)

@ Dozowanie

a) z utwardzaczem w pascie Universal

(REF 16113 — utwardzacz w pascie Universal 60 ml)

Na bloczek do mieszania wycisna¢ taka sama ilos¢ base paste i catalyst
paste.

10 cm pasek base paste (7,9) + 10 cm pasek catalyst paste
(0,4 ml). Technika mieszania: recznie za pomoca szpatutki.

Przy pierwszym uzyciu przektu¢ zamkniecie tubki igta znajdujaca sie w
nakretce.

@ Mieszanie

Base paste i catalyst paste ze soba w ciggu 30 sekund za pomoca
szpatutki, do uzyskania jednolitego koloru masy bez pecherzy powietrza.
Aby pozby¢ sie pecherzy powietrza, kilka razy rozsmarowac materiat na
ptasko.

Zbyt mata lub zbyt duza ilos¢ aktywatora do 25% wydtuza lub skraca
czas wigzania oraz czas pracy z materiatem. Nie nalezy zwigkszaé
ilosci aktywatora powyzej 25%.
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Warunki przechowywania: w suchym otoczeniu w temperaturze 18-25°C
(64 — 77 °F).

Dezynfekcja: wyciski mozna dezynfekowac np. za pomoca preparatu
Silosept®.

Galwanizacja: wyciski mozna pokrywac galwanicznie miedzia lub srebrem.
Odlewanie wycisku: w ciggu 2 do 24 godzin, uzywajac standardowego gipsu
dentystycznego Ill - V klasy.

Data przydatnosci: patrz informacja na zgrzewie tuby.

Liniowa zmiana wymiaru: —0,60%

Elastyczna zdolno$¢ powrotu po odksztatceniu: 99,0%

Znieksztalcenie pod naciskiem: 8,0%

Wskazowki
o Nie pozostawiac¢ resztek materiatu w kieszonce dziastowej.

e Unikac kontaktu z oczami. W przypadku kontaktu z oczami przemy¢ oczy
duza iloscig wody i niezwtocznie skonsultowac sig z lekarzem.

o Unikac kontaktu z odzieza, poniewaz masy wyciskowej nie da sie usunac
poprzez czyszczenie chemiczne.

o U os6b wrazliwych nie mozna wykluczy¢ wystapienia reakcji alergicznych
na produkt.

Dane dotyczace produktow firmy Kettenbach sg oparte na licznych badaniach
i dodwiadczeniu technicznym.

Wyniki te przekazujemy zgodnie z najlepsza wiedza, zastrzegamy sobie jednak
prawo do zmian technicznych w celu udoskonalania produktu.

Nie zwalnia to jednak uzytkownika z obowiazku przestrzegania zalecen i
danych dotyczacych stosowania produktu.

Stan informacii: 17 listopada 2015
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